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INLEDNING

°
B 1945 har varit Tekniska Museets tjugoandra arbetsar. Besoks-
frekvensen pa museet dr fortfarande i stigande och antalet besokare
har varit storre in under nigot foregdende dr. Av sirskild betydelse
ar, att de vid folkskolor, liroverk och tekniska liroanstalter stude-
rande ungdomarna i allt stdrre skaror bese museisamlingarna under
sakkunnig ledning. Hirigenom ligges hos dem grunden till ett tek-
niskt intresse och till en forstdelse for sambandet mellan ingeniors-
konst, teknik och industri i forna dagar och i var tid. En sadan for-
staelse dr av visentlig betydelse for att fostra framtidens ingenibrer
och industrimin, ty intryck och intressen i ungdomsaren dro av be-
staende virde.

Museet har 1 hogre grad dn nagonsin forut kunnat med sina sam-
lingar och arkiv std till tjinst ndr det gillt industrihistorisk forsk-

ning, och museets tjinstemin anlitas mer och mer for limnande av



historiska uppgifter och forfattande av 6versikter och specialutred-
ningar inom teknikhistorien.

D3 Tekniska Museet icke atnjuter ndgot anslag av offentliga me-
del, dr det for museets existens ett grundvillkor, att museet fram-
deles liksom hittills kan parikna ekonomiskt stod fran den svenska
industrien och fran landets tekniska kretsar. Med tacksamhet ma hir
niamnas att detta stdd varit av betydande storlek under det gangna
aret, men ocksd att industriens ekonomiska bidrag till museets drift
snarast maste Okas for att museet skall kunna fylla sin betydelsefulla
uppgift.

For iordningstillande av nya avdelningar inom museibyggnaden
har Styrelsen for Knut och Alice Wallenbergs Stiftelse vilvilligt be-
viljat museet ett anslag, som kommer att mojliggora att vardefulla
hittills magasinerade samlingar inom en nira framtid komma att goras
tillgdngliga for allmidnheten. Det dr 1 kdnsla av djup tacksamhet som
detta anslag mottagits.

Foreningen Tekniska Museet har med anslag av influtna medlems-
avgifter kunnat bidraga till museets verksamhet. Genom fdreningens
manga medlemmar och genom det stora antal industriforetag som i
alla delar av vart land med storre eller mindre belopp limna museet
ckonomisk hjdlp eller som genom gdvor berikat museets samlingar
har museet en mycket stor intressekrets och en djup forankring som
vi hoppas skall bestd dven i framtiden.

Stockholm i mars 1946.

HELGE ERICSON NILS FREDRIKSSON

Ordférande 1 styrelsen for Ordférande i styrelsen for
Tekniska Museet. Foreningen Tekniska Museet.
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DADALUS

tgivandet av denna sextonde drgang av Dedalus méjliggores
ekonomiskt liksom fallet varit med dess foregangare genom de annon-
ser som storre industriféretag infort i densamma. Det dr fér redak-
tionskommittén en kdlla till gladje och tillfredsstillelse, att Dedalus
uppskattas som annonsorgan till och med i sa hég grad, att det visat
sig svart att bereda plats for alla dem som onska vara med bland
annonsérerna. Arsboken far birigenom ett dubbelt virde. Den spri-
der kunskap om industriens och teknikens historia och skildrar den
kontinuitet, som finnes i utvecklingen, samtidigt som den vidgar kin-
nedomen om svensk storindustri av i dag, di den vinder sig till in-
dustriens kunder och till den stora allminbeten.
I denna drgang liksom i tidigare drgangar dr inneballet vixlande
till dmnesvalet. I Dedalus 1946 har beretts plats for en bistorisk éver-

sikt 6ver uppkomsten av en i vdra dagar mycket betydelsefull in-
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dustri, konfektionsindustrien. Pd grundval av ett till T ekniska Mu-
seet insamlat arkivmaterial har denna den forsta kulturbistoriska
oversikten Gver konfektionsindustrien och dess hantverksmiissiga fore-
lopare kunnat utarbetas.

En av drsbokens uppsatser handlar om en svensk uppfinnargir-
ning, som torde vara féga kind, och en annan uppsats skildrar i stora
drag vad som under de senaste decennierna utrittats fér att pa skilda
platser i1 vart land bevara minnena fran tekniskt och industriellt
arbete och liv.

Genom detta vixlande dmnesval har redaktionskommittén sékt
dnnu en gang folja de fran borjan uppdragna riktlinjerna for dars-
bokens innehdll.

Till forfattare och annonsérer frambir redaktionskommittén ett
forbindligt tack fér vilvillig medverkan till att géra dven denna dr-

gang av Dedalus innebdllsrik och till utstyrseln gedigen.

ARSBOKENS REDAKTIONSKOMMITTE

Edvard Hubendick Richard Smedberg
Torsten Althin
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Hedersledamoter.

Styrelse.

Ekonomi.
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Hedersledaméter av Tekniska Museets styrelse:

Arkitekt Ferdinand Boberg Fru Ellida Lagerman
Ingenior C. A. Hult Ingenior Philip Pedersen
Direktor Albin Johansson Fru Alice Wallenberg

Avlidna hedersledaméter:

Excellens Oskar von Miller Direktor Ernst Sievert

Fabrikér C. R. Nyberg Bankdirektor K. A. Wallenberg
Fil. Dr Carl Sahlin

Under ar 1945 — Tekniska Museets tjugoandra arbetsir — har
museets styrelse utgjorts av:

f. Generaldirektor Helge Ericson (ordf.)
Overstelojtnant VVK Richard Smedberg (1:e vice ordf.)
Direktor Bengt Ingestrom (2:e vice ordf.)
Civilingenior B. Dahlberg

Overingenior Alex. Engblom

Byrdchefen K. A. Froman

Professor E. Hubendick

Civilingenior Birger Kock

Fil. Dr Sigurd Nauckhoff

Fil. Dr Harald Nordenson

Generaldirektor Hakan Sterky

Professor Edy Velander

Bankdirektor Marcus Wallenberg
Civilingenior K. A. Wessblad
Civilingeniér Tord Angstrém

Docent E. Oman

Kommerserddet S. E. Osterberg

Intendent Torsten Althin

For driftskostnadernas tickande har museet liksom forut helt varit
hinvisat till den enskilda offervilligheten, di inga anslag fran offent-
liga medel utgd till museet. Det md hir med tacksamhet konstateras
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att det stod museet fatt, frimst fran industrien, har varit betydande
och av grundliggande art for museiarbetets bedrivande. Foreningen
Tekniska Museet har limnat sedvanligt anslag och dessutom har mu-
seet haft inkomster av entréavgifter och publikationer, varjimte me-
del erhillits fran museets dispositionsfond. En del industriforetag i
Stockholm och dess nirhet ha for sina anstillda abonnerat pa entré-
biljetter till museet, vilket varit av stor betydelse for att bland indu-
stritjdnsteman och arbetare sprida intresset for museet.

Vid budgetirets slut den 30.6.1945 balanserade museets vinst- och
forlustrakning for den I6pande driften med kronor 166 261: 95.

P3 dirom gjord framstillning har Styrelsen for Knut och Alice
Wallenbergs stiftelse vilvilligt beviljat museet ett anslag om
75 0oo: — for iordningstillande av vissa avdelningar inom musei-
byggnaden. Arbetena med dessa avdelningar komma att paborjas pa
nyaret 1946, varfér en nirmare redogorelse kommer att limnas 1
nistkommande arsbok. Det dr for museistyrelsen en killa tll stor
tacksamhet och glidje att dessa hittills icke fardigstillda avdelningar
nu kunna inom en nira framtid oppnas for allmidnheten.

For sjitte gdngen i foljd har i samarbete med Maskinaktiebolaget
Karlebo utgivits den tekniska bildkalendern IKARUS, for vilken
trycknings- och utgivningskostnader helt bestridas av Maskinaktie-
bolaget Karlebo, vars chef Ingenior Selim Karlebo visat museet stor
valvilja.

De annonsdrer, som mdjliggjort utgivandet av denna arsskrift, dro
i stort sett desamma som under tidigare ar, ty det har visat sig att
annonsorerna uppskatta Dadalus som annonsorgan. For detta sam-
arbete dr museiledningen sirskilt tacksam.

Med ett belopp av kronor §7 065: — ha nedan uppriknade fére-
tag genom att limna arsbidrag av vixlande storlek, genom engangs-
anslag eller pd annat sitt bidragit till tickande av driftskostnaderna.
Museistyrelsens varma tack for beredvillig ekonomisk medverkan till
museiarbetets bedrivande riktas till:

AB Addo, Malmo Alstermo Bruks AB, Hohultslitt

F. Ahlgrens Tekn. Fabrik AB, Givle AB Ludvig Anderson, Kinna

Alby Nya Kloratfabriks AB, Avesta AB Abjorn Anderson, Svedala

AB Alka Aluminiumkapslar AB Anilinkompaniet, Goteborg

Allminna Svenska Elektriska AB AB Ankarsrums Bruk

Almedahl-Dalsjofors AB, Goteborg AB Apotekarnes Forenade Vatten-

AB Alpha, Sundbyberg fabriker 1 Goteborg 13
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Apoteksvarucentralen Vitrum, Apote-
kare AB

AB Arboga Margarinfabrik

AB Arboga Mekaniska Verkstad

Arenco AB

AB Arki

AB Armerad Betong, Malmo

AB Arvikaverken

AB Askersunds Trikafabrik

AB Atlas-Diesel

AB Automobilpalatset

AB Wilh, Becker

Berg & Co, Mekaniska Verkstad AB,
Lindesberg

E. A. Bergs Fabriks AB, Eskilstuna

Bergverks AB Vulcanus, Blotberget

Bergvik och Ala Nya AB, S6derhamn

M. Berlin & Co AB, Virnamo

AB Betongindustri

Billeruds AB, Siffle

Bispbergs AB

Bjorneborgs Jernverks AB

AB Bolinder-Munktell, Eskilstuna

AB Borias Klidningstygsfabrik

Bords Wifveri AB

Boxholms AB

Adolf Bratt & Co, Goteborg

AB Brusafors-Hillefors, Silverdalen

AB Broderna Hedlund

AB Broderna Kjellstrom

Bultfabriks AB, Hallstahammar

Byggnads-AB Contractor

Byggnads AB Konstruktor, Givle

Byggnadsfirman Zetterberg, AB

AB Arvid Bohlmarks Lampfabrik

Bonnelyche & Thurde AB, Malméo

AB Calvert & Co, Goteborg

Cap Chokladfabrik AB, Goteborg

Hilding Carlssons Mekaniska Verkstad,
Umeid

AB A. F. Carlssons Skofabrik, Viners-
borg

Dahlkarlshytte AB, Ludvika

AB Dannemora Gruvor

AB Defibrator

Degerfors Jarnverks AB

AB de Lavals Angturbin

Dorch, Bicksin & Co:s AB, Goteborg

Dux Radio AB

AB Ehrnberg & Sons Liderfabrik,
Simrishamn

Elektriska AB A.E.G.

Elektriska AB John Osterman

Elektriska Svetsnings AB, Goteborg

Elektrokemiska AB, Bohus

AB Enkopings Verkstider, Fanna

Eriksbergs Mekaniska Verkstads AB,
Goteborg

Ericson, Wilhelm, Konsul, Givle

AB Gustaf Erikssons Metallfabrik,
Eskilstuna

Eskilstuna Bryggeri AB

Fabriks AB Osmund, Uppsala

AB Fabriksskorsten, Malmo

Fagersta Bruks AB

Falu Yllefabriks AB, Sigmyra

AB Falu Angbryggeri

AB Ferrolegeringar

AB Finnboda Varf

Finnés Snickerifabriks AB, Lingbo

Dir. Hilding Flygt

AB Fogelfors Bruk, Figelfors

Ford Motor Company AB

Forsastroms Kraft AB, Atvidaberg

Forss AB, Kopmanholmen

AB Forssa Tegelbruk, Boras

AB Forsakers Fabriker, Molndal

AB Fribirande Trikonstruktioner,
Toreboda

Firg AB International, Goteborg

Firg- och Ferniss Fabriks AB Arvid
Lindgren & Co

AB Forenade Superfosfatfabriker,
Hilsingborg

Forsikrings AB Nornan, Goteborg

AB Galco

AB Garphytte Bruk

Garvimnes AB Weibull, Landskrona

Gefle Manufaktur AB, Stromsbro

Genera] Motors Nordiska AB
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Gransholms AB, Gimla

Gruf AB Lekomberg, Sorvik

Grufve AB, Lingban

Grytgols Bruks AB

Guldsmedshytte AB

AB Gullhogens Bruk, Skovde

Gullspings Elektrokemiska AB

Gunnebo Bruks AB

AB Gustavsbergs Fabriks Intressenter

Gusums Bruks & Fabriks AB

Girda Fabrikers AB, Goteborg

AB Gotaverken

Goteborgs Hartsoljefarg-Fabrik

Goteborgs Kamgarnsspinneri AB

Goteborgs Kexfabriks AB, Kungilv

Hallstahammars AB

Halmstads Jirnvaru AB

Halmstads Jirnverks AB

Halmstad-Nissjo Jarnvigs AB

Hammarforsens Kraft AB, Sundsvall

Firma Elof Hansson, Goteborg

Hasselfors Bruks AB

AB Hedemora Verkstider

Hellefors Bruks AB

Hesselman Motor Corporation AB,
Henriksdal

AB Hesselmans Patent, Storingen, ge-
nom Civiling. K. J. E. Hesselman

Hissmofors AB, Krokom

AB B. A. Hjorth & Co

Holmens Bruks- & Fabriks AB

AB Malcus Holmquist, Halmstad

Husqvarna Vapenfabriks AB

Hylde Bruks AB, Hyltebruk.

AB Claes Hikansson, Kinna

Hifla Bruks AB

Idkerbergets Gruf AB

AB Iféverken, Bromolla

AB Iggesunds Bruk

Internationella Siporex AB

AB Vilhelm Johnsen

AB Adolf Johnson & Co

Jonsereds Fabrikers AB

Jonkopings & Vulcans Tiandsticks-
fabriks AB

Karlholms AB, Karlholmsbruk

Katrinefors AB

Kilsunds AB, Boras

Kjellbergs Successors AB

AB Knutsbro Kraftstation, Norrko-
ping

Kockums Jernverk, Kallinge

Kockums Mekaniska Verkstads AB

Kohlswa Jernverks AB

Kooperativa Forbundet

Kopparfors AB, Ockelbo

Korsnis Sagverks AB, Givle

Kraft AB Gullsping-Munkfors, Marie-
stad

Kramfors AB

AB Kritbruksbolaget i Malmo

Kringede AB

Ko6pings Mek. Verkstads AB

AB Landelius & Bjorklund

AB Landsverk, Landskrona

Lavéns Kolimport AB

Dr-Ing. Herbert Lickfett AB

Liljeholmens Stearinfabriks AB

Lilla Edets Pappersbruks AB

Lindells Vagfabriks AB, Jonkoping

AB Abel Lindstroms Tricotfabrik,
Norrkoping

Lindds Gjuteri & Formfabriks AB

Link&pings Elektriska Kraft- & Belys-
nings AB

Linkopings Linnefabriks AB

Linoleum AB Forshaga, Goteborg

AB Sture Ljungdahl & Co, Nybro

AB Ljungmans Verkstider, Malmo

AB Ljungstrdms Angturbin

Ljusne-Woxna AB

AB Lorentzen & Wettres Maskinaffir

AB Luled Bryggeri

C. J. Lundbergs Liderfabriks AB,
Valdemarsvik

Luossavaara-Kiirunavaara AB

Mackmyra Sulfit AB

AB Malmo Forenade Bryggerier

Malmo Yllefabriks AB

Marma-Langrors AB, Soderhamn

15
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AB Maskinfabriken Gota

AB Mataki, Malmo

L. A. Mattons Liderfabriks AB, Givle

Midnis Nya Trivaru AB, Rengsjo

Mo och Domsjo AB

Mora Bryggeri AB

Morgardshammars Mekaniska Verk-
stads AB

Motala Stroms Kraft AB

AB Motala Verkstad

Munksjo AB, Jonkoping

Munters’ Industri AB, Ulvsunda

Nissastroms AB, Halmstad

AB Nissens Manufacturing, Norrko-
ping

AB Nora Tiandrorsfabrik

Norbergs Gruvforvaltning, Kirrgru-
van

AB Nordiska Armaturfabrikerna, Lin-
koping

AB Nordiska Kompaniet

Nordiska Maskinfilt-Ab, Halmstad

Nordiska Syrgasverken AB

AB Nordstroms Linbanor

AB Norma Projektilfabrik, Amotfors

Norrahammars Bruk

Norrkopings Bomullsvifveri AB

Norrkopings Tidningars AB

Norrmalms Livsmedels AB

AB P. A. Norstedt & Soner

Nya AB Fermia, Hilsingborg

AB Nya Centralbryggeriet, Linkoping

Nya Marmorbruks-AB, Kolmarden

Nya Murbruksfabrikens i Stockholm
AB

AB Nyborgs Yllefabrik, Norrkoping

Nydqvist & Holm AB

Nykopings Bryggeri AB

AB Nymans Verkstider, Uppsala

AB Nifveqvarns Bruk

Ockelbo Kraft AB

AB Odelberg & Olson

AB Joh. Ohlssons Tekniska Fabrik

Oppboga AB, Fellingsbro

AB Original-Odhner, G6teborg

AB Osram-Elektraverken

Oxeldsunds Jirnverks-AB

AB Oxygenol

AB Papyrus, Molndal

Carl Persson & Soner AB, Ystad

AB C. A. Petterson, Norrkoping

AB Plitmanufaktur

AB Primus

AB Pripp & Lyckholm

Regnklidersfabriken Vargen AB,
Norrkoping

Reymersholms Gamla Industri AB,
Hilsingborg

Riddarhytte AB

Rockwool AB, Skovde

AB Rosenblads Patenter

E. A. Rosengrens Kassaskdpsfabriks
AB, Goteborg

AB Rubberfilm, Amil

AB Rudin & Co Liderfabrik, Halls-
berg

AB Rundstroms Maskinaffir, Norrko-
ping

Rydboholms AB

AB Rylander & Asplund

AB Saltsjoqvarn

Sandvikens Jernverks AB

AB Sanitet

AB Scania-Vabis, Sodertilje

AB Scharins Soner, Klemensnis

Henning Schlasberg & Co AB, Lands-
krona

Schuchardt & Schiitte AB

Schullstrom & Sjdstroms Fabriks AB.
Hogsjo

See Fabriks AB, Sandviken

AB Separator

AB Servus

Car] Setterwall & Co AB

AB Sjuntorp

AB Skandinaviska Glodlampfabriken.
Nykoping

Skandinaviska Grafitindustri AB,
Trollhittan

Skandinaviska Gummi AB, Viskafors
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Skandinaviska Jutespinneri- & Vifveri
AB, Oskarstrom

Skofabriks AB Oscaria, Orebro

AB Skdnska Cementgjuteriet

AB Skanska Yllefabriken, Kristianstad

AB Slipmaterial-Naxos, Vistervik

AB Julius Sloor

Smedjebackens Valsverks AB

Aug. Stenman AB, Eskilstuna

AB Stjernfors-Stilldalen

Stockamollans AB

Stockholms Benmjolsfabriks-AB

Stockholms Bomullsspinneri & Vif-
veri AB

Stockholms Galvaniseringsfabrik AB

AB Stockholms Skofabrik

Stockholms Superfosfat Fabriks AB

P. O. Stokkebyes Kvarn AB, Goteborg

Stora Kopparbergs Bergslags AB

AB Stridsberg & Biorck

Stromma Bomulls Spinneri AB, Karls-
hamn

Stroms Bruks AB

Stillbergs Grufve AB, Ludvika

AB Surte Glasbruk

AB Sveabryggerier, Filipstad

Svenska Ackumulator AB Jungner

Svenska Aeroplan AB, Linkoping

Svenska AB Bromsregulator, Malmo

Svenska Diamantbergborrnings AB

Svenska Elektromekaniska Industri
AB, Hilsingborg

Svenska Entreprenad AB

AB Svenska Fliktfabriken

Svenska AB Gasaccumulator

Svenska Gummifabriks AB, Gislaved

AB Svenska Jarnvigsverkstiderna

Svenska Kolsyrefabriken

AB Svenska Metallverken, Visteras

Svenska Oljeslageri AB, Goteborg

Svenska AB Philips

AB Svenska Pressbyrian

Svenska Skandex AB

Svenska Sockerfabriks AB, Malmo

Svenska Stilpressnings AB Olofstrom

5

AB Svenska Telegrambyrin

Svenska Turbinfabriks AB Ljungstrom

Svenska Vig AB

AB Svenskt Exporttackjirn

AB Svenskt Konstsilke, Boris

AB Ludvig Svensson, Kinna

AB Sveriges Forenade Konservfabri-
ker, Goteborg

AB Sveriges Forenade Trikafabriker,
Boris

AB Sveriges Litografiska Tryckerier

Sydsvenska Kraft AB, Malmo

Sydsvenska Lider- & Remfabriks AB,
Angelholm

AB Sigbladsfabriken i Nora

Sodertilje Bryggeri AB

Sodra Vetterns Kraft AB, Jonkoping

Tabergs Yllefabriks AB, Smalands
Taberg

AB Tannin, Vistervik

Tegelbruks AB Walla-Katrineholm

Telefon AB L M Ericsson

Tempelman, Georg, Grosshandl.

J. H. Tidbeck AB

Tostarps Triforadlings AB, Uddebo

Trafik AB Gringesberg-Oxelosund

Trelleborgs Gummifabriks AB

AB Tretorn, Hilsingborg

AB Triplexfabriken, Fanna

AB Tryckfirger

Uddeholms AB

AB Wahlén & Block

Wahlin & Co AB

Wargons AB

AB Wasa Spisbrodsfabrik, Filipstad

AB Vattenbyggnadsbyrin

Wedevags Bruks AB

AB Werner & Carlstrom, Goteborg

AB J. A. Wettergren & Co, Goteborg

Tage Wiberg AB, Goteborg

AB C. M. Wibergs Vagn- & Redskaps-
fabrik, Ransta

AB Wicanders Korkfabriker

Wirsbo AB

Viskans Kraft AB, Boras

17
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Foremals-
samlingarna.

AB Theodor Woelfer AB Atvidabergs Industrier

AB Virgdrda Armaturfabrik Atvidabergs Spirvixlar & Signal-
AB Vigforbittringar fabriks AB

Virmelednings AB Calor AB Ofvergird & Co

AB Virnamo Wellpappfabrik Orebro Elektriska AB

Visterviks Kraft AB AB Orebro Kexfabrik
Yngeredsfors Kraft AB, Molndal Orebro Pappersbruks AB

AB Zander & Ingestrom Ostafors AB

AB Zinkgruvor, Falun Ostersunds Elektriska AB

AB Akers Styckebruk AB Ostersunds Angbryggeri

Ashammars Bultfabriks AB

Antalet forvirv till foremdlssamlingarna under det gdngna aret
vittnar om en alltmera utbredd intresserad medverkan fran allmin-
hetens sida, huvudsakligen genom vilvilligt erbjudna givor, men dven
genom meddelanden om limpliga foremal, som oftast &verlimnats
utan ersittning.

Av de under aret forvirvade nirmare soo foremalen kan hir av
utrymmesskil endast ett fital av sirskilt intresse nimnas.

Ett dngmaskineri med 2 cylindrar och omkastningsdrev fistade pa
pannan, anvint som hjdlpmotor pd den ar 1868 byggda, 3. klass pan-
sarbaten »Skold», en av »John Ericssons handkraftbdtar» for kust-
forsvaret, vilka normalt drevos av manskapet medelst till propeller-
axeln kopplade vevar. En tvillingdngmaskin fér ankarspel, byggd ar
1885 vid Kockums Mekaniska Verkstad. En 4-hjulsdriven brand-
automobil av Scania Vabis modell &r 1919. Resterna av en i Sverige
landad, oladdad och pa prov frin Tyskland avsind »Vi1-bomb»,
tillfalligt utstdlld som exempel pa reaktionsdrivna flygplan. En volt-
meter {or vixelstrom, tillverkad omkring ir 188§ av Siemens & Hal-
ske enligt principen »Kohlrausch’s vag».

Permanenta magneter, inhemska fabrikat av speciella magnetstal-
legeringar, samt intressanta anordningar for att visa deras forbluf-
fande styrka ha en lingre tid varit utstillda, bl. a. pd den i september
pa museet i samband med Teknisk Tidskrifts 7§-arsjubileum ordnade
utstdllningen, dir prov pa ett antal lovande industriprodukter visa-
des sasom exempel pd@ morgondagens teknik. De flesta av dar utstillda
foremal ha Gverlimnats till museet, som nu silunda kan visa prov
pa bl. a. textilprodukter av finaste glasfibrer och sidana impregne-
rade med kiselharts eller polyvinylklorid. Till dylika fabrikat, grun-
dade pa den senaste tidens teknisk-vetenskapliga forskning, hor ocksd
det forsta i Sverige tillverkade bildicket av vulkaniserat svedopren,
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ett syntetiskt gummi fradn Ljungaverk, framstillt enligt den av The
Svedberg utarbetade metoden. Bland féremal som visa senaste nytt 1
sitt slag mirkes ocksd ett prov pa kabeln for birfrekvenstelefoni
mellan Malmé och Hilsingborg samt en modell i 30 gingers forsto-
ring av ett nutida elektronrdr for radiomottagare, utstillda pa rele-
tekniska avdelningen.

Bland de minga bidragen av ildre radiotekniska foremal mirkes
sarskilt en samling delvis unika detaljer fran de forsta framgangsrika
forsoken till en inhemsk fabrikation av utrustning for gnisttelegrafi.
Tva fornamliga precisionsteodoliter komplettera museets representa-
tiva svit av geodetiska instrument. En serie mitverktyg av det inter-
nationellt anvianda svenska fabrikat, som baseras pa det av C. E. Jo-
hansson utarbetade precisionsmitningsforfarandet, samt ett forndm-
ligt repeterur i guldboett, vilket iven anger veckodag, mdnad och
manfas, hora ocksi till drets nyforvirv. Sdsom en sillsynthet bor
framhillas ett stanniolfonogram fridn ar 1881 enligt Edison jimte
en samtida affisch f6r demonstrationer pa landsbygden av »den mark-
virdiga tal- och singmaskinen, Amerikas storsta uppfinning».

En cylindersnillpress av Aichele & Bachmanns fabrikat ar 1865
har deponerats i museet och visades pa Teknisk Tidskrifts tidigare
nimnda utstillning, dir den begagnades for tryckning av ett faksimile
av Teknisk Tidskrifts forsta nummer frin december 1870. En hand-
digelpress av amerikansk typ med l6stagbar digel enligt Hj. Hall-
stroms ar 1879 patenterade konstruktion, vilken med framgang till-
verkades vid Kopings Mekaniska Verkstad, beskrives i ett meddelande
i denna arsskrift som representant for ett flertal viktiga steg i tryck-
pressens utveckling.

Den tidigare i museet deponerade fotografiska utrustning, vilken
tillhért Drottning Victoria, som var flitig amatorfotograf, har nu
blivit museets egendom. En elmotordriven filmprojektor, 16 mm,
»Kodascope A» limpar sig vil som ett av de sista leden i den samling
av historiska kinematografiska apparater, som museet och Svenska
Filmsamfundet kunna uppvisa. Bland arets gadvor mirkas dven 1 de-
talj verklighetstrogna skalmodeller av numera fordldrade konstruk-
tioner av finpappersmaskineri, sulfitkokare och plansil for pappers-
massa, vilka varit av stor betydelse for cellulosaindustrien i Sverige
och dven i utlandet.

En maskin fran sekelskiftet, konstruerad av R. W. Strehlenert, for
direkt framstillning av konstsilkegarn ur cellulosaviskos enligt hans
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patenterade metod, samt sidentyg med firgat sidant garn som inslag
voro virdefulla bidrag till museets samlingar. De beskrivas nirmare
1 Dzdalus f6r ar 1945 i en avhandling om Strehlenerts uppfinnar-
verksamhet.

For de minga givor, som erhdllits under dret och av vilka ovan-
staende blott utgdra en del, stdr museet i tacksamhetsskuld till f6ljande
myndigheter, institutioner, foretag och enskilda personer: Arméns
Fortifikationsforvaltning, Allminna Svenska Elektriska AB, Vis-
terds, Beskowska Skolan, Blanchs’ Café & Restaurang AB, Elektriska
AB AEG, Elektriska AB Siemens, Fagersta Bruks AB, Filmhistoriska
Samlingarna, Kgl. Flygforvaltningen, AB Frederik Fiedler, Gefle
Dagblads AB, genom Red. L. E. Modén, AB Goteborgs Bank, Halm-

Vattenkrafts AB. Hogands—Billesholms AB, Hoganis, Jernkontoret,
AB C. E. Johansson, Eskilstuna, Lisebergs AB, Géteborg, Kgl. Marin-
forvaltningen, Nordiska Museet, AB Papyrus, Molndal, Firma Radio-
foni, AB Scania-Vabis, Sédertilje, AB Schaffer & Budenberg, Kgl.
Sjokarteverket, AB Skinska Yllefabriken, Kristianstad, Statens In-
dustrikommission, Statens Sjokrigshistoriska Samlingar, Stockholms
Stads Gasverk, Stockholms Stads Yrkesskola for fotografi, Stock-
holms Tygstation, Svensk Stdlull AB, AB Svenska Aluminiumkom-
paniet, Svenska AB Philips, Kgl. Tekniska Hogskolans avdelningar
for mekanisk teknologi, flygteknik samt kemi och kemisk teknolegi,
Telefon AB L M Ericsson, Kgl. Telegrafstyrelsens radiobyra, Virm-
lands Museum, Karlstad, Ostergétlands Lansforbund av R.L.F., Lin-
koping, Herr Hj. Almbladh, Visteras, Fil. dr S. Ambrosiani, Aktuarie
C.-W. Ankarcrona, Lektor G. Arcadius och hans framlidna maka,
f. Cloetta, Civilingenior K. T. Bennet, Herr L. Bernadotte, Direktor
G. Berg, Drottningholm, Disponent H. Bergstrom, Kirrgruvan, Kam-
rer J. Bjornstedt, Solvesborg, Civilingenior E. Boszus, Kontorsskri-
vare G. Elfstrand, Kommerseradet A. F. Enstrom, Civilingenior G.
L. M. Ericsson, Herr K. Fahlstrom, Prokurist E. Fogelberg, Goteborg,
genom Professor G. Bodman, Fil. dr C. Hernmarck, Képman Axel B.
Hjortzberg, Ingenior A. Holmer, Bankkamrer G. Hogborg, Dispo-
nent H. G. Kantzler, Mekaniker J. O. Kollberg, Studeranden Per
Krafft, Froken Linnéa Lofgren, Ingenior T. Magnusson, Ingenior A.
Martin, Angelholm, Overingenidr A. Nordenfelt, Bankkamrer Y.
Nordqvist, Byrachef S. Norrbin, Direktor L. Press, Direktor J. R.
Rettig, Direktor G. Rudenstam, Fil. dr S. Ronnow, Herr G. H. San-
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dell, Linkdping, genom Amanuens H. Olsson, Fil. lic. Gosta von
Schoultz, Instrumentmakare K. Schultze, Civilingenior E. Sjolander,
Overingenior B. Sundfeldt, Herr K. H. Sundstrom, Ingenior H. Ther-
menius, Stocksund, Revisor E. Wibom, Teknologie dr R. Winbladh.

F6:r en mindre del av det till inkop berdknade, starkt begrinsade
penninganslaget har ett fatal foremal forvarvats. Av dessa bora hir
sarskilt nimnas ett elektromekaniskt vaktkontrollur, tillverkat av
Oller & Co., Stockholm, omkring ar 1885, en skrivmaskin »Blickens-
derfer» i gott skick samt en symaskin fran 187o-talets mitt, pa origi-
nellt trefotstativ.

Utom det 16pande arbetet med foremalens insamling, registrering
och dirvid bedrivna preliminira forskningar ha under aret omfat-
tande och tidskrivande dtgirder vidtagits for ordnandet av flera nya,
permanenta utstillningar inom museet, vilka berdknas bli 6ppnade
inom kort. Genom till museet av Statens arbetsmarknadskommission
hinvisad personal har dels en sedan linge behovlig revision av kort-
katalogen 6ver samlingarna kunnat utforas och dirtill anslutna spe-
cialregister upprittats, dels de mycket virdefulla, flera tusen prover
omfattande, textilprodukterna blivit tillfredsstillande ordnade och
katalogiserade pa ett for studium ur olika synpunkter Sverskadligt
satt. Dessutom 4r att notera tillkomsten av hyllfack for mindre fore-
mal och forvaringslddor i ytterligare ndgra av museibyggnadens ma-
gasin, dir dven speciella anordningar gjorts for lagring av vissa skrym-
mande och omtaliga foremal.

Av de minga gdvorna till museets industrihistoriska arkiv under
1945 ma foljande sirskilt nimnas. Redaktor Harald Martins under
ménga ir hopbragta, flera tusen blad omfattande samling med bilder,
tidningsurklipp m. m. 6ver flygteknikens utveckling under tiden fran
1890-talet till 1942 har tack vare intresserade personers medverkan
kunnat foérvarvas till museet.

En samling av omkring 230 ljusbilder med motiv fran bilismens
och flygets tidiga ar i Sverige (omkring 1900—1930) har skinkts av
Kungl. Automobilklubben genom férmedling av Civilingenior Gustaf
L.-M. Ericsson. Denne har ocksd limnat en samling fotografier och
tryck om sin tidiga biltillverkning och om bilvisendet i Sverige.

Froken Mirta Grandinson har genom formedling av Fil. dr Sune
Ambrosiani givit en manuskriptsamling, forfattad av hennes fader
Lektor K. G. Grandinson 6ver »Industri och bergsbruk i Soderman-
land».

Arkivet.
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Direktor Erik Falk har 6verlimnat en samling arkivalier och ex-
cerpter rorande svensk metallhantering under 1700-, 1800- och 1900-
talen.

Professor Gosta Bodman har skinkt en samling av honom forfat-
tade manuskript till foreldsningar vid Chalmers Tekniska Hogskola,
Goteborg, andra manuskript, sirtryck, fotografier frin Goteborgs-
utstdllningen 1923 m. m.

Till arkivet ha i 6vrigt erhdllits gdvor fran: F. Ahlgrens Tekniska
Fabrik AB, Givle; Froken Signe Almqvist; Konstruktor J. Alfr.
Backlund, Lingshyttan; Direktdr Gustav Berg, Drottningholm; AB
W. Dan Bergman (Wedaverken), Sodertilje; Fil. dr Carl Bjorkbom;
Fru Mathilde Block-Wahlstrom; Froken Genia Backman (handlingar
rorande riknemaskinuppfinnaren Per Johan Bickman 1878); In-
genior Gustaf Collberg; styrelsen for Danmarks Tekniska Museum,
Kopenhamn; Flektrokemiska AB (E K A), Bohus; Civilingenior Erik
Engberg, Visterds; Kommerserddet Dr Axel F. Enstrom; AB Fabri-
ken Saturnus, Malmé; Overingenidren Erik Aug. Forsberg; General-
direktor Axel Granholm; Direktor Helmer Grongvist, Lo, Nyland;
Disponent C. R. Gyllensvan, Linkoping; Direktor Omar Hallstrom,
Koping; Fil. dr Manne Hofrén, Kalmar; Direktor Kristoffer Huldt;
Direktor Govert Indebetou; AB C. E. Johansson, Eskilstuna; Pro-
fessor 1. Jung, Goteborg; Kalmar Slott och Museum; AB Karlstads
Mekaniska Werkstad, Karlstad; Direktor Carl Kempe; Arkivarie
Einar Lauritzen; Kooperativa Forbundets arkiv; Lidkopings Meka-
niska Verkstads AB, Lidkoping; Froken Linnéa Lofgren; Kungl. Liv-
rustkammaren genom Fil. dr Torsten Lenk; Ingenior Axel Martin,
Angelholm; Morgdrdshammars Mekaniska Verkstads AB, Morgards-
hammar; bokférlaget Natur och Kultur; Ingenior Robert S. Nilsson,
London; Bankkamrer Y. Nordqvist; Civilingenidr Fritz Nordstrom;
Direktor Vilhelm Nordstrom; styrelsen f6r Norsk Teknisk Museum,
Oslo; AB Nvhammars Bruk, Nyhammar; Ingenior Anders Nystedt,
Gullspang; Intendent R. Odencrants, Karlskrona; Fil. dr Stig Roth,
Goteborg; Fil. dr Sven Rosén; Kapten C. Rosencrantz, Malmé; Fil.
lic. Gosta von Schoultz; Sandvikens Jernverks AB, Sandviken; AB
Separator; Skdnska Attikfabriken, AB, Perstorp; Statens Sjohistoriska
Museum; Herr Goran Stendahl, Géteborg; Disponent Edvard Strom-
berg, Hovmantorp; AB Svenska Kullagerfabriken (SKF), Goteborg;
Telefon AB L. M. Ericsson; AB Joh. Thermanius & Son, Hallsberg;
Uddeholms AB, Uddeholm; Civilingenior Sven Wadstein, Harno-
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sand; Fil. kand. L. Way-Matthiesen; C. O. Oberg & Co:s AB, Es-
kilstuna.

Liksom tidigare har Statens Arbetsmarknadskommission stdllt
arbetskraft till forfogande utan kostnad for museet till utférande av
sadana arbeten som montering, bokbinderi etc. Hirigenom har arbe-
tet med katalogisering, montering och inordnande av arkivaliesam-
lingar kunnat fortsittas.

Aven detta ar har arkivet utnyttjats for industri- och teknikhisto-
riska forskningar av skilda slag, och en mingd bestillningar pa bkild-
reproduktioner och arkivavskrifter hava utforts. Harvid har musei-
arkivets stillning som en centralinstitution for den svenska industri-
och teknikhistoriska forskningen vil hivdats, och samarbetet utat
med andra institutioner med liknande syften har intensifierats.

Museets rikhaltiga arkiv av konstruktionsritningar frin fyra ar- Ritningsarkivet.
hundraden av svensk teknisk och industriell verksamhet har under
det gangna dret anlitats i hogre grad 4n forut av forfattare till histo-
riska arbeten och uppsatser, och det har dven utokats med ett storre
antal gavor dn nagot foregdende ar. Museet uttrycker annu en gang
sitt forbindliga tack till givarna:

Civilingenior E. Bosaeus, Direktor E. Falk, Kapten Lawrence Giers,
Direktor G. Klemming, Herr V. G. E. Liedholm, Professor H. N.
Pallin, Generalkonsul I. Stafsing och Sjohistoriska Museet, samtliga
1 Stockholm, samt Advokat O. R. Alrutz, Djursholm, Brevens Bruk,
Kilsmo, och Ingenior A. Martin, Angelholm.

Bland bidragen mirkes sirskilt ett storre antal ritningar till vat-
tenturbiner, kraftanliggningar och vattenbyggnadsforetag, utforda
vid den vilkinda, sedan mer dn 70 ar pa sitt omrdde ledande och
dnnu verksamma konsultativa ingenidrsbyran Qvist & Gjers i Ar-
boga. Ritningarna komplettera den tidigare till museet skinkta hu-
vuddelen av foretagets mycket stora samling, som under aret kata-
logiserats och sdlunda nu ir tillganglig for historisk forskning. Vidare
bor i detta sammanhang nimnas en mindre men historiskt vardefull
serie ritningar till vattenturbiner fran 1840—7o-talen, utforda vid
Brevens Bruk. En fullstindig serie bldkopior av A. Betulanders rit-
ningar till det av honom utarbetade automatsystemet for telefon-
vaxlar dr ett viardefullt tillskott bland teletekniska ritningar. Dessa
utgjordes forut huvudsakligen av det tidigare till museet 6verlimnade
stora arkivet av verkstadsritningar fran L. M. Ericsson & Co:s och
efterfoljande foretags verksamhet under mer in 70 ar, vilket med 23
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ingaende sakkunskap katalogiserats av Ingenior G. Collberg, fore-
standare for Telefon AB L M Ericssons museum. Han har under det
gangna aret tva dagar i veckan fatt tjinstgora vid Tekniska Museet
genom tillmotesgaende av foretaget.

Museets personhistoriska arkiv har under rets lopp utokats med
en mingd portritt och personhistoriskt material rérande svenska
tekniker, uppfinnare och industrimin. Av uppfinnaren Civilingenior
Robert Wilhelm Strehlenerts hand 4aro de 10 volymer kompendier,
laboratoriejournaler och analysbocker (fran dren 1881—1915), vilka
jimte brev och fotografier 6verlimnats av sonen, Forsiakringstjanste-
man K. W. Strehlenert, detta genom férmedling av Professor Gosta
Bodman, som i Dadalus 1945 utforligt behandlat R. W. Strehlenerts
insats som uppfinnare och industriman.

En anteckningsbok, ford av Brukspatron Johan Fredrik Lundin
under hans resa i England 1862 och av intresse for svenska jirnhan-
teringens historia pd 186o-talet, har skinkts av hans sonhustru Fru
Maria Ambrosius Lundin, Uppsala, genom formedling av Ingenior
Olof Hellgren, Segeltorp (se dennes uppsats 1 denna bok).

Gavor till personhistoriska arkivet ha i &vrigt erhdllits fran: Fru
Gun Adler, f. Upmark; Civilingeniér Tomas Bennet; Fru Torborg
Bille, Djursholm; Fru Gunilla Didron, Alby; Civilingenior Erik Eng-
berg, Visterds; Kommerserddet Dr Axel F. Enstrom; Prostinnan
Karin Evers, Drag, Norrkoping; Ingenior J. Gelhaar, Ljungaverk;
Mr Erik Hildes-Heim, Fairfields, Conn., U. S. A.; Civilingen6r Bir-
ger Kock; Disponent Hugo Lundberg, Rinte; Civilingeni6r Sten Lii-
beck; Nobelstiftelsen (en bronsmedaljong 6ver A. Nobel); Ingenior
Eric Sandborgh; Konteramiral G. Unger. Medaljsamlingen har dess-
utom Okats genom givor fran Kungl. Vetenskapsakademien (dess
medalj 6ver Gustaf Dalén 1945), Jernkontoret (Bergskollegiums be-
I6ningsjetong »Svensk bergsmans hedersmirke for snille och flit»
1763), Svenska Pappersbruksforeningen (dess medalj 6ver Disponent
C. J. Malmros 1944) och AB Svenska Aluminiumkompaniet (dess
medalj 6ver Mansbofabrikens invigning 1934). Dessutom ha inkopts
medaljer, slagna 6ver John Ericsson, Nils Ericson och av AB Sepa-
rator.

Aven museets boksamling har under dr 1945 fatt emottaga ett
stort antal givor. Bland de storre gdvorna mirkes fraimst framlidne
Brukspatron August Lundebergs tidigare pd Hogbo och Oslittfors
bruk forvarade bruksbibliotek pd omkring 130 volymer, en gava
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Sedan skolgrupperna i Tekniska Museets foreldsningssal fdtt en orientering med
ljusbilder om museets samlingar, demonstreras vissa storre féremdl i maskin-
hallen, varefter grupperna pa egen hand fi studera vidare i museets olika av-
delningar. — Foto T. Althin 1945.
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En tidsbild fran ar 1903, skinkt till Tekniska Museets arkiv av Ingeniér Henry
Witte, Stockholm. Bilarna t. v. av mirke Darracq, t. h. en de Dion.

Det forekommer ofta att skol-
ungdomarna fa till uppgift att
skriva en hemuppsats om ett
foremdl i T ekniska Museet. Ca
20 000 ungdomar beséka drli-
gen museet. — Foto T. Althin

1945.
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av hans starbhus. Denna boksamling har 1 museet icke splittrats, utan
skall ddr bevaras ouppdelad sdsom ett exempel pa ett 18o0o-tals
bruksbibliotek.

Av Ovriga storre gavor till boksamlingen mirkas bl. a.: av Fil. Dr
Sigurd Nauckhoff Virmlindska Bergsmannaforeningens Annaler
1900—1943; av Varmlindska Bergsmannaforeningen genom Berg-
mastare Bjorn Tiberg, Falun: samma tidskrift for 18§8—1899; av
Direktor Govert Indebetou tre volymer »Dictionnnaire de Chymie»
av P. J. Macquer, Yverdon 1767, samt av Direktor Kristoffer Huldt
»Der getreue Antiquarius» av P. L. Berckenmeyern, Hamburg 1708.

Bland 6vriga bokgdvor detta ar mirkes framforallt en betydande
rad av minnesskrifter over industriforetag och foreningar, samman-
lagt 47 stycken. Givare av arets bokgdvor voro: Ingenior E. Ahlstedt,
Hallabrottet; Alstermo Bruks AB, Hohultsldtt; Ingenior Bengt Al-
thin; Fil. Dr Sune Ambrosiani; AB Abjorn Andersson, Svedala; Apo-
tekarnes Mineralvattens AB; Herr J. Algot Arnberg; Professor Carl
Benedicks; Civilingenior Tomas Bennet; Direktor Gustav Berg,
Drottningholm; Disponent H. Bergstrom, Kirrgruvan; Professor
Gosta Bodman; Bokbindare-Maistare Foreningen; Bolidens Gruv AB;
British Council Office; Redaktor Axel Brunius; Broderna Ivarsson
AB, Osby; Landsarkivarien Dr Gustaf Clemensson, Goteborg; In-
genior Gustaf Collberg; AB de Lavals Angturbin; Byggmastare An-
ders Dids, Uppsala; Driftingenjorsforbundet i Finland r. f., Helsing-
fors; Elcktromekaniska AB (E K A), Bohus; D. J. Elgérus Fabriks-
och Handels AB, Orebro; Overingenior Alex. Engblom, Bords; For-
eningen Bergshandteringens Vinner, Filipstad; Forsikrings AB Skan-
dia: Guldvaru AB G. Dahlgren & Co., Malmo; Kungl. Gustav
Adolfsakademien, Uppsala; Ingenior Gunnar Haglund; Handels- og
Sefartsmuseet paa Kronborg, Helsinger; Docenten Fil. Dr David
Hannerberg, Goteborg; Ingenior Olof Hellgren, Segeltorp; Mr Erik
Hildes-Heim, Fairfields, Conn., U. S. A.; Fil. Lic. Erik Holmkuvist,
Uppsala; Direktdr Kristoffer Huldt; Direktor N.-H. Hakansson,
Malmé; Hoganis-Billesholms AB, Hoganas; Direktor Govert Inde-
betou; Ingenir Petter Johansson, Helsingfors; Froken Anna Kall-
stenius; Ingenior Bruno Kallstenius; Kardbeslag-Fabriks AB, Norr-
koping, genom Dir. E. Hiibner; Kemiska Centralforeningen, Helsing-
fors; AB Klippans Finpappersbruk, Klippan; Civilingenior Birger
Kock; Antikvariatbokhandlare John Kollberg; Konfektions AB S:t
Erik; Kooperativa Forbundet; Kooperativa Forbundets Bokforlag;

3%

27



Tekniska Museet &r 1945

Filmhistoriska
Samlingarna.

28

Kungl. Kommerskollegium; Landskrona Museiférening, Landskrona;
AB Liljeholmens Kabelverk; Fru Gurli Linder; Professor Arvid Lind-
stroms stdarbhus, Nykoping; C. J. Lundbergs Liderfabriks AB, Val-
demarsvik; Bruksforvaltare Axel Lundgren, Alvkarled; Froken Lin-
néa Lofgren; Manufactur Aktiebolaget i Malmd, Malmé; Ingenidr
Axel Martin, Angelholm; Mellersta Sveriges Kalkbruks Centralfér-
ening m. b. p. a., Falkoping; Morgardshammars Mek. Verkstads AB,
Morgardshammar; A. S. Moss Varft og Dokk, Mcss, Norge; Profes-
sor Henrik Munthe; Direktor Aug. Nachmanson; bokforlaget Na-
tur och Kultur; Fil. dr Sigurd Nauckhoff; AB P. Naumburg &
Co.; Bankkamrer Y. Nordquist; Direktor Vilhelm Nordstrém; Dr
Friedrich Neumeyer; Norrkopings Stads Vattenverk, Norrkoping;
Fabrikor Julius Olsén; AB Original-Odhner, Goteborg; Joh. Palm-
grens Hovsadelmakeri; Direktor Harry Roneholm, Helsingfors;
Sancte Orjens Gille; Ingenior Eric Sandborgh; AB Fabriken Saturnus,
Malmo; Direktor Chr. Schurmann, Malmd; Skandinaviska Tri-
masseforeningen, Goteborg; Smithsonian Institution, Washington,
D. C, U. S. A; Fil. Lic. Karl-Erik Steneberg; Stockholms Jernkram-
handlare Forening; Svenska Arbetsgivarefoéreningen; Svenska Bleck-
och Platslagareforbundet; Fil. Lic. H. Stilberg; AB Svenska Lyxmo-
belfabriken, Blikstorp; Sveriges Mekaniska Verkstiders Forbund;
Sveriges Urmakareforbund; Telefon AB L M Ericsson; Kungl. Tele-
grafverket; Bergmastare Bjorn Tiberg, Falun; AB Joh. Thermanius
& Son, Hallsberg; Disponent C.-Th. Thiberg; Tojhusmuseet, Ko-
penhamn; Uddeholms AB, Uddeholm; Civilingenior Sven Wadstein,
Hiérnosand; Kungl. Vattenfallsstyrelsen; Wedevags Bruks AB, Vede-
vag; Skogschef Gosta Wesslén, Uddeholm; Wikmanshytte Bruks AB,
Vikmanshyttan; Teol. Dr Mats Amark, Uppsala; Overingenitren
Friherre Kjell Akerhielm, Uddeholm; AB J. O. Oberg & Son, Es-
kilstuna.

Under ar 1945 har Filmhistoriska Samlingarnas ekonomi kommit
1 ett mycket tryggare lage an tidigare, tack vare att filmfacket 1 dess
helhet genom de biagge organisationerna Sveriges Biografigareforbund
och Filmagarnas kontrollforening u. p. a. beslutat arligen stodja Sam-
lingarna. Under ar 1945 ha sdlunda anslag lamnats i sddan utstrack-
ning att det fortsatta arbetet pd Samlingarnas vard och férkovran
dirigenom mojliggjorts. Biografiagareforbundet har ar 1945 firat sitt
3o0-arsjubileum, och en del av festligheterna hade forlagts till Tek-
niska Museet. Den 16 maj 1945 kl. 10 samlades ett stort antal bio-
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grafigare fran hela landet tillika med ménga representanter fran
filmbranschen 1 ovrigt till en sammankomst i museets minneshall,
varvid foredrag hollos, bl. a. ett om Filmsamlingarnas arbete och be-
tydelse av Dr C. A. Dymling. Fore och efter sammankomsten besags
den filmtekniska utstillning, som anordnats i samband med biograf-
dgarekongressen och om vilken kan lisas under rubriken »Tillfdlliga
utstillningar». Aven en annan utstillning anordnad av Filmhisto-
riska Samlingarna, »Filmaffischen genom tiderna», omnimnes dir.

Antalet av dem, som studerat i Samlingarna och utnyttjat dem for
skriftstillarskap eller annat arbete angdende film, har under aret
varit det storsta hittills.

Bland de minga gdvor Samlingarna under aret fitt motta ma
framh3llas 14 stycken spelfilmer av AB Ufafilm, en fransk och en
tysk spelfilm av Oscar Rosenbergs Filmbyrd AB och en filmprojektor
fran c:a 1910 av Herr H. Scholander, samtliga Stockholm.

Gavor, huvudsakligen bestidende av fotografier, affischer, pro-
gram, tidskrifter och andra trycksaker, ha dessutom limnats av f6l-
jande personer, bolag m. m.: Herr Olof Fallmark, Direktor Gosta
Flink, Dr B. Idestam-Almquist, Herr Gunnar Lundquist, Herr Jo-
hannes Rohr, Chefredaktor Lennart Svenander, Redaktor Gosta
Werner, samtliga Stockholm, samt Direktor Eduard Sjoback, Malmo,
Columbia Film AB, Metro-Goldwyn-Mayer AB, Filmab Paramount,
RKO Radio Film AB, Svea Film AB, AB Svensk Filmindustri, AB
Ufafilm, United Artists AB, Universal Film AB, Filmab Warner
Bros., Tidningen Biografigaren, Ahlén & Akerlunds Forlag, Brittiska
Legaticnens pressavdelning, Svenska Filmklubben, samtliga Stock-
holm, samt Uppsala Studenters Filmstudio, Uppsala.

I deposition ha till Samlingarna slutligen overlimnats 3o st. spel-
filmer samt fotografier och annat reklammaterial av Filmab Para-
mount, 8 st. spelfilmer av Filmab Warner Bros., fotografier, affischer
m. m. av AB Fox-Film samt ett antal manuskript m. m. av Redaktor
Guido Valentin, samtliga Stockholm.

En virdefull arbetskraft har Samlingarna forlorat i och med att
Herr Gunnar Lundquist den 1 juli 6vergick till annan verksamhet
inom filmbranschen.

Den i foregdende arsbok omnimnda insamlingen av litteratur till
Finlands Tekniska Hogskola gav till resultat att av Svenska Tek-
nolog Foreningen kunde till hogskolans bibliotek under ar 194§ over-
limnas ca 4 ton teknisk litteratur, bocker och tidskrifter, skankta av

Bokinsamling
till Finland.
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industriféretag och ingenidrer i olika delar av vart land. Litteraturen
katalogiserades pa museet av Ingenior K. Pocelujevs fore dversin-
dandet.

En viktig gren av museets verksamhet har i ar liksom tidigare varit
arbetet med museets publikationer av olika slag. Den femtonde ar-
gangen av DADALUS, som utkom 1 april 194§, innehiller uppsatser
och meddelanden som visentligen grunda sig pd material ur museets
arkiv. Detsamma giller den tekniska bildkalendern IKARUS, som ut-
givits for sjitte gangen. Utgivandet av denna har nu liksom tidigare
mojliggjorts genom stod fran Maskinaktiebolaget Karlebo och dess
chef, Ingenidr Selim Karlebo. Betydelsen av denna kalender framstdr
allt klarare for museet i det att den dels sprider upplysning om tek-
nikens historia, vilket dr i linje med museets 6vriga verksamhet, dels
ocksd inbringar museet ett vilkommet ekonomiskt bidrag.

Utom dessa darligen aterkommande publikationer ha museets
tjanstemdn haft i uppdrag att utarbeta vissa historiska sammanstall-
ningar, minnesskrifter, broschyrer m. m. Bland dessa md nimnas:
Minnesskrift till Aktiebolaget Papyrus femtiodrsdag, utarbetad pd
styrelsens uppdrag av museets forestandare; »Svenskt Aluminium un-
der 10 ar», utarbetad pd uppdrag av AB Svenska Aluminiumkom-
paniet av Fil. Dr Sixten Ronnow och museets forestandare; »Boliden-
foretaget, Fran fjillgransen till skiret», en kort illustrerad oversikt,
utarbetad av museets forestandare. Vid illustreringen och utform-
ningen av Boras Wifveri AB till bolagets sjuttiofemarsjubileum ut-
givna skrift har museets forestandare dven medverkat. I »Med Ham-
mare och Fackla» XIV har av Assistent L. Way-Matthiesen publi-
cerats en teknikhistorisk utredning om kalkbranningen pd Gotland,
vilken uppsats direkt ansluter sig till Professor Henrik Munthes av-
handling om Gotlands kalkindustri i nyssnimnda publikation. Av
Professor Gosta Bodman har publicerats en historisk oversikt 1 Elek-
trokemiska Aktiebolagets 1 Bohus minnesskrift.

Under arbetsdret ha forberedande arbeten for publikationer av-
sedda att utkomma under 1946—1947 igdngsatts. Professor Bodman
har fortsatt sitt forskningsarbete samt sin katalogisering av industri-
foretag, patent, idéer och uppfinningar pa grundval av utdrag ur
aldre litteratur samt arkivhandlingar.

I storre utstrackning dn ndgonsin forut har museets arkivsamling
anlitats av utomstdende forskare varvid icke minst Carl Sahlins Bergs-
historiska Samlingar utgjort en betydelsefull killa for studier. Mu-
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seets forestindare och tjanstemin ha ofta anlitats for redigering och
illustrering av historiska uppsatser av utomstdende forfattare samt
hillit foredrag i tekniska och andra foreningar dven utanfor Stock-
holm i sidana imnen, som ligga inom museets verksamhetsomrade.

Museets forestaindare har vid flera tillfillen utarbetat forslag till
olika industriféretags deltagande i utstillningar samt vid ordnandet
av permanenta skddesamlingar vid industrierna. Detta har i de flesta
fall skett 1 nira samarbete med Konstndren Jerk Werkmaster.

I tva av museets salar for tillfilliga utstillningar 6ppnades den
4 januari 1945 en av Filmhistoriska Samlingarna ordnad utstillning,
benimnd »Filmaffischen genom tiderna». Ur Samlingarnas innehav
av ca 6 ooo affischer hade utvalts 120 exemplar, som, uppsatta 1
kronologisk foljd, avsigo att ge en uppfattning om filmaffischens
allminna utveckling i Sverige sedan seklets borjan och fram till dags
dato. Nagra exempel pd utlindska affischer, amerikanska, franska,
ryska och tyska, hade medtagits. Den dldsta affischen hirrorde fran
den ambulerande Pariser-Biograf-Teatern och var tryckt 1906. De
nyaste affischerna, som voro uppsatta pa en sirskild annonspelare,
representerade de filmer, som just visades i Stockholm och blevo sa-
lunda utbytta flera gdnger under utstillningens lopp. Forutom affisch-
erna utstilldes 1 tvA montrar en samling biograf- och filmprogram
fran 1905 till 1940. Utstillningen, som hélls 6ppen en manad, blev
uppmiarksammad i pressen och ronte ett glidjande stort intresse inte
blott bland fackfolk utan dven frin den museibesokande allmin-
hetens sida.

Arrangbrer av utstillningen voro forestindaren for Filmhisto-
riska Samlingarna Arkivarie Einar Lauritzen och hans medhjilpare
Herr Gunnar Lundquist.

Den 9 maj 1945 hade 100 ar forflutit sedan Gustaf de Laval f6d-
des. Med anledning dirav skedde kransnedliggning pa hans grav pa
Norra Kyrkogirden av representanter for de Lavals familj och slakt
samt AB Separator, AB de Lavals Angturbin, Ingenidrsvetenskaps-
akademien, Svenska Uppfinnareforeningen och Tekniska Museet. I
museet oppnades direfter en minnesutstillning omfattande bl. a. de
Lavals samtliga anteckningsbocker, en del personhistoriskt material
samt de dldsta bevarade exemplaren av hans viktigaste uppfinningar,
separatorn och dngturbinen. Minnesutstillningen holls tillganglig for
allminheten under en manad.

En filmteknisk utstillning 6ppnades den 16 maj 1945, dd Sveriges

Tillfalliga
utstdllningar.
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Biografdagareforbund forlagt sina kongressforhandlingar till museet.
Den utgjordes dels av en genom Filmhistoriska Samlingarnas forsorg
anordnad filmhistorisk exposé, dels av tekniska nyheter frin olika
bolag inom biografmaskinbranschen, nimligen AGA-Baltic, Asea,
Kinofa, Philips, Siemens-Klangfilm och Zeiss. Den historiska avdel-
ningen upptog a ena sidan ett rikhaltigt urval ur Samlingarnas och
Tekniska Museets innehav av gamla projektionsapparater, filmkame-
ror m. m., a den andra diverse exempel ur Samlingarnas arkivalier,
framfor allt fotografier, program, affischer, tidskrifter och bocker.
I en monter visades sex genomlysta fargfilmsremsor, hamtade ur tre
olika filmer: en fransk handkolorerad film frdn omkring ar 1910,
en amerikansk film, fotograferad enligt Technicolor-systemet och en
tysk film, gjord enligt Agfacolors system.

I den moderna tekniska avdelningen, pa vilken de olika deltagande
firmorna nedlagt stor omsorg, mirktes bl. a. en helt ny svenskbyggd
fargfilmsprojektor frin AGA-Baltic och Europas storsta biografhog-
talare fran Siemens-Klangfilm.

Utstillningen, som narmast anordnats for biografigarekongressens
deltagare, kvarstod emellertid i fjorton dagar och var da tillganglig
for allmanheten.

I museets salar for tillfalliga utstillningar visades under juni och
juli ett amerikanskt bildmaterial skildrande de atgirder for syssel-
sattningsterapi, som vidtagits i USA. Initiativet till detta hade tagits
av en sidrskild kommitté med Grevinnan Estelle Bernadotte af Wis-
borg som ordforande. Utstillningsmaterialet var arrangerat av Konst-
ndren Anders Beckman pa ett sddant sitt att detsamma senare kunde
anvindas som en vandringsutstillning. Utstillningen 6ppnades i nir-
varo av ett stort antal inbjudna av amerikanske ministern Mr. John-
son. Exposén vinde sig framfér alle till fackmédnnen och ett antal
foredrag Over sysselsattningsterapi voro ordnade i foreldsningssalen.

Teknisk Tidskrifts sjuttiofemarsjubileum hogtidligholls den 28
september. I samband dirmed och under en manad framdt dgde en
utstdllning rum i museet. Darvid visades dels tidskriftens manga fore-
16pare, dels ett antal dldre originalmaskiner, som pa sin tid omnamnts
i tidskriften. Under rubriken »Vad sa’ man da i Teknisk Tidskrift
om . ..» visades uppslag ur tidskriften pa vilka datidens frimsta tek-
niska framsteg behandlades. P4 sd sitt visades hur tidskriften speglat
tidens hindelser. En statistisk avdelning skildrade tillvixten av tid-
skriftens volym och ekonomiska omsittning.
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I anslutning till den historiska gruppen fanns en grupp »Morgon-
dagens teknik» med exempel pd sidana nya material, t. ex. konst-
massor och produkter dirav, vilka kommit fram under de senaste
aren och vilka torde tillhora framtiden.

Ett faksimil av tidskriftens forsta nummer trycktes pa en snillpress
frain 1865 och sdldes till utstillningsbesokarna.

Konstnirlig medhjilpare vid utstillningen var Artisten Fritz Fors-
lund.

Under rubriken »Otroligt men sant» har tid efter annan ordunats
en utstdllningsmonter med enkla, men till synes otroliga saker, t. ex.
nutida kraftiga magneter, vilka arrangerats sa att publiken kunnat
fa en bild av dessas stora polstyrka. Sidana under kort tid ordnade
arrangemang ha visat sig vara mycket publikdragande.

For att dryfta gemensamma museifragor inbjodos representanter
for de tekniska museiintressena 1 Skandinavien till en konferens pa
Tekniska Museet den 15—19 oktober 1945. Fran Finland kom In-
genior Petter Johansson, ordférande i Finlands Tekniska Museifor-

“ening; fran Danmark Civilingenior H. Niendahl, sekreterare 1 Dan-
marks Tekniske Museum; fran Norge Ingenior Philip Pedersen, di-
rektor for Norsk Teknisk Museum. Ekonomiskt mojliggjordes denna
konferens genom anslag fran Foreningen Tekniska Museet. Vid kon-
ferensen diskuterades framforallt de byggnadsplaner som foreligga 1
Danmark och Norge samt sidana fragor som hora samman med de
tekniska museernas roll i kulturlivet. Konferensdeltagarna voro in-
bjudna att bese L M Ericssons historiska samlingar och moderna
demonstrationsrum samt till lunch pa bolagets fabriker vid Midsom-
markransen. Aven Agas intressanta utstdllningshall pa Lidingd stu-
derades. Beslut fattades om att denna forsta konferens skall successivt
foljas av liknande sammankomster i de olika landerna.

Av de modeller som under ret utforts pa museets verkstad bor
nimnas en modell 6ver Christopher Polhems kombinerade pump-
och uppfordringsverk vid Humbobergets gruva, vilken modell be-
stillts av Norrbarke Hembygdsforening i Smedjebacken for att upp-
stallas i darvarande hembygdsmuseum. Modellen Gverlimnades vid
en hembygdsfest med ca 300 deltagare den 1o september i narvaro av
bl. a. Statsradet Axel Gjores, Generaldirektor Axel Granholm, Kap-
ten Wilhelm Tersmeden och Disponent Rutger Wijkander. Medel
for modellens tillverkning hade insamlats pa initiativ av hembygds-
foreningens nitiske sekreterare Forman Leon Pettersson.

Museikonferens.

Modellverkstaden.
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Under ar 1945 har museet besdkts av 48 385 personer, vilket med
ungefdr 2 ooo besokare overstiger motsvarande siffra for ar 1944.

Sammanlagt §81 grupper ha, de flesta under sakkunnig ledning, be-
sokt museet, vilket motsvarar cirka 20 ooo personer. Grupperna for-
dela sig salunda: 256 folkskoleklasser, 87 grupper fran liroverk och
folkhogskolor, 38 frin Tekniska Hogskolan och tekniska liroanstal-
ter, 89 fran yrkes- och verkstadsskolor, §4 frin militira skolor och
forband samt 57 klubbar och féreningar. Motsvarande siffra for 1944
ars grupper var s41. Besoksfrekvensen vid museet har siledes visat
en tydlig tendens att stiga. Det bor ocksd anmirkas, att i statistiken
endast ingd de besokare, som bese museets permanenta avdelningar,
och saledes icke de som enbart bescka tillfilliga utstillningar.

Under arbetsaret har ett samarbete inletts med Folkskoledirektionen
1 fraga om regelbundna visningar for vissa folkskoleklasser i likhet
med vad som sker vid ndgra andra storre museer. Visningarna och i
samband med dem hallna korta orienterande foredrag ha i allmanhet
omhinderhafts av Professor Gosta Bodman. For liroverkens del finns
tyvarr ingen motsvarande organisation for museibesok, utan dessa
dro beroende av vederborande lirares intresse. Genom att cirka
20 000 personer ahort foredrag och varit med om visningar av valda
delar har museets uppgift att utgdra ett led i undervisningen kunnat
fyllas.

Det dr patagligt att skolungdomen sarskilt uppskattat museets sam-
lingar. Under skollovsveckan 1945 ordnades av museet fragetavlingar
samt tdvlingar i avritning av vissa museiféremal m. m. Skolungdo-
marnas besok under skollovsveckan voro givetvis frivilliga. Trots
detta deltogo i tivlingarna och visningarna &ver 2 ooo elever.

Inom personalen har den forindringen dgt rum att Froken Maj
Warfvinge, som varit anstilld pd museet sedan den 1§ december
1938, slutade pa egen begiran sitt arbete den 31 maj 1945 for att
dgna sig at internationellt hjilparbete. Till sekreterare och huvud-
kassorska har utsetts Froken Ingamaj Appelgren samt till bitridande
kassorska Froken Inga-Britt Lindfors. For att skdta museets telefon-
vixel och bitrdda vid maskinskrivning har anstillts Froken Maj-Britt
Skyllberg. Fru Maj Odelberg, som sedan den 1 augusti 1943 bitritt
med arbeten inom museets arkiv och boksamling, har likaledes pa egen
begidran slutat sitt arbete pd museet den 31 augusti 1945 for att till-
trida annan museal befattning.
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Styrelse. Fbreningens Tekniska Museet styrelse under ar 1945 har utgjorts av:

Hedersordforande:

H. K. H. Kronprinsen

Ordforande:

Undervisningsradet Nils Fredriksson

Vice ordforande:

Direktor Sten Westerberg

Styrelsens ledamoter:

Intendent Torsten Althin
Direktor Bjorn Edstrom
Ombudsman Fritjof Ekman
Overingenidr Bernhard Ell
Kommerseradet Axel F. Enstrom
f. Generaldirektor Helge Ericson
Direktor Helge Hirsch

Direktor Albin Johansson
Direktor Johan-Olov Johansson
Ingenior Selim Karlebo
Civilingenidr Einar Lagrelius
Direktdr Ragnar Liljeblad
Direktér Gunnar Magnuson

Fil. Dr Sigurd Nauckhoff
Bibliotekarie Alvar Silow
Oversteldjtnant VVK Richard Smedberg
Kommerseradet S. E. Osterberg

Sekreterare och Skattmistare:

36 Civilingeni6r Fredrik Adelsksld
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Revisorer:

1:e Byrdingenior Erik Lundeberg
Revisor Harry Sjoiker

Revisorssuppleanter:

Ingenior Olof Florell
Revisor J. Nandorf

Foreningen inledde sin verksamhet for dret med en sammankomst
den 2 februari. P2 Tekniska Museet hade av Filmhistoriska Samling-
arna ordnats en utstillning »Filmaffischen genom tiderna», vilken
visades av Intendenten Torsten Althin. Under rundvandringen pa
den trevliga utstillningen kunde den minnesgode biografbesdkaren
med gliddje kinna igen gamla goda filmer frin tider, som gatt. Arki-
varien Einar Lauritzen limnade hirefter en instruktiv orientering om
Filmhistoriska Samlingarnas uppgift. Genom visning av filmerna
»Filmens historia» och »Luffar-Petter» limnades ndgra prov pa vad
som rymmes i samlingarna. Filmaftonen avslutades med gemensamt
tesamkvam.

Till den 23 mars hade drsstimma utlysts. Mdtet beslot emellertid
hirvid att ajournera sig till senare tidpunkt under varen i anslutning
till en planerad utfird.

Firden stilldes den 30 maj till L M Ericssons anliggning 1 Mid-
sommarkransen. Besoket inleddes med visning av direktionsvaningen,
dir chefen for LME, f generaldirektoren Helge Ericson, tog emot den
stora skaran av foreningsmedlemmar. Den vackra intarsian »teletek-
nikens historia», utférd av Ewald Dahlskog och placerad i styrelse-
rummet, gav ett utmirkt exempel pa konstnirlig utsmyckning inom
ett industriféretag. LME:s historiska och nutida samlingar av telefon-
materiel och andra bolagets tillverkningar demonstrerades for fore-
ningsmedlemmarna.

I fabriksanliggningens lunchrum samlades deltagarna efter slutad
rundvandring till supé, varvid Telefonaktiebolaget L M Ericsson stod
som vird. I samband med maltiden avholls det ajournerade arsmotet,
varvid stadgeenliga drenden behandlades. Direktor Helge Ericson gav
en belysande exposé 6ver bolagets omfattande organisation.

Verksamhet.
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Den 19 oktober voro medlemmarna samlade pa Tekniska Museet.
Teknisk Tidskrift riknade under ar 1945 sin 75:e drgdng och i an-
slutning hirull var en minnesutstillning, » Teknisk Tidskrift 75 ar»,
anordnad pd museet. Har visades dldre drgdngar av jubilaren och
hdrtill hade en stor mingd foremil ur museets samlingar utstillts i
anslutning till notiser och omnimnanden i tidskriften. Samman-
komsten inleddes med visning av utstillningen. Direfter visades for
forsta gangen Walt. Disneys tecknade och fotograferade instruktions-
och propagandafilm i firg »Victory through Airpower», vilken film
utlanats av United Artists. Aftonen avslutades med tesamkvam.

Av foreningens medlemmar ha 2§ avlidit, dirav 2 stindiga med-
lemmar. Medlemsantalet vid arsskiftet fordelar sig silunda;

arligen betalande medlemmar ........ 1 068
stindiga medlemmar ................ 82
korporativa medlemmar ............ 42

Av under ar 1945 influtna drsavgifter har foreningen kunnat till
Tekniska Museet och dess verksamhet 6verlimna kronor 11 0coo: —.
Dessutom har fran foreningen limnats anslag till konferensen med
representanter for de tekniska museerna i1 Skandinavien.

Stockholm den 1§ januari 1946.
Fredrik Adelskold



Torsten Althin

TEKNIK- OCH INDUSTRIHISTORIA

Efterfoljande oOversikt publiceras samtidigt i »Svensk
bygd och folkkultur», utgiven av Sigurd Erixon och
Ake Campbell. Del. I. Stockholm 1946.
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I ingenidrs- och industrimannakretsar hordes forr det pdstdendet,
att ingenidrens och industrimannens uppgift vore att i forsta hand
blicka framdt och att uteslutande inrikta sina krafter pa att bygga
upp nagonting nytt. Daremot — att se tillbaka pa det historiska
forloppet, det betraktades som framstegsfientligt och utan betydelse.
For den som i likhet med forfattaren till dessa rader varit med om
att under 2§ ar som yrkesman enbart syssla med ingenidrskonstens
och industriens historia, star det alldeles klart att en bestimd asikts-
forskjutning har dgt rum i detta avseende. Men denna forandring
fran bristande uppskattning och ringa forstdelse till ett vitalt intresse
for det tekniska folkets egen yrkeshistoria har egentligen sina rotter
betydligt lingre tillbaka i tiden an si. Visserligen var det dd endast
ett fatal personer, enstaka allminintresserade ingenidrer och da fram-
forallt bergsmin, som funnit ett mera djupgdende studium av deras
yrkes historia vara av virde for dem och dven for andra, icke som
ett tidsfordrivande kuriosum, utan som en inspirationskilla for det
dagliga arbetet 1 det tekniska framatskridandets tjinst. Jag tanker
harvid i frimsta rummet pd bergsingenioren och disponenten Carl
Sahlin som representant for dessa pionjirer. Han var icke ensam om
att 1 gamla handlingar och bocker studera bergshanteringens histo-
riska utveckling eller att samla material i form av bilder och upp-
teckningar om det som varit vid gruvor, hyttor och bruk, men han
var ensam om att arbeta for att Aven de konkreta vittnesborden om
arbetet 1 forna dagar skulle samlas och bevaras i form av foremal av
olika slag, ja t. 0. m. hela anldggningar.

Genom Carl Sahlins atgiarder under hans tid vid Stora Koppar-
bergs Bergslags Aktiebolag riddades omistliga virden till Bergslagets
Museum 1 Falun och med exemplets makt vackte Carl Sahlin tll liv
ett kraftigt vixande intresse och en uppskattande forstdelse for hit-
hérande fragor dven bland dem av hans yrkesbroder som forut stalle
sig tviviande och ofdrstiende.

Redan for mer dn 2§ ar sedan framtridde Sigurd Erixon i Tek-
nisk Tidskrift med en pa sin tid mycket uppmarksammad artikel, i
vilken han med vidsynthet skisserade upp de angeligna och bety-
delsefulla uppgifter, som ur kulturminnesvardande och teknikhisto-
risk synpunkt pavilade i forsta hand ingenidrerna och industrimin-
nen att taga hand om och stodja. Som den utredande och drivande
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kraften bakom Goteborgsutstillningens industrihistoriska avdelning
ar Sigurd Erixon, tillsamman med Carl Sahlin, den framste tillskyn-
daren av att teknikens, ingenitrskonstens och industriens historia fatt
den omvardnad, som den ar fullt berattigad till 1 likhet med andra
yttringar av miansklig verksamhet, vilka sedan linge varit foremal
for studier, vetenskapligt samlande och dskddliggorande for en storre
allminhet.

Detta ma hir med tacksamhet konstateras av forfattaren, som un-
der den tiden fick gora sina lirospan och som sedan pa Carl Sahlins
initiativ ar 1924 fick borja organisera arbetet for vart lands tekniska
centralmuseum i Stockholm. Redan fran borjan stod det klart for oss,
att det icke blott gillde att samla foremal och annat material till ett
museum, till ett minnesmirke 6ver det som varit. Det gillde ocksa
att fa detta att knyta an till den fortgdende utvecklingen och att
linka in det 1 en upplysande verksamhet. Men dirtill kom dnnu en
sak, som 1 detta sammanhang ar det visentliga.

Mycket av det som var dgnat att visa hur arbetet och livet varit
pa industriplatserna under forna dagar kunde av praktiska skal icke
flyttas fran sin plats, ty det var uteslutet att gora ett »tekniskt Skan-
sen». S3 uppstod tanken pa inrdttandet av industrihistoriska minnes-
mirken, bevarade i sin ursprungliga miljo, skyddade for framtiden
och sikerstillda med avseende pa vard och underhdll. Det foresva-
vade oss 1 mitten av 1920-talet att initiativet till dtgarder i sadan
riktning borde utgd fran Tekniska Museet och att museet skulle bli
den sammanhallande centralen. I viss man blev detta ocksa forhal-
landet, vilket framgdr av det foljande. Forstaelsen for saken var
vackt och initiativen till inrittande av industrihistoriska minnesmir-
ken ha kommit dven fran det mest ovintade hdll. P4 sd sitt har un-
der de senaste decennierna pa en rad platser i vart land bevarats en-
staka foremadl eller stora tekniska anldggningar, som kunna for nu-
varande och kommande generationer av industriarbetare och andra
bestkare erinra om hur arbetsplatserna fordom tedde sig och i viss
man ocksd om hur arbetet utfordes.

Fran mitt kringflackande fran Ystad i soder tll Kiruna 1 norr
minns jag sarskilt vil en episod, som gav mig ett patagligt bevis for
vardet av att ganska sma rester av en forntida industrianliggning
uppmirksammas och bevaras. Jag var inbjuden att hilla ett anfo-
rande vid en hembygdsforenings sommarmote 1 Gastrikland och att
darvid siga ndgra ord om den gamla jirnhanteringen. Det var en 4]
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stralande vacker dag. Hela bygden hade métt upp och di det var
glest mellan gardarna hade manga firdats ling vig. Langt uppe i
skogarna vid en bick, kring vilken dnnu ndgra girdar och torp ligga
kvar, hade man gravt fram resterna av en gammal hytta. Med fri-
villiga krafters hjilp hade byggts ett skyddstak 6ver hyttplatsen och
ett rekonstruerat vattenhjul hade satts upp. P4 den forna hyttbacken
voro besokarna samlade och ortens musikorkester spelade medan de
svenska flaggorna sakta slogo i sommarvinden. Dir funnos bland de
forsamlade manga, vilkas fider i flera generationer arbetat i hyttan
och dir funnit sin bargning. Dir funnos manga som aldrig i sitt liv
sett hur jarnet smiltes ur den hirda malmen. Dir funnos, om icke
direkt swingpjattar sd inte ldngt darifrdn. Men — sedan jag hallit
mitt korta anforande och hyllat minnet av de min, som strivat for
sin bdrgning pa platsen — da vattnet slipptes pa och hjulet borjade
rora sig, kdnde nog alla och inte bara jag att hir hade vi en forenings-
link mellan forna tider och vira dagar.

En verklig svensk dr tekniskt intresserad och tekniskt kunnig och
han vill veta hur och varfér en apparat fungerar, det ma nu vara ett
vattenhjul eller en — cyklotron. Darfor ar det av betydelse at: de
industriminnesmirken som inrittas om mdjligt kunna sittas i ging
1 en eller annan form. D3 forst bli de levande, di forst kunna de
vicka ett levande intresse till liv, da forst kan en svensk gora verk-
liga jamforelser mellan gammalt och nytt.

Det riacker dock inte med detta. Skall en industrianlaggning helt
eller delvis bevaras sd skall den ligga s till att den blir besskt och
att det dr naturligt, att man samlas dir, icke en enda hogtidlig gang,
utan nagon gang om aret eller kanske mera. Kan en gammal hytt-
plats, en sagbacke, en bruksplats bli ett centrum for it oss siga hem-
bygdsfester, sa dr det utmirkt. D3 fyller minnesmiarket en funktion,
da kan under festens glada timmar erinras om arbetets moda, da
kunna festdeltagarna f2 en relief, en bakgrund till hur de ha det i dag,
da kunna alla fatta — fran den aldste till den yngste — att hir har
dock hint en hel del pa det tekniska omradet, mycket till det avgjort
bittre samtidigt som manga stimningsvarden gatt forlorade.

For min personliga del kan jag inte komma ifran, och jag vet att
manga andra ha samma uppfattning, namligen att man far en vildig
respekt for vad som i forna dagar kunde astadkommas med som vi
tycka oerhort enkla hjilpmedel. Vi fa en kinsla av att de tankar,
som manniskorna kunna tinka, inte aro sa manga, utan att de folja i
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Herrgdardshammaren vid Osterby bruk i Uppland dr den dldsta bevarade vallon-
smedjan och inrittades som industribistoriskt minnesmdrke ar 1925. Agaren,
Fagersta Bruks AB, svarar for vdard och underhdll. — Foto P. Killgren.

Ett av Uddebolms AB skyddat minnesmirke dr Brattforshyttan. — Foto ur
Prins Wilbelms film éver Uddebolmsbolaget 1945



Aven provinsmuseerna dgna ofta ett avsnitt at ndgon for deras omrdde vdsentlig
industri. 1 Gavle visas t. ex. denna samling rorande jarnbanteringen i Gastrik-

land.

Interioren av ett gammalt olkafé ingdr i Bryggerimuseets samlingar, vilka i
ovrigt till huvudsaklig del omfatta sadana redskap, apparater, maskiner och
laborautensilier, som anvints vid AB Stockholms Bryggeriers foretag.
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stort sett samma banor under tidernas lopp. Vi losa problemen pa
olika sitt och med olika effektivitet, men den sd kallade allmdnna
utvecklingen gdr ingalunda si svindlande fort som vi i sjilvbelaten-
het 6ver var tids tekniska landvinningar inbilla oss. Och detta ar
enligt min mening ett av de mest uppfostrande och tankevickande
moment, som ligga i industriminnesmirkenas bevarande och i sam-
lingen kring dem, i fest och i vardag.

Innan jag niamner ndgot om de teknikhistoriska samlingar som
numera finnas vid vissa industriféretag och museer, skall jag ta nagra
exempel pa de industrihistoriska minnesmirken, som under de se-
naste artiondena inrittats. Det blir dock endast exempel och icke
nigon direkt forteckning. Minnesmirkena kunna indelas 1 fyra
grupper.

1. Minnesmirken tillkomna pd initiativ av bolagsledningar och pri-
vatpersoner. Anliggningarna ligga kvar i ursprunglig miljé och deras
underball bekostas av initiativtagaren.

Exempel: Lavbyggnader och andra anliggningar vid Falu gruva
(Stora Kopparbergs Bergslags AB). Anghammare vid Sandvikens jarn-
verk, flyttad frdn smedjan till den nirbeligna bruksparken. Kling-
smedjan vid Wira bruk, initiativtagare Godsdgare Bostrom, Ostana.
Hytta och smedja vid Engelsberg, initiativtagare Generalkonsul Axel
A:son Johnson. Motjirnshyttan, Gammelkroppa hyttruin, Brattfors
hyttruin m. fl. anliggningar, bevarade och konserverade av Udde-
holms AB, huvudsakligen pa initiativ av Skogschefen Gosta Wesslén.
I1. Minnesmidirken tillkomna pad initiativ av hembygdsféreningar el-
ler museiféreningar samt flyttade till respektive forenings museala
friluftsanliggning.

Exempel: Traddrageri frin Gnosjo flyttat till Jonkopings stadspark.
Vattendriven sdg flyttad till Medelpads Fornhem, Sundsvall. Vad-
malsstamp flyttad till friluftsanliggningen i Skellefted. Konsthjul och
konstgang jimte andra gruvinrittningar flyttade till Gammelgarden
vid Ludvika.

III. Minnesmidrken tillkomna pa hembygdsféreningars eller liknande
initiativ men i motsats till foregdende grupp kvarstiende pa sin ur-
sprungliga plats.

Exempel: Flatenbergs masugn vid Smedjebacken och Granbergsdals
hytta.

IV. Minnesmairken tillkomna pad initiativ av T ekniska Museet.
Exempel: Marten Triewalds angmaskinshus vid Dannemora Gruvor.
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Herrgardshammaren vid Osterby bruk. Maltkolna frin 1768 vid
Leufsta nedlagda bruk.

Av denna exempelsamling framgdr, att hirttills har — for Gvrigt
av ganska naturliga skdl — bergshanteringen blivit bist tillgodosedd.
Vid ett flertal storre industriféretag har bevarats pa sin ursprungliga
plats en byggnad eller del ddrav i vilken foretagets forsta verksamhet
bedrivits. Sa dr forhallandet till exempel vid Jonkopings Tandsticks-
fabrik, ddr mitt inne pd fabriksomrddet den ildsta byggnaden stir
kvar, restaurerad och inrymmande foretagets ytterst vardefulla hi-
storiska maskiner och apparater. P4 samma sitt finns vid Suraham-
mars bruk en viss del av industribyggnaderna avsatt som ett minnes-
mirke och i dem inrymmes bland annat vart lands enda bevarade
puddelugn med redskap, ett valsverk samt en unik samling verktyg
for hjulsmide.

Och dirmed dro vi 6ver pa industrihistoriska samlingar sidana
som finnas vid industriforetagen, i hembygdsforeningarnas ago och
1 provinsmuseerna. Bergslagets monstergilla museum i Falun med dess
enastdende samlingar, 1 sitt nuvarande skick ordnade av Alvar Silow,
har hir berorts. Laxd bruks museum, pd sin tid dven det skapar av
Carl Sahlin, bor ocksd nimnas. Surahammars Bruk har forutom
ovannamnda samlingar dven ett eget bruksmuseum i kontorsbygg-
naden, trevligt och overskadligt ordnat av brukets ddvarande kassor
Arvid Stalhane i samforstand med brukets disponent Helge Silver-
stolpe. Wedevags bruksmuseum 4r nyordnat av ett par yngre musei-
mén pa initiativ av Brukspatron Helge Norlander och Direktor Hans
Hulthén. Det innehdller bl. a. prov pa brukets forna produkter bade
frdn 1700-talets manufakturverk och fran det senare 18co-talets
handredskapssmide. Stockholms Bryggerier har sitt eget stora museum
pa Hornsberg, dirifrin det dock snart skall flyttas till annan lokal i
Stockholm. Hir har disponenten Erik Kruse nedlagt ett ofantligt
arbete, pa senare ar med hjilp av disponenten Sten Simonsson, som
dven vid sitt foretag 1 Sodertilje skapat en hogst betydande och se-
vard samling av bryggerihistoriska foremal. Jag kan vidare ndmna
det i viss man industriellt betonade garverimuseet i Simrishamn, till-
kommet pd initiativ av direktor Gosta Ehrnberg, som dven gatt i
braschen for att Malmoé Museum snart far ett forndmligt garveri-
museum, ett exempel pa att ett museum i en stad tar upp en industri-
historisk gren pd sitt program. Sd har ocksa numera skett i stGrre
eller mindre omfattning vid manga andra liknande museer. Lat oss
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ta Umed nybyggda museum, som i likhet med museerna i Gavle och
Hudiksvall samlat och uppstillt foremal fran bygdens skogs- och
jarnhantering. Hir m3 ocksd nimnas det synnerligen fullstindiga
firgerimuseet i Norrkoping, som iven innehdller maskinell utrust-
ning av betydande teknikhistoriskt varde.

Vi ha sa de stora samlingarna av glas i museet i Vaxjo, dir dven
den tekniska sidan av glasframstillningen givits atminstone nagon
plats 1 museilokalerna. Detta museum har ocksd dgnat ett rum at
linets skogs- och pappersindustri. En marklig samling och 1 sitt slag
ensam 1 vart land 4r den flygtekniska avdelningen vid museet 1
Landskrona, dit minnena frdn Enoch Thulins pionjirverksamhet
inom svenskt flyg och svensk flygindustri sammanforts och utstillts.
Det kan erinras om att Kalmar Museum ager atskilliga foremal fran
aluntillverkningen pa Oland, att museet i Lindesberg dgnar sex salar
eller mer dn hilften av sitt utrymme at traktens bergshantering och
att i sa gott som varje hembygdsgard finnes ett eller annat foremal av
tekniskt intresse, som riddats undan forstorelse. Ddr std de givetvis
mangen gang helt 16sryckta ur sitt sammanhang, men det viktigaste
ar och forblir dels att de bevaras, dels att de tekniska och industriella
foremdlen icke ringaktas och anses vara virdelosa till f6rman for
bondernas och de 6vriga stindens redskap och bohagsting, vilka
kanske mera tilltala 6gat genom sin form och farg.

Vad jag har anfort ar ingalunda ndgon generalinventering pa hit-
horande omride. De exempel som givits torde dock ge vid handen
att dtskilligt utrdttats och att teknik och industri icke ldngre dro sa
forbisedda som de voro endast for tjugofem ar sedan. Hade intresset
for saken funnits tidigare, fore det forsta virldskriget, hade otvivel-
aktigt atskilligt mer kunnat riddas undan forstorelse och undgatt
den nedskrotning, som si obarmhirtigt berévade oss en mangfald
vardefulla objekt, bide sma och stora.

Det synes mig emellertid vara min plikt att i detta sammanhang
uttala en varning for okritiskt bevarande av ruiner, byggnader och
maskiner etc. Det dr inte s svart att hastigt fa upp en entusiasm och
f4 medel tll att restaurera och samla, men det ir oerhort svart att
tillforsikra de bevarade foremalen, det ma nu vara byggnader eller
annat, en tryggad dlderdom. Storsta och bdsta mojligheterna 1 sidana
fall har helt naturligt de stora industriforetagen, och savil Stora Kop-
parbergs AB som Uddeholms AB ha icke tvekat att ligga ned bety-
dande kostnader. Bolagsledningarna kinna sig ocksd moraliskt skyl-

47




Teknik- och industrihistoria

48

diga att dven svara for framtiden. Pretentionerna kunna dock icke
stallas for hoga, ty ett industriforetag har dock dven annat att gora
an att tinka pa sin historia!

Nir ett forslag inom en bygd eller inom ett industriforetag kom-
mer upp om inrdttandet av ett industrihistoriskt minnesmarke eller
nagot av liknande slag, star Tekniska Museet girna till tjanst for en
undersokning, om det verkligen lonar sig att kosta pa en restaurering,
om objektet i fraga 6verhuvudtaget dr vart att bevara, om det finnes
mojlighet att skota dess underhall i framtiden o. s. v. Férutom till det
som Alvar Silow skrivit i dessa fragor vill jag hinvisa den intressera-
de till en liten skrift av Gosta Wesslén om Industrien och hembygds-
varden, vilken skrift kan rekvireras frin Uddeholms AB. Den inne-
haller manga tinkvirda synpunkter och dr forsedd med en forteck-
ning 6ver viktigare industrimonografier, ett kapitel, som jag icke skall
gd in pa hir. I skriften finnas ocksd avbildningar av de skyddsmarken
eller fredningsmiarken, som bolaget 13tit tillverka och uppsitta i form
av gjutna tavlor efter monster av dem som Tekniska Museet an-
vander sedan 20 ar. Det dr niamligen sa, att en byggnad eller stort
maskineri, som kanske stir litet avsides fran allfarvigen, respekteras
pa ett helt annat sitt om det ar forsett med »etikett», an om det bara
star ddr. Av samma orsak ha ju naturskyddsmirkena med sina tav-
lor atminstone i de flesta fall blivit respekterade. Det syns bland
annat pa nagra hirliga ekar 1 narheten av Finspongs slott. Pa dem
finnas tavlor av gjutjirn uppsatta sedan slutet av 1700-talet, och det
har icke fallit ndgon in att gora dverkan pa dessa skyddade trad.

Som en sammanfattning skulle jag vilja siga, nar det galler att ta
stallning till ett bevarande av hela tekniska och industriella anligg-
ningar eller enstaka foremdl — undersok noga om objektet 1 fraga
ar for sin trakt typiskt, om det i nirheten kanske redan finns nigot
liknande, kanske znnu bittre forut bevarat, och tag reda pa vilka
forutsdttningar det finns for att restaurera och forsok berikna kost-
naderna for framtida underhall och vard. Vi dro inte betjinta av att
ha sonderfallande ruiner stiende som spéken frin en svunnen indu-
striell epok, det dr inte virdigt vdrt land som industriland. D3 mi
anldggningen hellre endast mdtas upp och fotograferas eller even-
tuellt goras 1 modell och sedan rivas. P4 platsen m&d girna sittas upp
en minnestavla, som berdttar om den hantering, som funnits pa plat-
sen, men sedan dr den saken ur virlden. Endast de minnesmirken,
som ligga nagotsandr centralt, ha utsikter att spela ¢n rollikulturlivet.
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De som ligga langt bort i skogarna iro — beklagligt nog — oftast
domda att gd under liksom s3 mycket annat som minniskan skapar.
Jag namnde avfotografering och uppmitning. For bevarande i bild
och skrift av det industriella arbetets historia gilla samma regler som
vid annan liknande museal verksamhet, varfor det arbetet helst bor
anfortros at fackfolk, men naturligtvis kan det ocksd utforas av den
som gor sig modan att sitta sig in i hur museimin och vana uppteck-
nare arbeta med kamera, anteckningsbok och mattband. Aven nir
det giller de privata industrimuseernas ordnande har det stundom
visat sig fordelaktigt att anstilla nigon praktisk verksam yngre mu-
seiman. I friga om uppteckningar av gamla arbetsmetoder har jag
funnit att det dr absolut nodvindigt att upptecknaren pa férhand
vil har satt sig in 1 den arbetsmetod, som han skall gora uppteckning-
ar om. I annat fall begriper han vanligen ingenting av de med fack-
termer spackade skildringar, som de gamla gubbarna bruka ge. Det-
samma galler for dvrigt dven vid fotograferingar och uppmatningar.
Industrien har tyviarr ofta forsummat att taga fotografier av anldgg-
ningarna innan de rivas eller férindras. Detta har man anledning be-
klaga sirskilt nar minnesskrifter skola utarbetas. Och i de fall da
fotografier tagits, hur och var forvaras de? Endast i undantagsfal! ha
industriforetagen ordnade bildarkiv med daterade och paskrivna fo-
tokopior. En tendens till det bittre har dock glidjande nog varit
mirkbar under de senaste dren. Tekniska Museets bildarkiv dr nu
mycket omfattande, men allt kan inte samlas dit, utan foretagen
maste ocksa sjalva hjilpa till och sorja for att fotografier och andra
bilder bli tillvaratagna och bevarade pd ett betryggande sitt.
Industrimdnnens vixande intresse for historia har kanske utat
fraimst manifesterats genom det stora antal monografier, som indu-
strifGretagen latit utarbeta och trycka. En overslagsberdkning ger vid
handen att det under de senaste 30 dren ror sig om ungefir tusencalet
minnesskrifter, frin ganska kortfattade, inom fOretagen samman-
stallda broschyrer, till gedigna verk pa manga hundra sidor, skrivna
av framstiende vetenskapsmin. Dirtill kommer dven ett icke ringa
antal historiska skildringar rorande arbetarrorelsen, vilka skildringar
ofta innehalla mangahanda uppgifter av teknikhistoriskt och allméint
industrihistoriskt viarde. En av anledningarna till att dessa monogra-
fier kommit till 4ar den, att foretagen girna vilja visa upp att de ha
en historia. D@ manga av de bolag, som nu iro att raikna med, grun-
dades under slutet av forra seklet ha jubileumsdagar ofta intriffat
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just under tiden frin 1920 och framit. De av véra foretag vilkas
historia gar dnnu langre tillbaka i tiden ha i anslutning till 100-, zoo-
eller 300-arsminnet av grundandet latit skildra det egna foretagets
utveckling, varvid mycket ofta vida dverblickar ha gjorts 6ver hin-
delserna inom hela det industrihistoriska omradet. Av stor betydelse
for kunskapen om det historiska forloppet ha ocksd varit de eko-
nomiskt-historiska samt geografiskt-historiska dversikter och detalj-
skildringar, vilka publicerats icke sillan som akademiska avhandling-
ar. Didrtll ma dven liggas den mangfald av smirre artiklar med
brukshistoriska och industrihistoriska skildringar som influtit i mu-
seernas och hembygdsforeningarnas drspublikationer och dven i de
industriella och tekniska utgivna tidskrifterna.

Min erfarenhet ar den, att det blivit en sidan mangfald stillen, dar
man kan soka och finna litteratur 1 hithdrande dmnen, att det blivit
direkt svart att med sikerhet fa reda pa allt som publicerats. Onsk-
vart vore att fa till stdnd en dokumentationstjanst aven pa det indu-
strihistoriska omradet, och den kanske kommer vad tiden lider.

Nagot stort sammanfattande verk 6ver teknikens, ingeniorskon-
stens och industriens historia finns inte och det dr enligt min mening
dnnu for tdigt att forsoka dstadkomma ndgot sidant. An sa linge
fa vi noja oss med dessa minga storre eller mindre puzzelbitar, som
monografierna utgora, och vara tacksamma for det myckna arbete
och de stora kostnader, som lagts ned pa dem, framst av industri-
foretagen och i mindre man av bokforlagen.

Det finns saledes mycket att tinka pa i har berorda avseenden for
dem som arbeta pd det museala omrddet, inom hembygdsrorelsen och
icke minst inom industrien. Att malsminnen for detta forstd innebor-
den av arbetsuppgifterna, dirom vittna de senaste artiondenas atgir-
der, liksom ocksd att industrimidnnen inse vad som pavilar dem. Att
allmidnheten garna och med stort intresse ser pa teknikhistoriska ting
ar ocksa otvivelaktigt, och underligt vore det vil annars i ett land
som Sverige, vilket — for att ldna ett gammalt bergsmannauttryck
— gatt framdt »Med arbetets segerrika vapen».




Olof Hellgren
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Féie 8o &e sedan hade stalverksidgaren Pierre Emile Martin i Sireuil
1 Frankrike kommit s ldngt med sin ugnskonstruktion, att han fatt
patent pa sin metod att i flamugn framstilla stdl genom att smilta
samman tackjirn och skrot. D3 professor Odelstierna ar 1882 bestkte
Sireuil berdttade Martin for honom, att det var forst sedan han ge-
nom korrespondensen mellan direktér Rinman och professor Gruner
fatt veta hur bruksférvaltare Lundin lyckats smilta tvenne lanca-
shiresmiltstycken i sin med sdgspans- och virmeregeneratorer utrus-
tade villugn, som dven han beslot sig for att anvinda virmeregenera-
torer och di dven lyckades med sina experiment. Det var alltsd en
idé fran Uddeholm, som ledde till ett virldspatent i Paris ar 1865.
Vem var da Johan Fredrik Lundin och vilka fortjanster har han om
den svenska jirnhanteringen?

Johan Fredrik Lundin anstilldes vid Uddeholmsverken ar 1850
efter att ha genomgadtt Kongl. Teknologiska Institutet med mycket
hoga betyg. Av betyget framgar att han var son till handlanden Lun-
din 1 Hirlunda socken och att han blivit inskriven vid institutet den
31 januari 1848, forsedd med betyg frin Skara Ligre Apologistskola
samt efter att ha avlagt foreskriven intridesexamen.

Den 3 juni 1850 utskrevs Lundin frdn institutet sisom nr § och
av institutets anteckningar framgar att han efter avflyttningen fran
institutet antogs som masmastareelev vid Uddeholmsverken och uppe-
holl masmistaretjansten dirstides fran 1851 till viren 1854, dd han
anstilldes som forvaltare vid ett av Uddeholmsbruken med 2 ooo rdr
bko 1 I6n.

Det Uddeholmsbruk, som hirvid avses, var Gustafsfors. Harifran
flyttade Lundin till Munkfors 1856. Han var di endast 30-arig. In-
nan Lundin borjade pad Teknologiska Institutet hade han under sex
ar varit bruksbokhdllare. Det var alltsd en i bruksrorelsens ekono-
miska och tekniska forvaltning grundligt skolad man som Uddeholms-
bolaget nu fick till bruksfoérvaltare pd Munkfors.

Vid denna tid var detta bolag landets storsta tillverkare av brann-
stal, och vid Munkfors funnos tre stilugnar. Stilbrinningen var en
langsam och dyrbar procedur. Sedan tackjirnet blivit hirdfirskat
enligt lancashiremetoden utsmiddes det under rickhammare till 1anga
stinger, vilka sedan nedpackades tillsammans med kolpulver och
andra dmnen i kistor av eldfast tegel. Kistorna upphettades under
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lingre eller kortare tid allt efter den kolhalt, som man onskade att
det firdiga stilet skulle ha. Upphettningen av kistorna skedde vid
Munkfors under ca tre veckors oavbruten eldning. Brinslet bestod
av trikol, ved eller stenkol.

Pa den tiden, liksom nu, gillde det att forsoka oka produktionen,
pa samma ging som kostnaderna nedbringades och kvaliteten upp-
rattholls eller forbattrades. Hari var Lundin, som vi skola se, en
mistare. Samtidigt som han lyckades pressa ned kostnaderna, sirskilt
betraffande brinslet, hojde han stdlets kvalitet och dkade produk-
tionen.

Sedan gammalt hade det funnits ett sigverk vid Munkfors. Vid
forsagningen fick man inte bara plank och brider utan dven avse-
viarda mangder sdgspan, vilket var en mycket besvirlig avfallspro-
dukt. P4 Tora Thersners litografi over bruket frin mitten av 1860-
talet ser man hur sigspanet sammanforts i ofantliga hogar. Den gamle
valvssvarvaren Petter August Stilhandske har berdttat att de frun-
timmer, som voro sysselsatta med att frakta bort sigspanet fran Si-
gen, kallades »myror», eftersom de drogo ihop sina stackar pa samma
sitt som myrorna. Det var ett slitigt och daligt betalt arbete, da det
inte fick kosta mycket att fa sdgspanet undanskaffat.

Det drojde inte linge forran patron Lundin hade 16st problemet
att forvandla det foraktade sdgspanet till ett virdefullt bransle. Re-
dan 1859 far han patent pa en ugn for forbranning av sigspan och
avsedd att anvindas vid eldning av stdlugnar, vill- och flamugnar,
ugnar for branning av tegel och kalk m. m. Den besparing, som man
skulle kunna géra om man i hela landet kunde tillvarataga sagspanet
som brinsle, uppskattar Lundin vid denna tid till 1 mill. rdr rmt.

Nu borjar ett storartat experimenterande med att anpassa sagspans-
generatorn till olika slag av ugnar. Den forsta ugn, som synes ha
varit foremdl for hans experiment, ar stdlugnen. Hir var ju ocksa
bransledtgangen mycket stor, di en enda stalbrianning kravde flera
veckors oavbrutet eldande. For att ytterligare kunna ekonomisera
med brinslet konstruerar han en dubbelugn. Under det att han vid
den enkla stalugnen fatt rikna med en brinsledtgang av 23 tunnor
sagspan pr skdlpund brint stdl beriknar han att vid dubbelugnen
kunna komma ned till 1§ tunnor.

Vid sagspansstalugnen ekonomiserar Lundin dessutom med virmen
genom att forvarma forbranningsluften. Det tillgar s3, att han leder
luften mellan de bada valv, som tjina som ugnens tak. Harigenom

Ségspans-
generatorn 1859.
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vinner han dven en annan fordel nimligen en avsvalning av den
ovanfor liggande sandfyllningen och det golv pd vilket arbetarna
skola vistas. Genom ett rorsystem dirigerar Lundin gas och forbrin-
ningsluft omkring kistorna. Allt gdr ut pd att minsta mojliga viirme
skall forloras pa samma gang som »en mild virme gives it kistorna
utan att alstra for hog hetta pa ndgot stille». Nar forbranningen dr
fullstindig »visar sig ldgan klar och genomskinlig och vid skorstenens
ovra del synes ej annat an stralbrytningen av den varma klara luft,
som dirifran utstrommar». Tiden for stalbrinningen har han iven
kunnat nedbringa med 1 2 2 dygn. Det i sdgspansstalugnen brinda
stalet har dven varit av en sirdeles jamn hardhet, »och det har dven
visat sig att man med mera litthet och under mindre risk dn vid be-
gagnandet av vedugnar kan driva varje stang till fullt filstal».

Ar 1859 gifter sig Lundin med Hanna Maule. Brollopet stir hos
brukspatron Andersson pd Démle, som ir gift mad en kusin till Han-
na Maule. Hirigenom fir Lundin sliktskapsforbindelser bide med
Dejefors och Forshaga, som ligger litet lingre soderut. Dar bor nim-
ligen ingenidr Lassen, som ar gift med en syster till Hanna Maule. I
Forshaga anligga de bdda svdgrarna, Lundin och Lassen, Forshaga
glasbruk och hidr utexperimenterades sannolikt sidgspansgeneratorn
tor glastillverkning. Som deldgare i glasbruket fir Lundin dven titeln
brukspatron. Och det var tack vare denna titel, som Uddeholmsbo-
laget nagra ar senare kunde utverka vasaorden 4t sin mycket for-
tjante bruksforvaltare. Som bruksforvaltare kunde han nimligen intc
ha fatt denna orden!

I Dejefors experimenterade Lundin med sdgspansgeneratorns an-
vandning for villugnar. Ar 1860 var hir en forsoksugn iging for
villning av smiltstycken. Den temperatur, som dirvid erholls, var
fullt tllrdcklig for att villa smiltstyckena trots att sdgspanen var
av dalig beskaffenhet.

Vid Munkfors utexperimenterar han ugnar med sdgspansgenerato-
rer for branning av kalk och tegel. Att hog temperatur kunde erhillas
dven vid anvindning av kall antindningsluft bevisas dirav, att man
en gang vid brianning av kalk fick en stor del dirav i sd kvickfly-
tande tillstand, att det rann ur ugnen. Lundin var dock bojd for att
forklara detta sd, att den anvinda kalkstenen hillit ovanligt mycket
kiselsyra.

I en skrift av Lundin frin denna tid meddelar han att en villugn
ar under byggnad »till alla delar olik andra villugnar» avsedd for
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J. F. Lundin omkring ar 186o.

anvindning av lufttorkad sticktorv, kolstybb, span, stickor och an-
nat avfall. Principen for denna gar ut pad att soka erhdlla en hog tem-
peratur inom ett mindre rum. Dirvid bor man forst soka fullstindigt
sonderdela gasens rokpartiklar med vattengasen och sedan anvinda
savdl denna som antindningsluften vid hégsta mojliga temperatur.
»Den enda virmekilla man i detta fall har att tillga, dar det virme,
som de bortgdende forbrinningsprodukterna medféra, och denna
killa ar rik nog om den blott ritt begagnas.» Vid byggandet av vill-
ugnen anvande sig Lundin av den John Ericsonska regenereringsme-
toden. Ingenior Sebenius har papekat att »da kapten John Ericson
inventerade varmluftsmaskinen, lade han till grund f6r denna sin
uppfinning den da helt och hallet nya samt av honom sjdlv uttiankta
idén att i fasta kroppar inmagasinera eller uppsamla bortgaende vir-
me. Denna idé blev, som man vet, forst langt efterat (i huvudsak
nastan ofdorandrad) upptagen och patenterad av preussaren Siemens.»

Ar 1862 var det virldsutstillning 1 London. I denna deltog dven
Uddeholmsbolaget med en utstillning av brinnstalsprover. Det ar
val troligt att det var for att se och lira pa denna utstillning, liksom
aven for att fa besoka engelska kunder som Lundin den 7 juni 1862
limnade »det kira hemmet» och sina manga experiment for att avresa

till England.

Englandsresan

1862.
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Lordagen den 21 juni sokte Lundin komma ut till Expositionen.
Han beridttar hirom: — »triffade genast en omnibus hvarpd med
stora ord stod »Exhibition». Jag gjorde tecken at lakejen, satte mig
upp och kl. 10 sag jag kupolerna af expositionsbyggnaden. Mitt forsta
atgorande inom lokalen var att uppsoka Svenska afdelningen och syn-
nerligt jernprofven fran oss. — Detta lyckades mig slutligen; men 1
hvad tillstdnd fant jag detta? Bolagets profver voro visserligen upp-
spikade pa en afligsen vigg tillsammans med flera andra prof; men
hela det rum dir vara svenska jern- och stdlprof fitt sin plats, ar ett
skymundan och foreter den hogst beklagliga anblicken af ett skrip-
rum. I hvilken avlagsen vra som helst af expositionslokalen putsas och
halles snyggt med undantag af det rum som upptages af svenska jarn-
profven, der dnnu hyfvelkasor och skrip ligger 6fver hela golfvet. —
Det vore langt battre lata bli att exponera dn att gora det pa detta
sdttet. Anblicken for 6fvrigt af expositionen dr den mest hirliga och
storartade man kan tinka sig. Jag gjorde denna dag blott en helt
hastig resa genom flera linders afdelningar.»

Flera besok gjordes pd industriella anliaggningar. I sillskap med
major Edman, overdirektor Styffe och Angstrom besoktes salunda
Woolwich arsenal och verkstider varest Armstrongs kanoner tillver-
kades.

Av dagboksanteckningarna framgar att Lundin dven stannade hela
juli manad i England. Han besokte hiarunder ett stort antal stalverk
och andra industrier bl. a. i Leeds och Sheffield varvid priser och
kvaliteter & svenskt jarn fran olika tillverkare diskuterades med tek-
niker och stdlverksigare.

Enligt professor Odelstierna skulle Lundin ar 1864 kommit mycket
langt med sina experiment betriffande den villugn, som han holl pd
att utexperimentera. Den snart 9o-drige f. d. formannen Johan Wi-
man pa Munkfors dr sikerligen den ende nu levande, som har ett
personligt minne av de dramatiska forhallanden varunder den varlds-
omfattande stdlframstillningsmetod, som sedermera kom att ga under
bendmningen martinmetoden, utexperimenterades vid Munkfors.

Wimans far var modellsnickare &t Lundin och i brukets snickar-
bod vistades sonen ofta. Dir blev han ocksd vittne till en scen mel-
lan patron Lundin och villaren Jan Karlgren, som han sedermera
aldrig glomde. D3 patron Lundin hade satt igdng sin nya vallugn
eldade han den med gas frin sdgspansgeneratorn och forvarmde si-
vil gasen som forbranningsluften med virmeregeneratorer.
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Uppslag ur Lundins dagbok fran englandsresan 1862. T. v. en skiss 6ver gjut-
ning av en kanon vid Naylor, Vickers & Co. »a) kanonformen, b) en reservoir
av smidt jern och lersmetad in uti, i hvilken stilet fran alla deglarna forst
hildes. Derefter lossades pd skrufven d, hvarvid lercylindern ¢ lyftade sig fran
hdlet i reservoirens botten och stdlet fick nerrinna.» — Boken skinkt till T ek-
niska Museet av fru M. Ambrosius-Lundin, Uppsala.

Som villare tjinstgjorde Jan Karlgren. Han hade som vanligt 6pp-
nat ugnsluckan och lagt in tvd smiltstycken i ugnen. Efter en viss
tid brukade han 6ppna luckan for att se efter om jarnet villde sa pass
att utsmidningen kunde borja, vilket hammarsmederna sutto och vin-
tade pa.

D6m om Karlgrens fasa och forvaning ndr han nu Sppnar ugns-
luckan och finner att bada smiltstyckena aro borta. Och Patron som
haller si noggrann rikenskap pa jirnet! Hir gillde det att omedel-
bart varsko om olyckan. Karlgren rusade ut ur smedjan. Efter att
ha irrat runt pa bruket triffade han dntligen patron Lundin hos mo-
dellsnickare Wimaz. Nu kunde Karlgren bara stamma fram: »De ar
borta, de a borta»! 57
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Pa sitt vanliga sidtt lugnade patron Lundin honom sa gott han kunde
och sade: »Det gor ingenting, det gor ingenting, lugna sig, Karlgren».
Snart fick ocksa Lundin klart for sig hur det hangde ihop med smalt-
styckena. Lika bestort som Karlgren var, lika glad blev Lundin. Han
forstod nu att han lyckats med sin nya ugnskonstruktion astadkom-
ma sa hog temperatur att jarnet smalte. Och detta hade han till och
med kunnat gora med ett s3a minderviardigt bransle som det sura sag-
spanet! Redan tidigare hade han ju varit ute for en liknande historia
vid kalkbranningen.

Tanken att kunna framstilla stal i flamugn, utan att anvinda
deglar, foresvavade nu dven Lundin och enligt vad professor Odel-
stierna uppgiver lyckades dven Lundin att 1 sin sigspanseldade vill-
ugn framstilla ett gott verktygsstdl genom att smilta tillsammans
tackjarn och skrot fran brannstilstillverkningen. Sjilva smiltningar-
na gingo fortraffligt och stilet blev gott, men for varje smiltning for-
stordes ugnsrummets valv och viaggar. Lundin murade namligen om
ugnen med kvartstegel, som han fabricerat vid Munkfors, och som
han dnnu 1867 ej lyckats fa nog eldhardigt. Enligt vad f. dvervals-
mastare A. H. Gothberg meddelat deltogo 1 dessa experiment smeder-
na August Edberg och Sven Persson. De blevo sedermera de forsta
martinsmaltarna i Munkfors och vil dirmed dven i Sverige.

Ar 1865 fick Lundin patent under tio ir pa en kondensator av-
sedd for brannbara gasers rening fran vattengas, attiksyra, svavel-
syra, svavelsyrlighet, kolsyra, ask- och kolpartiklar samt flera vid
gasens forbrukning skadliga eller onyttiga dmnen.

Kondensatorn inbyggdes mellan gasgeneratorn och férvirmnings-
ugnen. Sedan sagspanet, som kunde innehdlla upp till 50 %o vatten,
1 generatorn blivit forvandlat till gas, som naturligtvis innehdll hela
vattenhalten och sasom vattengas blivit inférd i kondensatorn, kon-
denserades vattengasen dir genom insprutat kallt vatten. Den frin
vattenangor, kolpartiklar m. m. renade gasen inkom dirpa i den med
virmeregeneratorer forsedda villugnen. Kondensatorn verkade sa
noggrant att gasen sedan endast inneholl 2 2 § volymprocent vat-
tengas.

Lundins villugn, som kom att g under benimningen lundinugnen,
vickte stor uppmiarksamhet och i november 1865 fingo direktdrerna
Rinman och Westman i Jernkontoret fullmiaktiges uppdrag att pa
ort och stille studera ugnen och dirdver avgiva rapport. Efter en
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Sektion av villugn for blaster med virmeregeneratorer, kondensator och gas-
generator for sdgspan, uppford vid Munkfors ar 1865 av J. F. Lundin. — Ur
Jernkontorets annaler 1866.

ingdende beskrivning av hela anliggningen komma de sakkunniga
till foljande resultat:

»Vi sammanfatta fordelarna av den nya villugnen i jimforelse med de hittills bruk-
liga gasvillugnarna i foljande punkter:

I:a

2:a

Att 1 den kan anvindas ett forur virdelost brinnmaterial, som vid sdgverken
kostat mycket att undanskaffa.

Att den, med nigon modifiering av eldstaden och generatorn, limpar sig vil for
alla brinnmaterialier, utan att dessa behova underga en dyrbar och besvirlig tork-
nings- och kolningsprocess.

Att en frin aska och kolpartiklar renad gas erhilles, varav ugnarnas bestind en-
ligt vart fdrmenande till visentlig del beror.

Reningen sdvil frin tjira som frin koldamm och aska i forening med gasens ned-
satta temperatur har haft till f61jd att man utan oligenhet kan anvinda ventiler
av tackjirn for omkastning av gasen — och man kan girna siga, att genom Herr
Lundins kondensator, virmeregeneratorerna, eller, som man vant sig kalla dem,
Siemens regeneratorer forst vunnit anvindbarhet i Sverige.

Genom o6kad temperatur i villrummet har produktionsfdrmagan relativt till vill-
gluggarnas antal blivit 8kad till ungefir dubbelt, varvid man icke bor f3rbise att
vid Munkfors bade villes, rickes och slitas med utmirkt noggrannhet, vilket
tager mycken tid 1 ansprik.

Bittre och jimnare villning av stingjirnet. Smederna vid Munkfors vilja for
ingen del atergd till villning 1 kolgasvillugn.

Kolbesparing, som, di endast trikol begagnas, kan uppga till 1/7 av den férut
vanliga koldtgingen. D3 okolat brinsle begagnas, blir naturligtvis besparingen av
brinnmaterial vida storre.

Anliggningskostnaderna for en ugn uppskattas av sakkunniga till hogst 6.000
rdr. Under antagandet av ett drligt utsmide pd 40.000 centner, och under i 6vrigt
sidana forhillanden som vid Munkfors, uppskatta sakkunniga den drliga bespa-
ringen till S:a 15-40c rdr rmt, vilket = 60 pa 256.566 rdr rmt.
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Hirav kan man ungefirligen finna, till vilka fordelar denna uppfinning kan giva
anledning. Efter virt omd6me ir dirfor Herr Lundins uppfinning vird all uppmirk-
samhet frin Brukssocietetens sida, sisom medfdrande sivil stora fordelar i bruks-
ekonomien som 6kad godhet hos jernet.»

Med dessa ord avsluta sakkunniga sin rapport. Ar 1866 erholl Lun-
din fran Jernkontoret en beloning pd 20 ooo rdr under villkor att
hans uppfinningar stilldes till 6vriga bruks férfogande.

Tack vare den hoga temperaturen i lundinugnen kommo smaltstyc-
kena i densamma att villa fortare an forut. F. valsvarvaren Stdlhand-
ske har berittat att patron Lundin var mycket noga med generator-
gasens skotsel och reglering. Dessutom skulle smaltstyckena vandas
var femte minut. For att inte virmaren skulle glomma sig hade
patron konstruerat en klocka, som var uppsatt 6ver villugnen och
sa inrdttad, att en hammare var femte minut slog pa en triangel.

For att inte jirnet skulle hinna smilta, maste hammarsmederna nu
smida oavbrutet. Det blev inte tid for dem att vila sig mellan varje
jarnstycke. Men efter vad Stdlhandske berdttat var det ingen som
klagade for det, di smederna dven gjorde goda fortjanster.

Den genom lundinugnen mer an foérdubblade produktionen med-
forde utokning av arbetsstyrkan och byggandet av nya bostider.
Patron Lundin var man om att smederna skulle bo bra och i den tva-
vaningsbyggnad, som han lit uppfoéra i Baggsta, voro utrymmena
betydligt battre tilltagna 4n 1 de dldre bostiderna. Han ivrade dven
for att fa skola och kyrka till bruket.

Patron Lundin kunde ocksd fa tjinstgora som likare. Den nu 85-
arige f. Overvalsmiastaren Gothberg siger sig ha patron Lundin att
tacka for sitt liv. Vid tre drs dlder hade han fatt scharlakansfeber
och var mycket illa ddran. Det var langt till likare pa den tiden, och
da ndd var 3 firde sinde man alltid bud till patron Lundin. Han sig
till den lille och gav foreskrifter hur man skulle skota honom, och
snart kryade ocksa pojken pa sig.

Patron Lundin var musikalisk och en god singare. Han samiade
ungdomen och undersokte dess roster samt fick dven till stdnd en
sangkor 1862, vilken torde ha varit den forsta i sitt slag i Munkfors.

Han uppmuntrade pa allt sitt den hornmusikkar som vid den tiden
borjade 6va i Munkfors. Som medhjilpare hade han en bruksbok-
hallare, Oskar Hogberg, vilken sedermera blev den egentlige ledaren.

Lundin var angelidgen om att gora det trivsamt for sina smeder samt
bereda dem ndjen efter den 18nga arbetsveckan. D3 stod alltid herr-
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gardsparken och den vackra paviljongen 6ppen for smederna och de-
ras familjer. I paviljongen var linge uppstilld en modell av lundin-
ugnen samt glaskupor fran Forshaga glasbruk. Om sondagseftermid-
dagarna var herrgirdsparken alltid full av folk, som dven lustvand-
rade 6ver bron till den vackra Laxholmen, som di var pa alla sidor
omgiven av vattenfall.

Jakt och fiske intresserade dven Lundin. Han anordnade bjornjak-

- ter, da folk uppbddades som drevkarlar. Minga voro dd dven for-
sedda med bjornspjut och dvervalsmiastare Gothberg minns, att hans
far hade ett sadant. Det var en lang stor forsedd med ett spjut 1 ena
andan.

En dag i juli 1868 var Lundin pa en fisketur till Skirjen tillsan:-
mans med batkarlen Petter Mansson. Lundin, som hade daligt hjirta,
var av lidkare tillrddd att inte utsitta sig for ndgra hastiga kropps-
rorelser. D3 han nu stod och metade nappade det mycket kraftigt.
Han bojde sig dd mycket hastigt ned men stortade samtidigt omkull
och dog omedelbart. Vid sin bortgang var han endast 42 ar gammal.

Efter brukspatron Lundins dod fick direktor Rinman i Jernkon-
toret Uddeholmsbolagets 16fte att i en lundinugn 1 Munkfors forscka
smalta stal enligt Martins metod. I samband med viarldsutstillningen
1 Paris 1867 hade Rinman besokt Martin och tagit del av metoden,
och 1 Wales i England hade han sett den engelska kvartstegeltillverk-
ningen. Rinman rekvirerade darfor tegel fran Dina och efter att ha
ommurat lundinugnen med detta tegel utforde han mellan den 20
nov. och 19 dec. de forsta kontinuerliga martinsmaltningarna i vart
land. T dessa deltogo forutom ingenidrerna E. J. Ljungberg och C.
Danielsson martinsmiltarna Bergstrom, Ribb och Jansson, hjalpsmal-
tarna Wessman, Hellstrom, Skyman och Krogsberg samt kokillre-
sarna Bengtsson och Lindberg.

Aret ddrpd fick ingenidr J. L. Sebenius i uppdrag att ombygga
lundinugnen, sd att bittre resultat skulle kunna erhdllas. I Werm-
lindska Bergsmannaféreningens annaler limnar han en utforlig redo-
gorelse for ombyggnadsarbetet och de resultat, som man uppnidde
efter ombyggnaden. Man far bland annat veta att ombyggnadskost-
naden uppgick till ca 700 rdr rmt. Skulle ugnen diremot helt ny-
byggts torde kostnaden ha uppgatt till omkring 9 ooo rdr rmt.

» De produkter, som erhdllits vid den nyss beskrivna stilbered-
ningsmetoden, hava visat sig besitta egenskaper av ganska tillfreds-
stillande beskaffenhet. Det stil, som blivit tillverkat av tackjirn och
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stalflagor, kan, enligt erfarna och med stils bearbetning fortrogna
smeders omdomen, fullt ut jimforas med det battre engelska degel-
gjutstalets.

Vad det stal betraffar, som blivit tillverkat av tackjirn och sulor
samt avhugg, sa dr detta i avseende pa texturen icke si fint som det
nyss omnimnda, men dess egenskaper tyckas dock kunna fullt jim-
foras med det finare svenska bessemerstdlets och std, utom all fraga,
Over vart bittre brannstils egenskaper.

Stalets hallfasthet mot pakinning av allehanda slag har visat sig
vara betydligt storre an hdllfastheten hos hirvarande battre brinn-
stal.

Utom till grovre och finare knivar har stalet blivit anvint till yxor,
filar, svarvjdarn, mejslar, stampar, axlar, kanttrissor for sigverk m. m.
och har detsamma tillvunnit sig klensmedernas fortroende.

En del av de tillverkade produkterna blev redan under forliden
host 1 form av grovre och finare stinger exporterad till dtskilliga
platser.»

Enligt vad professor Odelstierna uppgiver genomforde sedan E. J.
Ljungberg den nya metoden s3, att den till sist gav som resultat »Sve-
riges finaste mjuka martin, som Munkfors snart borjade anses pro-
ducera». Carl Sahlin anser att »Lundins uppfinningar funno ganska
vidstrickt anvindning vid de svenska bruken och medforde siker-
ligen for en tid mycket avsevdarda besparingar, sirskilt under 1870-
talet».

Skrifter eller uppgifter till och med ar 1870 om eller av J. F. Lundin och hans ugns-

konstruktioner.

Wermlindska Bergsmanna-Féreningens
Annaler.

1852, 24 mars. Herr Lundin var nirva-
rande vid Féreningens sammantride.

1853, 24 mars. D:o d:o.

1854, 31 mars. D:o d:o.

1855,26 mars. Herr Bruksférvaltaren
Lundin var suppleant till kommit-
terade for Tackjernstillverkningen.

1860,sid. 30: Herr Grufve-Ingenitren
Sjogren aflimnade af Herr Bruks-
forvaltaren Lundin limnat medde-
lande angdende sdgspins anvindan-
de sdsom brinsle till brinning af
stal. Ritning 4 en dubbel ugn for
brianning af stil medelst sigspan.

1860, sid. 35: Tabell utvisande lingden af
den vig som ligan har att tillrygga-

ligga i olika stdlugnar, under full
berdring med kistorna och siledes
afgifvande sitt virme it dem; af J.
F. Lundin.

1861,sid. VII: Lundin var sektionsleda-
mot »Uti Sting- och Manufaktur-
jernstillverkningen» vid Wermlind-
ska Bergmanna-Foreningens samman-
tride den 25 mars 1861.

1866, sid. 41: Om F. Lundins villugn for
sagspan.

1866, sid. 45: Tabell utvisande sdgspans-
villugnens vid Munkfors verksam-
het under bruksiret 1866 | jemféorel-
se med den effekt, som Uddeholms
bolags kolvillugnar utvecklat; af
Fredr. Lundin.

1867, sid. 44: Om resultatet af de Lundin-
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ska villugnarna vid *begagnande af
olika brinslematerialier; af Fr. Lun-
din.

1867, sid. s1: Angdende okad arbetsskick-
lighets vinnande 1 stdngjernssmed-
jorna; af Herr Lundin.

1867, sid. §6: Kunna Siemenska regenera-
torerne anvindas for tackjernstill-
verkningen? Svar af Fr. Lundin.

1867, sid. §8: Ett nytt forslag for undvi-
kande af halfrostad malm i1 gasug-
narna; af Herr Lundin,

1868, sid. 30: Forsok med torf i Lundins
villugn; af Herr Sebenius.

1868, sid. 35: Resultatet af Lundinska sdg-
spansvallugnarne med kondensatorer
under 1868; af E. J. Ljungberg.

1869, sid. 21: Resultaten af en Lundinsk
viallugn; af J. O. Sundstrém och C.
L. Bergqvist.

1870, sid. 47: Uppgifter om stdltillverk-
ning i flamugn vid Munkfors 1869;
af Ingenjor J. L. Sebenius.

1870, sid. §7: Resultater af Lundinska ug-
nen vid jernverk i sammanhang med
sagverk.

Jernkontorets Annaler:

1862, sid. 109: Om anvindning af sdgspan
for stdlbrinning af J. F. Lundin.
sid. 115: Beskrifning af ugn for dito
(PL. IV) af J. F. Lundin.

1864,sid. 67: Om qvartstegel, dess till-
verkning och anvindning; af F.
Lundin.

1866, sid. 198: Gasvillugn for blaster med
viarme-regeneratorer och kondensa-
tor, uppford vid Munkfors i Werm-
land sommaren 186s5; af Fredr.
Lundin.

1866, sid. 209: Utdrag ur Direktérerna L.
Rinmans och E. Westmans berittelse
till Herrar Fullmiktige i Jern-Kon-
toret om sina, under ett besék vid
Munkfors gjorda, iakttagelser réran-
de den af Herr Lundin derstides
uppforda och for begagnande af sag-
span sdsom brinsle konstruerade gas-
villugn.

1866, sid. 221: Utdrag ur Professor V. Eg-
gertz’ utldtande till Herrar Full-
miktige i Jern-Kontoret om Herr
F. Lundins forut beskrifna gasvill-
ugn samt hans vid densamma till-

limpade metod att tillgodogora
simre, vattenhaltiga brinnmateri-
alier.

1866, sid. 231: Redaktionens meddelande
angiende Herr Lundins beloning
fran Jern-Kontoret och hans i sam-
band dirmed till Jern-Kontoret af-
gifna forbindelse.

1867, sid. 1: Om S3gspdns magasinering, af
J. F. Lundin.

1867, sid. 288: Ytterligare erfarenheter om
Herr Lundins gasvillugnar, af Fr.
Lundin.

1868, sid. 1: Forsok med anvindning av
torf sdsom bridnsle i gasvillugnar
med regeneratorer och kondensator,
utférda vid Munkfors 1 Wermland,
af J. L. Sebenius.

1869, sid. 32: Forsok att i flamugn utan
deglar bereda stdl och jern, anstillda
vid Munkfors i Wermland 1868,
med tillhorande tabell. (Utdrag ur
Direktér L. Rinmans berittelse till
Herrar Fullmiktige i Jern-Konto-
ret.)

1870, sid. 40: Om stiltillverkningen i flam-
ugn utan deglar vid Munkfors un-
der sednare hilften af ar 1869, af J.
L. Sebenius.

1870, sid. 192: Om affall vid sigverk, af
G. F. Berndes.

Ingeniors-Foreningens Forhandlingar:

1867, sid. 112: Jemforelsetabell 6fver resul-
taten vid anvindning af sdgspan och
kol for villugnar, af F. Lundin.

1867, sid. 71: Diskussion: §) De nyaste
framstegen inom jern- och stdlfor-
idlingen. Yttranden af Professor
Angstrém och Direktér Westman.

1868, sid. §: Beskrifning 6fver F. Lundins
gasgenerator for torf och ved, samt
redogorelse for forsok med densam-
ma, af J. L. Sebenius, pl. 1.

1868, sid. 8: Smidestillverkning for en
Sigspansvillugn, af F. Lundin.
1869, sid. 44: Stdngjernsproduktionen vid
Lundinska villugnarna under 1868,

af E. J. Ljungberg.

1869, sid. 142: Om affall vid sdgverk, af
G. F. Berndes.

1870,sid. 117: Regenerativ flamugn for
smiltning af stdl utan begagnande
af deglar, af J. L. Sebenius, pl. 13.
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"OM CHEMIENS NATUR,
BESKAFFENHET OCH NYTTA".
ETT 1700-TALSMANUSKRIPT

Genom tillmdtesgiende av Generalmajor Hjalmar Falk
har museet fitt en avskrift av detta manuskript, som
hir iterges in extenso med kommentarer av Professor
Gosta Bodman.
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For nutidens svenskar ir begreppet folkbildning, allminbildning
ett sjalvklart och naturligt begrepp med dess skilda innebdll sdsom
folkbibliotek, arbetarinstitut, foreldsningsféreningar och bildnings-
cirklar.

Det dr kanske icke alldeles oriktigt att stilla det nuvarande folk-
bildningsarbetets begynnelse i samband med vissa studentsammanslut-
mingar. De togo wvisserligen icke sjilva initiativet men upptogo folk-
bildningsfragan pd sina program, exempelvis de tvd féreningarna i
Uppsala »Verdandi» av dr 1882 och »Heimdall» av dr 1891. Det
fanns inom dem en strivan bl. a. att utbilda sina egna medlemmar i
amnen och samhillsbegrepp, som ldgo utanfér deras egentliga privata
studiers program.

Gar man i Uppsala universitets historia, t. ex. 1 C. Annerstedts
sleildring av densamma, tillbaka i tiden, sd finner man dylika tenden-
ser inom studentkretsar redan i borjan av 1600-talet.

Vid den tiden fanns vid universitetet ett slags internat, k o m m u-
nitet, dar ett antal studiosi hade fri bostad och fri spisning. Mot
denna forman foreskrevs det i kommunitetets stadgar, att vid varje
bord skulle under maltid niagon framkasta en fn%ga till bebandling
och overliggning. Dessa bordssamtal skulle hdllas pd latin, det enda
sprak, som dd ansdgs virdigt en vetenskapernas idkare.

Aven hade stipendiaterna pd kommunitetet att skriftligen behandla
vissa forelagda dmnen. Och dessa skripta eller uppsatser underkasta-
des darefter rent av en granskning av det akademiska konsistoriet.

Med dr 1661 legaliserades i Uppsala » Nationerna», sammanslut-
ningar av studenter fran sinsemellan samma landskap. Inom dessa
tog man ritt snart upp tanken fran kommunitetet att infora halv-
offentliga 6vningar med orationer, foredrag och si smaningom dven
disputationer samt diskussioner efter ett inledande foredrag. Redan
ar 1696 inforde Professor Jesper Swedberg dylika nyttiga évningar
inom Vistmanlands-Dala Nation, och under férra hilften av 1700-
talet hade sddana inférts inom samtliga studentnationer i Uppsala.

Det ldg i sakens natur att inom en och samma nation det maste bliva
en rétt stor begrinsning i fraga om antalet sammankomster for ovan
antydda dndamadl. Det blev dd en wviss pretention over det hela som
nog avskrickte de mera tillbakadragna fran att upptrida och héra
sin egen rést infér en forsamling pd kanske ett hundratal nyfikna



»Om chemiens natur»

och kritiska dbhorare och med sjilva inspektor, en professor, nirva-
rande. Man ville helst fa borja med att forst 6va sig i en trangre krets.

Inom Ostgéta Nation uppkom antagligen av en sadan anledning
en privat sammanslutning speciellt av teologie studerande, vilken
verkade bl. a. under dren 1753 och 1754.

Av Generalmajor Hjalmar Falk, Stockholm, har till inférande i
Dedalus bendget stillts till férfogande dels ndgra anteckningar ur
denna férenings protokollsbok, dels en avskrift av ett av de foredrag,
som hallits inom féreningen. Arsbokens redaktion har med tacksam-
het mottagit Generalmajor Falks erbjudande och publicerar nu fore-
draget samt later detta foljas av ndgra utdrag av protokollsanteck-
ningarna jimte ndgra korta reflexioner och fortydliganden.

Protokollen borjade den 27 oktober 1753 och fordes till en borjan
av Claes Joh: Eek, philosophiz studiosus et Collegii h. t. Curator (d.
v. s. ordforande), sedermera vice pastor i Odeshog.

Den 12 december 1753 holl studiosus Nicolaus Serzelin ett fore-
drag om kemien.! Foredraget 1 fraga dr onekligen av ett visst intresse.
Dels ar det forfattat av en teolog, alltsd icke av en fackman. Det kan
saledes sigas vara ett uttryck for icke-kemistens, lekmannens uppfatt-
ning om denna i Uppsala relativt nya vetenskap. Dels ma det under-
strykas, att den forsta nyinrittade professuren i kemi vid Uppsala
universitet hade kommit till forst tre ar tidigare och da med J. G.
Wallerius som innehavare. Universitetets forsta kemiska laborato-
rium hade blivit fardigt ett ar innan foredraget holls. For att doku-
mentera det obetydliga intresse universitetets styrande visade det nya
dmnet ma meddelas att den nya institutionen forutom nodigt bransle
bestods med ett arligt anslag pa den blygsamma summan av 66: —
dlr smt.

Det ar tydligt att det amne som Serzelin tog upp till behandling
var om ocksd icke dnnu aktuellt s dock ett modernt och foga kint
kapitel. Protokollet om Serzelins foredrag aterges hir in extenso.?

1Y Nicolaus Serzelin var bondson fran Svanshals och fodd den 31. mars 1728. Blev stu-
dent 1752 samt pristvigd ir 1759. Sedan han ett antal &r varit huspredikant hos
Grevinnan Ulrica Wellingk blev han 1770 komminister i Danderyd och Lidings. Han
karakteriseras sdsom »god och efterliten». Han dog den 9. sept. 1775.
%) I kungl. Vetenskapsakademiens handlingar som boérjade utkomma &r 1739 hade
*. 0. m. ar 1753 dnnu icke ndgon rent kemisk avhandling fatt plats.

6/
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Copizbok

uti hwilken, efter Collegii Constitutioners 1§ Regel, inskrifwes alla
Theser, som frdn dato blifwa uti detta Collegio Privato ventilerade,
tillika med kart innehdl af de Tal, som wid samma tillfzlle blifwa
halne.

Den 12 decembr 1753

Holt Nicolaus Serzelin, som di tog afsked ifrd detta Collegio, ett
kort Tal Om Chemiens natur, beskaffenhet och nytta.

Forst forkastades deras tankar, som hilla chemien endast for en
curieux wettenskap, dfwen deras, som hilla densamma for en ska-
delig och forderfwelig konst, som endast med Metallernas féradlande
har at syssla.

Hwilka bigge felaktiga meningar hirflyta af idel okunnighet om
Chemiens natur och beskaffenhet.

Med Chemien ir sa: at den indelas, pd samma sitt som Mathema-
tici indelt sina wettenskaper, 1 Chemiam puram och Chemiam appli-
catam.

Chemia pura ir en wettenskap om kropparnes blandning och deras
grundamnen.

Chemia applicata ir en konst, som wisar huruleds genom krop-
parnas blandning eller delning atskilliga i det allmena lefwernet
nyttiga amnen tilredas kunna.

Chemia pura ir i sig sielf en del af Physiqven, ta Physiqven ex-
tenderar til al den kundskap, som angdr kropparna. Haraf ha medici,
hos hwilka Chemien altid hafft sit sdte, for detta tagit sig anledning
afhandla Physiqven sa godt de kunat, fastan den mera grundade sig
hos dem pa hypotheser och gissningar an pa experimenter. Men 1 se-
nare tider och i synnerhet i niarvarande seculo hafwa i synnerhet
Mathematici afhandlat den egenteligen sd kallade Physiqven.

Bor derfore gioras skilnad emellan Physiqve och Chemie. Hwilken
skilnad ldtt skonjes d@ man jimnforer Boérbaavens, Gerikes cller
Maguers chemie med Musschenbroeks Physiqve.!

1) Boérhaave, Hermann, hollindare, 1688—1738, framstdende likare och naturforskare,
Linnés lirare.

von Guericke, Otto, tysk, 1602—1686, fysiker, (luftpumpen, friktionselektricitets-
maskin).

Magquer, 1718—1784, fransman, kemist.

van Musschenbroek, Pieter, hollindare, 1692—1761, fysiker, (mikroskopet, Leydner-
flaskan).
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Instrumenterna hwilka en Chemicus brukar ir:

1:0 Ogon, smak och lukt ritt s3 wil som en Physicus fast til olika
andamal.

2:0 Mekanisk delning, med prissning, tryckning, filning, hwarigenom
han prissar saften ur orterna.

3:0 Menstrua; som watn, Sp. vini [alkohol], skedwatn [salpetersyra]
etc.

4:0 Luften hwarmed kropparna sonderdelas.

5:0 Kiolden.

6:0 Elden af atskilliga grader alt efter kropparnas storre och mindre
bestindighet i warman.

Har altsa Chemien at sysla med alla tre Naturens riken. Nagot
utletar hon wil i luften fast med des egenteliga wisende och natur
befattar hon sig ingen ting.!

Ehuru chemien har sdles sysla med alla kroppar pa jordklotet, bor
hon dock ej confunderas med Historia Naturali, hwars egenteliga
goromal dr bringa alla kroppar under wissa Naturens rike, hwart
Rike i dtskilliga Classer.

Dock supponeras denna Historiska kundskapen forut kunig, in-
nan man skrider till Chemien. Sluteligen wid dena Chemiens del
mirktes at alt hwad om Physiqvens nytta i gemen kan anforas har
dfwen rum wid denna nu beskrefne Chemie.

Sedan beskrefs nyttan af Chemia Applicata:

Atskilliga nyttiga amnen genom des konst och tilhjelp tilredas, si-
som

1.1 Medicin da den upticker Orternas, medicamenternas krafft och
wiarkan, utan hwilken kundskap de kuna aldrig lyckeligen prascri-
beras. En stor del Medicamenter hiarmedelst av kicka Chemister up-
tackte, hilsosama Bader, Surbrunnar, Extracter, Tincturer, Minera-
liska Medicamenter etc.

2. 1 Pharmaceutiquen: Ingen kan ritt upsitta recepter och des ap-
plication til wiss gifwen siukdom som ej wet Orternas och medica-
menternas effect och ingredienternas beskaffenhet.

Med 16je anser en Apotheqvare et recept, i hwilket roten av Ja-
lappa prascriberas i decoct med watn sasom purgerande; ty han vet

1) Forst kring mitten av 1700-talet borjade man att tala om olika luftarter, olika gaser.
Man kinde d& luftens halt av fix luft, det vi kalla kolsyra, men man kinde #nnu ej
luftens uppbyggnad av kvive och syre. 69
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af dess resineusa extract at hon har en evacuerande krafft och den
utdrages ej med watn. Flera exempel finnas i Hr. Arch. Ev. Ribes
Tal hallit for K. Sw. Wett. Acad. 1740 p. 1§—16 om nyttan af
Chemien wid siukdomars botande.!

3. 1 Stenriket: genom chemisk konst och tilhielp tilwirkas medelst

jord- och stenarternas naturs ritta igenkdnnande, undersékande och
profwande, mangfaldiga nyttiga dmnen 1 det allmena lefwernet
o

sdsom

9)

Wid Krukmakerikonsten weta lerarternas ritta blandning wid be-
stand i eld. Ren lera hdrdnar i starck eld, ju starkare ju mera.
Piptilwdirkningen. Leret profwas pd samma sitt.

Wid Tegelslagerien ritt weta leret och sandens art, godhet och
blandningar.

Wid al Sten Marmorbrytning och Polering weta dessa stenars na-
tur, ldgen och lynne.

Wid Kalkbrinerien profwa kalkstens godhet.

Wid Gipsarbetet, gipsarternas ritta kinning och granlaga upsickt
wid sin brining.

Slipningen av Jouveler stddjer sig pa stenarnas naturliga figur och

hardhet.

4. 1 Hallurgia [vetenskapen om salter]

wid Salttilwdirkningarna

Witriols tilwirkningen

Aluntilwérkningen

Saltpettertilwirkningen

Koksalttilw.

Engelska Laxer saltets tilw., hwilket torde dfwen si wil 1 Swerje
af saltsiowatn std at 4rnd som i Engeland.

Pattaskebrineriet, hwilket wi borde wara mer sorgfilliga om.
Sdckertilw., hwilkets forsta upfinnare war en beromd chemicus,
vid namn Avicenna.? Hir 1 Norden dnskont inga sackerror wixa
ha chemici dock funnit afwen sdcker kuna tilredas af Europeiska
trans laka och saft, sot fruckt och rot, som af Americanska.
Sdpsinderi. Sip och Twalarterna, 4-handa. Tyska Sdpan och ge-

1) »Om den stora Nytta som kunskapen uti Physiquen har wid Sjukdomars igenkin-
nande och botande». Tal héllet vid prasidii nedliggande av Evald Ribe, d. 1. okt. 1740.
%) Awvicenna, arab, 980—1037, likare och filosof.
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mena Twilen gidres av Lut, Kalck och olja eller Tran. Venediska
af Bomolja och Pattaska. Chemiska sdparter av distilerad olja och
skarpt Sal alkali.

s. I Thejurgia [vetenskapen om svavelhaltiga amnen]

1) wid Hartz och Terpentins Kokningen hwilken sa wil af de swen-
ska Tallars och Granars ki3da, som af dylika hwilka wixa i Thi-
ringen och Norge kan tilredas.

2) Tilredningen af allehanda slags oljor genom prassning eller kok-
ning.

3) Kalmilors anlaggning och ans stodjer sig pa chemiska kundskaper
om kil och eldens natur och wirkan. Ju mera olja lemnas i kilen
desto mer 16sbrinda blifwa de.

4) Kimréksbraningen.

5) Swafweltilwarkn.

6) Kruttilwdirkningen, hwars forsta upfinnare i Europa war en myc-
ket djupsinnig Engelsk Chemicus Rogerius Bacon.!

7) All Fyrwdirkerie och andra konsteldars gorande, som Phosphoris,
hwilka lysa i morkret, Scotophoris, hwilka gora morker. Hwar
och en kan finna hwad chemien wid dessa omrorda tilwarkningar
gagnar. Det tilligges at en stor del af den sd kallade Magia Nat.
eller Swartkonsten af naturliga orsaker hir kan forklaras och
uplysas.

6. I Metallurgien wore nog tala om nyttan, saisom: konsten at up-
fina Malmgangar, H ytte- och Smiiltningskonsten, Metallforddlingen,
huru Amalgamationerna ske o. s. w. Frdga Spaniorerna wid Peruan-
ska bergwirken.

7. Wid Glasmakerikonsten nyttan af Solglas, Branspeglar, Tuber,
Telescopier, Microskopier, Barometrar, Thermometrar, fina och ge-
menare Bouteiller, Christal och Spegleglas.

Emailleringskonsten bestar i tilredningen af Metalliska glas’ insmil-
tande pd anor metall och glas af dtskilliga fargor.

Porcellinstilredning at nu Europeiska porcelliner hallas i hogre wir-
de dn Chinesiska.

") Roger Bacon, engelsman, 1214—1284, banbrytare inom naturvetenskaplig empirisk

forskning. /1
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8. Chemia oeconomica

1) wid Landt och dkerbruket huru jordarterna igenkinas skola och
huru de bora forbattras.

2) Konsten at gora allehanda slags god gidst samt bringa atskilliga
dmnen 1 gidsning, hwilken dr 3-handa: af Spiritudsa saker, af sura
saker och af flycktig Alkali.

Den forra inbegriper det hugnesamma Noachs inventum, den
andra Isidis’ och Osiris’, kongar 1 Aegypten nyttiga invention at
brygga dricka som ock Raimundi Lulli pifund at brinna brin-
win.!

Manga 1000 tr spanmal bespartes om de flesta bondhustrur
woro wil lirde hiruti. Felen bestd ej allenast i maltets och gropets
tillagande utan ock i gisningens.

3) Goda Attickorbrygg ir silsynta som dock af skogsiplen ritt sd
wil hdr som anorstides kunde tilredas.

4) Ars coquinaria [matlagningskonsten].

5) Ars confectionaria, sackerbagerikonsten.

6) Allehanda insyltningar endels med sicker, sirup eller honing, en-
dels med attika, endels med saltlaka etc.

9. Chemia Chromatica at kuna wil firga. Firgorna 4r [av] che-
misterna upfunna sisom Rédfirg af Cinober,Skarlakansfirg av
Coccionell med Ten. etc. Hiraf ar desutom stor nytta
1) 1 Mallerier i fargornas tilredning, rening, upldsning och blandning,
2) 1 Fdrgerier pa ylle, Line, silke,

3) 1 Lacquering,
4) 1 Lacktilwirkningen af stanglack och stimpellack.

10. Chemia Technica wid tilwarkningen af dtskilliga Limarter,
1) starkare och swagare til trd, sten och glas.
2) til slaglod och 16dning
3) tilredning och proportionerad blaning til mer eller mindre eldfast
murning
4) til upmiukning af horn, ben o. s. w.

Sidst fragas, om den, som med chemiska forsok omgas, kan skaffa
nagon nytta wirkeligen sd stor som andra konster?

Swaras och fragas tilbaka:

Om intet det ar nyttigt utforska de naturliga kroppars natur, bland-
ning och forehdllande til andra kroppar?

Y Raimundus Lullus, spanjor, 1235—1315, kind alkemist.
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Om de gagnar nagot at upticka nya lickemedel mot farliga och
hittils oboteliga siukdomar?

Om det wore ndgon forman kuna preparera et watn, hwarmed
berg och sten kunde sonderslis?

Om det wore fordelacktigt at giora krut af lingt storre wirkan
an det bekanta?

Om det wore gagneligt upticka nya malmstrak?

At forbdttra kalbrickt jirn?

At upfinna nya metaller?

At gidra dckta porcelliner s goda som Saxiska och Chinesiska?

Om det dr nodigt at forbattra firgerikonsten och at upfinna nya
fargor?

Och dnteligen om flere odndelige sidana decouverter kunna skaffa
nagon nytta i1 allmenna lefwernet?!

Derpa tager orator afsked af samt- och synnerligen detta Collegii
ledamoter, med bifogad tacksigning for den tid han pligat samtal
med dem och innesluter sig, ewart forsynen forer honom, i deras gun-
stiga wanskap, minne och hugkomst.

Nagon kommentar till anférandet torde ej vara pakallad. Diremot
ar det kanske ej ur vigen att gora en om ocksa flyktig granskning
av forteckningen over de 41 foredrag inom foreningen, som hallits
under tiden 27. okt. 1753 till den 21. sept. 1754 (iven under som-
marmanaderna hade man sammankomster).

Om det var en forening blott av teologie studerande, maste man
forvana sig Over att minst 14 av dmnena ligo avgjort utanfor rent
teologiska sporsmal. De vittna om just tendensen till uppnaende av
en viss allmidnbildning hos medlemmarna. Dessa 14 orationer avhand-
lade: Matheseos nytta for teologie studerande, Jamforelse mellan olika
arstider, Om musiken, Naturkunnighetens nytta, Om kemien, Astro-
nomiens alder, Luften och dess verkan, De svenska vixterna, Astro-
nomien efter Copernicus tid, Naturkunnigheten, Fredens foretride
framfor kriget, Comparation mellan studier och krigsaffarer, Han-
delns nytta och dlder, Om frimurare.

1) Dessa fragor och onskningar vittna i sjilva verket om en god blick for ditidens
adrmaste kemiska mal och problem. 753
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Foreningens medlemsforteckning upptager 42 namn. Av dessa ha
33 aterfunnits i Odéens: »Ostgotars minne», dir man kunnat folja
dessa diskussionsklubbens 33 medlemmars vidare 6den.

Av dem blevo 19 prister, 4 lantbrukare, C. F. Widgren justitieborg-
mistare och ledamot av Hogsta Domstolen, P. Kramer, borgmistare i
Wimmerby, E. Filenius, professor i Uppsala och universitetsbibliote-
karie, en blev rektor i Séderkdping, en tullkontrolldr, en I8jtnant i
hollindska marinen, en vice auditor vid artilleriet, en direktor vid
Andrarums alunbruk (B. af Schenbom), en generalkonsul och lega-
tionsrad och en handelsbokhallare.

Dessa olika slag av yrken som féreningsmedlemmarna kommo att
dgna sig at antyda, att foreningen, visserligen bildad av teologer, dock
rekryterades dven fran andra fakulteter in den teologiska.
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Fardigsydda klader T somnadsindustrien brukar man rakna dam-, herr- och barnkon-
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fektionen jimte vitvaruindustrierna. Dit féras 4ven en mingd mindre
industrigrenar sisom korsett-, moss- och kravattfabrikationerna. Till
konfektion kan man dven rikna trikdvaror sdsom strumpor och andra
maskinstickade plagg, vilka tidigare in de som syddes av tyg fingo
ett maskinmissigt utforande. Alla dessa konfektionsgrenar kunna
emellertid ej behandlas i detta sammanhang. I denna uppsats ar av-
sikten att forst ge en allmin Oversikt av somnadsindustriens tekniska
och merkantila forutsittningar och dess historiska ursprung, for att
sedan niarmare behandla dam- och herrkonfektionens utveckling frain
det forsta hantverksmissiga stadiet till modern, rationaliserad fabriks-
drift. Vid utarbetandet av uppsatsens senare del har till storsta delen
anvants material, som insamlats till Tekniska Museets arkiv urder
aren 1941—45.

Symaskinen

Tillkomsten av nya maskiner samt dverskottet pa arbetskraft blevo
grundliggande faktorer for storindustrialismens genombrott. P2 sam-
ma grundvalar byggde dven den dldsta serietillverkningen av kldder.

I raden av maskiner, som uppfunnos under 1700-talet, blev sy-
maskinen den ej minst betydelsefulla. Den kom dock ej att under
detta arhundrade ge upphov till stora fabriksforetag, som fallet var
med de andra textilmaskinerna, t. ex. spinnmaskinen. De forsta sy-
maskinskonstruktorerna experimenterade med olika typer av ndlar
bl. a. f6r brodérsomnad. Engelsmannen Th. Saint byggde pa tanken
att efterhdrma handarbetets tambursém och fick 1790 patent pd en
maskin, som sydde kedjestygn eller en sorts virkning med en trdd.
Den var emellertid brukbar endast pa lider. Kedjesommen hade den
oldgenheten, att den alltfor litt kunde repas upp, om traden gick av.
Principen anvindes dock av ett antal konstruktorer omkring 1800,
bl. a. av fransmannen B. Thimmonier, som under aren 1825—30
kom fram till en symaskin, vilken kunde anvindas i en somnads-
verkstad. Men tiden var icke mogen och miljon icke mottaglig for
nyheten. Verkstaden och maskinerna forstordes vid ett upplopp, ty
de ansagos minska arbetarnas tillfillen till fortjanst, och Thimmonier
dog 1 fattigdom.

Det blev i U. S. A., som den forsta symaskinen av praktisk be-
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tydelse konstruerades. Ar 1846 fick Elias Howe patent pa en syma-
skin, som var forsedd med tvatrddssystem och en skyttel for under-
traden. Systemet byggde pa vivningstekniken och hade anvints forsta
gangen av amerikanaren W. Hunt 1834, ehuru denne ej forran 1852
tog ut sitt patent. Varje stygn lastes fast genom att skytteln med un-
dertrdden passerade genom den 6gla, som dvertrdden bildade pa na-
lens uppvig. Den affirsman, som forde denna uppfinning ut Sver
virlden, var Isaac Singer. Han uppfann ocksa den fjidrande pressar-
foten samt fick ar 1851 patent pa en frammatare av tyget.

Ungefir samtidigt med den Howe-Singerska maskinen konstruera-
des en maskin av A. B. Wilson (patent ar 1848), vilken fordes i
marknaden av firman Wheeler & Wilson. Den mojliggjorde en snab-
bare som dn Howes batskyttelmaskin genom att skytteln var spetsad
i bada dndar. Den kunde sdlunda gi igenom overtridens ogla och
lasa denna bade vid fram- och atergdende rorelse. Ar 1851 utbytte
Wilson skytteln mot en »gripare», som med en roterande rorelse 1aste
stygnet. Maskinen var forsedd med en fordelaktig matareanordning
och en lutande ndlsting, som mojliggjorde en skonsam behandling
av materialet. Wheeler & Wilsons symaskin vann sin storsta uppskatt-
ning under 1850- och 6o-talen och visade sig synnerligen konkurrens-
kraftig, intill dess skyttelsomsmaskinerna vid slutet av 1800-talet and-
rade sin konstruktion frdn ldng- till ringskyttel, vilken senare bragtes
att rotera pa stillet enligt gripare-systemet. Men dnnu in pa 1900-
talet anvinde en del gamla sommerskor Wheeler & Wilsons maskin
for somnad av tunna material, frimst vid linnesdmnad.

Kedjestygnsmaskinerna

Vid sidan av maskiner for tvatrddssystemet kvarlevde likval under
1800o-talet bruket av maskiner, som byggde pa idén med kedjestygn.
Denna idé togs upp av en mangd konstruktorer till sma billiga och
snabba symaskiner for hembruk och for trackling av sommar. Den
kom dessutom under senare delen av drhundradet att bli grundlag-
gande for konstruktionen av en mingd specialmaskiner inom som-
nadsindustrien. Kedjestygnen, som formas med en overldgsen snabb-
het, bildade en elastisk som, speciellt limpad for somnad av trika-
varor. Allteftersom anvindningen av maskinstickade varor vixte,
okade dessa maskiners betydelse, och de blevo allt bittre konstrucra-
de. Det ledande mirket var Wilcox & Gibbs.

6
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En variant av kedjestygnen var Grover & Bakersdmmen, som fick
sin stora anvindning vid tillverkningen av mansklidder, framst arbets-
och sportkldder av bomull. Dessa syddes med parallella sommar av en
invecklad, fordubblad typ med tva tridar, vilket forsvarade som-
mens upprepande. Denna som astadkoms med Grovers cirkelnal, upp-
funnen 1851—j52. '

Knapphalsmaskiner

Att sy knapphal for hand 4r ju mycket tidsddande. For att man
skulle slippa detta handarbete konstruerades en mingd olika knapp-
halsmaskiner, som alla byggde pa kedjestygnsprincipen och som arbe-
tade med olika snabbhet och precision. Knapphilen blevo jimnt och
snabbt sydda, dven om vissa typer av som lika snabbt lossnade. P2
herrkonfektionens finare knapphil sydde en sirskild trinsmaskin en
reglande avslutning. Knapphalsmaskinen var under 18oo-talet ofta
den forsta och enda specialsymaskin, som de svenska somnadsfabri-
kanterna inkopte.

Symaskiner inforas till Sverige

Under 185o-talet producerades och sildes dessa ovan omtalade
raksomsmaskiner 1 stor skala. Fran och med 1860 borjade symaskiner
att inforas till Sverige av agenter, som ofta innehade lirftskramhan-
del eller mekaniska verkstider. De ildsta svenska reklamtrycken
om symaskiner datera sig fran ar 1861. Under 1860-talet importe-
rades dven symaskinsdelar, vilka hopsattes pd mekaniska verkstider.
Den mest kinda var Mora mekaniska verkstad, grundad 1865. Verk-
staderna byggde dven egna maskiner efter amerikanska modeller,
fraimst Wheeler & Wilsons och Singers. Ar 1873 startade Husqvarna
Vapenfabriks A. B. sin symaskinstillverkning. Symaskinen vann stor
framgdng, inte minst bland hemarbetande kvinnor, som sydde klider
1 storre partier for affirsmins rakning. Den ansdgs ridda kvinnor till
hemmet, d. v. s. hemarbetet, och J. Linck siger i sin bok »Det qvinliga
arbetet» (1884): »Symaskinen gjorde Elias Howes namn sdsom be-
frimjare av hemindustrien lika frejdat som Arkwrights och Har-
greaves sasom befrimjare av fabriksindustrien». Den begynnande
konfektionsindustriens arbetskraft bestod till storsta delen av sidana
hemarbetande kvinnor.
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Forsaljning av fardiga klider under 1700-talet

Utnyttjandet av de tekniska uppfinningarna inom sémnadstill-
verkningen var under 1700-talet i hog grad begrinsat och likasa for-
siljningen av den firdiga produkten. I Sverige var det namligen 1
lag forbjudet att silja fardigsydda klider 1 6ppna bodar. Skriddarna
kunde sy upp de tygrester, som de hade kvar frdn hogsdsongen, till
enstaka plagg, men en partitillverkning skulle ha fordrat ett rorligt
kapital och ett samhille med fri foretagsamhet. Skramistaren hade
tilldtelse att silja endast det, som han och ett begrinsat antal gesiller
kunde forfirdiga. Forst 18oc-talets olika forordningar rorande ni-
ringsfrihet mojliggjorde partitillverkning av klader.

Begagnade klider kunde emellertid redan dessforinnan saluféras 1
oppna klidstdnd. I sjilva verket hade mangen handelsman latit sy
klidesplagg pa lager och sdlt dem i smyg i klidstind for begagnade
klider. En ganska omfattande inforsel av firdigsydda klider dgde
ocksd rum omkring sekelskiftet 1800, och dessa forsildes pa sam-
ma satt.

Fabrikationsforsék under 1700-talet

1700-talets textilfabriker, som lydde under hallritterna och siledes
stodo utanfor skraforordningen, gjorde enstaka forsok att vid sidan
av sin huvudproduktion tillverka vissa tunnare, firdiga plagg, sasom
»hvita lin, tryckta kjortlar, brostdukar, halfarmar, barntrgjor, for-
kladen i couleurer etc.» enligt vad G. Bodman funnit vid sina forsk-
ningar om Goteborgs gamla industrier. 1700-talets manufakturer hade
en arbetarstam, som till storsta delen bestod av hemarbetare. De voro
ofta mindre yrkeskunniga, men billiga. Manufakturernas verksamhet
formadde dock ej rubba skravisendets herravilde. Handeln var offi-
ciellt bunden och konsumentkretsen dnnu for liten for att en mass-
tillverkning av firdiga klider skulle kunna komma i gidng under
r700-talet.

Samma slags fardiga klider som de nyssnimnda, dock mest trika-
varor, salufordes ibland av »vistgotaknallarna», dessa privilegierade
och fria handelsmin, som silde mycket av allmogens hemsldjd och
pa sd sitt vallade borgarna stor forargelse. For den 6vriga lantbefolk-
ningen var det endast tillatet att sdlja egna alster. Men dven denna
forordning tycktes vara till for att 6vertradas. Handeln kunde ej leva
i dessa begrinsade former.

/9
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Forordningen 18 34

I hamnstidder och andra orter, dar folk uppeholl sig en kortare tid,
och hastiga inkdp av klddesplagg voro en nddvindighet, kunde en
smyghandel med klader ej forhindras. Tendenserna i tiden och exem-
plet fran utlandet, dir handeln med firdiga klider hade stor fram-
gang, kriavde en reform, och den kom till stdnd ar 1834. D3 utkom
en forordning, som bestimde, att handel med fardiga klider i 6ppna
bodar blev tilldten. Det var ett led i den liberalistiska idéstromning,
som var utmirkande for r8co-talets tidiga artionden och som {ick
sitt slutgiltiga uttryck 1 1846 och 1864 ars forfattningar om utvidgad
ndringsfrihet. Med denna forordning av 1834 lades initiativet till
partitillverkning av kliader i hinderna pd kopminnen.

Hemslojden

D3 skravisendet genom lag upphorde, voro dess grundvalar redan
kraftigt underminerade. 1700-talsmanufakturerna hade ej formatt
rubba skrasystemet. Dess frimsta motstindare och slutliga besegrare
var pa textilproduktionens omrdde landsbygdens hemindustri. De
gamla néringsforordningarna hade med all makt sokt hindra, att
handel och hantverk bedrevs pd landsbygden, men allmogens hem-
sl6jd kunde ej forhindras; den hade tvirtom under 1700-talet en rik
blomstring. Dessutom funnos de tillitna sockenhantverkarna pa lan-
det, »girningsminnen», vilkas produktion var svar att kontrollera.

Forlagssystemet

Det blev pa hemslojdens och bygdehantverkets grundval, som den
forsta beklidnadstillverkningen byggdes upp i vart land. Den orga-
niserades enligt forlagssystemet. Detta system, som pa kontinenten
uppkommit redan under medeltiden, hade grundlagts av handelns
min. Med dess hjilp hade bl. a. Englands textilindustriella revolu-
tion genomforts. I vart land fick forlagssystemet ej nagon egentlig
betydelse foérrin pa 1700-talet, dd jirnbruken och manufakturerna
delvis organiserades efter detta system.

Forlagssystemet innebar, att en mellanhand insattes mellan produ-
cent och konsument pd ett hantverksomrade, nimligen affarsmannen-
foretagaren. En foretagsam och med ndgot kapital utrustad handels-
man, forliggaren, skaffade sig ett lager ravaror. Han limnade ut
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detta till i hemmen eller i egna verkstider arbetande personer, hem-
arbetarna. De fardiga varorna atersindes efter arbetets slutforande
till arbetsgivaren och sildes genom honom. Forlaggaren tog pa sa sdtt
avsattningsrisken, och hemarbetaren uppbar en kontant 16n. Ibland
tillhandaholl uppdragsgivaren maskiner eller silde dem mot avbetal-
ning. Arbetaren blev av detta och andra skal beroende av sin arbets-
givare.

Hemarbetaren kunde dven i sin tur upptrada som arbetsgivare och
utldmna arbete antingen till familjemedlemmar eller andra avlonade.
I England kallades ett forlagssystem med en mellanhand, som for-
tjanade pa andras arbete utan egen arbetsinsats 1 produktionen,
»sweating-system». Dar forekom, att de anstdllda dven hade sin bo-
stad hos forlaggaren. De voro dirigenom dygnet runt beroende av 81
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dennes bestimmelser i friga om arbetstid m. m. »Svettningssystemet»
forekom dven i Tyskland men vann icke ndgon storre utbredning 1
Sverige, dir i varje fall »kasernering» av somnadsarbetare aldrig fore-
kom. Men ett »mellanman»-system, varvid dock verkstidernas yrkes-
kunniga forestdndare eller férestindarinna hjilpte till med tillskir-
ning och somnad, kunde férekomma inom den svenska herr- och
kappkonfektionens storre foretag.

Den tyske nationalekonomen W. Sombart har betecknat forlags-
systemet som en kombination av ett affarshuvud och en hantverkar-
kropp. I friga om svensk klidtillverkning 4r denna bild ej helt till
fyllest. Forlaggaren hade nimligen ofta anstillt, forutom hemarbe-
tarna, en hantverksutbildad tillskirare, som i firmans lokaler klippte
till alla plagg, innan de limnades ut till arbetarna. Tillskdrarnas ar-
bete innebar for forliggaren en viss garanti for att varan skulle bli
god och for en besparing av materialet-tyget; aven pa tillskdrarens
berdkningar berodde alltsd i hog grad foretagens framtid. Somnads-
arbetarens uppgift var diaremot att utfora arbetet fort och billigt.

Képmannen-foretagaren

Under 1800-talets forra del nddde forlagssystemet en verklig
blomstring 1 vart land och visade sig i hog grad inbringande. Dess
sociala betydelse var dven avsevird. De stora kdpmiannen blevo fire-
tagare och innehavare av den makt, som rdvarutillgdngarna givo.
Kombinationen kopman foretagare ar utmirkande for det nittonde
arhundradet, och dess framgdng mojliggjordes av naringsfrihetens in-
forande. Forordningen av ar 1834 medgav partitillverkning och han-
del i storre skala i friga om fardiga kldder. I regel hade ocksd de
konfektionsforetag, som startade under 18oo-talet, utgatt fran eller
stott sig pa nagot affirsforetag engros eller en detaille, vanligen i
manufakturbranschen. Endast ett mindre antal uppkom genom att en
fabrik utvidgade sin produktion, och alla byggde de mer eller mindre
pa forlagssystemet.

Sjubdradsbygden

Pa grund av en del samverkande faktorer, sdsom god tillgdng pa
arbetskraft och en genom generationer uppovad hantverksskicklighet
samt tidigare handelsprivilegier, blev forlaggarverksamheten for tex-
tilindustriens del sarskilt koncentrerad till Sjuhdradsbygden 1 Vister-
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gotland med Bords som centrum. Forlagssystemet var dér under 1800-
talets tidigare del forenat med jordbruket pa si sitt att forldggarna
under vissa tider av aret voro handelsmin, andra tider jordbrukare.
Dessutom bodde hemarbetarna vanligtvis pd mindre torpstillen.

Forliaggare, som voro rena affirsmin, upptridde forst efter 185o0.
De ldto forst tillverka garn eller tyger for att under 180o-talets senare
del, d fabrikerna &vertagit denna produktion, dvergd till stickning
och slutligen till utlimnande av somnadsarbete. Det var tillverk-
ningen av manskldder, i synnerhet enklare sidana, som hade ett hu-
vudproduktionsomradde i Viastergotland samt — mot slutet av 1800-
talet — 4ven 1 vissa trakter i norra Skdne, Smaland och Vingakers-
bygden och Bergslagen.

En ny konsumentgrupp

I Sverige hade genom industrialismens genombrott uppkommirt en
ny konsumentgrupp, som liksom sjofolket fordrade en firdig vara,
namligen industri- och sagverksarbetarna. Jordbrukets gradvisa 6ver-
gang fran extensivt till intensivt bruk frigjorde arbetskraft, som upp-
sogs av de framgangsrika fabriks- och industriforetagen. Hirtill kom
18o0-talets starka folkokning. De norrlindska smabrukarna salde sin
skogsmark och sokte anstillning i sdgverksrorelsen, som fran och med
185o-talet fick ett stort uppsving. Vid sidan av stidernas befolkning
blevo ocksd de norrlindska sdgverksarbetarna den tidiga konfektio-
nens storsta konsumenter.

Den kontanta 16nen blev den alltmer gingse formen for betalning
inom alla niringsgrenar, till sist ven inom jordbruket, och den kunde
latt omsidttas i forbrukningsartiklar. D3 lanthandeln blev tillaten 1
Sverige ar 1846, kunde kdpvaror oftare an vid vandrande handels-
mans besok utbjudas till jordbruksbefolkningen.

Hemproduktionen bérjar férsvinna.

Manga maskiner kunde skotas av kvinnlig arbetskraft, och denna
drogs dirigenom frin hemmen och framstillningen av varor for det
egna hushdllet och dess medlemmar. For den kontanta l6nen hade
emellertid arbetarna en mdjlighet att kopa fardiga varor. Partitill-
verkningen av klader fick sin kundkrets alltmera utvidgad, och den
fardiga varans mojligheter till avsittning ckade. Industrialismen med-
forde alltsd behov av firdiga och givetvis billiga klader. Masstillverk-
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ning, enkla material och billig arbetskraft blevo medlen for produ-
centerna att erna detta. Det nya transportviasendet mojliggjorde ge-
nom billigare frakter och titare forbindelser massproduktionens
spridning.

Fri handel

Med storindustrialismens glansande uppsving under och efter 185o0-
talet och den fria handeln f6ljde en allt livligare omsittning av varor
med utlandet. Tullsatserna sinktes, och den okade utrikeshandeln
ledde till att Sverige fick sin del av de kraftiga internationella hog-
konjunkturerna pd 1850- och 7o-talen. Den storartade utveckling,
som den svenska jirn- och framfor allt sdgverksindustrien visade
efter 1850, gav landet medel till 6kad import.

Utlindska inflytanden

Bland annat ckades Sveriges inforsel av tyger och andra manufak-
turvaror, sirskilt frdn Tyskland. T detta land hade under 1800-talet
skapats en betydande textilfabrikation, och tyskarna hade i friga om
tyger blivit timligen oberoende av den engelska produktionen. Ylle-
industrien hade for 6vrigt i Tyskland sedan gammalt omhuldats vid
tullagsstiftningen. Dir fanns alltsd bade den ravara, den yrkesskick-
lighet och den foretagsamhet, som erfordrades for uppkomsten av
en konfektionsindustri. En sddan kom ocksi till stdnd i mitten av
18co-talet efter monster av det textila foregiangslandet, England.
Dessutom blev Tyskland ledande i Europa pa symaskinstillverk-
ningens omrade. I Hamburg anlades den forsta europeiska symaskins-
fabriken ar 1863, och tyskarna tillverkade pa r87o-talet de billigaste
symaskinerna i virlden, och dirjimte sidana som voro utrustade med
de senaste amerikanska uppfinningarna, sisom automatisk spolning av
undertradens spole, effektiv tridspannare samt med 16sa delar for
brodering m. m. Dessutom uppkommo sjilvstindiga tyska konstruk-
tioner, sarskilt vad betriffar broderi- och knapphalssymaskinerna.
Stora konfektionsforetag grundades i Berlin, Hamburg, Leipzig,
Frankfurt a. M., Bielefeld m. fl. stider. P2 landsbygden runt sti-
derna utfordes den huvudsakliga tillverkningen, organiserad pa for-
lagssystemets grund. Aven 1 Danmark, framfor allt i Képenhamn,
borjade man tidigt med konfektionstillverkning, sirskilt for damer.
J. Moresco 1 Kopenhamn inkdpte ar 1860 sin forsta symaskin till
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den syateljé for damkappor, vilken han drev vid sidan av sin kapp-
affir. Ar 1866 borjade denne, som anses som sin tids forste store kon-
fektiondr hir i Norden, att tillverka damkappor for engrosforsaljning.

England 6vade pd vitvaruindustriens omrdde inflytande pa den
svenska tillverkningen, frimst som leverantdr av tygvaror, medan
U. S. A. pa det maskinella omradet fick allt storre betydelse.

Man kan generellt siga, att konfektionsindustriens bada viktigaste
foregingslinder Tyskland och Amerika vid tiden for den svenska
kladfabrikationens begynnelse foretridde tva olika linjer. I Tyskland,
liksom 1 Europas 6vriga linder med begynnande kladindustri, utnytt-
jade foretagarna den billiga och vanligen hemarbetande arbetskraft,
som fanns disponibel. Foretagaren, som dgde ett tyglager — det var
hans kapital — begagnade sig alltsa av forldggaresystemet. Detta var
visserligen efter vira begrepp en oerhort tidsddande produktionstyp.
Men systemet fick vika forst sedan bankvisendet, aktiebolagen och
koncernerna gripit in i och omvandlat det industriella livet. Somnads-
arbetarna levde dnnu till stor del kvar under naturaférmanernas eko-
nomiska betingelser. De togo hellre en dilig betalning an de voro
arbetslosa. Arbetarsammanslutningar tillkommo ju forst mot slutet
av 1800-talet.

Den amerikanska industrien diremot utnyttjade och utvecklade
symaskinen och dess varianter for olika sorts som. Den lade an pa
att 0ka syhastigheten och pa s sitt gora massproduktionen birkraf-
tig och konkurrensduglig gentemot bestillningssomnaden. Den hade
redan passerat det stadium, di industrien var byggd pa enbart billig
arbetskraft. Under 18oo-talet och i borjan pa 190o-talet importerade
de svenska konfektionirerna maskiner frain Amerika, men forsc pa
1920-talet blev U. S. A. foregingsland dven ifriga om somnadsarbe-
tets organisation.

Import

Konfektionsalster fo6ljde med strommen av de manufakturvaror,
som under senare delen av 180c0-talet importerades till Sverige och
spriddes hir. De infordes dels av agenter, vanligen tyska judar eller
danskar, dels av grossister i manufaktur, vilka forstodo att gora sin
verksamhet lukrativ. De forde till att borja med litta kliddesplagg
av tunnare tyg samt trikdvaror tillsammans med en mycket brokig
blandning av andra varor, som de visste voro begarliga. Under senare
delen av 1800-talet utdkade de lagret med herrkonfektionsartiklar
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Den forsta ut? Sverige anlagda
FABRIKEN

F lrdlgsydda Skjortor,
Do Skjortveck,

Dio Mans- och Fruntimmers-kra-
gar, Chemisetter, Halsdukar, Trojor, Kalsonger,
samt flera artiklar, hvilka k\mna tillverkas me-
delst Symachiner.

Relommondernr sitt vi 'sorteuda lager ull
de mest liga fabrikspriser. .
_ Af skjortor finues standigt lager frin 1 Rdr
50 ore pr s, till 13 Rdr pr st. Sydda skjort-
veck af Kambrick och Larft frin 6 Rdr per
_ duss. till hogre priser.
. Bestallningar emmagas 4 allt, hvad ofun»-_
~namnde fu:k tillhorer, och utfﬁm fort ock .
billigt. o
. " m nm-bnitl lemmas m;lllg r.hn

Jah’as Jacobsson,
24 Vesterlinggatan 1 tr. upp.

Annons ur Stockbolms
adresskalender 1862.

av tjockare tyg. Grossisterna blevo ofta sjilva uppdragsgivare 1 egen-
skap av forlaggare, och lito sy klider hos svenska hemarbetare.

Smd -och storforetag i lagersémnad

Genom denna »lagersomnad» blev den inhemska hantverksproduk-
tionen upmuntrad. Men de smaforetag for lagertillverkning, som vid
180o-talets mitt hade uppkommit har och var i landet, sirskilt i Bo-
rastrakten i samband med skriddarverksamhet och hemindustri, och
vars alster saldes pa marknader, 1 stidernas kladmagasin och arbetar-
bodar, i torgens kladstind eller av girdfarihandlare, fingo i dessa
nytillkomna manufakturgrossister farliga, kapitalstarka konkurren-
ter. Grossissterna anstéillde Visserligen de kunniga hantverkarna som
gagerades hemarbetande kvinnor och personer med ringa yrkesut-
bildning. Somnadsarbetarna betalades lika mycket eller rittare sagt
lika litet; de fingo 16n efter varuslaget, ej efter kunnigheten och kva-
liteten pa somnaden. Produkten maste goras lika prisbillig som den
tyska importen. For somnad av skjortor betalades dnnu pd 1890-
talet 1 krona dussinet, for kalsonger 70 ore enligt ett av G. af Geijer-
stam publicerat undersdkningsmaterial. Han beskriver dven en ty-
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af ny konstruktion och firsedda med dubbel hastighet,
hyilka sy emm |3, ain uti minuten, anvind
savil for finare som grofre simnader.

Dessa machiner dro af samma konstruktion som an-
vindas vid de stora fabrikerna samt af enskilde uti Eng-
land, Tyskland m. fi. Jander.
©bs. Ej att forvexla med de s. k #kta amerikanska

gjutna machinerna, hvilka knappast sy 3¢ aln uti
miinuten.

For machinerna garanteras minst ett ar samt lemunas
koparen kostnadsfri undervisning fir machinernas begag-

e

Dessa machiver finpas till salu uti kommission endast

hos

JULIUS JAGOBSSON,

Vesterlanggatan 24, 1 tr. upp.

Annons ur Stockholms
adresskalender 1862.

pisk hemarbetande familj i bordstrakten: Fadern klippte till, hustrun
sydde maskinsdmmen och barnen handsém. Virdet av yrkesskicklig-
heten drogs ned, varfor ocksd de flesta bestillningsskriddarna i tal
och skrift togo avstdnd fran det s. k. »mas»-skrddderiet. »Dessa hand-
lande ha i de flesta fall icke nigot med skradderiyrket att gora och
de skulle kanske icke sjilva kunna sy i en knapp», lyder det fortryt-
samma omdomet i Svensk skridderitidning ar 1896. Typen grossist-
konfektionsforetagare blev foretridd inom alla konfektionens grenar,
i saval herr- som dam- och barnklddersbranscherna.

Konfektionen gav arbete at sina anstillda dret runt, inkomsten var
liten men siker. For foretagare visade sig konfektionstillverkningen
synnerligen vinstgivande. Grossisterna overgingo ofta till att driva
enbart konfektionsindustri eller avdelade sirskilda foretag dirtill.

Klidmagasin

Samtidigt med dessa grossister och landsbygdens smaforlaggare ha-
de en annan foretagaretyp vuxit sig stark och sjilvstindig, nimligen
detaljaffarsmannen-industriforetagaren.

Efter 1834 ars forordning och de 6vriga liberala reformerna vid
1800-talets mitt uppvixte i stiderna en mingd klidmagasin, sasom
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Stortorget Niwo 7.

AKERLUND & SANUELSSON,
MAGASIN

FOR

FARDIGEJORDA

MANSKLADER.

ett val sorteradt lager af alla sorters tyger
al.de biista in- och utlindska fabrikater.
Bestallningar utforas med stirsta nog-
grannhet och achuratess. ' :
OBS. Tillskiirningen sker cfler matema-
tisk konst, hvarigenem kldderna passa ntan
profning.

Ntortorzet Noo 7.
Annons ur Stockhbolms
adresskalender 1862.

Sigfrid Svensson visat i sin undersskning om beklidnadshandeln. De-
taljaffirer, som forde metervara av tyger, »larfts- och klideskram-
handlare», kunde dven saluféra en del firdiga plagg, sdsom skjortor,
underkldder, barnklider och trikdvaror. En del handlande hade spe-
cialiserat sig pa ett visst omrade t. ex. barnkonfektion. Omkring 1860
inskrinkte nagra detaljfirmor sin tygforsiljning och silde mest fardi-
ga kldder. Sddana voro »kappmagasinen» samt t. ex. Carl Jacobssons
»modemagasin af fiardiggjorda damklider» och Bendix’ magasin for
barnkldder 1 Stockholm. Skriddare, som sydde upp ett klidlager un-
der mellansdsongen, di det var ont om bestillningsarbete, annonse-
rade sina »fardiga mansklider». Det var ej hela kostymer utan dver-
rockar, bonjourer, vistar och byxor, vanligen sydda av annars osilj-
bart tyg, samt andra udda plagg. I adress- och handelskalendrar frin
1800-talets mitt triffar man silunda pd kombinationen skriddare
och forsiljare av fardiga kldder. I storstider, hamnstider och mark-
nadsstdder voro sidana skriddare ganska vanliga. I Goteborg t. ex.
hade magasin med firdigsydda oljeklider en god avsittning.

Symaskinen i sé6mnadsindustriens tjinst

De plagg, som kramhandlarna silde, hade vanligen sytts av tyger
fran detaljaffiren hos hemarbetande kvinnor »ute pa sta’n». Dessa
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kldder voro forfirdigade enligt gamla hantverksmetoder. Det var
emellertid inom denna stadstillverkning, som symaskinen forst infor-
des. Kramhandlaren var nimligen ofta agent for de amerikanska sy-
maskinerna, som alltifrin 1850-talet borjade erdvra virldsmarkna-
den. Han hade ibland en liten syverkstad intill detaljaffiren. Dir
kunde tillskdrningen forsiggd, innan materialet limnades ut till s6m-
nad, och dir kunde de hemarbetande lira sig symaskinens bruk. Ty
agenten silde maskiner, férutom till allminheten for husbehov, dven
till hemarbetare pd avbetalning — ett betalningssystem, som pa 1850-
talet forst lancerades av Singer Co.

Julius Jacobsson i Stockholm synes vara den forste, som i Sverige
anvinde symaskinen for tillverkning av klider i en av honom igd
verkstad. Han uppger sig i Stockholms adresskalender ar 1861 som
tillverkare av »skjortveck och kragar medelst symachin». Foljande
dr annonserar S. Berendt for sin fabrik for firdigsydda skjortor. Bida
dessa skjortfabrikanter voro agenter for symaskiner av Wheeler &
Wilsons system. Symaskinen gjorde den firdiga varan konkurrens-
kraftig bide gentemot de importerade varorna och mot de plagg, som
landsbygden med sin billiga arbetskraft dstadkom.
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Detaljhandlare, som anvinde sig av forlagssystemet, dominerade
inom stidernas kladtillverkning vid 18oo-talets mitt vid sidan av de
hantverkare, som utvidgat sin tillverkning att gilla dven lagersom-
nad. De voro i regel smaforetagare.

Engrostillverkning

For att partitillverkning av klader skall riknas som en sjdlvstindig
industriform har man uppstillt den betingelsen, att tillverkningen
forsiggar for engrosforsiljning.

Detta forutsitter i regel en storre rorelse. Konfektionstillverkningen
var under sina tidigare ar knuten antingen till en grossistrorelse eller
till en detaljaffir, vilka baida forde dven andra textilvaror, framst
tyger. Salunda voro landsbygdens forlaggare icke specialiserade en-
grossister, och stidernas forlagsman oftast endast detaljister.

Konfektionen hade i allmidnhet dnnu ej vunnit finansiell barkraft
nog for at bli en sjilvstindig rorelse. Likasa tillverkade en del textil-
fabriker under 18co-talet konfektionsplagg i begrinsad omfattning
vid sidan av huvudproduktionen, sisom vi sett, att 1700-talets manu-
fakturer aven forsokt. Det var ofta fabrikorens hustru, som hade star-
tat en liten tillverkning genom att anstilla ndgra sdommerskor, som
sydde upp fabrikens tunnare och mera lattarbetade tyger till forkla-
den, barnkoltar m. m. Ett sidant foretag var t. ex. Sahlins barnkla-
dersfabrik i Eslov under 1890-talet.

Vid den undersdkning rorande textil- och beklidnadsindustrien,
som Kommerskollegium foretog aren 1912—14, ha de dldsta beklad-
nadsfirmorna uppgivit som begynnelsedr det ar, dd deras detaljaffa-
rer Oppnades. Harigenom far man en felaktig forestdllning om den
svenska konfektionsindustriens alder, d3 deras fabrikation i allmin-
het borjade betydligt senare. S& var t. ex. firma Béve & Co. fran ar
1876 en detaljaffir kombinerad med en kappverkstad dnda till ar
1889, da engrosforsiljningen startade. Hos A. Sahlin i Eslov tillver-
kades frin ar 1886 — ej 1880, som uppgivits — trikdvaror och forst
pa 1890-talet barnklider. Den enligt Kommerskollegii undersokning
dldsta av konfektionsfirmorna var G.Berglofsi Uppsalafranari86s.
In pd 1880-talet saluférde han emellertid garn, vivnader och syma-
skiner, och hans engrosforsiljning vid slutet av 180o-talet bestod av
trikdvaror, ej av sydda plagg.

Priskurant fran S. Bebrendts dangsyfabrik 1888. — Tekniska Museets arkiv.
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Angsyfabriker

Ur detaljisternas led framkommo de forsta foretagarna, som spe-
cialiserat sig pa en viss gren av beklidnadstillverkning. Dessa voro
aven de fOrsta, som borjade med engrostillverkning, knuten till en
fabrikslokal jamsides med forlagstillverkningen. Det var innehavare
av klddesmagasin, som bérjade silja engros, och en del mindre linne-
eller skjortfabriker av sidan typ startade under 1860-talet. P4 Paris-
utstillningen 1867 var S. Berendts skjortfabrik den enda representan-
ten for svensk konfektion. Berendt tillhérde den di vanliga inter-
nationella typen av konfektionsforetagare och hade narmast fatt sina
impulser fran dansk och tysk konfektion, medan hans symaskiner
voro fran U. S. A., och tygerna till storsta deien importerade frin
England. I katalogen dver Wienutstillningen 1873 uppgives hans
firma sysselsdtta 17 min, 193 kvinnor och 6 barn i fabriken samt 230
kvinnor utom fabriken. Fran 1870-talet inférdes pa sddana fabriker,
vars produktion omfattade ungefar vad vi kalla vitvaror, barnklzder
och tunnare damkldder, angmaskiner for drivande av symaskinerna.
Fabrikerna kunde dirfor kalla sig »angsyfabriker».

Gerda Meyerson skildrar ett besok pa en sidan angsyfabrik 1897:
»En manlig tillskdrare, bitrdidd av ett par flickor, som ordnar tyg-
styckena, skir till de olika modellerna efter tramallar, som fastskruf-
vats 6fver anda till 130 pd hvarandra lagda tyglager, genom hvilket
den skarpa knifven fores kraftigt och sikert som genom ett ¢nda
tygstycke». En sddan tillskirningsanordning hade konstruerats av S.
Berendyt, enligt vad som uppgivits till Tekniska Museet. G. Meyerson
fortsitter: »I de stora, ljusa sysalarna sutto sommerskorna vid sina
maskiner, som drifves med dnga. Hvarje sommerska ir specialist pa
en viss del av tillverkningen. — De flesta sommerskorna tjana 7 kro-
nor 1 veckan».

Forlagssystemet dominerade visserligen vid dessa »angsyfabrikers»
tillverkning under 1800-talet, men i friga om anskaffande av fabriks-
lokaler dro »angsyfabrikorerna» pionjarer i vart land. De 6vergingo
redan pd 1870- och 1880-talen jimte kappkonfektionirerna till en
fabrikation av modernare och mera intensifierad typ.

Utvecklingsskeden

Forekomsten av tyglager, av levande arbetskraft och av maskiner
dro de tre grundfaktorer, pa vilka en konfektionstillverkning vilar.
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Vi kunna ocksd betrakta de tre nimnda produktionsbetingelserna
var for sig och se dem som en historisk bildfoljd, och vi fa da tre
skeden av konfektionsindustriens historia, under vilka de tre fakto-
rerna efter varandra spela den storsta rollen.

Tyglagret var det primara under det férsta skedet i forlaggarverk-
samhetens tid, dd hemarbetare funnos att tillgd. Vid slutet av 1800-
talet sammanfordes arbetarna i fabrikens lokaler, och under det nya
seklet minskade hemarbetet mer och mer. Tillverkningen intensifie-
rades. Man lade an pd yrkesskickligt folk, som flyttades till fabriken,
vilken byggdes for andamailet. Somnaden kunde nu bittre kontrol-
leras. Detta var konfektionens andra skede, »storhantverksskedet»,
da arbetskraft och drivkraft stodo i centrum. Under tiden omkring
190§—15§, som kan betraktas som Overgangen till en ny epok, in-
stallerade fabrikerna elektriska motorer. Efter det forsta varldskriget
kom rationaliseringen med elektriskt drivna, snabbgdende special-
maskiner, som ersatte olika sorts handsomnad. Dessa maskiner inord-
nades i ett »lopande» tillverkningssystem med uppdelning av ett
plaggs somnadsutforande pd ett flertal personer. Det amerikanska
inflytandet med stordrift, standardisering och mekanisering av till-
verkningen blev dominerande under det tredje, »maskinella skedet»,
vilket innebar tillverkningens definitiva 6verging frin en hantverks-
mdssig massproduktion till storindustri.

Ar 1896 redovisade konfektionsindustrien till Kommerskollegium
54 fabriker med drygt 3 ooo arbetare och med ett tillverkningsvirde
om 7 miljoner kronor. Utom dessa fabriker verkade vid denna tid
en miangd oredovisade smaforetagare enligt forlagssystemet. Ar 1912
uppgavos 136 fabriker med 8 o0 arbetare och 29 miljoners tillverk-
ningsvarde. Vi skola nu félja den utveckling, som svensk dam- och
herrkonfektion genomgick frin slutet av 18oco-talet fram till det
andra varldskriget.

Damkonfektionens bada grenar

Kvinnodrikten skiftar ju efter arstiderna. Ylletyger och skinn sys
mest upp for vintersdsongen, tunnare tyger for sommarhalvaret. De
olika plaggen fordra olika behandling, och en kappsommerska far
dirfor en annan yrkesutbildning 4n en klinningssommerska. Redan
fran borjan var den skriddarmissiga klidproduktionen skild frin
den av sommerskor tillverkade. Kapp- och drikttillverkningen i parti
har dven sin sdrskilda historia i vart land. Under den tidigaste ut-

Damkonfektion.

3
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Kappkonfektion.
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WETTERGRENS.

Wettergrens mo-
deller. Ur en an-
nons fran detalj-
affiren C. Pet-
tersson, Kiruna

1918. — Tekniska
Museets arkiv.
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vecklingsfasen, da forliggarverksamheten var den forhirskande, ha-
de ndmligen endast kappkonfektionen, men ej klannings- och blus-
konfektionen, kommit i gdng som sjilvstindig rorelse.

Kappkonfektionens start

Kappmagasin, som sdlde i detalj och dven sinde kappor efter matt
till landsorten, var en vanlig foreteelse under 18co-talets senare ar,
sasom ovan skildrats. Den fordran pd yrkesutbildning, som gjorde
sig gillande inom kapptillverkningen, medférde emellertid, att en del
handelsmin skaffade sig egna verkstider med en duktig forestanda-
rinna, nagra skickliga sommerskor samt en skriddarkunnig tillska-
rare. Vid 1880o-talets ingdng borjade en del firmor sdsom Wettergrens
1 Goteborg, Béves 1 Sundsvall och Fougstedts i Malmé tillverka dven
for engrosforsiljning. Till att borja med forsdldes kapporna ofta ge-
nom en grosshandlare i manufaktur, men sedermera anstillde firmor-
na 1 regel egna resande. En sjdlvstindig industri hade sa vuxit sig
stark. Den var byggd pa en kombination av egen verkstad och for-
lagssystemet.

Fran manga hall har vittnats om den uppskattning som de fardig-
sydda, fint broderade kapporna dd vunno &verallt, inte minst pa
landsbygden. Att ga till kyrkan pd sondagen i ett sddant plagg hade
stor psykologisk betydelse for bararinnan. Ett gott exempel pa kon-
fektionens hastiga framvixt visar firman J. A Wettergren, vars
tillverkningsvidrde ar 1895 uppgick till 1 miljon kronor, det hogsta
i datida svensk konfektion. Ar 1906 hade siffran 6kats till § miljoner
kronor.

Utlindska forebilder

For damklader har ju parisermodet sedan drhundraden varit den
stora forebilden. Men de modejournaler, som de svenska damkonfek-
tiondrerna studerade, voro tryckta i Tyskland. Tyskarna uppiogo
det franska modet men forenklade det och lito trycka tidningar och
modeplanscher. Tyskland intog vid slutet av 1800-talet en domine-
rande stillning som tygleverantdr. De stora tyska textilfabrikerna
hade i regel sirskilda agenter f6r Skandinavien, och dessa hade ett
stort inflytande pd damkonfektionens forsta foretagare hir, enir dessa
ofta genom krediter voro beroende av dem.

Till Tyskland reste alltsa svenskarna under 18oo-talets sista de-
cennier for att lira sig konfektionens organisation och arbetssitt. Dir
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koptes tyger, tillskdrningsmaskiner, broderingsmaskiner samt i en del
fall dven vanliga raksomssymaskiner. Diremot féljde de svenska
kappkonfektiondrerna den danska linjen 1 friga om kvaliteten, vilken
da stod pa en i jamforelse med herrkonfektionen hdg niva. Av Sve-
riges forsta foretagare inom denna bransch voro nimligen de flesta
av danskt ursprung, och danska affirsmin hade en betydande {or-
handsstillning framfor de svenska. Aven agenter och forsiljare samt
tillskdrare av damkappor voro under slutet av 1800-talet ofta danskar
eller tyskar av judisk hirkomst.

Kappkonfektionens kvalitet

Pa grund av att tillverkarna av de forsta firdiga damkapporna
delvis sdlde sina alster direkt till konsumenterna i detaljaffirerna,
fingo de se och hora om sina produkters eventuella brister. Kappkon-
fektiondrerna lito sy upp relativt goda tygkvaliteter och med ett gott
somnadsutforande i jimforelse med andra kladtillverkare under 1800-
talet. Kladfabrikationen hade 6ver huvud taget dnnu ej kommit upp
till de massupplagor, som gjorde en konfektionstillverkning engros
lIonande, dven dd produkterna voro billiga och av jimforelsevis hog
kvalitet. Men den kvinnliga arbetskraften, som anvindes fér somnad
av kappor, behovde ej betalas s3 mycket som de manliga skridderi-
arbetarna. Endast tillskdraren, som skar till alla plagg, innan de
»gingo ut» pa somnadsverkstiderna, var skriddarutbildad. Denne
satte stil pa plagget, sd att det i utseende kunde jamforas med »skrad-
darsytt» och hojde snittet dver den niva, pa vilken flertalet av hem-
sommerskornas alster stodo. Dessutom voro kapporna och drikterna
rikt broderade, vilket fort och skickligt utfordes pd maskin. Och s
voro de av senaste mod, ty kappkonfektionen har fran borjan aktgivit
pa modets vaxlingar. Det var i allmidnhet ldttare att silja damkappor
an herrkonfektion den tiden och littare att fa ett bra pris for dem.
Varumirkena, som syddes pa plaggens foder och kunde betraktas som
ett tecken pa att produktionen ndtt en viss standard, borjade sdttas
pa damkappor redan fore 19o0o. Herrkonfektionens alster borjade
ddremot fabriksmirkas forst pd 1920-talet.

Kapptillverkningen

Broderimaskinerna voro av tysk tillverkning och sipass dyrbara,
att en ateljésommerska i regel ej hade rad att skaffa sig en sddan. I

WETTERGRENS
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Prov pd broderier
for kappor.
Skéinkta av AB
Moresco, Malmo,
till Tekniska Mu-

seets arkiv.

Tyskland hade man just lagt an pa att gora sina alster konkurrens-
kraftiga genom rika utsmyckningar pa plaggen och dirfor tillverkat
och saluf6rt maskiner for broderier. Samma metod anvinde de sven-
ska konfektiondrerna. Knapphdlsmaskinen var ett annat viktigt
hjdlpmedel for de forsta tillverkarna. Den blev obligatorisk pa alla
konfektionsfirmor frdn och med 1890-talet och framit. Fabrikatet
var 1 regel Singer. Pa finare plagg anvindes handsydda eller paspoa-
lerade knapphal, vilka senare voro kantade med kappans tyg. Syma-
skinerna trampades, ty dngkraft kom e¢j till anvindning inom den
dldre kappsomnadsindustrien. Uppsyning av fillar, stoffering av fo-
der liksom allt underarbete pa kapporna utférdes sdlunda for hand.
Tillverkningstekniken var hantverksmissig, ehuru produktionen sked-
de i stor skala. Forst pd 1920-talet importerade herrkonfektions-
firmorna specialmaskiner for ersittande av en hel mingd olika hand-
somnadsmoment, och kappkonfektionen féljde si smaningom dess
exempel.

De anstillda

Redan frdn borjan, dd detaljhandlaren i kappor lit sy upp egna
tyger, hade han en egen verkstad vid sidan av de mera sjilvstindigt
arbetande syateljéerna pa stan. P4 denna verkstad utférdes savil till-
skdrning som brodering, och den blev ofta sjilva grodden, som vixte



Knapphadlsmaskin, Singers fabrikat, for transning av knapphdl. 1 den runda
tillsatsdelen framfor nalstangen insdttes tyget. En kniv skdr hdl underifran,
da den rorliga styrarmen, synlig mitt pa maskinen, fores ned mot tyget. Diir-
efter skjutes tillsatsdelen fram under ndlen, som syr runt knapphdlet.

T rinsmaskin, Singers fabrikat, for sémnad av knapphdlens avslutning, varvid
ndlen forst syr tvdrstygn fran kant till kant och sedan transming over
dem. — Dessa bdda knapphdlsmaskiner ha inkdpts av Svensk-engelska herrkon-
fektionsfabriken Hjelm, Orkelljunga, och anvints dér omkring 20 dr, varefter
de skinkts till T ekniska Museet. — Foto S. Nilsson.



Tillskidrning pa en damkonfektionsfabrik dr 1902. I bakgrunden tillskdrnings-
maskinen. I mitten fabrikens forestandarinna.

Interiér fran sysalen pd samma fabrik. Symaskinerna idro placerade i rader och
drivna med remmar till remskivor pd drivaxlar under taket. Sémmerskorna dro
iklidda forkliden, av vilka flera dro fabrikens alster.

Expediering och »vikning» sammastides. Strykerskor och vikerskor ha som
yrkesdrikt vita rockar. — Dessa tre bilder dro fran O. Halldéns Fabriks och
Handels AB, Stockholm.







Interiér fran C. Eisermans syfabrik for dambklider omkring dar 1905. Elektrisk
belysning och elektriska motorer iro installerade.
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ut till fabrik. Detta system med en rad syateljéer, av vilka den storsta
var nirmare knuten till sjilva firman, dir for ovrigt allt material
var samlat och forsdljningen forsiggick, kan man betrakta som ett
slags forlagssystem med mellanhand. Omkring 1900, di firmorna
sjilva borjade avlona alla de anstillda och hemarbetet forlorade sin
dominerande betydelse, intridde »storhantverksskedet».

Tidigare 4n herrkonfektionen kom kappkonfektionen att intrida
1 detta andra utvecklingsskede, di arbetarstammen knéts till fabri-
ken. Pa den egna verkstaden eller i en sirskild syskola utbilduades
unga flickor till kappsémmerskor. Och denna yrkesutbildade perso-
nal sokte man naturligtvis behdlla med relativt goda I6ner och en
rymlig arbetslokal samt anordningar for personalens trevnad. Frin
borjan av 19o0o-talet till fram pa r920-talet hade damkonfektionen
en forhandsstillning framfor den Ovriga klidkonfektionen i friga
om standardisering, stordrift, arbetsorganisation och bruk av special-
maskiner. Under de tvd senaste decennierna har herrkonfektionen
kommit att Sverflygla damkonfektionen. Manga herrkonfektions-
firmor upptogo dd dven tillverkning av damkappor.

T yger till kappor, drikter och caper

Kapptillverkningens forstarangsstillning under konfektionens ti-
digaste skeden grundade sig forutom pa ett gott somnadsutférande
pa goda tygkvaliteter. Under arens lopp fram mot sekelskiftet for-
siggick kappkonfektionens gradvisa verging frin anvindningen av
tyska till svenska tyger. P4 188o-talet dominerade dnnu de tyska
tygerna, och de tyska och engelska bomullstygerna till foder héllo
sig kvar langt in pd 19o0o-talet. Men de svenska tygfabrikanternas
alster gynnades av tullsystemet och fingo en allt storre anvindning.
De voro genomgaende mycket tjocka och kraftiga. For vinterbruk
voro de morka doffeltygerna vanligast, for sommaren kulrta, ran-
diga och rutiga kladestyger, cheviot eller yllerips.

Drikterna voro 1 slutet av 1800-talet mycket fantasifullt skurna
och sydda, likasd de trekvartslinga kappor, som modet di foreskrev.
Sma korta caper blevo synnerligen populira plagg under 1890-talet.
De gjordes ofta i filt, hade en enkel tillskdrning men voro rikt bro-
derade. Caperna blevo en av kappkonfektionens storsta succéer och
gingo ut i massupplagor. I borjan av 19oo-talet voro regnkappor av
bla milton med rutig kapuschong ett annat sidant slagnummer, som
syddes 1 tusentals exemplar pd varje fabrik. En stor artikel omkring 101
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Blus- och klan-
ningskonfektion.

sekelskiftet var ocksd de s. k. »finnjackorna», som levererades myc-
ket till Norrland. De hade en 16s, rak rygg och syddes av tjockt ylle-
tyg; ibland var dven fodret av ylle. I sin enkla kvalitet motsvarade
de ungefir herrkonfektionens »storvistar». P4 sidana massartiklar,
ofta avsedda for arbete och sport, har konfektionsindustrien byggt
fran sin begynnelse, ehuru deras del i produktionen Skat allteftersom
standardiseringen intritt.

Klinningskonfektion under 18oo-talet

Det var som den sista i raden av olika konfektionsgrenar i vart
land blus- och klinningskonfektionen startade. De syfabriker, som
sydde underklider och arbetsklider av bomull eller linne, tillverkade
ofta en del damklider, som limpade sig for serietillverkning sdsom
forkldiden och blusar. Damkldder tillverkades alltsd under konfek-
tionens forsta utvecklingsskede tillsammans med annan konfektion.
Detaljhandlaren i manufaktur brukade i sin affir silja fardigsydda
kldder, som han ldtit sy »ute pd sta’n». Den hemarbetande sémmer-
skan var sa billig och duktig, att detaljhandlaren foredrog att lita
sy upp sina egna tyger hos henne framfor att kopa fran en syfabrik.
Han kunde dven driva en egen mindre syateljé vid sidan av detalj-
affdren. Dessutom dominerade bestillningssomnaden i fraga om klan-
ningar dnda inpa mellankrigstiden. Klanningskonfektionen hade pa
sa sdtt ett kraftigt motstand att 6vervinna. Den forsta damkonfek-
tionsfabriken for tunnare plagg, ej kappor, var Otto Halldéns Fa-
briks- och Handelsaktiebolag i Stockholm, vilken grundades ar 1898.

Produktionens organisation

Det tidiga 1900-talets damkliddersfabrik kunna vi beskriva sisom
en syateljé, vilken av eget tyglager sydde for engrosforsiljning savil
underkldder som framfor allt forkladen, blusar och kjolar. Foretaga-
ren, »fabrikoren», hade vanligen varit »resande forsdljare» i engros-
artiklar eller bitride i en detaljaffir, innan han etablerade sig som
sjalvstindig affirsman. Han dgde silunda en grundlig kund- och
branschkinnedom. Han hyrde en lokal, kopte tyglager och symaski-
ner samt anstillde en somnadsskicklig forestdndarinna och ett antal
sommerskor for sitt nya foretag. En sddan fabrikstyp tillhor det andra
skedet av konfektionstillverkningens utvecklingshistoria, »storhant-
verksskedet».
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Fabrikoren var sin egen inkdpschef, organisator, forsiljare och re-
klamman. P4 kontoret anstillde han en manlig kontorist. Forestan-
darinnan hade i regel forut haft egen syateljé och var i allmidnhet
synnerligen kunnig i tillklippning och i alla sémnadens detaljer. Det
var hon, som fick lira upp de mindre skickliga sémmerskorna, Sver-
vaka arbetet samt avsyna de firdiga plaggen. Ofta var det dven hon,
som komponerade modellerna. Forestdndarinnan eller »chefen» sag
en tilltalande modell i ett skyltfonster eller en modejournal, och sa
omsattes sedan idén i praktiken genom forenkling av snittet med
tanke pa serietillverkningen.

Den tidiga damkonfektionen var lagd pa massproduktion av slit-
varor. Blus- och kjolmodet var dominerande omkring sekelskiftet.
Det var faktiskt pd blusarnas stora popularitet, som den nya konfek-
tionsgrenen grundade sig. Denna tillverkning av udda plagg dgde sin
motsvarighet i den ditida herrkonfektionens produktion av udda
byxor, vistar och rockar, ej hela kostymer. Forkliden voro mycket
vanligare di 4n nu. »Man skulle ha ett rent forklide var sondag»,
berittar en gammal arbeterska.

Fabrikslokaler

Fabrikens lokaler bestodo forst och frimst av sémnadsateljén. Ett
kontorsrum for fabrikdren och hans bokhillare samt utrymme for
lagret voro ocksd obligatoriska. Dessutom forhyrdes i regel ett kok
som lokal for strykning och paketering. Den forsta fabrikslokalen
var med andra ord en hyrd vaning. Sedan tillkommo efter rad och
ligenhet sirskilda rum for forestdndarinnan och tillklippningen samt
storre kontorslokaler, skilda avdelningar fér kjol- och blussomnaden
samt mottagningsrum for kunderna.

Sommerskorna

Sommerskorna voro eller blevo mycket skickliga, och de stannade
1 regel pa sin plats till dess de gifte sig eller blevo for gamla for ar-
betet. Den tidiga damkonfektionens anstillda voro vanligen ej orga-
niserade i fackforeningar, och strejker ha ej forekommit. Som unga
och nykonfirmerade togos de in i firman och fingo hand om enklare
delarbeten 1 somnaden eller tillklippningen och hade di veckolon.
Efter en tid sattes de till mer krivande uppgifter. Maskinsommer-
skorna sydde hela plagget utom maskinbroderierna, knapphdlen och
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handsémmen. De, liksom handsémmerskorna, avlonades per firdig-
sytt plagg, »helstyck», och uppnddde ofta stor hastighet 1 sitt arbete.

Arbetsdagen var pa den tiden ej reglerad genom lag. De flesta kon-
fektionsfirmor hade tio timmars arbetsdag fran klockan 8 till 6 med
en halv timmes maltidsrast pd eftermiddagen. Maten bestod ofta
av medhavda smorgdsar eller grot, vilken liksom kaffet kokades av
stiderskan. Mjolk koptes 1 en narbeliagen bod.

D3 sommerskorna stannade ar efter 4r i samma firma, lirde de
kdnna varandra och deltogo i varandras glidjeimnen och bekymmer.
Fabrikationens storlek och arbetstempot hade dnnu ej ndtt sidana
proportioner, att den kamratliga sammanhallningen hos alla inom
firman anstillda forsvagats. Det behdvdes inga foreningar. Det fanns
emellertid konfektionsforetag, som hade ordnat med sjukkassa for
sina arbeterskor, t. ex. Berendts skjortfabrik, vilken redan 1865 si-
som den forsta konfektionsfirman hade en sddan kassa. Foretaget
och de enskilda arbetarna delade kostnaderna. P4 liknande sitt hade
vid arhundradets slut flera damklidersfirmor ordnat sjukkassor.

Det var typiskt for de patriarkaliska forhdllandena vid sekelskiftet,
att aven chefen kunde deltaga i ndgon kaffestund ibland och gora
sig underrdttad om de anstilldas levnadsomstindigheter. Varje &
brukade han dessutom bjuda personalen pa en utflykt. Semester rik-
nade man diremot i allminhet ¢j med den tiden. En veckas ledighet
utan 16n kunde forekomma liksom i enstaka fall ett par fridagar.
Fabrikationen var i hdgre grad 4n nu sisongbetonad, varfér dvertids-
arbete var regel, dd det var hogsisong. Ar 1909 tillkom en lag, som
stadgade, att kvinnan ej matte anvindas i industriellt arbete med
mindre dn att hon fick 11 timmars oavbruten ledighet varje dygn.
Lagen asyftade framst somnadsarbeterskorna. I jimforelse med af-
fars- eller privatanstillda ansdgos dock damkonfektionens sommer-

skor ha det bra.
T yger till blusar m. m.

Tygerna voro 1 borjan pd 1890-talet enkla men slitstarka. Des
var mest bomull till blusar, forkliden och underklider. Perkal var
ett tatt, monstertryckt forkladestyg; tjockare blusar gjordes av twills
eller flanell och tunnare syddes av voile, linong eller moll. De tun-
nare bomullstygerna, som i regel voro vita, importerades fran Schweiz
eller England. Underklidderna syddes mest av vita bomullstyger sa-
som madapolam eller skir flanell. De voro rikt forsedda med bre-
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Ur en ménsterbok fran sekelskiftet. Sommarmodell, »T rench», fran AB Béve

& C:nis Kappfabrik, Stockholm.



En modellteckning frin dr 1945 frdn Konfektions AB Salén, Stockholm.
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dyrer eller spetsar. Till underkjolar, som var en stor artikel den tiden,
anvindes ofta ljust linne eller morka »lumptyger». Kjolarna syddes
av Lraftiga tyger sisom gabardin eller diagonal. Ylletygerna voro i
regel av svensk tillverkning.

Tillskdrning

Det var vanligt inom den tidiga kladtillverkningen att man an-
skaffade en tillskdrningsmaskin, som drevs med motor och kunde
skdra igenom mycket tjocka tygpackar pa en giang. Den var antingen
konstruerad som en bandsdg, liknande den som snickerierna anvinde,
eller ocksa hade den en roterande trissa som skirande del, vilken var
fast vid en horisontellt styrbar arm. Den forra maskintypen anvandes
1 regel vid skdrning av tjockare tyger, den senare av tunnare material.
De forsta maskinerna voro av tyska fabrikat senare ersatta med sven-
ska och amerikanska. Med tillskdrningsmaskinen av trissa-konstruk-
tion forsiggick tillskarningen pa foljande sitt: Monstret, som klipptes
till efter exempelvis den storsta storleken, kritades upp pa tyget, som
lades 1 mangdubbla lager anda upp till 100 pa varandra, vilka hollos
samman med klimmor i kanterna. Direfter fordes packen genom
tillskdrningsmaskinen. S fick man alla monsterdelarna i samma stor-
lek, men for mindre plagg »ringades» delarna, d. v. s. man klippte
av kanterna motsvarande de mindre storlekarna. Detta arbete utfor-
des av nyanstillda, som samtidigt sorterade och buntade ihop bitarna
till de olika plaggen. Det spilldes mycket tyg genom detta forfarings-
sitt, men man sparade tid, och bomullstyget var relativt billigt den
tiden.

Ofta hade man emellertid ej ndagon tillskirningsmaskin inom den
battre damkonfektionen, utan man klippte till f6r hand.

Under damkonfektionens tidigare ar anvindes storleksbeteckningen
34, 36, 38 och 40. Dirvid motsvarade nr 36 den nuvarande storleken
42. Eller ocksa hade varje firma sin egen beteckning t. ex. I, II, III,
vilket innebar sdrskilda av firman bestimda matt. Omkring 1910
overgick man till den nuvarande beteckningen.

Till grundmonster, d. v. s. de monster, som anvindes for alla mo-
deller inom samma storleksnummer oberoende av plaggets snitt, an-
vandes tjockare »mallar» av papp; for ovrigt klipptes pappersmons-
ter for varje modell. Runt viggarna i tillskdrningsrummet funnos
hyllor for tyger, som kommit in fran lagret och skulle klippas till.
Under dem hingde monstermallarna.

8%
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Somnaden

I tillskdrningsrummet hade knapphdlsmaskinen vanligen sin plats.
Den maskin, vanligen en Singer, som anvindes for tunnare tyger,
sydde mycket hastigt utan knapphdlséga en enkel trinsning. P4 de
finare plaggen syddes knapphdlen for hand eller kantades med tyg.

Innan arbetet fordes ut i »sysalen» forbereddes de tygstycken, som
skulle broderas. Om snittet och tygerna voro relativt enkla, blevo
plaggen sa mycket mer dekorerade med broderier och »striveck»,
d. v. s. parallella, mycket smala veck. Fabrikdren, som sjilv silde
sin firmas alster, visste vad kunderna ville ha. Férklidena broderades
med langett i avvikande firg mot tyget. Blusarna dekorerades med
kedjesom eller halsom, som bdde kunde sys for hand och i maskin.
Eller ocksa pryddes blusarna med spetsar, vilka for billigt pris inkopts
1 stora mangder fran nagon tysk fabrik.

For att fa straveck anvindes redan i borjan av 1900-talet en spe-
ciell symaskin for s. k. »biesenstickning». Den dstadkom mycket
snabbt ett uppstiende veck genom att fora tyget samman efter tvd
parallella linjer med tvd ndlar med Overtrddar samt en gemensam
undertrad. Dessa veck ha varit moderna i alla tider. De anses ej lika
fina som liggande veck men ha fatt en stor anvindning inom kon-
fektionen. En annan ofta anvind dekoration var matelasséstickning.
En tjock snodd syddes in emellan tvad parellella sémmar pa under-
sidan av tyget och bildade pa framsidan upphdjda rinder i olika
snirklande figurer. Mycket vanliga pa tjockare tyger voro i borjan
pa 190o-talet band- eller badrddekorationer av olika slag. Broderi-
maskinen sydde fast ett band eller dgletrad i dekorativa kurvor ovan-
pa tyget. Dessa maskiner voro i regel tyska och kallades »kurbel-
maskiner» efter den vev varmed sdmnaden styrdes.

Till alla hopsyningssommar, alla funktionella sommar sa att siga,
anvindes diremot amerikanska maskiner av Singers mirke. Endast
undantagsvis t. ex. dd foretagaren var tysk, hade firman tyska rak-
somsmaskiner, vanligen av mirket Diirkopp.

I »sysalen» stodo symaskinerna i 1dnga rader och drevos med rem-
mar fran en gemensam drivaxel under taket. Som motor anvindes
vid sekelskiftet ofta en dngmaskin. Fabrikerna kallades dédrfor stun-
dom »angsyfabriker». Elektriciteten togs forst i bruk for belysnings-
indamal, och omkring 1905 fingo gas- och fotogénlamporna vika
for de elektriska. Mellan 190§—15 inrdttade firmorna dven syma-
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skinerna for elektrisk drift. Den egna verkstaden med elektrisk ut-
rustning fick 1 motsats till hemsdmmerskornas omoderna lokaler pa
detta sitt allt storre betydelse.

Den automatiska spolningen av undertrdd, varigenom en spole fyll-
des med trdd, samtidigt som man sydde den vanliga sémmen, blev all-
mint anvind, da elektriska symaskiner kommo i bruk. Den blev ut-
mirkande for den inom konfektionen anvinda maskintypen.

Sommerskorna brukade vara iklidda forkliden utanpd de morka
kjolarna. Bredvid symaskinerna stodo bockar, dir sommerskorna
kunde lagga ifran sig syarbetet. Omkring 1910 ersattes dessa med s. k.
»trag» mellan symaskinerna, som voro placerade i rad intill varandra.
(Se bilden fran Eisermans fabrik.)

Invid nagot av sysalens fonster sutto handsommerskorna, ty det
gillde att tillvarataga dagsljuset. Det var mycket, som skulle sys for
hand den tiden: sommar skulle kastas pa avigsidan, knappar sys i och
kjollfallar sys upp o. s. v. Vid ingdngen till sysalen stod »utlamnings-
disken». Dit fordes de hopbuntade tygdelarna fran tillskdarningsrum-
met, och dir himtade maskinsommerskorna sina arbeten. Dessa sydde
alla sommar, som kunde sys pa en vanlig raksomsmaskin, dven rynk-
ning, for vilket maskinen maste stillas om. Det gillde att ract for-
dela somnadsarbetet, s att de bittre plaggen syddes av de skickligaste
sommerskorna. Denna arbetsorganisation motsvarar manufakturer-
nas, vilka hade arbetare sysselsatta med helstycksarbete och samlade
till en fabriksanliggning, vid sidan av hemarbetare.

Pressning och expediering

»Underpress», d. v. s. pressning under arbetets gang, forekom ej
pa denna tid, dd bomullsvarorna dominerade. Diremot var den slut-
liga avpressningen sa mycket mer omstindig i borjan pa 1900-talet.
Manga plagg skulle stirkas. Sirskilda stirkstrykerskor voro anstill-
da, som anvinde speciella jirn till alla de veck, som erfordrades.
Pressjarnen virmdes pa en vanlig vedspis eller koksugn. Pa de storre
firmorna i stiderna hade man emellertid gasstrykjirn, och senare in-
koptes elektriska jarn.

Efter strykningen vidtog »vikningen». Blusarna vekos Over en
pappskiva, och alla plaggen behandlades efter ett bestimt schema, ty
de mdste kunna tila tskilligt under transporten utan att fara illa.
Sedan de vikits, buntades de dussinsvis och paketerades i1 papper eller
hoga pappkartonger, vilka bundos om med snoren. Kortare strickor
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forslades varorna pd dragkirror, men for storre forsindelser hyrdes
hist och vagn fran ett akeri. D3 de skulle sindas pa jirnvig, emballe-
rades de i stora trihickar.

Tva ganger om dret, host och var, foro forsiljarna ut med en prov-
kollektion av den kommande sisongens modeller.

Utveckling fran 1910 till 1939

Fran omkring 1910 kan man spdra en tilltagande forbittring av
kvaliteten pd damklidderna. Man sydde en del eleganta blusmodeller
for de storre affirerna. Materialet var japon- eller taftsiden till dessa
blusar. Likasd borjade man sy hela klinningar av ylle. Samtidigt in-
fordes maskiner for elektrisk drift. Firdigsydda, bittre klider blevo
med det stigande vilstindet alltmer efterfrigade. Nya foretag star-
tade och fingo medvind i och med att det forsta virldskriget utbrot
och forminskade importen utifrin. Konfektionsfirmorna hade tyger
pa lager, vars virde under kristiden i hog grad ckade. De fingo dess-
utom exportera stora mangder kldder till utlandet, framfor allt till
Norge och Finland.

Det skulle emellertid dréja in pd 1920-talet, innan tiden var mo-
gen for den egentliga damkonfektionen att sli igenom hir i landet.
I fraga om kladedrikten vill kvinnan ej vara lik alla andra; dir skall
individuell smak gora sig gillande, menar man. S& smaningom har
dock denna dsikt uppmjukats och forindrats inom alla samhillsklas-
ser. Arbetsplagg sisom forkliden och stidrockar ha alltid haft stor
marknad. Sportplagg, blusar och stranddrikter iro likasd varor, som
man numera ofta koper i standardmodell. Den stora allmdnheten har
dessutom fatt upp blicken for att ett plagg bor sitta vil och ha det
rdtta snittet. Och damkonfektionen har alltid lagt an pa en god till-
skdrning. En vixelverkan mellan héjda l6ner och damkonfektionens
genom konkurrensen hojda standard dgde rum under mellankrigs-
tiden.

1920-talet gav damkonfektionen ocksd ett nytt material, konst-
sidenet, som nu borjade tillverkas i mera anvindbara kvaliteter dn
forr. Detta material, forst i form av silkestrikd, senare som konst-
siden-crepe de chine och andra motsvarigheter till helsiden samt en
mingd blandtyger, blevo konfektionsfirmornas stora slagnummer pa
1930-talet. Silkestrikan kunde ej sa litt sys av hemsommerskorna.
De flesta firmorna skaffade sig nu ocksd sirskilda trikdavdelningar
med speciella symaskiner, som arbetade mycket snabbt.
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De damkonfektionsfirmor, som startade under och efter forsta
virldskriget, tillverkade ej underklider. Dessa syddes i linnesémnads-
fabrikerna, senare 1 sirskilda silkestrikifabriker. I stillet upptogo
damkonfektionsfirmorna omkring 1920 tillverkning av aftonklin-
ningar. Man lade an pa eleganta saker, sidana som sldes i ett fatal
exemplar till varje detaljfirma, samtidigt som man fortsatte och in-
tensifierade serietillverkningen. Den enklare sémnaden limnades d&
ofta till »utsdmnad», d. v. s. till sma ateljéer, som utférde somnaden
efter tillklippningen eller arbetade helt sjilvstindigt. Systemet med
hemarbetande sdmmerskor har lingst bibehillit sig inom damkonfek-
tionen samt annan sdmnad av tunna tyger.

Fabrikernas produktion 6kade emellertid hastigt. Under tiodrs-
perioden 1930—40 mer an fordubblades den svenska damkonfektio-
nens tillverkningsvirde. Virdet av blus- och klinningskonfektionen
vixte fran §,8 miljoner kronor till 16,5 miljoner.

Damkonfektionen hade fore 193o-talet stitt pa det utvecklings-
stadium, som betecknats som ett storhantverksstadium, dir man
framst lagt an pa sommerskornas yrkesskicklighet och snabbhet. Med
hansyn till de krav pa ett individuellt tillverkningssitt, som konsu-
menterna dnnu satta pa ett fardigkopt plagg, maste damkonfektionen
till en viss grad forbli pd detta stadium. Om man foljer tillkomsten
av en klianningsmodell pd en av vara damkonfektionsfirmor, frap-
peras man av den omsorg, med vilken serietillverkningen varieras
genom olika tygkvaliteter, firgvariationer och modellménster.

Herrkonfektionen hade under 1920-talet omorganiserat sin till-
verkning genom att infora tempoarbete, d. v. s. somnadsarbetets upp-
delande pd vissa moment. For varje somnadsdetalj, iven sddana, som
forut sytts for hand, hade konstruerats — huvudsakligen 1 U. S. A.
— speciella symaskiner. Varje sommerska sydde en delsom utan att
vara insatt 1 ndgra av ett plaggs ovriga tillblivelsestadier. Detta fran
Amerika inforda forfaringssitt innebar en stor vinst for konfektions-
firmorna, som kunde producera fort och bra oberoende av tillgang
pa yrkesskickligt folk. For den enklare och billigare damkonfektionen
med massproduktion kunde den bli anvindbar och den inférdes ock-
sa pa de storre firmorna omkring 1940. Kappkonfektionsfirmorna
hade cirka tio ar tidigare tempoindelat sin sémnad.

Inom den egentliga damkonfektionen ha fackforeningarna forst
under mellankrigstiden vunnit mera allmin anslutning. Det ackords-
system for avloningen, som blivit obligatoriskt, nir arbetarna orga- 111
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niserat sig, fungerade sd, att varje somnadsdetalj prissattes. Med plag-
get foljde en pappkartong, varifrdn varje arbeterska rev en perfore-
rad del. Efter antalet sddana lappar fick hon sin betalning.

Ar 1911 voro enligt Kommerskollegii statistik 22 foretag verksam-
ma inom dam- men endast 12 inom herrkonfektionen, vars tillverk-
ningsvarde uppgick till blott en tredjedel av damkonfektionens, men
efter forsta virldskriget blev herrkonfektionens del i klidproduktio-
nen den dominerande. Ar 1939 svarade denna bransch for 65
proc. av herr-, dam- och barnkonfektionsindustriens sammanlagda
produktionsvirde, d. v. s. 133 miljoner kronor av totalt 206 miljoner.
Herrkonfektionens utveckling skall i det féljande fi en sammanfat-
tande skildring.

Efter fransk-tyska kriget hade Tyskland inom herrkonfektionen
blivit det dominerande landet i Europa. Ar 1892 exporterades t. ex.
for 124 miljoner mark konfektionsvaror. Sverige, vars manskladers-
industri dd dnnu var relativt begrinsad, utgjorde ett viktigt avsdtt-
ningsomrade.

Den svenska herrkonfektionen har som industri betraktad en kort,
men intensiv historia. Hur »lagerskridderier» uppkommo under
180o-talet har behandlats i borjan av denna uppsats och vi skola nu
narmare ga in pa deras tillverkningssitt.

De forsta foretagen inom berrkonfektionen

Aren 1888 och 1892 indrades Sveriges tull-lagstiftning i protek-
tionistisk riktning till skydd for landets industrier. Samtidigt gjorde
sig en tendens till foretagsspecialisering och stordrift gillande. Mass-
tillverkningen av klider blev alltmer omfattande efter monster frin
Tyskland. P4 1890-talet uppkommo de forsta svenska engrosfirmor-
na med enbart herrkonfektion. De tre viktigaste voro H. Schlasberg,
Landskrona, L. & P. Widengren i Vingdker samt C. M. Hermanson
i Stockholm. Banbrytande insatser inom herrkonfektionen gjordes
aven av detaljfirman P. U. Bergstrom, Stockholm, C. Eiserman, Bo-
r3s, samt H. Lundberg, som grundade fabriker i Hilsingborg, Orkel-
ljunga och Sk&nes-Fagerhult. Impulserna till beklidnadsindustrien
kommo frin vira sédra grannlinder med utlindska affdrsmin, och
de nya foretagen grundades i sddra och mellersta Sverige. De fore-
kommo forst och frimst i stiderna, framfor allt i Stockholm och
vissa skinestider samt i bygder med gammal hantverksskicklighet
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sasom Sjuhidradsbygden 1 Vistergdtland och i Bergslagen. De foretag,
som trognast kopierade den tyska produktionen, kallade sig redan da
for konfektonsfirmor till skillnad fran lagerskridderierna. De till-
verkade dven under 1800-talet klider enligt férlagsprincipen, men
voro specialiserade engrossister.

Hemarbete och hantverk

Engrostillverkningen av mansklider var dverlag under 1800-talet
baserad pa forlagssystem och hemarbete. D& den maskinella utrust-
ningen inskrinkte sig till trampsymaskinen, kunde si billiga alster,
som kunderna fordrade, erhdllas endast genom anvindandet av enkla
material och med ett effektivt utnyttjande av arbetskraften. Forldg-
garen inkopte billiga tyger och tillbehor samt uppdrog at enkla skriad-
dare eller sommerskor att utfora arbetet i sina hem. Diarmed bortf6ll
for affirsmannen dven kostnaden for fabrikslokaler. Firmans egna
lokaler bestodo vanligen endast av lagerutrymmen samt ett kontor for
utlimning och mottagande av hemarbeten. Kontoret dominerades av
en hog pulpet samt en lang disk, vid vilken utlimningen skedde. P23
vaggarna funnos hyllor, fulla med tygpackar och annat material, och
nedanfor dem fanns det bankar for de vintande. Ty utlimningen
skedde ofta pa vissa veckodagar, lordagar eller marknadsdagar, da
kontoret blev fullt av folk. Snart nog skaffade sig firmorna dven ett
rum for tillskdrning och pressning av plaggen.

I Borastrakten och 6verhuvudtaget vid enklare lagerskridderi var
det vanligt, att hemarbetarna klippte till sjalva, Men da manskliders-
tillverkningen pa 189o-talet borjade forsigga i storre skala, hade fir-
morna alltid en eller flera kunniga skraddare fast anstillda, vilka sku-
ro till plaggen. Pa sa sitt blevo alstren mera enhetliga till formen,
och foretagaren kunde kontrollera, att minsta mdjliga tyg atgick vid
tillklippningen. En sddan tygbesparing var och ir en grundtanke, som
foljt konfektionstillverkningen genom decennierna. For fodertygernas
tillklippning anvande man sig ofta av billigare kvinnlig arbetskraft.

Tillskdrarna hade i regel genomgitt en grundlig utbildning mot-
svarande en bestidllningsskriddares och ofta hade de som gesiller stu-
derat konfektionstillverkning i utlandet. En del firmor anstillde till
och med tyska fackmidn. En gammal tillskdrare har beskrivit sina
larodr salunda: » Jag borjade hos en skraddare — 1:sta klass — 1 Sma-
land som larpojke, dar jag fick slita hund och fick sp6 av bade mista-
re och gesaller i 2 1/2 ar och fick betala 1§ kronor forsta aret. Han
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hade trampmaskin av mirket »Grover & Baker». Efter lira i Karls-
krona, ddr jag forsta gangen triffade pa Singermaskiner, ansdgs jag
fardigliard, men sjilv anser jag mig icke fardiglird annu, fast jag ar
78 ar.» Tillskdrarna voro de enda utom kontorspersonalen, som be-
talades med vecko- eller mdnadslon och ej efter arbetsprestation. De
bildade en mellanlidnk och blevo traditionsbirare fran det gamla hant-
verket till den nya industriella verksamheten, ofta som firmornas tro-
tjdnare.

Tillskarning vid denna masstillverkning utfordes till att borja med
ungefir pd samma sitt som for det enklare bestillningsskradderiet.
Man anvinde sig i enklaste fall endast av mittband och sax. Redan
mallarna av papp for rockslagen tillhorde ett mera utvecklat sta-
dium. Somliga tillskdrare hade monsterbocker fran sin utbildning, till
skillnad fran de hemarbetande byskriddarna, vilka hade nagra an-
teckningar pa papper, tribitar eller »berdkningen i huvu’t». Man
standardiserade sa smaningom alltmer tillverkningen och rationalise-
rade samtidigt tillskirningen. Dirvid okades bruket av pappmallar,
sa att det slutligen omfattade alla delar av plaggen. Forst pa 1930-
talet infordes »perforerade» monsterpapper, pa vilka alla monster-
delarna voro markerade med hilrinder, i vilka kritades, da papperet
lagts pa det oversta tyglagret.

Soémnad och somnadsarbetare

Under lagerskridderiets tid 1 slutet av 18oco-talet var »helstycks-
arbete» och »helstycksavloning» regel, d. v. s. alla plagg syddes helt
och héllet av arbetaren, som uppbar 16n per plagg. Han fick t. ex. ett
parti tyg, tillskuret eller ej, som han sydde till fardiga rockar. Natur-
ligtvis kunde hemarbetaren fordela arbetet efter sitt godtycke bland
egna anstillda, »hjilpare», men han stod dock for utférandet och
betalades per helstycke. Somlonen for en »lagerkostym» utgjorde pa
go-talet omkring 3 kronor.

Vid 19oo-talets borjan gjorde Gerda Meyerson en undersokning
av de kvinnliga somnadsarbetarnas férhillanden. For att leva drigligt
den tiden beriknades en sommerska behdva 12 kronor i veckan. I ge-
nomsnitt fortjinade hon dock blott 4—9 kronor. Emellertid hade
herrkonfektionsssmmerskorna det bittre én t. ex. linnesémmerskorna.
I samband med en hemarbetsundersskning 1907 utsinde Centralfor-
bundet f6r Socialt arbete ett frageformulir. Enligt uppgifter dérifrin
var genomsnittsarbetstiden per dag for rockskriddare 12,3 timmar,
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Tillskirning av berrkonfektion dr 1923. T. v. anvindes sax, t. b. tillskdrnings-
maskin av bandsdgstyp. 1 bakgrunden synas knapphdlsmaskin och hyllor for
material. — Dessa tva bilder iro fran AB Rory, Bords.

Kontor fér utlimning av hemsomnad dr 1923. Med undantag for belysning
och telefon stimmer interiérens detaljer med de under 18oo-talet forekom-
mande.



En sida ur en tillskdrningsbok i T ekniska Museets arkiv, skinkt av S. J. Jarl, an-
stalld hos Henning Schlasberg & Co AB, Landskrona. .




Tillskirningssal i en madern konfektionsfabrik. Har anvindes elektriskt drivna,
amerikanska bandskirningsmaskiner. I bakgrunden sorteras och mdrkas de till-
skurna delarna av plagget. — Foto frain AB Gunnar Collijn, Stockholm 1945.

Tillskédrningskniv, gjord av en lie och anvind i bérjan av 1900-talet.
— Skinkt till T ekniska Museet av ]. A. Pettersson & Co, Malsryd.




Stora verkstadshallen hos Junex
konfektions AB, Huskvarna. —
Foto 1936.

Pikering i en nutida konfek-
tionsfabrik av slagen pa en
herrkavaj, med pikeringsmaskin
av mirke Strobel. For att fa
ritta styrseln pd plagget forses
det med mellanligg och vad-
dar, vilka pd férband hopsytts
pa trackelmaskin och sicksack-
maskin. — Foto fran AB Gun-
nar Collijn, Stockholm 1945.
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for byxskraddare och sommerskor 11,2 timmar, for vastsommerskor
11,4 timmar. Genomsnittsarbetstiden for en rock blev 20,46 timmar
och arbetslonen fran 1—r1§ kronor. Medelarbetslonen blev i 59 under-
sokta fall 7,14 kronor. En sportkostym, sydd i Vingaker, kostade i
handeln 18 kronor. Arbetslonen var 3,75 kronor. En fotografisk
kopia av ett kontrakt fran ar 1898 som forvaras i Tekniska Museets
arkiv, dterges hir:

Undertecknad forbinder sig hirmed till Herrar L & P Widengren Wingdker
forfiardiga mansklidder efter foljande priser:

Ullstrar pr St. 3 5o
Winterofverrockar 3 §0
Winterkavajer, Doffel 2 50
Kostymer bittre 3 60
d billigare 3—
Kavajer bittre 235
d billigare 2 —
Byxor battre 60
d billigare 40
Wistar  bittre 65
d billigare 50

Dessutom forbinder jag mig att ej sy forlagsarbete till ndgon annan, af hvad
beskaffenhet det vara ma, under tiden som detta kontrakt giller.

Arbetet skall utforas omsorgsfullt och det som mdjligen ej godkinnes skall
utan ersittning andras. I hindelse af kontraktsbrott aligger det mig att till
Herrar L. & P. Widengren som skadeersittning utbetala 200 kronor.

Hiremot aligger det Herrar L. & P. Widengren att iret om hilla mig och
mina arbetare full sysselsittning samt ang. ofvanstiende priser betala sdmlon
for hvarje ging arbete aflemnas.

Detta kontrakt upphor att vara gillande forst efter sex manaders 6msesidig
uppsigning.

Hiraf tvd exemplar, som for ett gilla.

Wingiker den 28 Mars 1898.

L. & P. Widengren Karl Erikson
Egenhindiga namnteckningarna bevittnas:
Adolf Olsson J. A. Widestrand

Priserna Gverensstimma ungefir med Henning Schlasbergs Pris-
Kurant, tryckt i hans sjilvbiografiska arbete om herrkonfektionens
barndom. De loner, som mellanhinderna i sin tur betalade sina hjil-
pare, stodo naturligtvis i proportion till ovanstiende betalning. Hem-

9%

119



Somnadsindustrien

120

arbetet var okontrollerat da det gillde arbetstid, 16n och utdvarnas
alder.

I borjan av 19oo-talet, da fabriker borjade anliggas, var arbets-
dagen for fabriksarbetare omkring 1o timmar men kunde under
hogsdsongen Oka betydligt. Arbetarna hade smorgds med sig for att
dta under matrasten, och de levde vanligen pa grot och sill och potatis
hemma. For hemsommerskor blev smorgds och kaffe en ofta alltfor
vanlig kost.

Bestillningsskradderiets arbete var emellertid mera sdsongbetonat.
Detta faktum samt de ldga fordringarna pa fackkunskap forklarar
varfor lagerskriadderiet trots sma loner alltid fick folk som utforde
somnaden.

Herrkladderstillverkningen uppkom under ett intressant mellanske-
de efter skravisendets upphorande och fore fackforeningarnas bildan-
de, under en tid d& de gamla avl6nings- och lokalférhallandena hollo
pa att upplosas. Konfektionens arbetsforhdllanden avspegla denna
brytningstid.

Lagerskradderierna pa landet lito byskriddarna sy kostymens alla
delar samt vinteroverrockar; till manliga och kvinnliga hemarbetare
utan sirskild utbildning limnades en del udda plagg av tunnare tyg.
Inom stddernas tillverkning skedde en viss rationalisering dven inom
det egentliga lagerskradderiet, ddrigenom att endast 6verrockar och
kavajer, som fordrade yrkeskunnighet for sitt utférande, lamnades
till de enkla skriddare, som den tiden sydde konfektion; byxor och
vastar aterigen limnades till sommerskor. For att bli antagen som
somnadsarbetare av lagerklader fordrades inga sirskilda betyg. Den
vanliga metoden var att lata hemarbetaren sy ndgra plagg pa prov.

Hand- och fotarbete

For att tjina nagot pa somnadsarbetet forenklade arbetaren utfo-
randet till det yttersta. Symaskinen utnyttjades i sa stor utstrackning
som mojligt. Varje skriddare hade sin forenklingsmetod. Genom ge-
sillvandringar och affarsresor spredos aven en del lirdomar fran trakt
till trakt. Den mest radikala forandringen var den s. k. »vind-
syningen» eller »kringsyningen», vilket innebar, att kavajens ytter-
tyg och foder sammanfogades var for sig och darefter syddes tillsam-
mans med avigsidorna utdt, varefter hela plagget vindes och »kring-
des genom drmhalet»; drmarna syddes i sist. Nedtill var rocken foga
eller inte alls uppvikt, och fodret skymtade i alla kanter. For ovrigt
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var somsmanen alltid tilltagen i minsta laget for att spara tyg. Detta
tillvagagangssitt hade vunnit en allmin spridning omkring sekelskif-
tet. I stort sett skedde lagerskrddderiets forenklingar sa att utseendet
forblev oklanderligt, medan underarbetet pd plaggen forsummades.
Alla de vadderingar och mellanldgg, som nu arbetats in i en modern
kavaj for att gora figuren fullindad, funnos omkring 1900 endast i
form av axelvaddar.

I regel trampades de symaskiner, som anvandes inom manskliders-
tillverkningen under 18oo-talet. Aven pressningen gjorde lagerskrad-
deriet tungt och trottande for sina utovare. Dels skulle alla sommar
pressas till pa avigsidan, dels skulle plaggen underga en slutlig »av-
pressning». Denna utfordes under tidig lagertillverkning av hem-
arbetarna. Den skedde med stora klumpjarn, som virmdes pa jirn-
spis eller koksfyr.

Material och produkt

Under forlagsskradderiets tid kommo kliderna inte under forlig-
garens ogon, forrdn de voro fardigsydda. Granskningen eller »avsy-
ningen» gjordes med andra ord av forliggaren sjilv eller av hans
skraddarkunniga tillskdrare, di somnaden och pressningen voro
klara. Den blev 1 regel ytlig, och fabrikatet blev givetvis ojamnt sa
linge hemarbetets tid varade. Huvudsaken var, att armhalen voro sa
stora, att man kom i rocken.

Tygerna utvalde foretagaren ur grossisternas lager efter prisbillig-
heten. Ylletygerna voro vanligen vivda pa svenska fabriker i Norr-
koping, Malmo, Kristianstad o. s. v. Fodertygerna, som voro av bom-
ull — »klot, lasting, domestik» — importerades daremot i regel fran
England eller Tyskland. Likasd kopte man knappar och andra till-
behor fran Tyskland och Italien.

Till 6verrockar anvindes ofta ett tjockt dubbelvivt ylletyg, be-
namnt »eskimd», eller det fyrskaftade och starkt ruggade doffeltyget.
Detta anvindes dven till kavajer, som blevo tjocka och varma och
gjorde vidare ytterplagg onddiga. Overplaggen for vinterbruk vad-
derades ofta och kallades »akarkappor», vilka voro halvlanga, eller
»storkavajer» om de voro korta, samt »storvistar» allt efter typen.
De hade en god avsittning bland lantbrukare, dkare och timmerko-
rare och utgjorde faktiskt grundstommen i vintersisongens kollektio-
ner under 1800-talet.

De vanliga kavaj- och kostymtygerna voro pa slutet av 1800-talet 121
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»korderoj», ett melerat starkt och billigt hel- och halvylletyg, det tjoc-
kare bla »kommis»-klddet och vadmalen. De littare kostymerna till-
verkades av cheviot i hel- och halvylle, och under 1900-talet vunno
kamgarnskvaliteterna alltmer terring.

En god bild av vad som tillverkades 1 firdiga mansklider vid sekel-
skiftet ger en annons frdn en detaljaffar — firmorna annonserade da
aldrig — i Stockholms-Tidningen ar 1903.

»God vara och billigt pris!

Trots den oerhorda tiflan pd firdiggjorda kliders omride fortfar underteck-
nad att silja goda och vilgjorda Mans- och Gossklider, s3vil arbets- som bittre
klider till de ligsta gillande priser.

Af mitt lager vill jag framhilla férutom Kostymer och Paletder, de sa mycket
omtyckta Byxor kr. 5 af verkligt god helylle Norrkopings Cheviot, tjocka,
starka och i moderna monster, elegant facon.

Fina, randiga och enfirgade Byxor frin 6, 8, 10, 12, 14, 16 kr. Blda Cheviot-
byxor 3 kr. Blia Cheviotbyxor extra prima 3: 5o kr.

Arbetsklider af alla slag. Byxor frdn 1:75. Trojor, Skjortor, Kalsonger,
Hingslen m. m. Ofverdragsklider, alla slag, Typografblusar fl. sorter, Arbets-
vistar, Bagerivistar, Blusar, Gossklider af extra starka tyger till 4, 5, 7, 9, 12
a 14, 20, 2§, 30 kr. per kostym.

Klider for nattvardsynglingar per kostym 15, 18, 20, 25, 30, 35.»

Annonsen fortsitter med upprikning av flickklider m. m. Tydli-
gen vinder sig denna annons till en kundkrets, som mera sillan in-
koper hela kostymer. Ett undantag utgjorde konfirmationskostymer-
na, som voro en mycket god artikel for de forsta konfektiondrerna.
Till dem atgick litet tyg — en fordel for fabrikanten — och de leve-
rerades mycket billigt — en fordel for konsumenten. Det var ju en
sak, som alla maste skaffa sig, men som ej alla kunde eller ville betala
dyrt. Dessa kostymer voro till att borja med svarta, men blevo senare
bla till fargen. Den dominerande tonen pd all tidig herrkonfektion
var blatt.

Overdragsbyxorna, som omnamndes i ovanstaende annons, gjordes
vanligen av ett kyprat bomullstyg, »bld twills», fran Borastraktens
vaverier. De funno mest avsittning bland stidernas arbetare. Redan
omkring 1800-talets mitt var det icke ovanligt, att smdbodarna forde
arbetsklider av bomull, vilka de sjilva latit sy hos hemarbetare. I
»knallens» lager funnos likasd arbetsklider av bomull tillsammans
med vivnader, snickerivaror m. m. Arbetsklider ar och har alltid
varit en specialitet for borastrakten. En typisk produkt fran knalle-
bygden var mollskinnsbyxor, som sdldes som arbetsbyxor, och vad-
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Exterior av Aug. Flodins herrekiperingsaffir. — Ur »Sveriges firmor och méin»
av A. Abnfeldt. 1886.

malsbyxor sindes vid denna tid i stora mingder dirifrdn till Norr-
land. Négra andra bordsartiklar, voro s. k. »maskinistrockar» och
»typografblusar» i bld twills. De egentliga herrkonfektionsfirmorna
1andra delar av landet hade emellertid specialiserat sig pa yllekonfek-
tion, och en differentiering av ylle- och bomullskonfektion blev fram-
tidens losen.

Kunden och passformen

I stort sett kan man siga, att den tidiga konfektionen anvinde star-
ka, men styva och stela tyger. Det var sémnadsutférandet, som mest
skilde dess produkter frin bestillningsskridderiet. Typiskt var den
datida konfektionens sitt att sy i — eller rittare icke sy i — knappar.
De brukade lossna redan vid provningen. Modellerna gjordes s som
respektive skriddare en gdng lirt sig dem. Kostymerna syddes van-
ligen med 3 & 4 knappar i en eller tvd rader; det var hela modellse-
rien. Forldggaren reste sjilv omkring och tog upp order, och det han
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hérde och sig, sokte han si smaningom inféra vid tillskdrningen av
nya plagg. Anspraken voro for dvrigt ej stora till att borja med, men
de vixte langsamt under konkurrensens tryck.

Det skulle ju sparas s mycket tyg som mdjligt vid tillskdrningen,
plaggen blevo dirfor smad och passade bist till den yngre och smalare
generationen. Det tillverkades en del storlekar, i nummer 46—j52,
men varje firma hade sitt mattschema, och detaljhandlaren holl sig
ej med stor sortering. Det fanns emellertid en upplagd fall pd ar-
marna och byxbenen, och denna tygreserv blev ofta riddningen for
kunden och forsiljaren. Typiskt for konfektionen var »inpressning-
en». Om en drm t. ex. var for vid, krympte man tyget dir genom
pressning. Det behovdes en god siljarformiga den tiden.

De specialiserade herrkonfektionsfirmornas representanter reste ut
en sasong 1 forvig och togo upp order for tillverkningen och dirvid
medforde de tygprover och frin en del firmor nigot provplagg. 1
Borastrakten tillverkade man ofta forst och sdlde sedan enligt gam-
mal forlagsprincip. I borjan var det foretagaren — grosshandlaren
sjalv. — som reste, men sa smaningom anstillde firmorna forsiljare.
Kldderna levererades sedan hopbuntade i trildrar, i enklare fall i
sackar eller jutemattor. Man reste till stiderna, framfor allt till Stock-
holm och hamnstiderna. Men den storsta forsiljningen av billigare
konfektion, »firdiggjorda manskldder», sadana som kunde fabrice-
ras i massa redan under hemarbetets tid, gick till Norrland och Bergs-
lagen, i synnerhet till de norrlindska sdgverksdistrikten, »ddr var ett
riktigt Klondyke». Fabrikationen var alltsa forlagd till sodra och
mellersta Sverige, den storsta kundkretsen dterigen fanns i norr.

De forsta specialmaskinerna

Det var ej ltt att fa en god stil pa kliderna nar det mesta arbetet
utfordes i hemmen eller i smirre verkstider. Simst blev det med
knapphalssomnaden. For att rada bot pa detta skaffade sig foretaga-
ren snart nog en knapphdlsmaskin, i regel av Singerfabrikat. P4 ma-
skinen fanns en hammare, »bult», som med handen fordes ned mot
arbetet, och en kniv skar ett hal i tyget. Direfter sydde maskinen
trinsningen, medan den trampades. De forsta knapphdlsmaskinerna
inom herrkonfektionen anskaffade firmorna pa 189o-talet.

Tillklippningen skedde ursprungligen for hand med sax. Somliga
firmor, framfor allt 1 Sjuhdradsbygden, anvinde en avbruten lie som
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tillskdarningsredskap. Den fordes i en skdra i bordet, pa vilket tyget
lag i flera lager. Lie brukades pd vissa hill inom arbetskldderstill-
verkningen innu pd 1920-talet. Omkring 1900 borjade konfektions-
industrien anvinda motordrivna tillskarningsmaskiner, som impor-
terades fran Tyskland. Badde knapphadls- och tillskdrningsmaskinerna
stodo 1 firmans lokaler. De, som skotte dessa maskiner, blevo salunda
herrkonfektionens forsta fabriksarbetare i egentlig mening.

En tidsbild

En god bild av ditidens fabrikation ger foljande skildring fran
Hjelms fabrik i Orkelljunga fran omkring 1905.

»— — — Fabriken verkar relativt ny, och inkommen i dess rum och salar
fir man samma intryck, enir allt dr ljust, hogt i tak och luftigt dirinne.

Hir sysselsittas 60—70 arbetare, de flesta — vil ett so-tal — unga kvinnor.
I detta antal ingdr givetvis icke kontorspersonalen, maskinisten m. fl. Vid fall
av storre bradska engageras flera, tillfalliga, arbetare frin orten omkring. En
aktningsvird totalstyrka alltsa.

Men sa utfores hir ocksi en arbetskvantitet, som stir i forhallande till denna
styrka. Det ma tilliggas, att en ej obetydlig del sémnad dessutom utlimnas till
personer i orten omkring, som verkstilla arbetena i hemmen och dymedels
skaffa sig en inkomst vid sidan af de husliga géromalen.

Storsta intresset for besokanden erbjuder stora arbetssalen en tr. upp, dir
de till ett 6o-tal uppgiende sy- och knapphilsmaskinerna, placerade i dubbla
rader lings salen, forekomma.

Hir skulle man tro att ett vildigt rassel rader, men s3 ir ej fallet. De ga
mycket tyst dessa maskiner. Och ingen behofver bemdda sig med att trampa
nigon »brodsnurra», ty en storre fotogenmotor — vilken dfven kommer att
limna drivkraft till en s3g, som skall uppforas — sorjer for ate allt »gar runt»
utan vidare besvir for sommerskan, in att med foten trycka ned en fjider.
Sa linge denna halles nedtryckt, arbetar maskinen och stannar 6gonblickligen,
nir man slipper efter.

Behindiga tingestar iro knapphilsmaskinerna. Pi dem féllar man runt
knapphilet pd ett par roda sekunder. Maskinen vinder sjilv plagget runt och
kantar sa knapphilet med en precision, som ingen »schneider» for hand gor
cfter. For att inte det sydda skall rispas upp, hinvinder man sig till en sir-
skild liten maskin, som genast ir beredvillig att knyta till trddarna, och han
gor det ocksa som »en hel karl».

En hvar har sitt sirskilda stycke arbete att utféra pa hvarje plagg. Detta gar
ur hand i hand for att slutligen efter en grundlig pressning mottagas af en
mister, som avsynar och bedomer arbetet.

S3 ut i marknaden med rocken, visten eller de onimnbara, hvad det nu ir
— ut att forslitas, kasseras, direfter gd till kladesfabrikanterna i form af lump
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— 1 Norrkoping, »Sveriges Manchester», eller hvar det nu blir — dir skiras
sonder, kardas och blandas samman med litet rent ull, som hiller ihop hir-
ligheten, spinnas och tvinnas, vifvas, pressas, dirpd ut pd nytt i marknaden
— 1 form af nytt tyg — och en vacker dag ir plagget mihinda iter hir —
i form af nytt tyg, hvarefter samma historia borjas om igen. En bild i smatt
af alltings eviga kretsgang.

Askddaren drdjer dfven girna en stund vid tillskirningsmaskinen, om denna
ar i ging. Pudelns kirna i denna inrittning ir en snabbt roterande liten stil-
trissa med skarp kant, som skir tyget pd samma sitt som en klyfklinga i en
snickerifabrik skir isir en planka. Anda till 16 tygvader kunna liggas pa hvar-
andra och genomskiras samtidigt. Det ir en »sax», som duger. Denna utom-
ordentligt klippska trissa ir fist vid en flyttbar arm, sd att tillskiraren kan
med sin trissa, som roterar sa det hvisslar om den, utskira de mest invecklade
krokar och krumelurer.

Att std vid ett af pressborden en varm sommardag ir nigot, som nog hor
till de mindre angenima pa grund af den virme, som hir utvecklas. Men om
vintern kan det nog ha sitt behag. Det ir dtminstone ett effektivt sitt att for
tillfillet fa rosor pa kinderna.

Att fabriken skotes pd basta sitt och limnar ett gott arbete bevisas till fulla
af den omstindigheten, att dess kundkrets stindigt dkas. Fabriken méste ocksa
litet emellan utvidgas. Ett storre nytt hus i tvd vidningar kommer si under
den nirmaste tiden att byggas. . .»

Vid 1900-talets borjan satte ett stort antal nya firmor i gang till-
verkning av fardiga klider. Konkurrensen blev allt starkare. Detalj-
handlare, som lito sy lagerklider av egna tyger, gingo i spetsen for
en kvalitetsforbattring, ndgot som ocksa skedde inom kappkonfektio-
nen. De bestillde hos vaverierna nya, konkurrenskraftiga tyger. Ty-
piskt for denna kvalitetsforbattring var att tunna, smidiga fodertyger
— »ylleserge och mohair» — bérjade anvindas. Tyska och engelska
modejournaler studerades ibland, men i regel var kundens d. v. s. de-
taljistens krav avgorande.

Nu infordes halvnummer for fylligare figurer, och fore 1910 hade
udda nummer f6r ldnga och smala bérjat tillverkas, samtidigt som det
vanliga mattschemats nummerantal 6kades.

Konkurrensen vid forsiljningen till manufakturhandlarna gjorde
att kraven pa kvalitet 6kade. Foretagaren borjade finna hemarbetet
mindre effektivt. Det var ej si ldtt att f3 hemarbetarna att sy bade
billigt och snyggt. Bara deras val av sytrdd, som de fingo halla sjilva,
var betinkligt och forsimrade plaggets kvalitet. For att ldttare kunna
overvaka arbetet hyrde nu minga firmor egna verkstadslokaler, vil-
ket for Ovrigt var ett av arbetarrorelsens forsta krav. For att effek-
tivisera driften anstilldes i ndgra fall skraddare fran Tyskland.
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Somnadsarbetarna pa en del storre fabriker uppdelades i borjan
av 1900-talet i lag. En skriaddare, »lagforestindare», hade ett antal
arbetare, omkring 5 stycken, under sig. En systematisk arbetsfordel-
ning blev genomford mellan dessa arbetare, vilka nu alltmer utgjordes
av sommerskor, och det gamla helstycksarbetet bortf6ll salunda allt
mer. Det dr att mirka att denna s. k. »lagsomnad» omkring 1900
infordes endast delvis inom herrkonfektionen samt pa vissa kapp-
och vitvarufabriker, medan den egentliga damkliderstillverkningen
och alla smaféretag fortsatte med helstycksarbetet till efter det forsta
varldskriget.

Somnaden av 6verrockar och kavajer overfordes forst till firmans
verkstadslokaler, medan byx- och vistsomnaden dnnu utfordes i
hemmen. Under tiden 1900—1910 bildades silunda herrkonfektio-
nens forsta storverkstider. Herrkliderstillverkningen overgick fran
forlagsskedet till storhantverksskedet.

Elektricitet till ljus och kraft

Denna rationalisering av driften blev mojlig genom inférandet av
elektrisk kraft, vilket jimte specialmaskinerna si smaningom astad-
kom att arbetet forlades till fabrikslokaler. Hemarbetets tid borjade
lida mot sitt slut. Denna utveckling tog emellertid fart forst pa 1920-
talet. Annu 1911 utgjorde enligt Kommerskollegii textilutredning
hyra av fabrikslokaler 1 %0 och avskrivning & fastigheter 0,03 %0 av
konfektionsforetagens utgifter, medan utgdngsmaterialet uppgick till
53 %0 och arbetslonerna till 2§ %o. Av dessa 25 %o utgjordes Gver en
tredjedel av 16n till hemarbetare. De kostnadsposter, som std i direkt
samband med den maskinella och fabriksmassiga driften, belasta dnnu
1911 kontot med endast 1,22 %o.

Anvindningen av elektrisk kraft forde med sig stora forandringar
pa dnnu ett par omraden, forst och frimst gav den god belysning for
de arbetande. Vad det elektriska ljuset betydde ur arbetssynpunkt
kunna vi forstd genom att se pa bilder fran de dldre verkstadsloka-
lerna. I sysalarna sutto handsémmerskorna titt intill de fataliga
fotogen- eller gaslamporna, och symaskinerna voro placerade nira
fonstren for att man skulle kunna tillvarata det sparsamma dags-
ljuset. I arbetslokalerna var det trangt, och det blev varmt fran koks-
fyren — till dess man bdrjade anvinda gas och efter forsta virlds-
kriget elektricitet for uppvarmning av pressjarnen.
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Storstrejk och virldskrig

Begynnelsear dro alltid kampar. S3 var dven fallet i friga om herr-
konfektionsindustrien. Det drdjde en tid, innan verksamheten fann
sin rétta organisations- och arbetsform. Dirtill kom att uppfinnandet
av specialmaskiner, ekonomiska konjunkturer, enskilda initiativ frin
industrimédn o. s. v. astadkommo kraftiga forskjutningar i utveck-
lingen. Foretagarna hade att brottas med en mangd problem. Dels
fingo de strida for att gora sin firma birkraftig i konkurrensen, dels
maste arbetareférhdllandena regleras. Foretagarna inom konfektions-
industrien, likavil som inom andra industrier — motte till att borja
med vissa svarigheter frin arbetarnas sida, di dessa organiserade sig.
Den hade anvint sig av den yrkesskicklighet, som fanns bland de
svenska hantverkarna och utnyttjat deras arbetskraft till det yttersta.
Ar 1889 hade ett riksforbund av skridderiarbetare, Svenska Skrad-
deriarbetareforbundet, bildats. »Lagerarbetarna» inom konfektionen
1 landsorten borjade organisera sig 1 fackforeningar omkring sekel-
skiftet. Ar 1907 bildades & andra sidan Svenska Grossisternas Herr-
konfektionsforbund, som anslots till Svenska Arbetsgivareforeningen.
Ar 1909 forklarade grossisternas och detaljisternas herrkonfektions-
forbund lock-out, varefter foljde arbetsnedliggelse i manader pa de
flesta hall. Detta blev for 6vrigt upptakten till sterstrejken inom den
svenska industrien. For arbetsgivarna medforde strejken ett stort av-
brick i tillverkningen, men for arbetarna en n storre besvikelse. De
fingo gora eftergifter pa lonekraven och skridderiarbetareférbundets
medlemsantal minskade efter 1909 med nara hilften. Faktum &r att
vid manga fabriker organiserade man sig ej pd nytt forrin i slutet av
eller efter forsta varldskriget i samband med inforandet av ackords-
avloning. Storre konflikter ha ej forekommit inom branschen efter
1909. Lonerna ha genom avtal jimkats uppat eller nedat efter kon-
junkturerna, och pd skridderiarbetarna ha liksom pd andra arbetare
tilldimpats lagen om 8 timmars arbetsdag 1919, lagen om kollektiv-
avtal och arbetsdomstol 1928 samt semesterlagen ar 1940. Ar 1920
bildades Sveriges Konfektionsindustriférbund, som vann stor anslut-
ning bland arbetsgivarna. Ar 1937 upprittades det forsta riksavtalet
for den egentliga konfektionsindustrien.

Under och efter 1909 tyckte sig firmorna mirka en tilltagande
efterfragan pd konfektionsvaror, och industrien gick stadigt framat.
Tillverkningen ckade kraftigt under det forsta virldskriget. De flesta
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konfektionsforetag hir i Sverige fingo di stora bestillningar av kla-
der fran utlandet, framfor allt fran Osterrike och Ryssland. Allt som
kunde levereras fick man silja, till dess rdvarulagren borjade sina i
slutet av kriget. Papper som tygmaterial tillgreps dd i manga fall;
foder och knappar blevo sekunda. Man tvingades till rationalisering
genom denna massfabrikation, vilket var nyttigt for framtiden.
Denna utveckling fortgick till dess freden kom med det katastrofala
prisfallet 1920—21.

Fabriker och férdelning

Den tendens till uppdelning av somnadsarbetet, som pa vissa hall
fanns redan omkring 1900, genomfordes mera radikalt omkring 1920
och under 20-talets lopp s gott som vid alla herrkonfektionsforetag.
En forutsittning for denna omliggning i fabrikationen var forst och
fraimst att driften koncentrerades till stora verkstdder. Konfektions-
tillverkningen samlades i fabriker. Kvinnlig arbetskraft anstilldes
alltmer — undantag utgjorde Borastraktens konfcktion; som dnnu har
ett stort antal man som somnadsarbetare. Somnadsarbetet organisera-
des som »moment»- eller »tempo»-arbete, d. v. s. det uppdelades pa
omkring 10 moment, som vart och ett utférdes av en arbetare, och
dessa 6kades till antalet allt eftersom rationaliseringen genomfordes.
S4 fick man t. ex. pa en kavaj omkring so moment. Sommerskorna
placerades i tva langa rader utefter diskar, och arbetsstyckena fordes
efter varje moment i sick-sack 6ver en disk fran den ena sommerskan
till den andra. Under 20-talet infordes lopande band for transporten
av arbetet, 1 regel endast vid byxtillverkningen. Kavajsomnaden kan
¢j alltid ske s& mekaniskt. Samtidigt infordes individuell symaskins-
drift med en motor for varje maskin, vilket innebar stora fordelar
framfor systemet med en motor gemensam for alla maskinerna.

Specialmaskiner

I slutet av och efter forsta virldskriget borjade initiativrika kon-
fektionsmin foretaga studieresor till England och Amerika, vilka
blivit foregdngslinder allteftersom deras konfektionsindustrier hade
rationaliserats. I U. S. A. hade man dessutom utexperimenterat de
flesta av de specialmaskiner, vilka, jimsides med momentarbetet,
kommo att forvandla konfektionstillverkningen till fabriksindustri.
De forsta voro symaskiner for pikéring av kavajslagen m. m. och
och for kastsom, nya typer av knapphdlsmaskiner, knappisynings-




Somnadsindustrien

130

maskiner, pressmaskiner for fagonpress o. s. v. Den betydelse, som
dessa specialmaskiner fingo for fabrikationen framgir av foljande
axplock ur syhastighetens historia: D3 symaskinen forst kom till an-
vindning vid mitten av 180o-talet beriknade man att en sommerska
for hand kunde sy 30 stygn i minuten och symaskinen 8oo stygn.
De moderna 6verkastningsmaskinerna for kastning av sdmmar kunna
sy upp till §.000 stygn i minuten. Specialmaskinerna byggde i all-
minhet pa kedjestygnsprincipen.

I regel gick inforandet av nya metoder vid vara svenska fabriker
sa till att forsdljarna av maskinerna dven forde med sig forslag till
momentarbete. De blevo de forsta nyhetsférmedlarna pd det indu-
striella omradet. I borjan av 1930-talet anstillde flera konfektions-
fabriker egna ingeniorer. Driften rationaliserades sedan snabbt genom
utnyttjande av arbetskraften efter tidsstudier och genom effektivt
bruk av maskinerna. Mellankrigstiden pd 1920- och 3o-talen férde
den svenska konfektionen Gver fran storhantverk till storindustri.
I fraga om denna rationalisering var herrkonfektionen den forsta
bland somnadsindustriens olika grenar.

Andra matt och flera modeller

Under 1920-talet borjade herrkonfektionens resande forsiljare
forse sig med modellplagg och modeplanscher samt mattschema for-
utom tygprover. Variationerna pa kliadesplaggens snitt hade okats.
Utom de bld cheviotkostymerna — konfektionens stora artikel
under tjugotalet — tillverkade man nu mera allmint dven svarta
hogtidsplagg, frack- och smokingkostymer. Redan vid seklets borjan
hade vissa firmor tillverkat bonjourer och frackar med stor framgang.
Sport- och regnkldder blevo omkring 1930 en alltmer omfattande del
av kollektionen. Overall-modellen infordes omkring 1920 fran U.S.A.
Firmorna utokade sina mattscheman ytterligare, sd att en vilsorterad
detaljfirma kunde forse varje kund med ett passande plagg. Dessutom
infordes tillverkning av konfektionskostymer efter matt. Tygsorte-
ringen blev i stort sett lika god som inom bestallningsskridderiet, men
fabrikationsutforandet gjorde att konfektionens alster kunde och
kunna siljas till betydligt billigare priser.

Standardisering och annonsering

Under herrkonfektionsindustriens tidigare ar forekom ingen annon-
sering fran foretagarens sida, det var detaljhandlarens sak. Mot denna
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kutym brot man forst 1924, da K. Eliasson vid AB Gunnar Collijn
borjade ligga upp kvalitetsserier, vilka hade sirskilda bendmningar
och av tillverkaren faststillda priser. Den allmdnna standardise-
ringstendensen hade dirmed ndtt konfektionsindustrien. Fabriksled-
ningens forsta fraga var nu ej langre, hur kunden ville ha fabrikatet,
utan den sokte i stillet genom reklamens makt fa kunden att kopa
dess tillverkning, sidan den skapats genom en sammansmiltning av
utlandets moder och metoder med svensk smak och svensk hantverks-
skicklighet. P4 1920-talet inférde herrkonfektionen varumirken pa
sina tillverkningar och senare foljde utgivandet av rikt illustrerade
kataloger 6ver firmornas kollektioner. En viss standardisering av till-
verkningen gjorde att en del »schlagermodeller» kunde siljas till
overraskande laga priser.

Konfektionsindustriens utveckling i siffror

De firdigsydda klidernas segertdg ut till alla samhallslager kunna
vi konstatera som ett nyss fullbordat faktum. Den nutida tillverk-
ningen har utvidgat sitt register bdde kvantitativt och kvalitatvt
sedan sekelskiftet. Denna utveckling, — till stor del en f6ljd av den
maskintekniska och organisatoriska omvandlingsprocess, som indu-
strien undergick pi 1920- och 30-talen — visas bist genom en blick
pa ifragavarande industris produktionssiffror.

Virdet av tillverkningen inom sémnadsindustrien hade 1939 stigit
till 287 miljoner kronor, vilket dr tvd ganger sa mycket som ar 1929.
Denna siffra motsvarade ungefir 1/3 av hela textil- och beklidnads-
industriens produktionsvirde och mer dn virdet av produkterna
frin vara pappersbruk. Ar 1939 svarade svenska fabriker for c:a
90 %0 av i landet forsdlda konfektionsvaror.

Denna framstillning gir med avsikt ej lingre fram dn tll det
andra virldskrigets utbrott. Over de sista drens forhallanden dr det
dnnu for tidigt att ge en Overblick. Man torde dock utan risk redan
nu kunna konstatera, att den svenska somnadsindustrien trots kris-
tidens isolering och materialsvarigheter vil kunnat tillgodose den
svenska marknadens behov och detta utan visentlig kvalitetsforsam-
ring eller prishéjning. Det dr att vinta att freden nu liksom efter
forra kriget innebdr en ny period av framatskridande f6r denna allt
viktigare industrigren.
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Thulin-samlingarna
i Landskrona

Digelpressen —
fran tra till jarn.
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Vid en del kulturhistoriska museer i olika delar av virt land har iven sam-
lats material av teknikhistoriskt intresse. Si ir forhillandet t. ex. vid Lands-
krona museum, som har en sirskild avdelning belysande Enoch Thulins ban-
brytande arbeten under flygteknikens forsta decennier. Allt teknikhistoriskt
kan inte samlas till centralmuseet i Stockholm, Tekniska Museet, och det ir
dirfor glidjande, nir ett lokalmuseum pad sitt program iven tar upp en teknisk
specialitet, som for orten varit av stor betydelse. Det pavilar centralmuseet
att visa fram den allminna utvecklingen, men minnena fridn en viss epok, ett
visst banbrytande lokalbetonat arbete, kunna mangen ging limpligen stanna pa
platsen. -

Det dr ett i minga avseenden fornimligt material, som nu finns samman-
fort 1 Landskrona museum och som minner om stadens store man Enoch
Thulin och hans mirkliga arbete att under forra virldskriget skapa vir forsta
flygplansfabrik. Hur detta gick till och hur arbetet dir var organiserat i fabri-
ken och inom laboratorierna, skildras av olika forfattare i museiféreningens vil
illustrerade drsbok for ar 1944. Thulins initiativ var djirvt, men han lyckades
bygga upp ett foretag, som 1915 startade med ett tiotal arbetare och som efter
tre ar hade 6ver 900 anstillda. Det ter sig nu efterdt och icke minst i belysning
av de svarigheter, som under senare ir under fredstid mott vid forsken att
f till stind inhemsk flygplan- och flygmotortillverkning, som en sagolik presta-
tion, att Thulin under krigstid och utan mojlighet att tillgodogora sig ut-
lindska erfarenheter genom kontakt med utlindska tillverkare, kunde fa
till stdnd en flygindustri, som mitt iven med ditida internationella matt
var mycket stor. Men det var icke endast ett stort foretag; det var grundat pa
ett vetenskapligt forskningsarbete, av ett for den tiden i de flesta linder okint
slag. Enoch Thulin var vetenskapsman minst lika mycket som flygplanskon-
struktdr och industriorganisator. Diri ligger kanske hans fornimsta girning,
och detta vid en tidpunkt, di ingenidrsvetenskaplig forskning vid industri-
foretagen var praktiskt taget obefintlig. Hans industri fick dock réna pion-
jirforetagens hirda lott. Bolaget gick omkull en tid efter hans tragiska bort-
ging den 14 maj 1919, dd han stortade med sitt flygplan. Men dnnu lever min-
net av Enoch Thulin mycket starkt i Landskrona, och det bor ocksd hallas
levande hos de minga ingenidrer, formin och arbetare, som numera iro sys-

selsatta inom svenskt flyg och svensk flygindustri.
T orsten Althin.

Att maskinbyggnadskonsten forst i borjan av detta drhundrade kommit ur
tridldern fir den uppmirksamme besgkaren pa Tekniska Museet manga bevis
for. Dir finnas mingder av foremil och mekaniska inrittningar med trd som
dominerande bestindsdel, dir vi skulle finna jirn eller andra metaller vara
naturligare. Mera sillan medger samlingarnas uppstillning dock att steg for
steg i en serie invid varandra ordnade maskiner for samma dndamal f6lja valet
av material f6r en viss mekanisk detalj under skilda epoker. Nu har museet
emellertid fitt en mojlighet att visa en sidan serie digelpressar for handdrif,
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sedan tvd sidana av jirn av amerikansk modell erhillits som giva under det
gangna aret.

Inom den planerade avdelningen for boktryckets teknik limpar sig denna
grupp att visa maskinbyggets beroende av konstruktionsmaterialet. Ett studium
av dem uppdagar ocksd hur sillan uppfinnare och konstruktorer helt forma
frigora sig frdn vanemissigt tinkande. Hir avses sirskilt det gradvisa utbytet
av trdi mot jirn och stdl i mekaniska inrittningar, som ldngt tidigare hade
kunnat dga rum. Annu fér hundra ar sedan byggdes bade ramverket for rorliga
delar i verktygsmaskiner och deras fundament ofta av trid. Forst i var tid ha
maskinbyggarna fitt vanan att i sina utkast tinka sig konstruktionens fasta
delar sdsom fogfria enheter att utforas medelst gjutning eller pressning i jirn
eller stal.

Boktryckare och uppfinnare av tryckpressar ha varit sirskilt konservativa
vid sitt val av konstruktionsmaterial. Under mer in 300 ar gjordes den allena-
hirskande skruvtryckpressen helt av tri med otympliga dimensioner som f6ljd.
Forst mot slutet av 1700-talet infordes skruvspindel och mutter av missing.
De snabbt arbetande cylinderpressarna frin 18co-talets borjan miste dock i
huvudsak goras av jirn. Hillfastheten hos de tryckformedlande maskinelemen-
ten behovde icke vara sirskilt stor. Trycket verkar nimligen praktiskt taget
endast i beréringslinjen mellan cylindern med papperet och fundamentet med
satsen, som fores under den roterande cylindern.

De forsta konstruktdrerna av digelpressar maste diremot rikna med be-
tydligt storre krav pd hela maskinens styrka. Trycket skall ju hir verka sam-
tidigt 6ver hela satsen. Man efterstrivade dessutom att pressen skulle kunna
skotas av endast en person och dock medge hogre tryckningshastighet. Forut-
sittningarna iro ringa vikt hos rorliga delar, korta avstind mellan dem och
dirmed mojligast bekvima och kraftbesparande rorelser vid skotseln. Den typ
av handdrivna digelpressar for accidenstryck, som slog igenom vid 18co-talets
mitt, var den »amerikanska snillpressen» med vertikalt fundament och sjilv-
firgning medelst valsar. Sannolikt hade den foregingare dven i Europa, dir
dnnu vid denna tid méinga boktryckare enligt tradition sjilva byggde sina
pressar.

Bilden sid. 137, fig. 1, visar en digelpress av trd fran 1840-talet, begagnad vid
ett accidenstryckeri i Munkedal till omkring dr 1890. Den bygger i huvudsak pa
samma principer som de foljande for digelns rorelse och tryckverkan, medelst
kniledshivsting, och for stativets utformning. Allt dr av trd utom knileden
och dess axlar samt lageraxlarna for pressarmen och digeln. Pressen fig. 2,
frin samma tryckeri men sannolikt ndgra ir yngre, har storre tryckyta. For
att sti emot det dirigenom uppkomna starkare trycket har stativet mast for-
stirkas med i limpliga riktningar inlagda plattjirn. Flera av de trycket for-
medlande, rorliga delarna dro helt av jirn, varigenom pressen ocksa blir mera
liteskote. (Skivan och valsarna for automatfirgningen saknas och antydas hir
med sidana av tri.)

Pressen fig. 3 verkar pd samma sitc och medger tryckning av lika stor yta
trots sin betydligt smickrare byggnad. Den ir en sjilvfirgande »Modell Snill-

gse
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press N:o 3», tillverkad pd 1880o-talet vid K6pings Mekaniska Verkstad. Den har
till forebild en av Civilingeniéren Hjalmar Hallstrém (en av de driftiga sonerna
till verkstadens grundare) frin Amerika inkSpt press, och ir forsedd med den
av honom dar 1879 uppfunna och patenterade, snabbt l6stagbara digeln. Av
samma typ men utan lostagbar digel gjordes ocksd mindre pressar, N:o 1 (bil-
den fig. 4), for tryckning av visitkort o. d. Dessa digelpressar, som i skarp
konkurrens med utlindska fabrikat sdlts i mer in soo exemplar, di tillverk-
ningen av dem vid 188o-talets slut Gverlits till annat foretag, iro ett typiskt
prov pa framgingsrik, planmissig serietillverkning av maskiner i gjutjirn.
Forutsittningen dr hir segt och blasfritt gjutgods, som dock ir kinsligt for
misshandel genom slag, vilket synes pd den storre pressen, dir knileden ersatts
med en traklots.

Att den lilla pressen N:o 1 icke far anses som en leksak bir museets exemplar
vittne om. Den dr en av de forsta smd digelpressar med vilka John Fréberg vid
1880-talets mitt startade sin verksamhet i Finsping och den tjinade honom
innu vid borjan av detta sekel. (Den har alltsd sin andel i tillvixten av det nu-
mera betydande foretag som bir hans namn och som nyligen skinkt den till
museet.)

Som avslutande exempel i denna maskinbyggnadstekniska serie limpar sig
digelpressen fig. 5. Man bor observera att den ir betydligt storre dn de fore-
gdende och drives med maskinkraft men att den visentligen arbetar enligt sam-
ma princip som dessa. Den har dessutom atskilliga tryckeritekniska finesser for
helautomatisk produktion av alla slags kvalitetstryck i stora upplagor med en
hastighet av inda till sooo ex. i timmen. Pressen dr byggd ar 1902 och ir den
forsta (ndst en forsdksmaskin) i raden av Alexander Lagermans automatiska
digeltryckpressar, hogt uppskattade dven i utlandet. Det vore omdjlige att av
tri utfora ens stativet i denna komplicerade maskin. Lagerman var ocksa en
av de forsta maskinbyggare som redan i sina utkast tinkte sig jarn och stil som
material for hela konstruktionen, Dirom vittna hans mirkliga automatmaskiner
for tindsticksindustrien under 1870-talet.

» Amerikanska snillpressar» av olika material. Ur T ekniska Museets samlingar.
1. Ramen och de flesta rérliga delar av trd. 1840-talets slut.

2. Ramen forstirkt med plattjirn och tryckférmedlande delar av smidesjirn.
1850-talet. 1 och 2 inképta fran Schevenius’ tryckeri, Munkedal, med bi-
drag av Svenska Boktryckareféreningen.

3. Hela pressen av gjutjirn och smidesjirn. 1870-talet. — Gdva av Direktor
L. Press, Stockholm.
4. Helt av jarn. Typiskt exempel pd serietillverkning. 188o-talet. — Gdva av

AB Jobhn Froberg, Finspang.

5. Lagermans belantomatiska digelpress dr fran borjan konstruerad att utféras
belt i jarn. 19oo-talets bérjan. — Inképt och skinkt till Tekniska Museet
av fru Ellida Lagerman, Lerum.

Samtliga foto S. Nilsson.







Tre beloningsmedaljer inom industrien. Atsidan av guldmedaljer fran Sand-
vikens Jernverk AB, AB de Lavals Angturbin och Sieverts Kabelverk. — Samt-
liga skankta till T ekniska Museets medaljsamling. — Foto M. Claréus.
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Numera ingir tanken pd tri som material sillan bland yrkeskonstruktorens
medel att 16sa forelagda uppgifter med undantag for sidana detaljer dir triets
speciella egenskaper sirskilt limpa sig. I vira dagar skymta dock nya framtids-
utsikter for triet att i forvandlad form dtervinna mycket av den under det
sista seklet forlorade betydelsen som konstruktionsmaterial. Vissa konsthartser
ha redan visat sig 6verligsna metallerna for somliga indamil. Mihinda randas
snart den dag di Tekniska Museet kan stilla upp en digelpress for handdrift,
vars alla delar iro pressade i konsthartser med for olika indamal noga bestimda
och limpliga tekniska egenskaper.

L. Way-Matthiesen.

Vanligen indelas medaljerna i historiska medaljer, som avse att hugfista min-
net av personer och hindelser, och beloningsmedaljer, som utdelas for for-
tjanstfulla prestationer i allminhet eller vid tivlingar, utstillningar, f6r tap-
perhet etc. Grinserna mellan dessa tvd slag av medaljer iro mingen ging fly-
tande, ty en beloningsmedalj kan givetvis ges ett sidant utférande och innehill
att den iven blir historisk och tvirtom. Beroende pid vem som liter utfora
och utdela medaljerna kunna de nimnda medaljtyperna indelas i kungliga och
enskilda medaljer.

Bland belonings- eller fortjinstmedaljerna forekomma sidana, som utdelas
av Konungen, och sidana som med nidigt tillstdnd och pd sirskild framstallning
utdelas av Patriotiska Sillskapet, Kungl. Sillskapet Pro Patria, Réda Korset
m. fl. De dro i de flesta fall avsedda att biras av mottagaren. De medaljer dir-
emot, som foriras av akademier, lirda samfund, institutioner, foreningar och
liknande korporativa organisationer med anledning av jubileer eller av andra
orsaker, ha oftast karaktiren av minnesmedaljer, som icke skola biras, men
som stundom utgdra beloning for en prestation. Detsamma ir forhidllandet
med de medaljer, som sirskilt under de senaste decennierna utgivits av jubile-
rande industri- och affirsforetag eller av enskilda personer.

Vi skola emellertid hir fista uppmirksamheten pd en ny grupp av belonings-
medaljer inom industrien, nimligen sidana, som dro avsedda att bdras av mot-
tagaren. De utdelas blott inom det medaljutdelande foretaget sdsom ett synligt
bevis pa uppskattningen av ett lingvarigt och troget arbete i foretagets tjinst.

Tva historiska foregdngare till denna art av medaljer skola hir nimnas, ehuru
de icke voro avsedda att biras. Ar 1812 lit direktionen for Gota Kanalbolag
prigla och utdela en fértjinst- och beldningsmedalj till bolagets tjinstemin
och arbetare »For verksamt bitride till hafvens forening».

Det forsta helt privata industrifdretag, som for sina anstillda ldt prigla en
egen medalj, torde ha varit Hoganis Stenkolsverk. Detta igde rum dr 1858
vid en tidpunkt, di ett stort uppsving hade skett inom féretagets lervarutill-
verkning, si att »det fordom fattiga fiskeliget liknar en fabriksstad» enligt
samtida vittnesbord. Texten pd medaljens frinsida lyder: »For arbetsskicklighet
och hedrande uppforande / Af Hoganis Stenkolsverk.» och ir placerad kring
en av vir medaljkonsts bist utférda arbetsbilder av Lea Ahlborn. Bilden visar
en ung gruvarbetare som i knibdjande stillning bearbetar kolflotsen med en

10

Beléningsmedaljer
inom industrien.
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hacka vid skenet fran en gruvlampa. Denna silvermedalj utdelades till arbetare
och atfoljdes av en drlig pension.

Ett exempel pd motsvarande sak frin senare tid mi ocksi nimnas. Firman
Kullberg & Co i Katrineholm lit dr 1922 prigla en minnes- och fortjinstme-
dalj 6ver firmans grundare A. Kullberg. Medaljen utdelas som beloning it
firmans agenter och anstillda.

Sandvikens Jernverks AB ir det forsta industriféretag, som 13tit utféra och
utdela en beloningsmedalj »att béiras i band pd bréstet». Detta skedde i samband
med bolagets sjuttiofemdrsjubileum 3r 1937, Vid hogtidligheterna i Sandvikens
kyrka utdelades medaljen till 308 av jirnverkets trotjinare. Den ir utford av
Alfred Ohlson och idr den forsta i virt land, som prydes med tekniska motiv
pa bada medaljsidorna: atsidan visar en bessemerkonverter av tidigt slag, fran-
sidan verkets stora dnghammare frin ar 1863, numera uppstilld som industri-
historiskt minnesmirke i bruksparken i Sandviken. Medaljen bires i lila band
med svarta rander.

Sandvikens medalj eller hederstecken har pa senare ir fitt tvd efterfoljare.
Vid AB de Lavals Angturbins femtiodrsjubileum den 1 maj 1943 utdelades
en av Erik Lindberg utférd beloningsmedalj 3t 108 av bolagets anstillda, av
vilka 38 erhéllo densamma i guld, de 6vriga i silver. Atsidan visar Gustaf de
Lavals portritt och frinsidan en mansfigur, blisande pi en dngturbinskivas
skovlar samt texten »AB de Lavals Angturbin 1893—1943». Denna belonings-
medalj bires i ett band i den adliga slikten de Lavals firger; bandet blatt, mitt-
randen rod och kantrinderna gula.

Den tredje medaljen av liknande slag dr den fortjinstmedalj, som 1945 in-
stiftades av Sieverts Kabelverk, Sundbyberg. Modellerad av Karl Hultstrom
aterger den pd atsidan portritt av de min, Max och Ernst Sievert, som ar 1888
grundade foretaget och dirmed den svenska kabelindustrien. Frinsidan upp-
tager inom en lagerkrans kabelverkets varumirke samt texten »For nit och
kunnighet i mangarig tjinst / Sieverts Kabelverk.» Medaljen kan, liksom de
forutnimnda, forlinas at de anstillda utan avseende pa tjinstestillning. Hittills
har den utdelats endast i guld och i ett fatal exemplar den 18 december 1945,
varvid mottagarna dven erhollo en gratifikation. Medaljen bires i ett gront
band med silverrinder.

De hir nimnda medaljerna iro avsedda att fortsittningsvis tilldelas de an-
stillda, vilka uppfylla de villkor fo6r medaljens erhdllande, som de olika fore-

tagen sjilva bestimt eller komma att bestimma.
S. Ronnow.

Georges Mélies' filmateli¢ [ Dadalus 1943 skrev jag nigra ord om Edisons filmateljé »Svarta Maria»

och »Mannen med
gummihuvudet»
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och angav dirvid, att denna ateljé torde varit virldens forsta. I ett nyutkom-
met franskt bokverk om den berdmde franske filmpionjiren, trickfilmaren
m. m. Georges Méli¢s (Maurice Bessy et Lo Duca: »Georges Méli¢s», Paris 1945)
anges emellertid dennes inspelningsateljé i Montreuil-sous-Bois som den forsta
filmateljén i virlden. Eftersom den stod firdig forst i oktober 1896, di »Svarta
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G. Méliés’ ateljé i Montreuil dar 1896. L

~

Maria» redan varit i bruk minst tvd 3r, maste detta pastiende av de franska
forfattarna gendrivas. De kunna visserligen till sitt forsvar andraga, att de
filmer som inspelades fore 1897 i Edisons ateljé anvindes for kinetoskop och
inte visades pd en duk, att endast filmer av det senare slaget iro att betrakta
som film i egentlig mening och att dirfér Méliés’ ateljé, vars inspelningar frin
borjan voro avsedda att koras i en projektor, skulle vara virldens forsta riktiga
filmateljé. Men dels ir det inte fullt bevisat att Edison aldrig skulle ha anvint
sina tidigaste filmer dven for projiciering, dels ir distinktionen mellan kineto-
skopfilmer och projicierade filmer, dtminstone di det giller inspelningsférfa-
randet, ett hirklyveri utan reellt underlag. Vi se oss allts3 nodsakade under-
kinna M. Bessys och Mme Ducas uppgifter i detta stycke. Eljest maste man
emellertid ge forfattarna allt erkinnande for deras intressanta och i illustra-
t:onshinseende helt unika skildring av Mélies’ tragiska livsode och hans mirk-
liga, knappast Overskattbara insatser till filmkonstens och filmteknikens
fromma.

I samband med atergivandet av ett par intressanta illustrationer ur boken
meddelas hir — delvis i 6versittning — en forklaring till dessa bilder.

Vi betrakta forst en planskiss av Mélies” ateljé sidan den tog sig ut 1896 Den
beskrives i boken pa foljande sitt.

Det var en ateljé om 17X6 m. med taket pa en hdjd av 6 m. frin marken; taket och tre
av viggarna voro forsedda med martslipat glas, med undantag av tre mellanpartier framfor
scenen, vilka voro foérsedda med genomskinligt glas i hindelse av otillrickligt solljus. Det
hela var uppfdrt pi2 en stomme av metall; man hade dven anbragt rorliga fonsterluckor, av-
sedda att filtrera solstrdlarna och mycket litta att mandvrera. Bakom scenen fanns plats for en

10*
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T eckning till
filmen »Man-
nen med gum-

mibuvudet» av
G. Mélies.

Konstruktions-
skiss till sam-

ma scen.

artistloge. P4 det for scenen reserverade utrymmet lit Mélies upptaga et dike, 3 m. djupt
och 15 m. brett. Golvet var fyllt av stérre och mindre falluckor, gator, stillningar for deko-
rationer, podium fér uppdykande figurer, s. k. »gravluckor» etc. Erfarenheten foranledde ho-
nom att ytterligare forstora bredden av kamerans blickfilt, vilken 6kades till 11 meter med
tillhjilp av en Sppen nisch, dit kameran kunde dragas tillbaka; tvi flyglar av glas om 3 m.
bredd utbyggdes bredvid scenen, som var verbyggd med en 2 1/2 m. hog valvbage av glas. Tvé
bryggor av jirn gingo tvirs Gver rummet, forenade genom balkonger till hoger och vinster
om scenen. Det var forsta gdngen som scenarbetarna kunde cirkulera fritt Gver scenen och
sikert utfora sitt arbete under de sviraste forhillanden. Fr@n Montreuil transporterades de
nyss framkallade filmrullarna till Passage de ’'Opéra 16, dir Méli¢s hade inrett ett kopierings-
laboratorium med alla tillbehor.

Vi dterge dven en av Méli¢s sjilv utférd teckning frin hans trickfilm »Mannen
med gummihuvudet». Denna film, som inspelades i hans ateljé redan 1897 och
pa sin tid vickte stort uppseende, framstillde forst hur en »vetenskapsman»
(spelad av Méli¢s sjilv) i sitt laboratorium lyfter av sitt eget huvud och placerar
det pd ett bord, tar upp ett nytt likadant huvud och sitter pi sina skuldror
samt inleder en konversation med det fortfarande levande huvudet p3 bordet.
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Filmens kulmen, frin vilken vir bild hirror sig, bestod i att mannen satte en
gummislang till huvudet och med en blisbilg pumpade in luft i det, sa att det
vixte och slutligen sprack, utspyende eld och ligor och spridande forddelse
i hela laboratoriet. Det var, som vi se, flera olika trickférfaranden i denna film,
men hir finnes ej utrymme att forklara mer in ett enda, det alltsd, som gjorde
det moijligt att f4 huvudet pd bordet att vixa. Som synes av vidstdende skiss,
hade Méli¢s satt sig i ett skip piminnande om ett dngskdp pd en badinrittning,
ur vilket endast hans huvud och hals stucko upp. Skdpet var svartmilat liksom
fonden bakom detsamma, s att huvudet var det enda, som kameran dtergav.
Denna var ororlig, men skipet var forsett med hjul och 16pte pa skenor i en
jimn stigning fram mot kameran, varigenom intrycket av ett vixande huvud
uppndddes. I den firdiga filmen var denna scen hopkopierad med en annan,
dir Méli¢s stod i sitt laboratorium och pumpade, varvid en svart fond, den
5ppna porten pi teckningen, bakom bordet ersatte den plats dir huvudet sedan
efter hopkopieringen kom till synes. Med tanke pd den tidens primitiva tek-
niska utrustning miste det betraktas som ett litet underverk att Mélies lyckades
genomfora detta djirva kameratrick pd ett sd illusoriskt sitt att dven senare

tiders mera bortskimda iskddare vittnat dirom.
Einar Lauritzen.
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1944, s. 37.
Teknik i Miniatyr. 1944, s. 102.
Om polhemsknuten. 1944, s. 107.
Elektrotekniska avdelningen pd Tekniska
Museet. 1945, s. 105.
Gustaf Dalén. 1945, s. 37.
Teknik- och industrihistoria. 1946, s. 39.
Thulin-samlingarna i Landskrona. 1946, s.

134.

Ambrosiani, Sune:
Ett bidrag till de nordiska gjutjarnshillarnas
historia, 1. 1936, s. 66.
Ett bidrag till de nordiska gjutjarnshillarnas
historia, II. 1937, s. 76.

Alm, Josef:
»Werchmestere». 1943, s. 99.

Anbo, Lars:
Christopher Polhems valsverk, 1941, s. 46.

Andersson, Tore:
Den forsta vattenledningen? 1931, s. 117.
Sveriges forsta jarnbro? 1931, s. 118.

Den forsta svenska riknemaskinen? 1932,
S. 106.

Martin Wibergs riknemaskin. 1933, s. 98.
Notis om tidiga svenska &ngmaskiner. 1933,
S. 104.

Angdriven karusell? 1934, s. 113.
»Elektriskt dgg?» 1935, s. 104.

Notis om dngsprutor. 1937, s. 107.

Andrén, Erik:
Rademachersmedjorna i Eskilstuna och de-
ras arkitekt. 1942, s. 40.

Anstrin, Hans:
Frin handpappersbruk till maskindrift pa
1830-talet. 1935, s. 68.

Baeckstrom, Arvid:
Arbets- och disciplinférhdllanden vid Ror-
strands Porslinsfabrik under 1700-talet. 1934,
s. §0.

Benedicks, Carl:
Forord till Emanuel Tranas uppsats om F.
A. Kjellins elektriska induktionsugn. 1933,
S. 74.

Bjarme, Alfred:
Christopher Polhems valsverk. 1941, s. 46.

Bjorkbom, Carl:
Ett projekt att bygga en dngmaskin i Sveri-
ge ar 1725. 1936, s. 8o.

Bodman, Gosta:

Forstirkning av otydlig blickskrift, 1944,
s. 106.

R. W. Strehlenert. 1945, s. 47.
»Om chemiens natur», ett 1700-talsmanu-
skript (kommentarer). 1946, s. 65.

Boesen, Gudmund:
Stalskulptur i de Danske Kongers Krono-
logiske Samling paa Rosenborg. 1941, s. 106.

Bickstrom, Helmer:
Daguerreotypien i Sverige. 1943. s, 63.
Talbots fotografier pd papper. 1944, s. 61.

Carlqvist, Sten:

En masugnsmodell frin 1700-talet. 1931,
8. T21;

Polhems klddespress. 1932, s. 109.

Polhems flottbro. 1931, s. 109.
Kanonborrningsmaskin frdn 1700-talet.

1934, S. 117.
K. Tekniska Hogskolans ritningssamling.

193§, S. 105.
Mudderprim frin ar 1749. 1937, s. 108.

Christell, Einar:
Data om fartygspropellern. 1934, s. 110,

Collberg, Gustaf:
»En telefon i varje hem». 1943, s. 85.

Corin, Carl-Fredrik:
A. N. Edelcrantz’ 3ngmaskinsprojekt ar
1809. 1940, S. 72.
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Ell, Bernhard:
Starkstromskabel pi 360 meters djup. 1931,
5. 182,

Falk, Erik:
Lahills silververk. 1945, s. 97.

Granmalm, Georg:
Bergsridet Johan Erik Norberg, 1941, s. 66.

Grenander-Nyberg, Gertrud:
Beklidnadsindustriens historia. 1942, s. 102.
Somnadsindustrien. En oversikt av dess
uppkomst och utveckling i Sverige. 1946,

5o 25

Gullbring-Odelberg, Maj:
Crystal Palace. Kring en firglitografi. 1944,
5183,
Tva bocker. 1945, s. 114.

Goransson, Edward:
Arvid Johanssons boksamling. 1937, s. 108.

Hagen, Ellen:
Carl Bernhard Wadstrom. 1941, s. 78.

Hellgren, Olof:
J. F. Lundin och hans ugnskonstruktioner.

1946, s. §I.

Hernmarck, Carl:
Polhems snusdosa. 1942, s. 69.

Hessén, Gustaf:
Aldre kopparsmiltningsmetoder vid Falu
gruva. 1932, s. 6o.

Hildebrand, Elis:
Rinmansarkivet. 1939, s. 105.

Hubendick, E.:
»Mera arbete». 1931, s. 74.
Olika tiders uppfattning om temperatur-
begreppet. 1932, s. 78.
Perpertuum mobile. 1933, 5. 86.
James Watts liv och verk. 1936, s. 96.
Gasgeneratorn forr och nu. 1941, s. 38.

Hultberg, Gosta:
Martin von Wahrendorff. 1938, s. 88.

Hikansson, Harald:
Elektrotekniska data intill sekelskiftet 1900.
1938, s. 72.
En elteknisk kuriositet. 1939, s. 107.

Jansson, August V.:
Sliplinorna till Andrées polarballong. 1932,
8 T12:

Johansson, Arvid:
Det svenska iirnets virldsrykte. II. Frdn
omkring ar 1850 till nuvarande tid. 1933,
S 1§24

Killig, Franz:
Olidndska slipverk och skurkvarnar. 1935,
Si 76,

Lauritzen, Einar:
Svenska Filmsamfundets samlingar. 1940,
$» 074
Filmhistoriska Samlingarna, arsredogorelse.
1941, 5: 27
»Carl XII»-filmen. 1941, s. 109.
Rorlig filmkamera forr och nu. 1942, s. 100.
Edisons kinetoskop och »Svarta Maria».
1943, S. 94.
Nir ljudfilmen kom till Stockholm. 1944,
5. 100.
G. Mdélies’ filmateljé och »Mannen med
gummihuvudet». 1946, s. 140.

Lenk, Torsten:
Daterat liskpapper. 1943, s. 94.

Landberg, Erik:
En angmaskinsritning. 1935, s. 106.

Linder, Gurli:
Om S. A. Andrée. 1934, s. 84.

Lindh, Nils:

Honsiters alunbruk. 1942, s. so.

Lindmark, Tore:
Angteknikens utveckling efter James Watt.
1936, s. 118.

Lundeberg, Erik:
Hesselmanmotorn som bilmotor. 1931, s. 98.

Malmsten, Karl:
Frin krigsingenior till bergsingenidr. 1942,
s. 60.

Martin Harald:
Ciervas autogiro. 1933. S. 94.

Matthiesen, Lennart Way-:

John Ericssons varmluftmaskin. 1932, s. 86.
En 16oo-tals mattstav. 1933, s. 100.

K. Tekniska Hogskolans deposition av ildre
undervisningsforemal, I. 1934, s. 107.
Gotlindska kalkugnar. 1935, s. 104.

K. Tekniska Hogskolans deposition av ildre
undervisningsforemal, II. 1935, s. 109.

En precisionsmekaniker. 1937, s. 102.
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Grov ankarkitting fran Tonshammars Bruk.
1941, s. 106.

En analysvdg. 1941, s. 109.

Négra historiska aluminiumféremal. 1943,
S, 79:

Polhemsstickan II. 1944, s. 94.
Digelpressen — fran trd till jirn. 1946, s.
134.

Meyerson, Ake:
Rationaliseringsstrivanden vid svenska ge-
virsfaktorier under 1700-talets mitt. 1937,
s. 90.

Carl Knutberg, 1937, s. 102.
En ritningsskatt. 1939, s. 68.

Montelius, Carl:
En uppfinnare berdttar. 1945, s. 91.

Neumeyer, Friedrich:
Carl August Ehrensvirds ballongteckningar.
1943, S. §5§-

Nihlén, John:
Spiselstolpen frin Kullands gard. 1931,
S. I14.

Nystromer, C. Bertil:
Carl (Carlos) Nystromer. 1937, s. §8.

Pichler, Nils:
Automatisk brandalarm. 1939, s. 102.

Rang, Valdemar:
De gamla mudderverken i Malmé hamn.
1941, s. I00.

Rennerfelt, Ivar:
Flytande tillverkning av histskor pa 188o-
talet. 1944, s. 73.

Ronnow, Sixten:
En glasbruksmilning. 1931, 5. 108.
Ett par fotografiska inkunabler frin 1850-
talet. 1932, s. 100.
Bidrag till en svensk Technologia Numis-
matica. 1941, s. 84.
P. G. von Heidekens bruksvyer. 1942, s. 99.
Svenskt Industri- och Handelsmuseum 1895
—1909. 1943, 5. 35.
» Naturselbstdruck». 1945, s. 116.
Beloningsmedaljer inom industrien. 1946, s.

139.

Sahlin, Carl:
Svenska linbanekonstruktioner. 1931, s. §6.
Nordens dldsta byggnadsritning. 1931,s. 116.

Presskopiering av brev. 1931, s. 116.
Den forsta svenska bldkopian. 1931, s. 117.
Det svenska jirnets virldsrykte. I. Frin
ildsta tid till omkring dr 1850. 1932, s. 48.
Det 100-driga olet i Dannemora bergslag.
1935, s. 88.

Vaskguld i norra Skandinavien och Fin-
land. 1936, s. 44.

De slita fingerringarna. 1938, s. 40.
Ervalla bruk. Dess utrustning och drift un-
der 1600-talet. 1940, s. 38.

Tidigt anvindande av ldaskpapper. 1941,
s. 108.

Simonsson, Sten:
Ett milteri frin 1760o-talet vid Leufsta bruk.
1935, S. 96.
Om mailtning och brygd vid nigra gamla
bruk. 1938, s. 104.

Skoldberg, Sven:
Christopher Polhems Konstige Tapp. 1939,
s. 86.
Till blixtldsets historia. 1940, s. 84.
Beskrivning av Edelcrantz’ angmaskin. 1940,
s. 8o.
Christopher Polhems valsverk. 1941, s. 46.
Judsons originalblixtlds till Tekniska Mu-
seet. 1942, s. I106.

Smedberg, Richard:
Aldre forslag till tunnel under Oresund.
1937, S. 42.

Smedinger, Helge:
J. G. Darell, en pionjir inom eltekniken.
1940, S. 100.

Stoltz, Elof:
De skandinaviska alunbruken. 1934, s. 96.

Svedberg, Ivar:
Andrées ballonghus. 1931, s. 88.

Svensson, Helge:
Jonas Wenstroms-utstdllningen 1933. 1934,
S\ TOZ.

Tandberg, John:

Esaias Tegnér och magnetismen. 1939, s. 78.

Trana, Emanuel:

F. A. Kjellins elektriska induktionsugn. 1933,

S. 74

Trotzig, Dag:
Maria kyrkas i Stockholm tornur fran
Stjernsund. 1938, s. §6.
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Tornebohm, Hilding:
Mittens mistare, C. E. Johansson. 1944,
St '§3:

Weibull, Waloddi:
Alexander
s. 68.

Lagermans livsgidrning. 1934,

150

Westerlund, Gunnar:
Talmaskinens uppfinnare. 1942, s. 78.
Grammofonen i varumirket. 1943, s. 103.
Fonografen och grammofonen. 1945, s. 119.

Angstrom, Tord:
Emanuel Swedenborgs flygplansprojekt.
1932, S. 74.




SVENSK INGENIORSKONST OCH

INDUSTRI | ANNONSER FRAN

Allminna Svenska Elektriska AB
E. A. Bergs Fabriks AB

AB Bofors

AB Bolinder-Munktell

Elektriska Svetsnings AB

Fagersta Bruks AB

AB Ferrolegeringar

AB Malcus Holmquist
Ho6ganis-Billesholms AB

AB C. E. Johansson

AB Kanthal

AB Karlstads Mekaniska Werkstad
Kinematografiska Anstalten AB
Kopings Mekaniska Verkstads AB
Lumalampan AB

Nitroglycerin AB

NKI-skolan

Nordisk Rotogravyr

AB Nordiska Armaturfabrikerna

AB Osram-Elektraverken

Sandvikens Jernverks AB

AB Separator

Sieverts Kabelverk

AB Slipmaterial-Naxos

Smedjebackens Valsverks AB

Stora Kopparbergs Bergslags AB

Cementa, Svenska Cementforsilj-
nings AB

AB Svenska Jarnvigsverkstiderna

AB Svenska Kullagerfabriken

Svenska Turbinfabriksaktiebolaget
Ljungstrém

Telefon AB L M Ericsson

Uddeholms AB

Wikmanshytte Bruks AB

AB Zander & Ingestrom

AB Atvidabergs Industrier






AKTIEBOLAGET
DE LAVALS ANGTURBIN

LAVAL
ANGTURBINER

for mottryck, avtappning och

kondensering.

30.000 kVA LAVAL édngturbin-
generator i Stockkolms Elverk.

AKTIEBOLAGET

ZANDER & INGESTROM

STOCKHOLM



ZANDER &
INGESTROM

ELEKTRO-ZETA
ANGPANNOR

om mer &n 750,000 kW dro

nu i bruk.

Helautomatisk,  fjédrr-
manévrerad el panne-
anldggning 4 15000
kW, 6 ooo V', 12 até.

AKTIEBOLAGET

ZANDER & INGESTROM

STOCKHOLM




ZANDER &
INGESTROM

VATTENRENINGS-
ANLAGGNINGAR

for alla édndamal.

Anliggning for rening
av  matarevatten hos |
Manufaktur Aktie
Bolaget i Malmo.

AKTIEBOLAGET

ZANDER & INGESTROM

STOCKHOLM



AKTIEBOLAGET
IMO-INDUSTRI

Kegums kraftverk

)-PUMPAR

fér hydraulisk kraftoverforing, tryckoljeanlé&ggningar

och oljetransport.

Imopump for sso
1/min. vid 150
kg/cm?® tryck for
mandvrering av
dammluckor vid
Kegums kraft-
verk.

AKTIEBOLAGET

ZANDER & INGESTROM

STOCKHOLM




Begidr offert.

Dir stora krav stillas pa utforda be-
tongarbeten, sisom for kraftstationer,
broar, hamnanliggningar, fabriksbygg-
nader, flygfalt och hangarer m. m. an-
vindas numera vara hogvirdiga arme-
ringsjairn SAS 60 och SAS 40 samt

SA-armeringsniit for armeringen.

SAS - armeringsjdrn
® behdva inga andkrokar,
@® giva mindre sprickor i betongen,
@ minska jarnatgangen,
@® utnyttia dessa jarns héga stréckgrans,
® forbilliga konstruktionen,
® levereras i bockat eller obockat utférande.

SA-niit
@® Bredder upp till 4 m.
@ Traddimensioner 2—12 mm.
® Plana mattor eller i rullar.
® Rutstorlek fr. o. m. 50 mm. och uppat.

® Variabel rutstorlek inom samma matta enligt
kundens o&nskan.

@ Standarddimensioner som lagervara.

SMEDJEBACKENS VALSVERKS A

Namnanrop: VALSYERKET.

7




'S5  RIDDAR h;lDDAl r RIDDAR
OSRAM OSRAM | | OSRAM
LJUSRIK RATTLJUS Lsrmurr«'iw

7

RIDDARNA

Nar den stora lampan i flygfyren kastar sin ljus- For varje dndamadl finns
kédgla ut i rymden eller nér dvarglampan pé ope- det en OSRAM- lampa,
rationsinstrumentet goér sin viktiga tjanst, da sta som dr skapad att fyl-

Riddarna Osram Ljusrik, Osram Sparstrém och la sin uppgift perfekt.
Osram Rattljus pa vakt. I alla Osramlampor, stora
och smd, finns det rika, klara och dndé s& mjuka

och behagliga Osramljuset. Det méter oss varje dag: e
ute och inne, i hem och pa atbetsplatser och gér @
hela vartillvaro ljusare, effektivare och behagligare. @

@ @@ GLIMLAMPOR

PROJEKTIONS ~
LAMPOR

OSRAM

% aoll lillake
M FOTOLAMPOR

E= KRONLUSLAMPOR

¥
KVICKSILVER - _’)

LAMPOR

LYSAMNESLAMPOR

AKTIEBOLAGET OSRAM-ELEKTRAVERKEN - Huvudkontor och fubriker Ringvigen 98 - Stockholm




Kung Karls 6verman

Nir en telefon forr i tiden blev firdig hos LM
Ericsson, provades den genom att arbetaren i mikro-
telefonen deklamerade versen: »Kung Karl den unge
hjilte, han stod i rok och dammy». Varfor just denna
fras valdes var, att man hade funnit, att den inneholl
en lagom blandning av de vanligaste ljuden i svenska
spréket.

Metoden gjorde givetvis inte ansprdk pa négon stor-
re tillforlitlighet — resultatet berodde ju mycket pd
vem som talade och vem som lyssnade. Man kunde
visserligen eliminera felen genom att 1dta ndgot hundra-
tal trinade personer i tur och ordning tala mot var-
andra, men genom sih omstandlighet lampade sig me-
toden knappast for lopande tillverkningskontroll.

LM Ericsson beslot darfor att gora en apparat,
som automatiskt skulle midta en telefonapparats over-
foringsegenskaper. Resultatet blev stelefonapparattrans-
missionsprovareny — ett ldngt namn pa en fin sak.
Den bestdr av ett konstgjort ora, ett mekaniskt tal-
organ, som avger en vetenskapligt sammansatt bland-
ning av de vanligaste ljuden, samt ett métinstrument,
som avlaser talprovets resultat och anger det direkt

i forhéllande 1ill
standard.

Hos LM Ericsson har alltsd Kung Karl nu fitt sin
overman. Med den nya talroboten kontrolleras varje
telefonapparat sd fort den limnar det lopande “bandet
— pd ndgra sekunder och med aldrig svikande veten-
skaplig noggrannhet. Med dess hjalp blir en telefon-
apparat, som hidndelsevis inte skulle motsvara de
stranga fordringarna, obonhorligen utsorterad. Man far
dessutom en l6pande kontroll over tillverkningen, vari-
genom L M Ericsson-telefonernas kvalitet inte endast
kan uppratthdllas, utan &ven, tack vare den vunna
erfarenheten, undan for undan hojas.

Detta 4r @andd bara en av de ménga detaljerna i
L M Ericssons standiga stravan efter kvalitet till varje
pris och i varje liten del av fabrikationen — en stri-
van som kommer alla LM Ericsson-produkter och
varje LM Ericsson-kund till godo.

telefonlaboratoriets

internationella

TELEFONAKTIEBOLAGET LM ERICSSON e LM ERICSSONS FOURSALININGSAKTIEBOLAG
SIGNALBOLAGET e SVENSKA RADIOAKTIEBOLAGET e SIEVERTS KABEL-
VERK ® AKTIEBOLAGET ALPHA ® AKTIEBOLAGET SVENSKA ELEKTRONROR
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Huvudkontor: UDDEHOLM

Férsaliningskontor: A.B. UDDEHOLMSAGENTUREN, Stockholm,

oteborg, Malmé, Eskilstuna, Sundsvall
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SVETSAGGREGAT - TRANSFORMATORER
SVETSAUTOMATER - GASSKARNINGSMASKINER
Svetsareutbildning . Svetsareutrustningar

MODERNT RUSTADE SVETSTEKNISKA LABORATORIER

ELEKTRISKA SYETSNINGSAKTIEBOLAGET

GOTEBORG STOCKHOLM MALMO SUNDSVALL LUDVIKA NORRKOPING LAXA




Upp ocll ne(l
1 10 ar

I slutet av ar 1935 igangsattes ""den nya Katarinahissen”, alla
stockholmares gode vin nir det giller ett besok pa Soders
hojder. Dessa ASEA-hissar vunno fran bérjan stor popula-

ritet och transporterade redan forsta aret ver 1 1/2 million
passagerare.

Hissarna ha t. 0. m. oktober 1945 gjort ca 3 3/4 millioner
resor, motsvarande en viglingd av ca 115000 kilometer,
eller nirmare tre ganger jorden runt. Sammanlagda antalet
passagerare under de gangna 10 iren uppgick till 14 562251,
motsvarande Sveriges, Danmarks, Finlands och en god del
av Norges nuvarande folkmingd.

Var 17:de sekund far nu en person upp eller ned i dessa
tvd ASEA-hissar. Snabbt och sikert!

Ingen svensk och fi utlindska hissar torde kunna uppvisa
en sidan trafikintensitet och med sidan driftsikerhet.

Ar hissfrigan aktuell hos Eder, diskutera den med oss. V
ha erfarenhet. /
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KONTROLL
ERFARENHET
KUNNIGHET

garanti for produkter frén

%’Q&J&g@f %rroéy@zzbyar

som |&ser kundernas problem sé langt ravaruldget gor det majligt.

STOCKHOLM TROLLHATTAN




NOHAB- Nydqvist&olm B, :

Trollbattan, bar vunnit internationell be-

rommelse for sin lokomotivtillverkning.

A\

==\

SN\

N -__ ..

% o - [
40» samma sGl fov Lv/
. ' 4
For Nohabs vilkidnda tillverkning av lokomotiv
leverera vi huvudparten av smide och gjutgods

N\

\

N\

Till NOHAB-loken leverera vi bl. a.:

N\

for rorliga och birande detaljer. Hir som vid alla / /
transportmedel i samfirdselns tjdnst &r stalets ? ST ALG JUTGODS %
kvalitet och palitlighet av utslagsgivande betydelse % . | . b.. %

for att erna betryggande siikerhet. % HI“ centra * Pann nrstag %

Ramstag - Konsoler
%*

SMIDE
Hjulaxlar -Vevaxlar - Vev-
stakar - Buffertar

. %

LAAMMIIIMMIIIIITITIang
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Att valja rétt borr &r icke bara att vélja ratt typ

N . . S : och dimension till varje material, som skall bearbe-
‘_ \Q tas. Det gdller ocksé att vilja ett bra fabrikat.
b Malcus borr dro tillverkade av bdsta svenska kva-

litetsstdl med utnyttjande av speciella metoder pas-
sande for varje sdrskilt behov. Detta &r garanti for,
att Ni far den bdasta kvalitet, som kan tillverkas.

Ni vdljer ratt borr, ndr Ni vdljer

Vid vira fem specialverkstider tillverkas:
1) LYFTVERKTYG av alla slag. M A l c “ s
2) GJUTERIMASKINER och -fornédenheter.
3) SPIRALBORR och VERKTYG.

4) SLIPMASKINER: Centerless rundslipmaski- y
ner och planslipmaskiner spllﬂ ”” ”c yg

5) FILT for tekniska indamal.

A.B. MALCUS HOLMQUIST HALMSTAD




(]:[E.D har matare for upp

till 600000 kgy. tryck...

_ Vi tillverka mikrokatortryckmitare i olika storlekar.
Den minsta 4r graderad i 100 kg och miter frin 0—5
ton. Den storsta 4r graderad i 5 ton och miter frin
0 till 600 ton. Till tryckmitarna hora tryckdynor,
som utjaimna smiarre snedstillningar och fordela
trycket jaimnt till tryckmitaren.

Dessa instrument ldmpa sig for kontroll av krafterna
pad pressar, valsverk, drag- och tryckprovmaskiner,
svetsmaskiner etc. samt for kontroll av krafterna vid
provbelastningar.

|

Illustrationen t. h. visar en 400 tons
mikrokatortryckmitare, monterad for
tryckmitning i ett gotvalsverk. Tryck-
mitaren miter de krafter, som uppstd
mellan valsens lager och skruven, med
vilket lagret tryckes neddt. Det dr av
stort virde att kunna mita krafterna,
som uppkomma vid valsningen, si att
man kan helt utayttja valsverkets styrka.

axtiesotactrCEJonansson
ESKILSTUNA




L

har en arbetstemperatur av c:a 1 300° C kunnat
uppnas i elektriska ugnar for den keramiska indu-
strin. Darvid brannes porslin for olika @ndamal sasom
sanitetsgods och hushéllsporslin. | liknande ugnar sker
inbranning av emaljen. Bilden visar en tunnelugn, vars
effekt uppgar till 900 kW. Dessa med KANTHAL utrustade
ugnar arbeta i hogtemperaturzonerna  kontinuerligt vid
1280°C, da elementtemperaturen utgor c:a 1 340—1 350°C.
KANTHAL ar det epokgdrande, varldsbekanta elektriska motstands-
material, som erbjuder stora fordelar for el-ind i |

L . P .

el-strykjdarn, el-kaminer, sparvagnsmotstand, regléringsmotsténd, gengas-
munstycken etc.
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KOPINGS FRASMASKINER

UNIVERSALFRASMASKIN UF 1

21 spindelhastigheter — fran 19,4 till
1280 varv/min.

Anscittbara rullager fo6r spindel och
samtliga stativaxlar.

Vevinstdllningar av hastigheter och
- matningar, vilka &ro direkt avlasbara
a sifferskivor.

Snabbtransport av bordet i alla rikt-
ningar.

24 matningar: ldngn- och tvérmatning .
9,35—1280 mm/min., vertikalmatning
4,68—640 mm/min.

Sdtthérdat legerat specialstal i spin-
deldrivningens kugghjul vilka I6pai olja.

KOPINGS MEKANISKA VERKSTADS AB - KOPING




Pn vid Aktiebolaget Karlstads Mekaniska
Werkstad. Den skulle avge llggg ) k o¢ y Iphjulsdiameter av 5,8 m och sdlunda

turbinen, inte endast i

denna typ pé samm

KAMEWA-propeller efter grundstétning under
full fort. Blad och axel kroktes, men navet
var felfritt och .man kunde fortsétta for egen
maskin till hamn och manévrera till kaj.

En av m/s Suvecias KAMEWA-propellrar,
4500 mm i diam., 3500 ahk vid 125 varv/min.
— vdarldens stérsta omstéllbara propelirar.

AB KARLSTADS MEKANISKA WERKSTAD - KARLSTAD




KONSTRUK TIONSSKISS |
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[nfallande ljusstralar
Roterande spegeltrumma
Objektiv

Filmfénster

Glimlampa (tidsmarkerare)

-

Fér industriell forskning

Hb’gfrekvens— eller ultrarapidkameran ir en specialfilmkamera med mekanisk eller elektrisk drift for
upptagning av snabba rorelsefSrlopp. Pa grund av den héga bildfrekvensen vid upptagningen kommer
hela rorelseférloppet vid dtergivning med normal bildfrekvens att kunna studeras i detalj.

Den hoga bildfrekvensen erhélles hir genom att, i stillet for den vanliga ryckvisa frammatningen,
filmen far I6pa kontinuerligt, varvid principen fér optisk utjimning kommer till anvindning.

Om dven tiden &nskas registrerad vid det upptagna rérelseférloppet, sker detta med hjilp av en i ka-
meran inbyggd punktglimlampa och en sirskild tidsmarkerare, som avger impulser till glimlampan med
antingen 1000 per/sek. eller ocksd nitfrekvensen (vanl.= 50 per/sek.). Ljusblinkarna fran glimlam-
pan avbildas pa filmens perforationsrand. Kameran ir avsedd for 16 mm. film.

KINEMATOGRAFISKA ANSTALTEN AB

RIDDARGATAN 23, STOCKHOLM — Tel. 6709 40




10

4“

4
p

Ogats myuka tjanare




AN RN R SR

STORRE LASTER | DJUPARE LEDER

Bana nya vigar, Oppna nya leder — lydcr dagens

YU AT L]

p;u'oll. Vad ingen trodde forr, vad ingen ens vigade
dromma om kan goras nu. Med (]}’l];ll]li[Cll intcriidde

en ny revolutionerande cpok i var historia. Under-
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: SACETY TR : g o2 condis o . - She
—— vattensspriingning borjade att foretas och dynamiten
- skapade farbara segelleder, dir undervattensskiir och
TG
== klippor legat hindrande i vigen for var sjofart.

DYNAMIT

NITROGLYCERIN AB- GYTTORP
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Fﬁr den nutida verkstaden dr COROMANT svarvstal
ett effektivt medel till kad produktion och forbittrad
driftsekonomi. Ett flertal faktorer bidraga hirtill:

COROMANT-kvalitetens firtriifliga skiregenskaper
De for olika material avpassade skiirvinklarna
Stort urval av modeller och storlekar

Den praktiska mirkningen, som garanterar rill
verklyg fir et givet material

Limpliga proportioner mellan plattans lingd, bredd och tjock-
lek, varigenom onddigt spill av hardmetall undvikes
COROMANT-plattans siikra stid i skaftet

Snabba leveranser fran vilforsedda lager

COROMANT
SVARVSTAL

cetur

Svarvstal i etui dr elt uppslag fran Sandviken,
som redan gjort stor lycka inom svensk verk-
stadsindustri. Innehéller en kombination av de
vanligaste svarvstalstyperna. I olika utfiranden
och storlekar fran lager.

Ett extra plus ir
SANDVIKENS SLIPSTATIONER

STOCKHOLM: Kungsholmstorg 2, Tel. 50 81 48 ankn.
GOTEBORG: Postgatan 2 (Transatlantics hus), Tel. 17 26 10 viixel

MALMi) : Engelbrekisgatan 11, Tel. »Thomées Jirn»

SANDVIKEN: Tel. »Sandvikens Jarnverk» Standardsatsens firdelar:
som Alaga sig fackmissig omslipning av Edra hardmetallverktyg, Etuiet skapar ordning och reda pa arbetsplatsen
instruera Edra slipare och sta till tjinst med rad och anvisningar. Etuiet skyddar eggen pa de virdefulla verktygen

Etuiet anvéndes vid transporten av svarvstdlen

SA N D v l K E N s J E R N v E H K s till och irdn den plats, dér stdlen omslipas.
A K T | E B u l A G % Begiir véra folders COROMANT SVARVSTAL,

COROMANT SVARVSTAL I ETUL ATT SLIPA SVARVSTAL;

SANDVIKEN



’ Visterviks skivor A
tillfredsstailla mikroskopisk kontroll

For varje dmtilig slipoperation, dir kraven idealiska skivan. Vir erfarna tekniska ser-
pa precision iro omutliga frin slipskivans vice stir beredd att hjilpa Er till en fullgod
forsta till sista varv, kunna vi leverera den och ekonomisk 16sning av Edra slipproblem.

AKTIEBOLAGET

TERIAL

VASTERVIK




6ver nya tiders
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aro tillverkade av
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WIKMANSHYTTE BRUKS A-B.
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riknar allt

Den lilla behindiga Facit ir kontorets populiraste maskin. Alla vill
ha den, dirfor att alla har nytta av den. Det ir s3 enkelt att stilla
in talen, och man kan skota maskinen med ena handen. Dessutom kan
man rikna alla fyra riknesitten pi Facit, och det sparar mycken tid.
Helautomatisk division och halvautomatisk multiplikation forsnabbar
ocksd arbetet visentligt. Med sin fullindade tekniska utrustning ir
Facit inte endast den snabbaste
och sikraste kalkyleringsmaskinen

utan — tack vare sitt liga pris — FA I I

iven den mest ekonomiska. Begir

snabbriknaren — allrdknaren
Facit! elektrisk och handdriven

demonstration och prova

o
AKTIEBOLAGET ATVI DABERGS INDUSTRIER

STOCKHOLM: "Atvidabergshuset”’
GOTEBORG: O. Hamng. 30 MALMO: Osterg. 1
Tel. ”Atvidabergs Industrier”
Fiorsiljningskontor 6ver hela landet




Jo, darfor att Glasulliten fyller samtliga de fordringar, som

= w maste stillas pd ett modernt, forstklassigt isoleringsmaterial.
Glasullit-produkierna = +

Glasulliten har hog isoleringsforméga, den dr brandsdker, den

bestd av en ulliknande massa s PRk Lk . a : s
1é hérfi ir latt, och den tal stotar och vibrationer. Glasulliten ar
av meterlanga, harfina, rena o ; i
glastrddar. Levereras i form av hygienisk och avvisar skadedjur.
mattor, skdlar, snéren m. m.
for olika slag av isoleringar.

Ligg fram Edraisoleringspro-

Glasullit anvandes:

for vdarme-, kyl- och ljudisolering i tak och vaggar, bjilklag

blem for oss, sd sinda vi tryck- och trossbottnar i byggnader — Byggnads-Glasullit,
saker o. nirmare upplysningar. for isolering av rorledningar av alla slag, kokare, cisterner,
S J angpannor, apparater, behéllare etc. — Teknisk Glasullit.

R e e A A TN TS RS RN,

— hégisolerande svensk produkt

HOGANAS-BILLESHOLMS AKTIEBOLAG, HOGANAS
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SIEVERTS KONDENSATORER FOR
FASKOMPENSERING

Flaktkylt kondensatorbatteri typ CMGF 11 kV, 6 MVAr, upp-

stallt vid en av Kungl. Vattenfallsstyrelsens sekunddarstationer.

SIEVERTS KABELVERK




Flottans man
lita pa

Till kryssarna "Tre Kronor” och ”Géta

Lejon” samt Sveriges nya jagare har
Nordarmatur levererat huvudparten av

all armatur.
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NORIDARVIATIR

AB NORDISKA ARMATURFABRIKERNA LINKGPING
STOCKHOLM GOTEBORG MALMO SUNDSVALL




: Betongsilor i Landskrona

Fér anléggningen har &tgatt 16.000
séckar Bla-Rand-Cement.
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BLA- RAND - CEMENT

LIMHAMN ULAND HELLEKIS SLITE KOPING

SVENSKA CEMENTFORSALININGS AB

CEMENTA

STOCKHOLM MALMU GOTEBORG
ATERFORSALJARE FINNAS PA ALLA STORRE ORTER




AKTIEBOLAGET SYENSKA JARNVAGSVERKSTADERNA
FALUN LINKOPING ARLOV
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33000 kW STAL-turbin under provmontering i
Finspong. Den Gvre bilden visar insdtining av

den ena generatorrotorn, p& den undre bilden
synes det kompletta skovelsystemet.

Vid guldgruvorna i
Sydafrika

monteras just nu tvé av bestdllda fyra STAL-
turbogeneratorer pa totalt 106000 kVW. Bestallare
&r Electricity Supply Commission i Sydafrika.
Kraftstationen ligger vid Vaalfloden nara Viljoens
Drift i Oranjefristaten och stérsta delen av kraf-
ten skall ga till de stora guldg<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>