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INLEDNING

Under verksamhetsdret 1967/68 har Tekniska Museet kunnat fort-
sitta den inre uppbyggnad och stabilisering som pabdrjades i och
med att museet budgetdret 1965/66 kom i atnjutande av statliga
driftsanslag. Den tidigare pa grund av brist pa medel och personal
starkt diampade aktiviteten har gradvis kunnat forbytas i en 6kad
utatriktad verksamhet samtidigt med en malmedveten inriktning
pa att f4 museets interna mekanismer funktionsdugliga. Genom
nytillkomna tjanster och sirskilda anslag har en genomgripande upp-
rustning kunnat foretas savil inom foremalsavdelningen som inom
utbildningsavdelningen.

Redan pa ett tidigt stadium av denna upprustning anmilde sig ett
stort antal arbetsuppgifter som synnerligen angeligna f6r museet att
ta itu med for att det ska kunna fylla sin funktion som centralmu-
seum for den tekniska kulturvdrden i vart land. For att planera
arbetet och prioritera dessa uppgifter lit styrelsen utarbeta en gene-
ralplan for museets verksamhet under den nidrmaste tiodrsperioden.
I denna generalplan — vars huvuddrag refereras i denna arsbok —
uppdrogs dven riktlinjer for en modernisering av museets verksamhet
mot bakgrunden av en tidsenlig uppfattning om ett museum som
kulturinstitution. Den moderniserade malsittningen innebdr bl. a.
en orientering av den utdtriktade verksamheten kring problem-
komplexet manniskan, tekniken och samhillet. En visentlig uppgift
for museet dr att belysa teknikens och naturvetenskapernas roll som
drivkrafter i skapandet av virt moderna samhille — med den histo-
riska utvecklingen som bakgrund — och med sikte pd de allt snab-
bare forindringarna i vara livsbetingelser.



I samband med att museet erholl statliga driftsanslag foreskrev
statsmakterna, som bekant, att niringslivet skulle bidraga ekono-
miskt till museets verksamhet med ett fixerat belopp som f.n. ir
300 000 kronor arligen. Museets ledning vill rikta ett varmt tack till
foretag och enskilda som vilvilligt limnat sitt stod till museet genom
frikostiga anslag.

Liksom under de ndrmast foregaende aren har Tekniska Museets
Vinner kunnat 6ka sitt medlemsantal avsevirt och darigenom kun-
nat ansld betydande belopp till museets verksamhet. Det 4r musei-
ledningens forhoppning att vinkretsen kring Tekniska Museet 4n
mer skall vidgas under kommande ar.

HUGO EDSTROM HAKAN STERKY
Ordférande i styrelsen for Ordforande 1 foreningen
Stiftelsen Tekniska Museet Tekniska Museets Vinner

SIGVARD STRANDH

Museidirektdr
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DADALUS

edalus 1968 dr drsbokens 38:e dargang. Arets utgava ansluter
i stort till de tidigare sdvil till innebdll som form. Pa traditionellt
satt limnas redogérelser for museets verksambet och samlingarnas
tillvixt. Dessa redogorelser har i tidigare drgdngar omfattat niarmast
foregdende kalenderdr, wvilket ibland medfért att skildringen av
betydelsefulla hindelser forlorat nagot av sin aktualitet. I fortsdtt-
ningen kommer dessa redogorelser dirfor att knytas till museets
verksambetsar (1/7—23016), vilket ocksd naturligare sammanfaller
med rytmen i museets aktivitet, centrerad i hést—uvinter—uvdrsdi-
songen. I drets utgava har redogérelserna som en évergdang fatt om-
spanna tiden 1/1 1967 till 30/6 1968.

Som en nybet innehdller Dedalus i dr en avdelning for recen-
sioner. Utgivningen av litteratur pa det teknikbistoriska omradet
har 6kat betydligt under senare dr och det dr redaktérens forbopp-
ning att en recensionsavdelning skall kunna bli till virdefull ledning
for den intresserade.

I de trettiodtta dargangarna av Dedalus har artiklar och notiser
kommit att spinna Gver stora omrdden av teknik- och industribisto-
ria. Fér att gora detta rikbaltiga material mer littillgiangligt har i
foreliggande utgdva inforts ett dmnesregister med en overskadlig
indelning pd icke alltfoér snivt definierade dmnesomrdden. Redakt-
ren dr forvissad om att resultaten av artikel- och notisforfattarnas
forskarmédor genom detta register pd ett belt annat satt dn tidigare
kan bli till gagn for den fortsatta teknikbistoriska forskningen och
kunskapen pa detta omrdde. Till civilingenjor Hans Hylander, med-



arbetarna vid museet ingenjor Stig Dalstrém och redaktionssekrete-
raren fru Lisa Wetterling vill redaktéren uttala ett varmt tack for
det intresserade och insiktsfulla arbete som nedlagts pd sammanstill-
ningen av detta register.

SIGVARD STRANDH




Pa jakt efter stangjarnsstamplar
Av BO MOLANDER

Vid Tekniska Museets Vanners arsstdmma den 27 april 1966 tilldelades ingenjor Bo Molan-
der museets silverplakett »for framstdende forskningar om jarnstidmplar samt ett omfat-
tande inventerings- och insamlingsarbete i samband darmed». Ingenjor Molander lamnar
har en oversikt av de resultat hans mangariga forskningsarbete hittills 1amnat.



Pa jakt efter stangjarnsstamplar

Stampeltvangets
uppkomst

12

Med jarnstamplar forstdr man de mirken som &satts saluforda
jarnprodukter for att visa deras ursprung. I Vistgotalagen fran ti-
den omkring ar 1300 stadgades att den jarnbldsare som silde daligt
jarn skulle bota sexton Ortugar och den som ej hade sirskilt mirke
sexton Ortugar tre ganger. Det dr hir sikerligen friga om “fatat
jarn”, jirn som saldes forpackat i1 laggkirl, i vilka mirket brindes
in. Stangjarnsstimpeln, som slogs in i stdngjirnet, ir den forsta
stimpel som anbragts direkt & jdrnet; ingjutning av mirket 1 tack-
jarnsgaltarna ir senare.

Till sin funktion kunde mirket vara ett bomirke, dgarmirke,
som exempelvis gjorde det mdjligt att vid hammarsmedjorna skilja
de olika hammarlagens poster frdn varandra. Men meningen har ock-
sa varit att koparen — och vid behov dven myndigheterna — skulle
veta vem de hade att géra med, om daligt jarn fordes i marknaden.
Till detta kom redan pd Gustav Vasas tid ett utpriglat handels-
politiskt syfte: att uppritthdlla det svenska jirnets anseende i ut-
landet. I augusti 1550 skrev konungen till hammarsmederna i Vister-
as stift och forebradde dem att de illa tillrett sitt stingjirn si att, dir
”samma jarn kommer uti frimmande land, di bliver det mycket van-
vyrdat och ofta for onyttigt gods hallet och aktat”.

I 1600 ars tullordning foreskrevs att allt stdngjirn skulle mirkas.
Kontrollen over foreskriftens efterlevnad var dock klen, vilket vil
var anledningen till Norrkopings riksdags beslut r 1604 att inritta
den egendomliga institution som kallades jarnvrakeriet. Den innebar
att allt jirn som skulle utforas fran riket forst maste granskas av
edsvurna tjinstemdn, som hade att vraka och konfiskera jirn som
befanns underhaltigt eller som saknade mirke. Nya bestimmelser
om stimpling av stdngjirn utfirdades genom hammarsmedsord-
ningen av den 14 febr. 1637 och samma dag fick Generalbergsamtet
sin fullmakt. Denna myndighet, som sedermera doptes om till Bergs-
kollegium, fick tillsyn 6ver forordningens efterlevnad.

Det tvang som stimplingsforeskrifterna lade pd hammarsmeder
och brukspatroner underkastade sig dessa inte utan knot, och be-
kant 4r att sirskilt vallonsmederna var motstraviga. Mera anmirk-
ningsvart ar att “arrendatorerna” av kronobruken, bland dem
Louis De Geer, ”formenade det onddigt” att mirka sitt jarn, emedan
de ”smidde gott och fint jarn™. I sin resolution av den 5 okt. 1646 pa
deras besvir fann sig Bergskollegium nddsakat hemstilla till dem
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Faksimile av titelbladet ur 1694 och 1711 drs stampelbok.
— Riksarkivet. 13



P& jakt efter stangjarnsstamplar

Stangjarn i byggnader

14

att de for exemplets skull skulle mirka jarnet”. Tvihundra &r senare
hade vallonbrukens Zgare sikerligen en annan syn pi nyttan av
jarnstaimplingen. DA betalades jarn frin vallonbruken Leufsta, Karl-
holm, Osterby och Gimo, vilka mirken smederna i Sheffield rik-
nade som first rate, med 30 2 35 pund per ton, medan jirn av com-
mon marks kunde fas for 14 & 16 pund per ton.

Tilltron till jirnvrakeriets nytta och limplighet var langt ifran
allmin. Vad man framst tvivlade pa var jirnvrikarnas formiga att
ratt bedoma jdrnets kvalitet och detta frimjade naturligtvis inte
forordningarnas efterlevnad. Hiri har man vil att se en av orsaker-
na till att jirnvrikeriforordningen vissa tider var suspenderad. Efter
det att lagstiftningen pa omradet dndrats flera ganger, kom man pd
1850-talet till mera allmin insikt om, att jarnvrakeriet var tamligen
overflodigt for sitt dsyftade andamal att uppritthilla det svenska
jarnets kredit i utlandet. Genom en foérordning av den 12 jan. 1855
avskaffades jirnvrakeriet, men stimpeltvanget beholls. I sitt fall drog
jarnvrikeriet med sig Bergskollegium, vars aterstdende aligganden
overtogs av Kommerskollegium, och den eftertraktade titeln bergs-
rad forsvann. En ny forordning om svenska jirn- och stileffekters
staimpling utfirdades den 28 nov. 1884 men upphivdes genom till-
komsten av varumirkeslagen av den 2 dec. 1960.

Om silunda det mianghundradriga tvanget att stimpla svenskt
jirn numera forsvunnit, ar de gamla mirkena dock l&ngt ifrdn av-
skaffade. Svenska jarnverk mirker dnnu sina produkter med sina
gamla stamplar, och foretag som en ging varit jirnbruk, men som
nu idkar rorelse av annat slag, anvinder ofta sina gamla jirnstimplar
som varumdrken for andra produkter.

Det kan forefalla utsiktslost att 1 vara dagar leta efter jarnstamplar
fran dldre tid. Det allra mesta bade av det exporterade jirnet och av
det som stannade inom landet har omsmitts och pa annat sitt om-
arbetats sd att stimplarna gatt forlorade. En icke ovisentlig del finns
dock alltjamt kvar i ndstan ursprungligt skick i Vasaslott, kyrkor,
adelspalats, borgarhus och bondgardar i form av ankarslut, bindjirn,
vaxeljarn och murjirn. Det 4r pad dessa stangjirnsféremal man 4n i
dag kan finna sedan gammalt vilkinda varumirken, lika vil som
lingesen nedlagda hammarbruks stimplar.

Hittills gjorda fynd av stamplar i slott, kyrkor och andra virde-
fulla byggnader ir f3, blott enstaka fynd har gjorts 1 samband med
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nagon inre ombyggnad eller restaurering. Diremot har hundratals
staimplar aterfunnits i vara stdders centrala delar vid rivning av
aldre bostadshus.

I rikets mellersta delar 4r forekomsten av stingjirn i dldre fastig-
heter betydande, men i Skdne och angrinsande landskap har kors-
virkestekniken och den dir praktiserade metoden att sakra bjilklags-
andarna i yttervidggarna med trakilar, lett till en betydande bespa-
ring av byggnadsjirn. Givetvis forekommer en del byggnadsjirn dven
1 sadana hus, men 1 si fall av klenare dimension 4n 1 motsvarande
mellansvenska fastigheter. Oftast ir dessa byggnadsjirn tillverkade
av begagnat jirn, hjulskoningar eller liknande.

Bondebebyggelsen och de mindre landsortsstidernas bebyggelse
domineras av liggtimmertekniken, som ir foga stdngjarnskrivande.
Knutjirn forekommer endast i den man husen panelklatts och knut-
timret dirvid sdgats av. Daremot tycks dessa liggtimmerhus ha flyt-
tats oftare in man i allmanhet tror. Férvanansvirt manga reveterade
liggtimmerhus 1 vira landsortsstiders centrala delar har flyttats fran
ndgon tidigare plats. Vid dteruppforandet har det ej sparats pa fram-
for allt dragférband tvirsigenom fastigheten, ofta i form av hela
stangjarn. Tydligen gjorde man sd for att halla ithop ytterviggarna,
di dessa forsdgs med den tyngre ytbeklidnad, som byggnadsord-
ningen i stiderna fordrade, eller for att huset skulle tdla belastningen
av en pabyggd extravaning.

De stingjirnsmingder, som atgick till storre byggen, kunde vara
betydande. Vid ombyggnaden av Ovansjo kyrka 1 Géstrikland 1761
—63 tgick 36 skeppund eller ca 5 ton stangjirn. Vid rivningen av
den beromda Mariebergs porslinsfabrik i Stockholm kordes 6ver 2
ton stingjirn till skrotuppkopare. En stor mingd jirn aterfanns i
Fabian Wredes 1689 byggda och nu rivna Stockholmspalats, Drott-
ninggatan 29. Vid nedrivandet av den 1762 byggda Gvervaningen
till Ebba Brahes palats i Gotgatsbacken, den nuvarande nederlind-
ska ambassaden, bortfordes omkring ett ton stingjirnsskrot av osed-
vanligt kraftiga dimensioner.

Goteborgs stad vilar till stora delar pa gammal gétadlvdalslera,
som ofta ger vira dagars byggnadsentreprendrer bekymmer med
grunden. De byggherrar som byggde de nu 100- till 150-ariga bor-
garhusen i ”Nordstan” hade givetvis samma problem. Nar husen
nu rivs, kan man studera en dldre teknik att halla ihop gavlar och
fasader med bjilklagen. Man sd att siga sydde ihop husen med stdng-

15
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Aterfunna stamplar

16

jarn. Ingenstans kan man se storre mangder hopvillda eller hopkro-
kade stdngjdrn, tjinstgérande som dragforband tvirs igenom hus-
kropparna, ofta dven fran gavel till gavel. Husen har ocksia hallit
ihop, trots stora sittningar i grunden och dadrav féranledda sprickor.

Den mycket goda tillgingen pd stingjirn i riket tycks ha haft
stor byggnadsteknisk betydelse. Ju hogre och storre de gamla husen
byggdes, desto kraftigare dimensionerades byggnadsjirnet. Om vi
jamfor var gamla mellansvenska byggnadsteknik med dagens stal-
och betongteknik, kan vi vaga pdstdendet att vi byggde ganska
modernt redan for ritc linge sedan. Var gamla stadsbebyggelse har
hirigenom ej fatt den pittoreska prigel, som Tudor-husen ger de
engelska smadstdderna, eller som kontinentens stider fir av sina
virdshus och gamla borgarhus med korsvirkesfasader, dir synliga
bjilkdndar och &vrigt virke milats i kontrast mot vita murytor.

Promenerar vi ldngs nedre Drottninggatan i Stockholm har vi
knappast ndgon kinsla av att vi omges av 1600- och 1700-talshus.
Likasa forblir for m8nga minniskor skdnhetsvirdet i stora delar av
Gamla stans fasader forborgat. Dessa omstindigheter kan i nigon
mdn forklara, varfor stadsplanerare, tydligen genom fdretagna ut-
landsresor paverkade av denna otvivelaktigt vackra kontinentala
arkitektur, sd ofta tillstyrker rivandet av kulturhistoriskt virdefulla
byggnader, vilka med sina enkla, vackra ytor och proportioner ty-
virr ej varit sa pepparkakshusbetonade, att dessa personer reagerat.

Ett exempel pa detta gavs i Halmstad, dir det vackra korsvirkes-
huset vid torget, Tre Hjirtan”, sorgfilligt restaurerats. Arkitekten
har placerat det moderna r3dhuset vid sidan av »Tre Hjirtan”
och ndgot indraget fran torget. Helhetsintrycket har blivit utom-
ordentligt lyckat. I Visterds foreldg samma moijlighet, likasd vid
stadens torg. Men det fornimliga 1600-talshuset med sina meter-
tjocka murar, kallat Hiillpherska huset, gav ej detta omedelbara, pitto-
reska intryck som “Tre Hjirtan”. Huset forsvann, trots att de
kulturvardande institutionerna stred for dess bibehdllande. Det
skulle otvivelaktigt genom en pietetsfull restaurering ha kunnat ge
sin stad ett bestiende skonhetsvirde.

Med hinsyn till den mingd av gammalt byggnadsjarn, som kommit
i dagen vid senare tiders manga rivningar, tycker man att det
borde vara ganska litt att hitta stangjarnsstimplar, men s3 dr inte
fallet. Stampeln skulle slds in vid stangjdrnets ena dnde. Ibland slogs



Journal fran mars 1669 for handelshuset Trip i Amsterdam. De tvd
forsta posterna upptar jarn fran Léfsta, markt med ett inringat L. I den
fidrde posten ingdr dessutom jarn fran Akerby, méirkt med bokstiverna
P och L sammanskrivna. — Gemeente-Archief van Amsterdam.

Journal fran juli 1736 for huset Quirijn Brants en Zoon. Pd fiirde
raden ses stamplarna for Wassland, Stromsberg, Hilleboda och Ullfors.
Sex rader nedanfor ses stamplarna fér vallonbruken Lifsta, Akerby,
Osterby och Gimo. — Gemeente-Archief van Amsterdam.




Fem CF-mirkta stangjarn, utrickta vid Bjorkborn och Bofors fralseham-
mare, aterfunna i Fabian Wredes pa 1680-talet uppférda palats, Drottning-
gatan 29 i Stockholm. Jdrnen satt som bind- och murjirn mellan andra och
tredje vaningarna och som stodjdarn under den tunga takfrisen. Under 1660-
och 70-talen idgdes hammarbruken av Crispin Flygge, inspektor for land-
tullarna i Virmland, Dal, Nirke och Vistergotland. Stimplarnas utseende
och klumpiga gravyr tyder pd att de slagits med stansar av smaltstdl. Stimp-
larnas placering och utseende visar, att de tvd nedersta jdrnen dr smidda av
samma smedlag och de o6vriga jdrnen av tre andra smedlag. Vid denna tid
hade Bofors funnits i ungefir 40 dr.




Protokoll for Kungl. Bergskollegium av den 5 december 1758, gillande
vrakvirdigt stangjirn, beslagtaget vid Géteborgs vdg enligt 1671 drs vrikeri-
plakat. Bide Geijersholm (19) och Brunsberg (21) for G i spegelmonogram,
syftande pa slikten Geijer. O.K. i stimpeln for Molnbacka (23) syftar pd
brukspatron Olof Kolthoff. AE.B. fér Munkfors (24) syftar pd bruksigarna
Anders Ekebom och Bratt. Stimpeln anvinds nu som varumirke fér Udde-
holms AEB-stdl. — Riksarkivet.






Fem wvackra prov pd elegant stimpelgravyr fran senare hilften av 1700-talet. K-stimpeln
t.v. kommer fran Kengis nedre hammare, dven benimnd > Swanstein”, som ldg vid Torne ilv
strax norr om polcirkeln. Hammaren var i drift fran 1753 tills den 6delades ar 1803. Stam-
peln dr mycket sillsynt, da tillverkningen var liten och knappast uppgick till en tiondel av det
privilegierade smidet. Fyndet gjordes i den 1762 tillbyggda 6verviningen i Ebba Brahes palats,
nuvarande Nederlindska Ambassaden i Stockholm. Man ser att stampeln som sig bér dr slagen
vid stangens dnde. Den ojimna skigginden skulle ritteligen ha varit avhuggen.

BE-stimpeln éverst t.h. slogs vid Alstrums hammare i Alsters socken i Virmland och dter-
fanns i den pd 1770-talet uppforda Jacobsbergs herrgird i Karlstad. Initialerna tillhor bruks-
patron Bengt Ek. Smidet vid Alstrum lades ned redan 1854.

Fran det beromda stdl- och jirnbruket Ferna i Vistmanland hédrstammar stimpeln med de
tva cirklarna. Den dterfanns vid rivningen av Mariebergs Porslinsfabrik i Stockholm, uppford
dren 1758—59 av Johann Ebrenreich.

W-stampeln t.v. fanns ocksd i Mariebergs Porslinsfabrik. Den dr slagen vid Walls hammare
i Ovansjo socken i Gastrikland. Ar 1885 lades smidet ned vid Wall.

Brukspossessionaten Abrabam Momma, adlad Reenstierna, lit faststilla en renkrona som
stampel for Karmansbo frilsehammare i Heds socken, Vistmanland. Jdrnet dterfanns i firgare
Petter Braheleins dr 1752 uppférda hus vid Tegelbacken i Stockholm, senare kint som kron-
prinsens stall.
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Forteckning ver jarnbruken i Norrbirke socken. Koncept till Abraham
Hiilphers bok Dalaresa, tryckt 1757. — Stifts- och Landsbiblioteket i Visterds.




Dubbelstimplade stingjirn. Uppifran: Stangjirn fran omkring 1750 fran Prasthammaren
vid Ramshyttan i Ramsbergs socken. Stimpeln t.v. giller ”prastbordet”, Ramshytte prastgards
andel. Stimpelns H med snedstreck 6ver bokstavens hogra stapel utgor bomarke for Henning
Ambrosijson, vilken omkring 1620 satte sitt bomdrke under kopebrevet for prastgardens andel
i hammaren. Ramshyttan anlades 1547 av en inflyttad tysk, Ambrus Marcusson, fader till
Henning Ambrosijson.

Bo-stimpeln, slagen pa 1750-talet, kommer frin Jdiderbo bergsmanshammare i Ouvansjé
socken. Snedrutan t.v. utgéres av bomdrket for nagon av delagarna.

N-stimpeln kommer fran Norrbergs (Backberg) bergsmanshammare i Ovansjé socken och
dr slagen 1762. Bergsmansgdrdens nuvarande dgare Tore Broman hdrstammar i ritt nedsti-
gande led frdan Jons Ersson, vars bomirke bildar snedrutan t.v.

VL-stimpeln ir slagen pd 1750-talet och giller for Didrichshammaren i Ramsbergs socken.
H-stampeln t.v. kan tyda pa anknytning till ndgon av patronerna pa Ramsbergs bruk.

Pentagram-stampeln fér Grymsjo bergsmanshammare dr ocksa slagen pa 1750-talet. Stam-
peln t.v. upptar bomirket for ndgon av de bergsmin som dger del i hammaren.



Stamplar fran upplindska vallonbruk. Stingjirn fran 1804 med F-stampel
for Forsmarks bruk i Forsmarks socken.

Stangjirn fran Ullfors i Tierps socken, funnet i Tierps kyrkskola, som upp-
fordes 1868.

»Osterbys 6gon” eller ”the two bullets” forekom redan i borjan av 1600-
talet och ar troligen dnnu dldre. Stimpeln anvindes till 1943, fransett ett
uppehall dren 1887 till 1927. Under nira 300 dr var stampeln fér Osterby
bruk Sveriges ledande varumirke.




Stangjirnet avsynas utanfor smedjan vid Forsmarks bruk. Detalj ur foto-

grafi fran 1880-talet. — Tekniska Museet.



en sida

C | Axerr G Wastrapgar

EB | @\ugpem. %;Jﬁ. Orenereuts

F |Gl mpoinga. PR %e Slom.

S

M mgBo. | Wapferb 2 sehmmiceBy
o |Vl 2
j W«J- Fornebo @
’;& Lo Smm[a otyet. zrm,,,,
@MA&%W ‘ fﬂdﬁfg fu/rﬁ"eﬁf

Wu %/) Kit ls 51/\,»\ '9(“:7

r 1694 och 1711 a

s stampelbok. — Riksarkivet.




e /] l f/? -1 y
(’3/4// el # J/‘ am . ’ t/j /ﬁaf‘f' ) c/m:nffi/.ﬁﬂm;m

S*F /iwﬂ 2/07:7}‘ S| //ﬂ/mf % d/m«% ,M/ZZ%/ |

= "7”’” ¥ f%"'
S 8 Pl ‘/ 0/&/"& E bourt Bellomnl | Py Mg |

%dﬂ%%
* R jl/lgw/ld S| /~ M/Mz /;9@ 0%

o S: ‘/&d@/}/&/‘ﬂ FZ ? Gl

%zé ;l/l?o/ﬁ
f _51,55“”0 //%cﬂaéa//’ﬂ Fi%”‘f’//z/ffemf 7

Mmﬂlwr/zaﬂu LN fom Ao
L .9;« ‘O q/ﬂrw/’w /’” .7/
5} /}Zﬂllqd S (///(/// ,0:14 arﬂli |

€2y,

SA Swarti. sz m/b i“Zfi’a
| , ;’%"j J% %%‘:“ '

Stampelbok for Stockholms vag fran 1777. — Tekniska Museet.



Férfattaren borstande ett bindjirn i 1790-talsfastigheten Brunkebergstorg 9,
Stockholm, under pagdende rivning.
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den in vid bada indarna. En sirskild stimpel for bergsmansjirn,
som infordes 1833, skulle slds in mitt pd stdngen. Byggnadsjirn
tillverkat av omsmitt blisterjirn eller osmund saknar alltid stimpel
— likasa det stdngjarn som vrakats pa grund av avsaknad av stim-
pel. Tyvirr har den stingjirnsinde, dir stimpeln borde finnas, haft
en bendgenhet att bli den del av jirnet som smeden forst borjade bear-
beta under virme, t. ex. for att gora ett omtag kring en slutarm eller
smida om till krok i ett dragférband. Ibland har kanske inden vid
skarvning rdkat bli omsmidd till en vill. Hirtill kommer att de
varmslagna hilen, dimensionerade for 8 till 10 tums spik, haft en viss
bendgenhet att hamna just i en stimpel. Tillsammans 4r dessa bear-
betningar av jarnet tillrickliga for att begransa antalet mojliga fynd
till ett minimum.

Antalet rivna 1600-tals hus 4r inte stort, varfor byggnadsjirnet
fran de som rivits har granskats desto noggrannare. Hir foljer ndgra
exempel pd stimpelfynd fran denna tid. I fastigheten Regerings-
gatan 41 i Stockholm, uppford pa 1660- eller 1670-talet, aterfanns i
ursprungligt jarn flera stimplar, alla tydliga och vil slagna. Bland
dem mirks tvd fynd frdn Sembla hammare i Vistanfors socken 1
Vistmanland, vars L-stimpel med sitt lilla kors i L-vinkeln visser-
ligen faststilldes forst 1830, men som dessforinnan varit i bruk i1
over 150 ar. Stampelns bokstav syftar pd Lars Pederson, som pa
1660-talet var dgare till tvd av Semblas tre sma hammare. Hans
soner Peder och Carl Larsson lit stimpeln bestd. Bade stimpel-
bocker och flera stimpelfynd fran 1700-talet bekriftar detta. Ett
av dessa semblajirn holl upp det vackra malade barocktak, som
genom Stadsmuseets forsorg riddades undan forstorelse. I tredje va-
ningens bjilklag dterfanns tvd stimplar fran Kortfors i Karlskoga
socken i Orebro lin. Namnet och bokstaven K i stimpeln kommer
av Kortforsen i Svartilven, dir hammaren byggdes. Redan 1862
lades smidet ned vid detta bruk. Ytterligare ett stimpelfynd gjordes
och till yttermera visso ett sillsynt sddant, nimligen en stampel fran
vallonbruket Gysinge 1 Firnebo socken, Gavleborgs lin. Stimpeln
bir grundaren Anders Hooks initialer. Den dr slagen under 1680-
talet, under Gysinge bruks forsta tid, innan dess export hunnit ord-
nas och Gysinge vallonjirn blivit lika eftersokt som Gvrigt s. k. ore-
grundsjirn. Det ir mycket osannolikt att man lyckas hitta en gy-
singestimpel frin senare tid, decennierna kring ar 1700, d& gysinge-
jarnet blivit for dyrt att anvandas som byggnadsjirn.

29
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I Fabian Wredes stdtliga palats i Stockholm, Drottninggatan 29,
byggt dren 1689—90, aterfanns vid rivningen en serie stimplar fran
Bofors och Bjorkborn i Karlskoga socken, Orebro lin, slagna nigot
eller nagra ar fore palatsets uppforande. Stimplarna bir bruks-
dgaren Crispin Flygges initialer. Serien ar virdefull ur stimpel-
variantsynpunkt, dd den visar, att under 1680-talet bokstiverna C
och F ej var hopskrivna, vilket senare fynd och alla stimpelbocker
fr. 0. m. 1694—1711 &rs anger.

I den pa 1640-talet uppforda grannfastigheten Drottninggatan 27
kunde inga stamplar upptickas, trots att ca 500 kg byggnadsjirn
granskades atskilliga ganger. Denna fastighet uppfordes vid ungefir
den tid da Bergskollegium erhdll sin organisation. Samma totala av-
saknad av stimplar kidnnetecknade den ndgot senare uppforda 1600-
talsfastigheten Drottninggatan 23.

Vid Kopmangatan i Visterds i stadens ildsta del revs for nagra
ar sedan ett par intressanta 1600-talsfastigheter. I den ena, det
Hiilpherska huset frdn 1669, dterfanns i den ursprungliga delen av
den vildiga murstocken i bottenvdningen ett murjirn av ansenliga
dimensioner, utrickt vid den lilla bergsmanshammaren Orbick 1
Karbennings socken i Norbergs bergslag. Tillverkningen vid hamma-
ren var blygsam, 75 skeppund eller ca 11 ton om &ret. Hammaren
forsvann for 6ver 100 ar sedan. For dvrigt saknades 1600-tals-stimp-
lar helt i fastigheten.

Nagot lingre ned vid Kopmangatan revs en mycket gammal
byggnad, som redan 1688 finns inritad med gdrdsnumret 111 pi en
stadskarta. Inga stdmplar dterfanns pa fastighetens medeltida an-
karslut, eftersom dessa var tillverkade av hopvillt och omsmitt
blasterjarn. Ar 1714 hirjades Visterds av en forddande brand. Vid
den kort dirpd utférda om- och pabyggnaden av huset med ytter-
ligare tvd vaningar tycks Fagersta fralsehammare 1 Vistanfors soc-
ken i Norbergs bergslag ha varit huvudleverantor av byggnadssmidet.
Inte mindre 4n tre tydliga stamplar fran denna hammare aterfanns.
Stimpelns bokstiver EP syftar pd dgarinnan Elisabeth Petre. En-
ligt bergmaistarerelationen fran 1737 forde Fagersta denna stimpel,
men redan 1748 var den dndrad. Fagerstastangjirnet tjinstgjorde
dels som dragforband tvirsigenom fastigheten i andra vaningens
mur, dels som ankarslut i andra vaningens bjilklag emot gavelsidan
mot Hantverkargatan. Dessa samtidigt utférda smiden visar, att
de brandskadade murarna forstarkts med sammanhallande jarn, in-
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nan extravaningarna efter branden murats pd omkring 1719—20.
Dessa fagerstastimplar styrker anteckningar i arkivhandlingar frin
1500-talet att hir tidigare sttt ett medeltida tvavaningshus. Andra
staimpelfynd frdn pabyggnaden hirrérde frin Prasthammaren i Gun-
nilbo socken och bergsmanshammaren Soderhoren 1 Firnebo socken
1 Vistmanland.

Fran en stimpelsokares synpunkt dar 1700-talsfastigheterna givande Ostamplat jérn
objekt. Utan tvivel f6ljde man under denna tid noga Bergskollegiums
bestimmelser. Saknar stingjirnet stimplar, ror det sig om beslag-
taget vrakjirn. Observeras bor, att storre delen av vrakjirnet gick
till husbehovssmide, medjirn, vagnskoningar och liknande forbruk-
ningsvaror. Nagon storre del kan ej ha gatt till husbyggen, trots att
Bergskollegium emellandt framholl limpligheten av att anvinda
vrakat stangjirn i byggnader. I ett kungligt brev av den 16 december
1697 papekas limpligheten av att till publika byggnader anvinda
jarn, beslagtaget pa Stockholms vdg. Ar 1710 hembjods at Goteborgs
borgmistare och rad vrakjirn till “stadsens byggnader”.

Aven om 1700-talsfynden visar, att bestimmelserna om stang-
jarnsstimplingen efterlevts betydligt battre dn under &rhundradet
innan, saknas ibland stimplarna “’vid stingens ande”, sirskilt 1 en
del fastigheter i landsorten. Detta kan ha sin forklaring i bestim-
melserna rorande det “privilegierade” eller tillitna arliga smidet.
Det maste ha varit lockande for en brukspatron vid en hammare,
liggande i relativ avskildhet och langt fran vederborande tillsyns-
myndighet, att smida mer dn som var tilldtet. Givetvis bor det da ha
varit olampligt att skylta med sin stdmpel. Bergskollegium kinde
mycket vil till detta s. k. 6versmide, och sirskilda bestimmelser med-
gav Oversmide till husbehov och byggen. Men tidvis greps kollegiet
av tvivel pd nyttan och limpligheten av denna frihet och férmadde
Kungl. Maj:t att ingripa med forordningar om Gversmidets begrins-
ning.

En del stangjirnsbruk hade genom nirheten till en vixande stad Leverantdrer av
eller en uppstadsvdg en obetingad fordel i forsiljningshinseende e
gentemot bruk beldgna i avligsna bygder. Man kan genom stampel-

fynden peka ut hammarbruk som specialiserat sig pa att leverera

byggnadssmide. Som exempel kan nimnas Ramnds Bruk i Vistman-

land, vars stimplar framfor allt dterfinns i Visterds och i Stockholm 31
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frdn 1600-talet fram till sekelskiftet 1900. For ovrigt var bergs-
manshamrarna stora leverantorer till byggnadsbranschen, framfor
allt hamrarna i1 Torsdker och Ovansjo socken i Gistrikland, liksom
hamrarna i den ndrbeligna By socken i Dalarna. Hamrarna i Rams-
bergs socken har haft en littare transportvidg Sver Arboga, och for-
hallandevis mycket jirn frin Ramsberg finns i fastigheter i Stock-
holm. Diremot har de isolerade och i transporthidnseende missgyn-
nade hamrarna i Grythytte bergslag tydligen haft stora svarigheter
att silja byggnadsjarn ens i den nirbeligna Orebrotrakten.

I Goteborg dominerar som byggnadssmidesleverantorer Varm-
landsbruken i Alsters och Nyeds socknar och bruken lings Klar-
alven och kring Kristinehamn. Senare forekommer dven dalslands-
jarn och vistgotajirn. Efter 1800-talets mitt forekommer mer och
mer jirn frin Nirke och dven frdn Jonkopings lin. De sma skara-
borgshamrarna syns i viss man ha koncentrerat sig pd byggnadssmide,
t. ex. Forsvik 1 Undens socken, Fredriksfors i Undenis socken, Lager-
fors 1 Bellefors socken, Ryfors i Nykyrka och Tidaholms hammare
1 Agnetorps socken.

Stampelfyndserierna ger beligg for antagandet, att relativt sent
anlagda stangjarnsbruk till en borjan haft svart att placera sina pro-
dukter pa exportmarknaden och dirfér tvingats sdlja sitt stang-
jirn pa hemmamarknaden. Detta visar t. ex. fyndet av en stimpel
fran Siljansfors bruk i Dalarna, slagen under brukets forsta de-
cennium, 1750-talet, och det tidigare nimnda stangjirnet fran Gy-
singes forsta decennium. Ytterst sdllsynt dr att finna stimplar fran
vallonbruken i Uppland. Vallonjirnet, framstillt av tackjirn av
dannemoramalm, ansdgs odvertriffat som utgingsmaterial for da-
tidens kvalitetsstal. Det var dirfor for dyrt att anvindas till bygg-
nadssmide. Forst i fastigheter uppforda efter 1870, dd gotstalet kinn-
bart forsvarat avsittningen av vallonjdrnet, kan man aterfinna dessa
bruks stimplar.

Osterbys stimpel har terfunnits i Osterbys gamla vallonsmedja,
Herrgdrdshammaren, anlagd 1645 och ombyggd pd 1700-talet.
Smedjan stir i dag som ett skyddat minnesmirke under Tekniska
Museets vard. ”Osterbys 6gon”, de tva ringarna, i England kallade
the two bullets, satt 1 ett stingjarn, som stod lutat mot den sotiga
vallonhirden. De moderna stalprocesserna gjorde sig obevekligen

nedlades vallonsmidet vid Osterby, men det togs upp igen ar 1927,
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om in 1 mindre omfattning. Anda till 1943 smiddes nagot vallonjirn
vid Osterby. Stimpeln pd fyndet frin herrgdirdshammaren kan
helt sikert dateras till dessa sista dagar. Ett av de senast framstillda

stangjdrnen bdr alltsd en stimpel, som anvints 1 nira fyra sekel of6r-
andrad.

Troligtvis skulle betydligt mera stdngjirn ha varit ostimplat, om ej Stampelvarianter
stimplingen haft en viktig intern betydelse f6r hammarbruken. For en
bruksintressent eller smed var namligen stimpeln det enda sittet att
skilja hans del av tillverkningen eller hans stingjirnspost fran de
ovrigas. En mastersmed och hans arbetslag bildade en enhet, som av-
lonades efter utfort arbete, dvs. efter antalet utsmidda stangjarn.
Fanns det tva deldgare i en hammare, vilket ingalunda var ovanligt,
och fyra smedslag men blott en av Bergskollegium faststalld stimpel,
kunde man stimpla pd s sitt, att den ene intressenten ldt forse sitt
jirn med en stimpel, den andre med tva. Ett enkelt sitt att sedan
skilja de olika smedslagens poster frin varandra var, att det ena
laget slog stamplarna ldsbara i stdngens langdriktning och det andra 1
tvarriktningen. Vid en liten bergsmanshammare med manga intressen-
ter blev det naturligtvis svart att skilja de olika posterna at genom
olika sitt att anbringa stimplarna. Ett sitt var da att anbringa bergs-
mannens bomirke bredvid hammarens stimpel. Denna bergsmans-
stimpel kallades snedruta.

De storre hammarbruken ansokte stundom hos Bergskollegium
om ritt att i sin faststidllda stimpel fa infora variationer och extra
tecken, t.ex. O H for 6vre hammaren, N H {or nedre eller norra
hammaren. Ofta gjordes dock dndringar i stimpelns utseende utan
kollegiets horande. Denna sjilvtagna frihet medfor att en stdmpel
kan vara ytterst svar att hanfora till ritt hammare. Dirtill kom-
mer att stimpelgravorerna girna satte sin personliga prigel pa gra-
vyren och ibland var mindre noggranna. Det hinde att de spegel-
vinde en bokstav. Forslitningen och forbrukningen av stimpelstan-
sar miste ha varit betydande. Vid ett stort bruk med ett arligt smide
av 1000 skeppund bor en stimpel ha slitits ut pd nagra ar, vilket
betyder att efter 100 eller 150 dr vissa dndringar i stimpelns ut-
seende knappast kunnat undgds. Vid en liten bergsmanshammare
med en arsproduktion av 100 skeppund bor stansen ha hallit tio
ganger lingre. Aterfunna stimplar frin bergsmanshammare har
ocksa visat sig lattare att bestimma. 33
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Genom att granska nagot hundratal stimplar med kinda tillverk-
ningsar frin 1600-talet fram till 1800-talets mitt, har man kunnat
studera stimplarnas efter hand indrade utseende och deras allminna
kvalitet. Sjilva stdmpelns utseende genomgir en utveckling frin
1600-talets klumpiga till 1700-talets elegant utformade tecken och
bokstdver. I stort kan denna foériandring till det bittre forklaras av
stalets samtidiga utveckling. Man 6vergick frin stansar av smilt-
stal till stansar av det bdttre brannstilet. Sirskilt har under 1700-
talet det 6kade behovet av stimpelstansar stimulerat gravyrtekni-
kens utveckling. Utan tvivel stdr stimplarna konstnirligt hogst un-
der 1700-talets senare hilft. Redan ett par decennier in pa 1800-talet
borjar stdimplarna forenklas och bli schematiska, iven om fynden
fran detta sekel ofta dr de slagtekniskt mest lyckade, tydliga och
littlasta. Till ndgon del beror detta pd att de 4r yngre och hirigenom
ej hunnit skadas s3 svart av tidens tand.

Riksarkivet och Tekniska Museet har de ojimforligt storsta sam-
lingarna av dldre stimpelbocker med avbildningar av stdngjirns-
stamplar. Rikets dldsta stimpelbok pdborjades 1694 och foreldg
nagot sa nir fardig 1711. Dess titel 4r ”Mircken pa Stang-Jarnet uti
Bergs- Lagorne utdragne af Bergmistarnes till Kongl. Bergs Collegium
insinde Relationer for dhren 1694 och 17117, Till grund for arbetet
lag en anmodan fran Bergskollegium till bergmistarna att sinda in
teckningar och beskrivningar av stimplarna fér hamrarna i sina
distrikt. Sammanstéllningen av de sd erhdllna uppgifterna har tyd-
ligen utforts av ndgon tjinsteman vid Bergskollegium. Jimfor man
bergmistare Erik Odhelius stimpelavbildningar i dennes handskriv-
na relation fran 1694 med stimpelboken, ser man att dverensstim-
melsen mellan bergmastarens syn pa stimplarna och Bergskollegiums
tecknares ej alltid dr den bésta. En £6ljd av det sitt pa vilket stim-
pelboken tillkommit dr att den for vissa distrikt ar relativt korrekt,
for andra distrikt ofullstandig. Stimplarna 4r i gemen schematiskt
atergivna. Bergmistarna har endast i de fall stimplarna bestdtt av
teckenkombinationer eller figurer lagt ner ndgon storre moda pa
atergivandet. Visar stampeln blott enkla bokstiver som A, H eller K,
har de endast angett bokstaven men ej brytt sig om dess utformning
eller om bitecken i1 form av punkter, kallade proppar, kolon eller
liknande. Detta gor att stimpelboken dr svar att anvianda som killa
for vissa hamrar. Endast en jimforelse mellan bergmistarens egna
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avbildningar och en samtidig i samma bergmistaredome funnen
stimpel kan mojligen ge exakt besked.

Rikets stampelbok fran 1748, benimnd: “Hammarskatslingd
ofver alla i Sverige och Finland warande Sting-Jerns-Hamrar med
theras Namn, Stamplar, Agare, Beligenhet, Hamrar, Hirdar, Ham-
marskat och Tillvirckning ar 1748 ir ett ytterst fornamligt verk.
Boken dr sammanstilld pd liknande sitt som 1694—1711 ars stim-
pelbok, men materialet har kompletterats med senare approberade
dndringar. I Riksarkivet finns tvd exemplar av denna stimpelbok,
och det dr betecknande att vissa anteckningar och dndringar i den
ena saknas i den andra och tvirtom.

Efter 1700-talets mitt foljer flera stimpelbocker; nigra kan man
finna i bruksarkiv i landsorten. Annu vid seklets slut foljer dessa
lokala arbeten 1748 ars stora verk. I vissa fall ar de efter sin tid, men
ofta ger de exakta upplysningar om det egna brukets och om grann-
brukens stimplar.

I stapelstiderna och vid jirnvagarna skulle vag- och vrikeriperso-
nalen ha tillgang till stampelbocker. I viss utstrackning maste dessa
ha forbrukats och flera har sikert forkommit vid vrikeriets upp-
hivande, men ndgra finns bevarade. Dessa ger uppgifter om stamp-
larna for de bruk, vilkas export gick over orten ifraga. Stimpel-
bockerna frin Stockhoims vagar saknar darfor bilder av stimplar
fran vistra Sverige. Stimpelbickerna fran Goteborg saknar 1 sin tur
bilder av stimplar fran Gstra Sverige.

Flera bevarade stimpelbocker fran Stockholm, framfor allt 1777
ars, 4r utmirkta. Diremot synes 1796 och 1799 ars stimpelbocker
ha blivit utférda av mindre noggranna konstnirer. Deras atergiv-
ning av motivstimplar med djur, ankare och liknande har foga lik-
het med originalen.

Fran Goteborg finns ndgra bra stimpelbocker fran 1820- och 30-
talen, 1 vilka framfor allt vissa svarbedomda varianter av virmlands-
stimplarna fortydligas.

Den for hela riket gemensamma stampelboken av ar 1845 dr myc-
ket korrekt och tillforlitlig. Stamplarna ar visserligen atergivna nagot
forenklade, men boken ger en utmirkt bild av de stimplar som var
i bruk strax efter 1840.

Under den stora bruksddden efter mitten av 1800-talet nedlades
méinga hammarbruk och deras stimplar férsvann. Trots nedligg-
ningen okade antalet ansdkningar hos Bergskollegium om faststillan-

35
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Sokandet efter
stamplar
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det av nya stimplar. Vid minga hammarbruk upphorde man vid
denna tid med utrickning av jirnet och tillverkade enbart smilt-
stycken, vilka levererades till grannbruken for utrickning med ham-
mare eller till och med fér valsning. Det s framstillda stangjdrnet
forsags med stimpel for det bruk som levererat smiltstyckena. Detta
kan ibland leda till férvixlingar, liksom férhillandet att vid fusion
av foretag ett bruk kunde 6verta ett annat bruks stimpel. Som exem-
pel kan nimnas att Hofors och Hammarby bruksigare pa sin tid
kontrollerade ett 15-tal hammare och hyttor. Andra exempel dr
Fernaverken i Vistmanland och Edsvalla bruk i Virmland med ett
tiotal hammare var. Om det av sddana fusioner féranledda nyttjan-
det av flera stimplar vid samma bruk limnar tvenne av Jernkontoret
aren 1864 och 1877 utgivna stimpelbdcker virdefulla upplysningar.

Uppgiften att hinfora en aterfunnen stidngjarnsstimpel till rdtt
hammare och hird 18ses i forsta hand med hjilp av stimpelbocker-
na. Ofta dr man dock tvungen att i Riksarkivet soka kompletterande
uppgifter 1 bergmistarerelationerna eller i ”Harmens’ register”. Det-
ta dr ett register over Sveriges jirnbruk och deras stimplar, som
aktuarien vid Bergskollegium Lars Harmens borjade sammanstilla
vid mitten av 1700-talet. I tveksamma fall mdste man konsultera
andra handlingar frin Bergskollegium. Ibland kan man ga en gen-
vig Over foreliggande industrimonografier. Kinner man byggnads-
aret for den fastighet, dir stimpeln ir funnen, och ddrmed byggnads-
smidets alder, underlittas givetvis skandet i arkiven. Har man dire-
emot ringa eller ingen kinnedom om fastighetens &lder, maste alla
metoder att datera och analysera stimplarna utnyttjas i kombination
med undersokarens formiga att beddma smidesteknikens och stang-
jarnets allminna kvalitet och utseende. Trots allt ar manga stimplar
fortfarande oidentifierade.

Sjalva sokandet efter stimplar har ofta mist ske under pigiende
rivningsarbete, kanske under balanserande pd halvt nedbrutna, pa
vintern ofta isiga yttermurar, ibland under krypande i undervaningen
efter nedramlade murjirn med nastan nedrasade bjilklag och massor
av 16sa tegelstenar over undersokarens huvud. Ofta miste man lossa
ett bjilkankarjirn med rivningsarbetarens brytspett. Att dterfinna
stamplar i det tillvaratagna byggnadsjarnet dr ingalunda litt, gomda
som de dr under rost, murbruk, mdnja, sot och damm och knappast
synliga for den oinvigde. Det finns husrivare, som rivit hus i tjugotals



Pa jakt efter stangjarnsstamplar

ar och skrothandlare, som i sina saxar klippt ned gammalt byggnads-
jarn 1 decennier och dnd3 aldrig lagt mirke till en stimpel. P3 fynd-
platsen mdste man finna den tva till tre mm:s férdjupning, som tyder
pa mojligheten av ett fynd. Ofta miste ett tre eller fyra meter langt
stangjarn sagas av for hand for att medge hemtransport. S3 vidtar
fotogenbad och putsning med roterande stilborste. Forst darefter
kan en stimpel anses vara i presentabelt skick.

Manga staimplar visar sig efter rengoringsarbetet vara ofullstindiga
och diffusa, en del beroende pa for ldngt gangen rostpaverkan, andra
pa grund av snett ansatt stimpelstans. Manga dr for grunt slagna
darfor att jairnet hunnit svalna for mycket. Atskilliga stimplar ar
dock helt perfekta i minsta detalj och verkar slagna helt nyligen.
M3Anga framstar som sm3 eleganta konstverk med betydande skon-
hetsvirde.

Jarnstimplarna med sina initialer, figurer och tecken vicker till
liv namn, inte bara pa for linge sedan bortglomda hammarbruk,
utan iven namn pa miktiga brukspatroner och myndiga bergsmin.
De har dven ett teknikhistoriskt intresse. De till sina tillverkningsar
bestimda fynden av stimplar ger oss nimligen mdjlighet att stu-
dera hammarbrukens utrustning vid olika tidpunkter.

1600-talsfynden visar att den tidens klumpiga smilthammare
knappast orkat effektivt sld ut slaggen ur smiltan. Tyskhdrdarna har
arbetat med ojimn blister, vilket resulterat i en oren och foga ge-
nomarbetad firska, som givit upphov till brakor och sprickor i det
firdiga stingjirnet. Rickhamrarna synes ha varit lingsamma och
gitt i glappa lager, eftersom dimensioneringen och ytbehandlingen
ofta 4r ojimn. Kolhalten i 1600-talets jarn ar ofta hog och kolet ar
ojamnt fordelat i materialet. Det dr ingalunda ovanligt att patriffa
partier av rent stil i stingerna, s. k. hardbas.

Hundra r senare visar fynden en pataglig forbdttring i brukens
utrustning. Tyngre smilthammare har slagit smiltorna bittre. Tysk-
smederna har blivit betydligt skickligare och dessutom haft tillgang
till battre tackjarn och renare kol. Rickhamrarna har blivit snabba-
re och mer rytmiska i slagen. Bade till struktur och utseende dr stang-
jarnet minga ginger utomordentligt efter 1700-talets mitt.

1800-talet med dess kraftiga stormumblingar, ofta tillverkade av
gjutjirn, forbittrade hirdar, mekaniska hjilpbrytare och andra tek-
niska hjilpmedel har givit vil genomarbetade farskor. Genom in-
forandet av den engelska smidestekniken, “lancashiremetoden”, i 37
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Analyser

38

forening med Ekmans villugn erhsll smiltstyckena en helt annan
”body” och ”sound”, dn de tidigare haft. Diremot kan man se att
den okade produktionen medfort, att stingjirnets ytslithet i nigon
man eftersatts som varande mindre betydelsefull. Ett har alla de
pa anvindningen av trikol bdde i masugnen och vid firskningen.
Detta har medfért en ovanlig formdga hos jirnet att st emot rost.
Dagens moderna jarnkok har hir ingen mojlighet att konkurrera.

Man skulle kunna tro att analysvardena for kol, kisel, mangan, fosfor
och svavel jimte en granskning av jirnet metallografiskt skulle lita
oss sirskilja ett 300-drigt jirn frdn ett 100-3rigt, men detta ar inte
fallet. Smidesmetoderna har i stort sett varit desamma, tysksmide
och vallonsmide ganska oférindrade under drhundraden inda fram
till gotstdlsprocessens inforande. Lancashiremetoden, som infordes
vid allt flera bruk vid 1800-talets mitt, ger i stort sett samma ana-
lysvirden som de dldre firskningsmetoderna. En viss tendens till
ligre kolhalt framtrider dock. Likasd visar slagginbakningen en
tendens att minska med forbattrad smidesteknik.

Det har hittills visat sig svart att anvanda analysvirden for att
bestimma jarnets alder eller harkomst. Resultaten blir mycket osikra
och ofta missvisande, beroende dels pd att dldre jirn var mycket
heterogent, varfor analysvirdena ar osdkra, dels pd att konsten att
andra beskickningen 1 masugnspipan genom att blanda goda malmer
med daliga var vilkdnd for bergsmannen redan pd 1500-talet. Till
grund for detta omdome ligger ca 200 kemiska och spektrografiska
analyser, kompletterade med ca 25 strukturanalyser, utférda med
150—550 gangers forstoring pa etsad resp. oetsad yta.

Det kan vara av intresse att i detta sammanhang nimna, att di
Henry Sorby i Sheffield den 28 juli 1863 utf6rde den forsta metal-
lografiska undersokningen under mikroskopet av en preparerad stil-
yta, sd skedde det pd ett L-stimplat jdrn, dvs. pa ett vallonstdngjarn
fran Leufsta bruk i Uppland.

Forfattarens kinnedom om stangjarn och stangjarnsstimplar ar
i forsta hand baserad pa dver 1000 fynd frdn genomsdkta rivnings-
fastigheter. Detta material har kompletterats med besiktning av
stimplar i slott, kyrkor och andra kvarstdende byggnader, varvid
smidet 1 fonster, galler, jirndorrar och trappricken granskats och ett
hundratal stimplar examinerats.
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Metoden att datera hus med hjilp av stdngjirnsstimplar och en syste-  Datering av hus
matisk granskning av byggnadssmidet ar hittills ganska litet provad.
Den gar i korthet ut pd att granska allt byggnadssmide i fastigheten
och soka utrona, om det ror sig om ursprungligt smide, insatt vid
husets tillkomst. Aterfunna stimplar ger i manga fall klart besked.
Hittar man pa det ursprungliga smidet en stimpel, slagen vid ett
bruk, som privilegierades forst 1671, kan byggnaden givetvis ej vara
uppford fore detta ar. Ibland kan en dndrad stimpel ge nirmare
besked. Skulle i namnda fall stimpeln ha d@ndrat utseende 1720, t. ex.
pa grund av att bruket bytt dgare, kan byggnaden ej gdrna vara upp-
ford mycket senare. En viss tids lagring av stangjarnet maste dock
tagas med 1 berdkningen. Aterfinns flera olika stamplar i byggnaden,
kan dateringsmetoden ge dnnu sdkrare resultat.

Synnerligen viktigt vid anvindningen av denna dateringsmetod
ar att granska allt byggnadssmide i fastigheten. Enhetlighet och likhet
i dimensioner och smidesteknik hos bjalkankarjirn, slutarmar och i
de varmslagna spikhdlens utseende och dimension ger i samband med
en aterfunnen stampel en klar bild av att byggnadsarbetet utforts i
ett sammanhang.

Olika stangjirnsdimensioner, olika smidesteknik vid bjilkankar-
jarnens utformning till omtag for slutarmar och olika dimensioner
och dekoration hos dessa, olika form hos varmslagna spikhal, runda
eller fyrkantiga, ger tillsammans med stimplar, som kan hdnféoras
till olika tider, bilden av en fastighet, som varit foremal f6r ombygg-
nader under olika perioder.

Det ir synnerligen viktigt att allt byggnadsjdrn 1 ett hus granskas,
ty forna tiders byggmistare stod ingalunda frimmande f6r anvin-
dandet av begagnat jirn. I Gamla stan i Stockholm finns manga be-
vis for detta. Man kan se medeltida ankarslut strax under takfallet
och nigon vaning lingre ned finna vackra ankarslut fran 1700-talet.
Detta beror givetvis pa att hir tidigare funnits ett dldre och ligre,
kanske medeltida hus, som ndgot arhundrade senare om- och pa-
byggts. De gamla slutarmarna har da placerats pa mindre synliga plat-
ser, ofta at girdssidan, och den nya fasaden har fatt slutarmar i sin
tids stil. Stor uppmirksamhet bor dgnas murjdrnen i en ombyggd 4ld-
re fastighet, d& nya skorstensstockar kan ha dragits upp genom fas-
tigheten pa andra stillen 4n de tidigare skorstensstockarna. De hirvid

virdefulla méjligheter till datering. Stédjirnen i en murad spiskupa 39
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kan tidigare ha haft samma uppgift i en dldre sidan, och stodjirnen
under en pa 1700-talet inbyggd kakelugn kan genom sin utformning
visa att de tjanstgjort som stodjirn i en dldre murad Sppen spis pa
samma plats.

I nagra fall har dateringsmetoden provats. I Visterds slott, dir
hosten 1966 en omfattande inre och yttre restaurering avslutades,
finns ndgra jarndorrar och andra smidesarbeten, om vilka man 6ns-
kade veta, huruvida de var tillverkade fore eller efter den svira
slottsbranden 1735. Genom att undersoka samtliga synliga stingjirn
1 fonster och dorrar, fyrkantstdngjarn i trappricken och fonster-
galler och genom att slipa bort den tjocka, beckliknande firgen i for-
djupningar, som kunde tinkas gomma en stimpel, kunde s manga
stamplar fran nirbeldgna vistmanlindska bruk upptickas, att klara
dateringsuppgifter erholls. Det visade sig att endast nagra jarnluckor
for killarfonstren mot slottets borggard var tillverkade pa 1600-talet;
allt 6vrigt smide i slottet var insatt efter branden.

Dr Hans Beskow vid Stockholms Stadsmuseum o6nskade prova
om metoden kunde ge ndgot besked om aldern hos en gammal murad
koksspis 1 Helga Lekamens Gille, Skomakaregatan 24 i Gamla stan.
Spisen skulle rivas i samband med moderniseringsarbeten i fastig-
heten. I bérjarnet till den murade spiskupan &terfanns en stimpel
fran Heds hammare i Vistmanland. D3 denna stimpel tyvirr har
sett likadan ut fran hammarens tillkomst pd 1620-talet fram till
1964, da den dnnu var i bruk och slogs in pd den sista tillverkade
raskenan vid Gisslarbo Bruk, gav stimpeln ej den minsta ledtrad.
Spisens smidda hornstolpe av fyrkantjirn aterstod emellertid och i
den fanns Logdoverkens i Medelpad litt identifierbara stimpel: tva
ringar med krona over. D3 detta brukskomplex, bestiende av ham-
marbruken Lagfors, Suled och Logdo ej fanns fore ar 1691, erholls
en datering; fore denna tid kan spisen ej ha uppférts. Granskningen
av jarnets kvalitet visade for hedjirnets del varken brakor eller
sprickor, men vil raka och jimna kanter och god dimensionering,
vilket tyder pa att stingjirnet knappast kan ha tillverkats fore
1750-talet. Fyrkantjirnet fran Medelpad diremot visade en simre
dimensionering. Bada stingjirnen hade en tdt och jamn struktur.
Det dr helt naturligt att norrlandsjirnet visade en simre smides-
teknik 4n vastmanlandsjirnet. Stimpelsamlingen utvisar, att under
1700-talet knappast ndgot norrlandsbruk kunde hivda sig mot
vastmanlandsbruken i frdga om stangjirnets utseende.
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Datering med hjilp av stdngjarnsstimplar boér kunna komplettera
andra dateringsmetoder under forutsittning att man gar till viga med
sainma noggrannhet som vid byggnadsundersokningar baserade pa
uppmatningar, fotografier och skisser av murpartier och granskning
av murforband och andra byggnadsdetaljer. Undersokningen maste
sjalvfallet kompletteras med studier av stadsplaner, brandsynsproto-
koll, kopekontrakt, bouppteckningar och andra handlingar. Hirvid
kan stimpelfynden inte bara ge oss vardefull och siker tidsbestim-
ning av gammal bebyggelse utan ddrutover intressanta upplysningar
om en svunnen tids jirnhantering.
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Nagra drag ur det svenska matt- och
justeringsvasendets historia

Av GUNNAR PIPPING

Under sommaren och hosten 1966 visades i samband med European Organization of
Quality Control’s kongress pa Tekniska Museet en utstéllning dver svenska insatser inom
metrologien. | anledning av utstéllningen har intendenten Gunnar Pipping gjort ett sam-
mandrag av utvecklingen i Sverige fran 1500-talets mitt till metersystemets inférande.



Ur matt- och justeringsvasendets historia

En forutsittning for all form av handel ir sjilvfallet att man
pa nagot sitt kan bestimma varans mingd. Enklast sker det genom
stycketalsrdkning, men f6r manga varuslag, som t.ex. spannmail
eller flytande varor, dr metoden helt oanvindbar. Redan pa ett
mycket tidigt stadium mdiste man ha bdrjat mita varans volym.
Vigning forekom sikert ocksd mycket tidigt, tydligen dock i forsta
hand f6r vigning av betalningsmedel, guld och silver. I Skandina-
vien har man i vikingagravar funnit flera myntvagar med tillhoran-
de vikter. Om storleken hos de enheter som anvindes vet man dess-
varre ganska litet.

Niégra medeltida kyrkoalnar finns bevarade och genom dem kan
vi 3 en uppfattning om lingdenheten. Den tycks ha varierat starkt
fran trakt till trakt. S& var ocksd forhdllandet med enheterna for
vikt och for volym. Aven om varje handelscentrum fran borjan kan
ha haft sina egna mattenheter, maste dock handelns utveckling ha
lett till en viss standardisering. Det dr silunda knappast en tillfallig-
het att Riholms eller Rydaholms aln, som pa grund av sin stora
spridning av Norrkopings riksdag ar 1604 antogs som lingdenhet
for hela riket och bibeholls som sddan dnda till metersystemets in-
forande, savitt det gir att bestimma ar lika med tva romerska fot.
En starkt bidragande orsak till mangfalden av enheter och oenhet-
ligheten hos mattsystemet under medeltiden 4r forhdllandet, att varje
varukategori mittes med sitt eget matt, mattet var en funktion av
varan. Sid mittes med spann eller skdppa, saltfisk med lakegods-
tunna, 0l och dryckjom mittes med kanna. Likartat var férhallandet
betraffande vikterna.

Det ir forst under Vasatidens reform av statsforvaltningen som
kungamakten borjar efterstriva enhetlighet i mattsystemet och for-
soka dvigabringa konstanta relationer mellan de olika enheterna (2).
Fastin yngre Vistgotalagen stadgar att “en ritt skidppa och ett ritt
bismar skall gdnga om allt land” och bade Vistgotalagen och Bjirkoa-
ritten stadgar straff for bedrigligt forfarande vid mitning och vig-
ning, ir det forst i Karl IX:s ”mandat om aln, vikt och mal” frn
1605, som vi finner uttryckliga bestimmelser om enheternas storlek.
Det heter dir: ”Besmanet skall vara efter Orebro besmar lika &ver
allt riket. . . Tunna och spann skall 6ver allt riket rittas efter Ore-
bro tunna och spann, men alnen efter Riholms aln. Bjude f&r den

44 skuld alla vara Undersétar, att de sig hir efter rdtte”. (1)



Georg Stiernhielm (1598—1672), David Kloker Ebrenstrabls kinda portratt
pd Gripsholm, mdlat 1663. Pd bordet ligger ett kubiskt malkéirl och en skala,
som troligen skall férestilla en Carlstav. — SPA.




Apparater for bestimning av kroppars tithet. Kopparstick, troligen det enda
som blev tryckt av Stiernhielms skrift Archimedes Practicus. — Uppsala
Universitets Bibliotek.




Georg Stiernbielms modeller till rymdmatt. 1 gruppen t.v. ses kanna, stop,
halvstop och kvarter. Det andra mdttet fr.h.=1/10 kanna kallade Stiernhielm
Quintal eller Romer. Tiondelen dirav eller 1 kub.tum kallade han tollmatt
eller modiolus. 10 kannor var 1 dmbar eller amphora. — Stopmattet tillbor
Nordiska Museet och torde ha ingdtt i Per Brabes uppsittning, som finns i
Lund, de évriga tillhor KV A.

Carlstavar av missing. — KV A och Tekniska Museet.




Owerst tw. Jacob Jonsson Hagman,
adlad Nordencrentz (1671—1747).
Som Guerdirektor for Lantmiterikon-
toret organiserade han évertagandet av
kontrollen 6ver matt och vikt. — SPA.

T.h. Daniel Ekstrom (1711—55), in-
strumentmakare hos Lantmiterikonto-
ret och senare hos Kungl. Vetenskaps-
akademien, invald | akademien redan
1741. — SPA.

Jacob Faggot (1699—1777) t.v. efter-
trddde Nordencreutz som éverdirektor
for lantmdteriet. Det wvar i stor ut-
strdckning Faggots initiativ, som ldg
bakom 1730-talets reform av Sveriges
mattvidsende. Faggot invaldes som le-
damot av Kungl. Vetenskapsakademien
redan 1739, under dess férsta dr, och

var akademiens sekreterare dren 1741
—1744. — SPA.
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Kammarkollegiets uppsittning av likare for vikt, gjord av Daniel Ekstrom
1739. Owerst ses vikter for 1 markpund bergs-, uppstads- och stapelstadsvikt.
De évriga vikterna galler for skdlpundet och dess delar. I liddikan finns blad-
vikter av silver fran 2 till 64 ass. Foto: W. Rapp. — KV A.

Skédlpundsvikt av brannfér-
gylld madssing, horande till
Kammarkollegiets  viktsats.
Anvindes som rikslikare till
1834, dd den ersattes av en ny
likare av platina. — KV A.




Kannmatt av koppar med tri-

fodral, mérkt: ”Crono Canna for
Bobus Lins Landtmiteri Contoir
1739”. Sddana kannmadtt jamte
fyrkantiga “visirstavar” av mads-
sing med utsatta kantlingder for
de olika rymdmadtten sindes ar
1740 till linslantmiterikontoren.
— Tekniska Museet.

”Risings lada”, wvagschatull fran
1719, som tillbért inspektoren for
matt och vikt Erik Rising. Den
anvandes av Faggot vid kompara-
tioner i samband med arbetet pd
1739 ars forordning. De kubiska
malkarlen av mdssingsplat 6ver-
ensstammer helt med Stiernhielms
modellmdtt av tenn. — Tekniska
Museet.




Kopparstick fran 1700-talets slut. ?Underrittelse om Medicinal Wig-
terne”, visande vikternas utseende och tecken. S eller f stir for latinets
semis, 1/2, j betyder 1, i ar 1 1/2 och ij betyder 2. For undvikande av
forvixling gavs skrupelvikterna en sirpriglad form, som efterliknar
tecknet for skrupel. Viktsloden importerades fran Tyskland, dir fram-
om andra vigmakarna i Niirnberg dtnjutit stort anseende inda sedan
medeltiden. Dram i betydelsen sup kommer ocksd av grekiskans drach-
me, handfull. Foto: W. Rapp. — KV A.



Akta och falska kronstimplar. — Den Gkade efterfragan pd antikviteter har
ocksd lett till en betydande nytillverkning av gamla malkirl. Bilden t.v. vi-
sar ett 20 kubiktums matt med stamplar fran dren 1863—84. Foto: W Rapp.
— Kungl. Vetenskapsakademien. — Bilden t.h. visar falska stamplar pa ett
eftergjort matt. Lagen bestraffar blott kopiering av gillande stamplar. —
Privat dgo.




Ur matt- och justeringsvasendets historia

Riholms eller Rydaholms aln var ett alnmitt av jirn, som hingde
pa dorren till vapenhuset i Rydaholms kyrka i Sméland. Det fore-
faller som om orten redan tidigt hade utvecklats till ett betydande
handelscentrum och Riholms aln fitt en ganska stor spridning. Den
omndmns som likare redan pd 1400-talet och var antagligen arsbarn
med den pd 1100-talet uppforda kyrkan.

Karl IX lit gora en kopia, Stockholmsalnen, som hangdes upp pa
dorren till Radhuset i Stockholm. Kopian finns annu kvar och
hianger numera i vindfanget till Radhuset pad Kungsholmen.

Som nybliven president i Antikvitetskollegium begirde Georg
Stiernhielm upplysningar av alla kyrkoherdarna i riket om antikvi-
teterna i deras socknar. Kyrkoherden i Rydaholm svarade att den
gamla alnen dr 1621 brutits loss frin dorren av skolpojkar fran
Vixjo domskola, vilka for pestens skull forflyttats till Rydaholm.
Alnen aterfanns mer an 40 ar senare, mycket forstord av rost. Pas-
torn lit gora en ny ’till lika lingd, sisom hon finnes pa kyrkodorren
avritad”, och det dr den som nu hinger pa kyrkdorren. Den ursprung-
liga Rydaholmsalnen dr tyvarr sedan linge forkommen. Troligen
var pastorn sjilv en av de vanartiga skolpiltar, som deltog i pojk-
strecket (1).

Det ar forst fran mitten av 1600-talet man har utforligare uppgifter
om mattenheternas storlek tack vare Georg Stiernhielms arbete for
att bringa reda i forbistringen. Som poet ir Stiernhielm vilkind for
de flesta, men mindre kint 4r att han linge verkade som dmbetsman
bade i de baltiska provinserna ostanhavs och senare hemma i Sverige.
Stiernhielm foddes ar 1598 1 Svartskirs by i trakten av Falun. Han
saindes utomlands for att studera och disputerade vid universitetet
i Greifswald. Under sin utlandsvistelse knot han manga kontakter
med lirde min. 1669 utsdgs Stiernhielm till ledamot av Royal
Society som den tredje i ordningen av svenska ledamoter. Under
1620-talet tjinstgjorde han ndgon tid som lektor i etik och politik
vid gymnasiet i Visterds och senare som larare vid det av riksradet
Johan Skytte grundade adelsgymnasiet i Stockholm, Collegium
Illustre. Efter att ha varit domare i Balticum i manga ar, blev han
efter dterkomsten till Sverige 1649 riksantikvarie, f6ljande ar riks-
arkivarie och slutligen 1661 utnimndes han till krigsrdd. Ar 1667
blev Stiernhielm generaldirektor over matt och vikt i riket och det
4r 1 denna egenskap han intresserar oss hir.

Rydaholms aln

Stiernhielm
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Stiernhielms forslag
till mattsystem
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Karl XI:s formyndarregering gav troligen redan i bérjan av 1660-
talet i uppdrag at Stiernhielm att reformera mattsystemet. Redan
tidigare, under 1640-talet, intresserade sig Stiernhielm fér métt och
vikt. Karl X Gustaf uppvaktades viren 1658 av Stiernhielm med en
beskrivning av Carlstaven, Baculus carolinus, vari Stiernhielm redo-
gor for sitt forslag till decimalindelning av mittsystemet med fullt
genomfort samband mellan enheterna for matt, mal och vikt pa
samma sdtt som 1 metersystemets ursprungliga definition (7).

Stiernhielm ansag i likhet med flera av sina samtida, att viktsenheten
ass, dss eller aes, den minsta enheten i det hollindska troy- eller han-
delsviktsystemet, var en for Visteuropa gemensam enhet eller —
som riksradet Bengt Horn yttrade vid ett kommissionssammantride
1668 — asset dr sisom nummer en och det kan man intet andra”.
Senast i mitten av 1500-talet infordes asset till Sverige, troligen av
hollindska myntmistare vid Kungl. Myntet i Stockholm.

Stiernhielm bestimde volymen av 1 miljon ass vatten. Kantling-
den hos en kub med denna volym, i nutida matt lika med 361,67 mm,
kallade han Linea carolina efter Karl X Gustav. Tiondelen dirav,
Linea carolina brevissima, avsdg han att ersitta enheten tum. For-
utom att sinda sitt memorial till myndigheterna lit Stiernhielm gora
kopior av sin mattstav, Carlstaven, och av sina malkirl, vilka han
skiankte till de fem hoga riksimbetsmannen. Tre Carlstavar av mis-
sing finns bevarade, en i Karlshamns museum, en hos Myntverket
— numera deponerad i Tekniska Museet — och en hos Vetenskaps-
akademien i Stockholm. Myntverkets exemplar ar dedicerat till
Johan Buhre och graverat av Stiernhielms son Georg Otto.

Av Stiernhielms malkarl, kubiska rymdmatt av tenn, forsedda med
graverade dedikationer, finns tva uppsittningar bevarade, en 1 Lund,
tillignad riksdrotsen Per Brahe, och en hos Vetenskapsakademien,
dedicerad till riksamiralen Gustaf Otto Stenbock. Stiernhielms for-
slag till mattsystem vackte intresse hos samtiden. Ake Rilamb be-
skriver det ingdende i 1. tomen av sin lirobok Adelig Ovning. Man
synes i viss utstrackning ha anvint Stiernhielms system. I Mynt-
verkets deposition pd Tekniska Museet ingir en justerareldda frin
1719, i vilken ingdr en uppsdttning malkirl av missing, som Sverens-
stimmer med Stiernhielms modellexemplar.
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Som ndmndes fick Stiernhielm redan i bérjan av 1660-talet, troligen Langdmattet
1664, i uppdrag av formyndarregeringen att reformera mattsystemet.
Betridffande lingdmattet var omstindigheterna forhallandevis enkla.
Stockholmsfoten hade visentligen tringt ut alla andra enheter. Stor
forbistring rddde betridffande viktsystemet, trots att enheten var
ratt vadl definierad och relationen mellan de olika viktsystemen
fanns reglerad i 1605 ars mandat. Virst var situationen betriffande
rymdmatten. Stora delar av skatten erlades in natura i form av
spannmal. Denna kunde inte vigas, da bl. a. varierande vattenhalt
starkt paverkar mitresultaten. A andra sidan paverkas mitresultaten
vid volymsmitning av forhdllandet mellan madlkirlets bottenyta
och hojd, vilket paverkar ragans storlek. Fyllfaktorn paverkas ock-
sa av om kirlet skakas eller ej.

Viktsystemet var mycket komplicerat. Beroende pa dndamalet an- Fyra olika vikisorter
vinde man fyra av varandra oberoende system. For viktualie- eller s
handelsvikten fanns av gammalt tva oberoende enheter — skélpundet
och marken. Skdlpundet dr en gammal enhet. Det kallas “skola-
pund” i Jonkopings tinkebok fran 1461. Skrev man pa latin tog
man i Sverige liksom annorstddes i Europa det romerska skalpundets
namn, libra, for att beteckna den inhemska enheten. Libra forkortas
Ib, vilket givit upphov till tecknet ® . Skalpundet delas i 32 lod om
4 kvintin, ett ord som via tyskan l8nats frin latinet och egentligen
betyder femtedel.
Marken har ocksi en gammal historia. Sedan vikingatiden har
den i Norden anvints vid vigning av ddla metaller, guld och silver.
1 mark varierade mellan 205 och 220 gram. Den delades i 8 orar
eller 24 6rtugar. Ore och 6rtug dr laneord, atergdr pa aurum, latinets
ord for guld. Som viktsenheter dr de sannolikt dldre dn marken, da
denna enhet troligen uppstitt i Norden genom sammanslagning av
8 orar. Av obekant anledning kom ordet mark att anvindas om en-
heten hos besmanet, forna tiders hushallsvag.
Besmanet som si3dant dr en intressant foreteelse. Namnet visar att
instrumentet importerats Osterifrdn under vikingatiden. Ordet
besman betyder vig och har via slaviska sprdk lanats fran turkiskan
eller mojligen arabiskan. Instrumentet dr ként i Ost- och Nordeuropa
och i Nordtyskland. Nordborna férde det med sig till England, dir
det dock forbjods redan pad 1100-talet av Henrik II och &nyo av
Edward III pd 1300-talet (5). Besmanet forekom i medelhavskultu- 55
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rerna under antiken och det idr sikert dirifr@n det spritt sig Gver
Osteuropa. I 1605 ars mandat om aln, vikt och mil gjordes Orebro
besmansmark lika stor som skdlpundet och faststilldes att gilla for
hela riket. Detta var en viktig del i Karl IX:s reform av mittsys-
temet. En lustig detalj, som visar segheten i traditionen, 4r att 4nnu
under foregdende sekel smor och ull och andra hemmaproducerade
varor vigdes 1 marker, medan kopta varors vikt angavs i skdlpund.

Vid vigning av mynt och silver anvindes myntvikt med enheten
mark 16dig, vilken delades i 16 lod & 4 kvintin. Vid vigning av guld
eller silver kallades 2 lod vanligen 1 uns. Namnet ir oss vilkint
fran dventyrs- och guldgrivareromaner. Uncia var tolftedelen av
romarnas skdlpund. En 16dig mark silver motsvarade enligt 1667
ars forordning 210,61 gram, 1 uns var alltsd 26,3 gram. Vigde man
ddremot guld, var marken 222,8 gram och foljaktligen 1 uns
guld 27,9 gram. Man kénner ritt vil den 16diga markens vikt frin
1300-talet och framat.

Medicinalvikten hirstammar fran Tyskland och torde ha inforts un-
der 1600-talet. Systemet faststilldes i privilegierna for Collegium
Medicum ar 1668. Enheten, 356,28 gram, kallades medicinalskal-
pund eller libra medicinalis och delades i 12 uns, 96 drachmer, 288
scrupler och 5 760 gran eller gran. Medicinalvikten anvindes inda
till 4r 1863 vid beredning av lakemedel. Dessa sildes diremot efter
viktualievikt. Att madrka dr att medicinalvikten som ett arv frin
antikens Rom beholl 12 uns pa skalpundet, medan handelsvikten
enbart delades efter potenser av 2. Det gick sdledes 32 lod eller 16
uns pa ett skdlpund viktualievikt.

Vid export vigdes malm, metall och jirn i metallvikt. 1 skeppund
innehéll 20 lispund, 1 lispund 20 mark eller markpund. Nir jirnet
exporterades Over stapelstaden vigdes det pa stadens vig med sta-
pelstads- eller utskeppningsvikt, dér frin 1660-talet 1 skeppund var
136 kilogram. Vid omlastningar vigdes med uppstadsvikt, vars
skeppund var 5 procent tyngre eller 143 kilogram. I bergslagerna
vigdes med bergsvikt, dir skeppundet ytterligare var 5 procent tyng-
re eller vigde 150 kilogram. Tanken bakom detta invecklade system,
som kallas proportionerad overvikt, var att viltra dver transport-
kostnaderna pa siljaren, helt i Overensstimmelse med medeltidens
uppfattning att koparen skulle ha vederlag f6r att han maste std for
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transporten till forbrukningsorten. I sjilva verket innebar systemet en
skatteskdrpning, dd kronan inforde systemet vid skatteuppborden,
troligen i borjan av 1500-talet. Proportionerna fastslogs i Johan III:s
fogdeinstruktion for jiarnbergslagen fran 1583 (3). Sedan kronan
foregatt med gott exempel tillimpades systemet ocksd av privata
exportorer. Det avskaffades ej forrdn ar 1863, dd decimalsystemet
slutgiltigt trddde 1 kraft. I det proportionerade 6verviktssystemet vig-
des dessutom rakoppar och tackjirn med sina egna vikter for att
kompensera for avbrianningen vid garningen av kopparn eller farsk-
ningen av tackjirnet. For att i vigarna kunna sirskilja de olika vikt-
slagen gjordes viktsloden eller 16djorna for viktualievikt runda och
for metallvikt sexkantiga. De olika metallvikterna skildes sinsemellan
genom stamplar, cirklar for stapelstadsvikt, fyrkanter for uppstads-
vikt och trianglar for bergsvikt. Lodjor for rdkopparvikt stimpla-
des RKW och 16djor for tackjarn TW.

Visserligen var viktsystemen invecklade, men sjufalt virre var
forhallandet betriffande rymdmatten. Skatter betalades in natura
och spannmadl var det viktigaste betalningsmedlet. Viga sid adr svart,
da resultatet paverkas av vattenhalten, mita sid ar ldttare, men re-
sultatet paverkas av malkirlets form och proportioner. Av gammalt
gjordes malkidrlen cylindriska och vanligen ganska laga. Det existe-
rade heller inga bestimmelser betriffande forhillandet mellan hojd
och bottendiameter. Stiernhielm inférde de for svenska forhallanden
specifika kubiska milkirlen. Diarmed vanns dels att ragans del av
den uppmitta spannmdlsmingden fixerades nigot bittre, dels att
kirlens riktighet litt kunde kontrolleras, d@ ”bonden pa sitt pisk-
skaft kunde hava tunnans sidomatt utmarkt”. (1)

I 1665 ars ’plakat om matt och vikt” ser det svenska malsystemet i Rymdmatt
huvudsak ut pd foljande sitt. Vata varor: 1 tunna, motsvarande
125,6 liter, delas i 4 fjirdingar, 8 dttingar, 48 kannor eller 96 stop.
1 stop dr 4 kvarter eller 16 ort, populirt kallad jumfru. Kannan var
grundenheten och blev av Stiernhielm ndgot férminskad, sa att den
nu rymde 100 kubikdecimaltum. D3 han dessutom 6kade skalpundet
med ett kvintin, kom 1 kanna vatten att viga 100 uns eller 6 skal-
pund 8 lod viktualievikt. Hans avsikt var att genomféra en full-
stindig decimalindelning av mattsystemet, men tanken var for tidigt
vickt. Diremot faststiller forordningen uttryckligen sambandet
mellan lingd, volym och vikt. 57



Ur matt- och justeringsvdsendets historia

Maltunnan

Lakegodstunnan

58

Forutom dessa malkirl fortlevde de traditionella kirlen for dryck-
jom: foder, fat, am, ankare och pipa.

Vid mitning av torra varor var tunnan, mdltunnan, den primira
volymsenheten. I Karl IX:s mandat fran 1605 bestimdes, att tun-
nan Over hela riket skulle rittas efter Orebrotunnan, men 1638
inforde riksdagen Stockholmstunnan som enhet. Denna delades di
12 spann, 4 halvspinn, 8 fjardingar, 32 kappar eller 54 Stockholms-
kannor. Stiernhielms reform pdverkade ocksd maltunnan nigot. En-
ligt 1665 ars plakat rymde den 56 kannor eller 146,6 liter.

Men i praktiken blev det inte fullt sd enkelt. Hivd krivde att
man ragade mattet, vilket i samband med skatteuppborden sikert
ledde till mycken orittvisa, d2 rigans storlek ocksid beror av mail-
kirlets form och proportioner. I vissa fall kan rdgan uppga till 20
procent eller mer av malkirlets volym. I 1638 ars riksdagsbeslut
foreskrevs att hiadanefter skulle matas ”med struket mal, oskakat,
ostoppat, men i stillet for ragan skall givas pd var tunna tva upp-
landsfat eller tva finska kappar, men av maltet tre”. Man skulle
alltsa lata siden rinna i1 kidrlet utan att skaka detta eller stoppa,
“traka” varan, med ett strykbrade stryka av rdgan och till sist mita
upp tva kappar som ersittning for ragan.

1733 forsokte myndigheterna helt avskaffa rigan genom att fore-
skriva, att mitandet bor ske “skyfflat och skakat”, si att “all den
spannmadl bringas in i tunnan, som dari kan innehillas”. P4 grund
av stark opposition, da frigan hade stor ekonomisk betydelse for
alla som uppbar 16n in natura, avskaffades ”trakat mal” redan 1737,
och 1739 Skades ytterligare ersittningen for rdgan till 4 kappar pa
tunnan for spannmal och 6 for malt. 1 tunna sid motsvarade d3
165 liter och sa forblev den fram till decimalsystemets inférande.

Spannmal och malt, kol, salt och senare dven potatis mittes med
maltunnan om 56 kannor. Saltfisk och kott, tjara och beck mittes
med lakegods- eller spiltristunnan om 48 kannor. Lakegodstunnan
ar alltsd lika stor som tunnan for vata varor.

Det dr mycket intressant att folja tunnans vag i det svenska matt-
vasendets historia. Innan tunnan kommer in i bilden anvinds 1 Vist-
och Sydsverige skdppan som sidesmatt. Skdppan holl sig linge kvar
1 manga talesdtt och ordsprak: mita skdppan full, sitta sitt ljus
under ena skippo m. fl. I Ostergotland, Svealand, Norrland och Fin-
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land anvindes i stillet spannen. Namnet dr kidnt dtminstone sedan
medeltiden. Spannen var dock icke lika stor dverallt. Mycket tyder
pa att den var storre ju lingre bort fran Stockholm orten 13g, vilket
kan vara en motsvarighet till den proportionerade dvervikten hos
metallvikten.

Tunnan dyker upp i rikenskapsbockerna under 1400-talets slut.
Under Gustav Vasas tid uppstdr behovet av en stérre mattenhet for
spannmdl. D3 viljer man den hanseatiska silltunnan, hiringbondh
tunne” eller “heringsbant”, som tyskarna kallar den. Struken rymmer
den 48 kannor och det dr pad denna vig som kannan, detta typiska
malkar]l for vatskor, kommer in som maitt ocksd for torra varor.
Tunnans storlek undergdr manga forindringar, innan den med
1638 ars riksdagsbeslut far den storlek som visentligen bibehdlls
till slutet. Spannmalstunnan ar dock redan nu, i borjan av 1600-talet,
en fran spiltrdstunnan helt fristdende volymsenhet.

Man kan siga, att den reform av Sveriges matt- och viktsystem,
som inleddes redan under Vasatid, var slutgiltigt genomford i och
med 1665 ars plakat om matt och vikt. Fortjansten maste vasent-
ligen tillskrivas Stiernhielm, som genom malmedvetet arbete, grundat
pa rationellt matematiskt och fysikaliskt resonemang, skapade ett
konsekvent system, som med smirre dndringar forblev gillande anda
till decimalsystemets inférande ar 1855.

Trots allt fortsatte klagomalen inom alla fyra standen i riksdagen
over matt- och viktsystemet. Regeringen tillsatte ar 1733 en kom-
mission med uppgift att utreda fragan. I oktober samma ar utfarda-
de Kungl. Maj:t en ny, mycket utdkad ”forordning angdende matt
och vikt”. Visentligen bygger den pa Stiernhielms arbete och 1665
ars plakat. Riholms aln bibehdlls som enhet for lingdmattet, men
nu foreskrevs indelningen i1 dels 10 decimaltum, dels 12 verktum
pa foten. Detta dr forsta gdngen som enheten tum uttryckligen nimns
i ndgon svensk forfattning om matt och vikt, men dessutom fast-
stilldes uttryckligen decimalindelningen av lingdmattet vid sidan
av den gamla duodecimalindelningen (1). Likasd bibeholls samban-
det mellan enheterna for lingd, mal och vikt sisom det inforts av
Stiernhielm. Dessutom fastslogs uttryckligen att malkirlen skulle
goras kubiska.

Fastin nu mattsystemet genom 1733 ars forordning fatt en helt
ny ordning och stadga fortsatte klagomalen, och man arbetade vidare
pa att forbdttra det. Det dr nu frimst tva personer, som verksamt 59
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bidrar till de smningom inférda forbittringarna, verdirektdren
for lantmiterikontoret Jacob Nordencreutz och hans eftertridare
Jacob Faggot.

Faggots insatser kom att bli mycket betydelsefulla. Ar 1735 fick
han i uppdrag att granska och sinsemellan jimféra alla likare och
16djor. Dessutom inforskrevs assvikter genom beskickningarna utom-
lands. Vikter fran London, Paris och Wien finns fortfarande i be-
hall hos Kungl. Myntverket. Man ville genom en jimférelse kon-
trollera riktigheten i Stiernhielms och hans samtids antagande att
troyvikten var en internationell enhet. Avvikelserna visade sig vara
betydande. Myntverkets assviktsats, som anvindes av Stiernhielm
vid justering av viktslikarna, befanns ocksd avvika fran de utlindska
vikterna. Det fanns alltsd 1 sjalva verket ett svenskt troiskt ass.
Dessutom fann man att Stiernhielms bestimning av vattnets tithet
var ofullstindig, beroende pad att man pa Stiernhielms tid dnnu icke
forstod att vattnets tithet ocksd beror av temperaturen.

Allt detta arbete resulterade i tvd nya forordningar, fran 1737 och
1739. Trots de forbattringar och nyheter som infordes ar det fort-
farande visentligen Stiernhielms arbete, som ligger till grund. I 1739
ars forordning, som sedan gillde dnda till decimalsystemets inforan-
de, definieras langdmattet som Stockholms aln; Riholms aln nimns
alltsd inte langre. Foten eller halvalnen delas fortfarande bade deci-
malt och duodecimalt. Sambandet mellan enheterna for lingd och
volym bibeholls, i det kannan definieras som en kub med bestimd
kantlingd, medan diremot enheterna for vikt och volym inte langre
ar av varandra beroende. Vikten definieras i stillet genom en likare.

Som foljd av Faggots undersokning beslots ocksd att det skulle
forfardigas nya likare. Stockholmsalnen, Karl IX:s kopia av aln-
stocken i Riholm, gillde alltjamt som likare for langdmattet. Upp-
giften anfortroddes den redan vilkinde Daniel Ekstrom, som vid
denna tid var anstdlld som instrumentmakare vid Lantmiterikonto-
ret. Senare tradde Ekstrom i Vetenskapsakademiens tjanst, invaldes
som ledamot av Vetenskapsakademien, erholl titeln direktor Sver
instrumentmakerierna i riket och dog 1755 blott 44-3rig (9). Ekstrom
gjorde ett antal uppsittningar av likare for bade lingd och vikt, av
vilka flera finns bevarade. Man hade markligt nog ingen kinsla
for att en enda likare skulle vara norm. I 1739 3rs forordning stir
— ”late vi till likare forvara uti vart och rikets arkivo, kammar-,
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bergs- och kommerskollegier, rintekammaren, lantmaiterikontoret
och pd Stockholms radstuva for alnmattet en ritt justerad aln och
for vikterna ritt justerade lodjor och lod”, i motsats till 1733 ars
forordning, vari det talas om “den fullkommelige, approberade li-
karevikten” (1). Ekstroms vackra likare anvandes vid komparationer
anda till 1834.

Trots alla forbattringar och modifikationer som under arens lopp
inforts, var dock hela mitt- och viktsystemet fortfarande s inveck-
lat, att ingen var nojd dirmed. Tid efter annan hojdes roster for en
radikal reform. Berzelius rekommenderade i tredje delen av sin
”Larobok i kemien” fran 1818 att for vetenskapliga iandamal an-
vanda ”de nya Franska gramm-vigterna, vilka dro indelta i deci-
maler”. 1822 fick Vetenskapsakademien i uppdrag att utarbeta ett
reformforslag, som framlades aret ddrpa. Detta upptog decimalin-
delning ocksd av rymdmattet, dir kubikfoten, ”foting” om 10 kan-
nor eller 100 ’tuming” eller kubikdecimaltum var volymsenhet. For-
slaget antogs 1 huvudsak av riksdagen och publicerades som prognos-
ticon i almanackorna for aren 1825—1827.

1853 motionerade ddvarande riksdagsmannen A. O. Wallenberg
om att Sverige skulle 6vergd till metersystemet. S2 langt ville riks-
dagen dock inte ga. Beslutet blev i stillet en halvmesyr, i det att de
tidigare enheterna fot och kanna bibeholls men hidanefter enbart
decimalindelades, med undantag for milen, som alltjimt var lika
med 36 000 fot.

Likasd bibeholls skdlpundet som enhet for vikt. Sambandet mel-
lan volym och vikt aterinfordes genom definitionen detta skalpund
bestimmes silunda att 1 kubikfot rent vatten vid dess hogsta tithet
vager 61,522 skalpund”. Proposition framlades 1854 och den nya
stadgan om maitt och vikt utfardades den 31 januari 1855. Det nya
madttsystemet tradde 1 kraft 1855 och skulle vid utgdngen av ar
1862 helt ersitta det gamla.

Men Wallenberg och andra metersystemets foresprakare fortrot-
tades ej. Nar man for tredje gangen aterkom med en motion, beslots
vid 1876 ars riksdag att frdn den 1 januari 1889 inféra metersyste-
met 1 Sverige. D3 hade redan postverket sedan 1866 pd grund av
utrikestrafiken varit tvunget att anvinda gramvikter for vigning av
utlandsposten. Medicinalvasendet och apoteken Gvergick till meter-
systemet redan 1870 och kommunikationsverken 1881. Metersyste-
mets motstandare i riksdagen genomdrev, att Gvergangstiden gjordes 61
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s ling som tio &r, frin 1879—1888. Man hivdade, att reformen
skulle ”uppvicka en storm af ovilja bland befolkningen”. Men i
stallet kunde man mirka “den for allmogens intelligens betecknande
latthet, hvarmed densamma satt sig in uti det nya metersystemet.
Ofvergangen har nemligen sd vidt Lansstyrelsen (i Falun) kunnat
inhemta, icke fororsakat den ringaste oligenhet” (4).

For att astadkomma reda i mattvisendet tarvas forutom entydiga
och fysikaliskt korrekta enheter och bestimmelser ocksd en kontroll
av att bestimmelserna efterlevs. De medeltida stadslagarna pabjuder
att tva gode min utses att lika malkirl och besman. I Karl IX:s
mandat heter det, att 1 var stad skall tillsittas en edsvuren till-
verkare av alnar och besman, som skall mirka dem med sitt och
stadens mirke. Det var under medeltiden en uppgift for stadens
myndigheter att 6vervaka bestimmelsernas efterlevnad. Forst under
1500-talet borjade kronan intressera sig for riktigheten hos matten,
hartill foranledd av behovet att fa skatteuppborden under kontroll.
Gustav Vasa later sinda malkirl till fogdarna i de olika landsin-
darna. Fran Johan III:s tid vet man att matten kronmirktes for att
ange att de dr kronans egendom. S& smaningom far markningen inne-
borden ”av kronan sanktionerat” eller “riktigt befunnet”.

I 1665 ars plakat foreskrivs att en sirskild person forordnas att
?alnar, vikter och mal 6verse och dem med ett synnerligt dirtill av-
sondrat, kronomirke stimpla”. Foreskriften bygger pa ett forslag av
Stiernhielm att ordna landets justeringsvasende. Denne insdg klart
att det icke rickte med att blott reformera mattsystemet, ocksa jus-
teringsvasendet maste ordnas, innan situationen kunde anses tillfreds-
stallande. Sedan 1594 3ldg det riksguardien att utover sin huvud-
sakliga uppgift att 6vervaka kronans myntverk och granska guld-
och silverarbeten ocksa justera matt och vikter. Vid olika tillfillen
anforde Stiernhielm grava klagomdl mot davarande guardien eller
rikswirdien Anton Grill. Stiernhielm genomdrev att Joran Low
1663 utsags till inspektor over matt och vikt i riket. Stiernhielm
blev sjilv nagra ar senare generaldirektor. Joran Low eftertriddes i
ambetet av sin son Jacob. Ungefir fran denna tid hirstammar de
aldsta stimplade och daterade 16djorna som finns bevarade, eftersom
justerarna helt enligt sina instruktioner omsorgsfullt forstort alla
matt och vikter, som inte uppfyllde fordringarna. Justeringsarbetet
var givetvis alltfor betungande for en enda man. Mot 1600-talets
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slut utsdgs dnnu en inspektor och 1725 utsdgs dessutom en inspektor
for Gota rike, dock blott pa tre ar.

Verkligt stor betydelse for justeringsvisendet fick den reform som
bondestindet pdyrkade vid 1734 ars riksdag, troligen pa Faggots
initiativ. Man foreslog att rikets lantmitare skulle fa i uppdrag att
som vinterarbete justera matt och vikter. Salunda skulle man {3 till-
gang till en stor kader av skickliga justerare, di lantmitarna pa
grund av sin tidigare utbildning hade alla forutsittningar harfor.
Riksdagen antog forslaget, och tva ar senare faststillde Kungl. Maj:t
den utforliga instruktion som Nordencreutz utarbetat. I denna fore-
skrivs detaljerat hur justeringen skall tillgd och hur matten och vik-
terna skall stimplas. Dar sigs att “’sjalva kronandet kommer, efter
forra vanligheten, sdledes att forrittas att all matt och vikt beteck-
nas med kronomirke, initialbokstiverna av justerarens namn, ar-
talet, manad, dag och nummer”. Mycket snart limnade man bort
att stimpla datum och ordningsnummer. Kronmirket, artalet och
justerarens initialer bibeholls ddaremot dnda tills metersystemet in-
fordes. D3 forenklades stampeln ytterligare och omfattar nu en kro-
na, justeraredistriktets nummer inom ram samt artalet eller dess tva
sista siffror i fall av omjustering. Detta dr forsta gdngen myndig-
heterna utfiardar detaljerade instruktioner for hur kroningen skall
utforas. Uttrycket “efter forra vanligheten” tyder pa att man tidi-
gare kront pd ungefiar samma sitt, vilket ocksa framgar av de fa-
taliga gamla vikter, som finns bevarade. Utover kronan i sjilva
stimpeln anbragte justeraren ocksd kronmiarken lings 6vre kanten
av malkdrl for att matten icke skulle kunna forfalskas genom for-
minskning av deras rymd. Forr kronstimplades av samma orsak
ocksd undersidan av vikter och dndarna av matt.

I samband med metersystemets inférande ar 1878 overfordes till-
synen Over justeringsvasendet fran Lantmiterikontoret till den ny-
inrattade Justeringsstyrelsen, som ocksd hade i uppdrag att organi-
sera Overgangen till metersystemet. Ar 1910 sammanslogs efter flera
ombildningar Justeringsstyrelsen med Myntverket, som da erhdll nam-
net Kungl. Mynt- och Justeringsverket. Sedan dess har justeringsav-
delningen vid myntverket handhaft Gverinseendet Gver justerings-
vasendet 1 riket.

Krdning

63
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Sveriges matt- och viktsystem enligt 1665 ars plakat

Langdmatt

1 mil = 10688 m = 6000 famnar = 18 000 alnar = 36 000 fot
1 fot = 296,90 mm = 2 kvarter = 12 tum

1 tum = 24,742 7

Ytmatt

1 tunnland = 4 936 m? = 32 kappland = 56 000 kv. fot

Rymdmatt fér vata varor

1 foder =9421 | =6 dmar (fat)

1 4m = 157,0 ” = 4 ankare 60 kannor

1 tunna = 125,6 ” =4 fjirdingar = 8 attingar = 48 kannor

1 kanna = 2,617 ” =2 stop = 8 kvarter = 32 ort (jumfru)
Rymdmatt for torra varor, struket mal

1 tunna = 146,6 | = 2 spann = 32 kappar = 56 kannor

1 spann = 73,3 ” = 2 halvspann = 4 fjirdingar = 16 kappar

Dessa virden anger malkirlens volym. Den uppmitta varumingden blev ge-
nom ragan eller dess ersittning, kappemalet, avsevirt storre. 1 tunna arter, fast
mal, motsvarade 156 liter, 1 tunna malt 160 liter.

Viktualievikt

1 skeppund = 170,0 kg = 20 lispund = 400 skdlpund

1 skdlpund = 0,425 ” =32 lod = 128 kvintin = 8 848 ass
1 ass = 48,042 mg

Medicinalvikt

1 libra medicinalis = 12 uns = 96 drachme = 288 scrupler = 5 760 gran.

Myntoikt
1 mark = 8 uns = 16 lod = 64 kvintin = 4 384 ass.

Metallvikt

1 skeppund = 20 lispund = 400 mark eller markpund

4 ” viktualievikt = 5 skeppund metall- eller stapelstadsvikt
1 ” stapelstadsvikt = 20 l1spund stapelstadsv1kt = 136,0 kg

1 ” uppstadsvikt = 21 = 1428 ~»

1 »  bergsvike =22 * » = 149,6 »

1 ”? rakopparvikt = 22 7 a = 149,6 ”

1 ” tackjairnsvikt = 26 7 bergsvikt =194,5 ”
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Dessa virden ir nominella. Vid justering av 16djorna for metallvikt medrik-
nades slitningsmarker. I praktiken var

1 skeppund stapelstadsvikt = 136,0 kg
1 ” uppstadsvikt = 1432 ”»
1 ? bergsvikt = 150,3 ”
1 ” rakopparvikt = 150,3
1 ” tackjiarnsvikt = 195,4 ”

Enbeternas inbérdes forballande, slitningsmarkerna medriknade

1 skdlpund viktualievikt =~ = 425,0758 g = 8 848 ass
1 » medicinalvikt = 356,279 ” = 7 416 »
1 mark stapelstadsvikt = 340,061 ” =7078 2/5 ”
1 ” uppstadsvikt = 357,914 > =7 450 2/125 ”
1 7  bergsvikt = 375,767 =7 821 79/125 ”
1 ”  myntvikt = 210,616 ” = 4384 ”

Mattsystemet enligt 1730-talets férordningar

1733, 1737 och 1739 &ars forordningar medforde bl. a., att decimaldelningen av
foten faststilldes att gilla vid sidan av duodecimaldelningen.

Langdmatt

1 fot = 269,90 mm = 2 kvarter = 12 verktum

1> = 10 dec.tum = 100 linjer = 1000 gran = 10 000 scrupler
1 verktum = 24,742 mm

1 dec.tum = 29,690 ~

Systemen for vikt och volym bibeholls oforindrade, frinsett att kappemalet
fordubblades, sa att 1 tunna irter, fast mil, motsvarade 165 liter, 1 tunna malt
174 liter.

Mattsystemet enligt 1855 ars férordning

Lingdmatt

1 mil = 10688 m = 36000 fot

1 rev = 29,690 ? = 10 stinger = 100 fot = 1000 tum

1 tum = 29,690 mm = 10 linjer = 100 gran = 1000 skrupler
Ytmatt

1 kvadratrev = 881,5 m? = 100 kvadratstinger = 10000 kvadratfot 65
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Rymdmatt
1 kubikstdng = 261,7 hl = 1000 kubikfot
1 kubikfot = 26,17 1 = 10 kannor = 1000 kubiktum

Vid mitning av sid fick endast struket, 16st mal forekomma.

Vikt

1 nylist

Falkman, L. B.: Om matt och
vigt i Sverige I, II. Stockholm
1884—85.

Jansson, Sam Owen: Matt, mal
och vikt i Sverige till 1500-talet.
Maal og Vaegt. Stockholm 1936.
Jansson, Sam Owen: Mattordbok
Stockholm 1950.

Jansson, Sam Owen: Matt, mal
och vikt 1850—1950. Kungl.
Myntet 1850—1950. Stockholm
1950.

Kisch, Bruno: Scales and weights.
New Haven, USA 1965.

4,25 ton = 100 centner
1 skalpund = 425,0758 g = 100 ort

= 10000 skdlpund
= 1000 korn

Runeberg, Edv.: Tal om matt, mal
och vigtinrittningen i Svea Rike.
Stockholm 1757.

Stiernhielm, Georg: Linea Caro-
lina. Manuskript K. B. X 727.
Wallmark, L. ].: Bidrag till svens-
ka fotens, kannans och skdlpun-
dets historia. Ofversigt af Kongl.
Vetenskaps-Akademiens forhandl.
1854. Stockholm 1855.
Wargentin, P. W.: Aminnelsetal
ofver ... Daniel Ekstrom. Stock-
holm 1758.



Smalands malmtrakt och jarnframstallning
Av OLOF ARRHENIUS

Fil. dr Olof Arrhenius har under flera ar agnat sig at undersékningar och studier av den
aldre jarnhanteringen i Smaland och redovisar i denna artikel resultaten av dessa arbeten.
Forfattaren visar pa den betydelse som jarnhanteringen haft fér denna landséanda och vill
dven mana smalandska hembygdsforskare att fortsatta det av P. G. Vejde en gang pa-
bérjade arbetet med monografier dver de olika jarnbruken.
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Sj6- och myr-
malmsforekomster

68

Férutséittning for jarnframstillning i dldre tid med dess ddliga kom-
munikationer var att malm, brinsle och arbetskraft fanns inom ej
alltfor stort avstind fran varandra.

Skogen har ju alltid 6vervigt i det smalindska landskapet. I
Kalmar ldn finns i dag ca 4 gdnger s& mycket skog som aker, for
Jonkopings lan ar siffran 5 och Kronobergs lin kommer upp till 7.
Forst ndr man kommer s langt norrut som till Dalarna och Virm-
land Gvertriffas dessa siffror. I dldre tid var sjilvfallet relationen
for Smalands del dnnu hogre. Bebyggelse har funnits sedan stenil-
dern.

Men finnes malm inom omrddet? Taberg var ju sedan gammalt
kint och bildade frin 1600-talet egen bergslag med malmbrytning
och hyttor. Daniel Tilas besokte berget 1757 och publicerade
i Vetenskapsakademiens Handlingar 1760 en beskrivning av
berget och en karta 6ver dess gruvor, hyttor och hamrar.

I omradet mellan Vistervik och Valdemarsvik har funnits ett
stort antal nu nedlagda gruvor. I mellersta Smiland har framfor
allt Inglamala 1 Froderyds socken brutits men dessutom en mingd
smarre fyndigheter.

Inom landskapet forekommer jarngnejs i stor utstrackning. Denna
innehdller magnetit. Av is och vittring finférdelat material kan anri-
kas genom vattnets rorelse och ren jirnsand kan di uppkomma. S§-
dana jirnfyndigheter finns fran Skdne till hoga norden.

Men vad som framfor allt karakteriserar Smaland 4r dess sjo- och
myrmalm, (limonitmalm). Thunmark har meddelat namnen p3 en
stor mangd jarnbarande sjoar och myrar. Sveriges Geologiska Under-
sokning har en stor samling prov pa limonitmalmer. Malmen héller i
stort sett 30—50 o jarn. I allt har 627 sj6ar och 293 myrar angivits
som jarnbarande i sen tid. Gar man tillbaka till mutsedlar fran 1800-
talets borjan, finner man 1 stort sett samma ortsangivelser. En av
forfattaren utford undersokning har givit vid handen, att ytterligare
32 sjolokaler och 22 myrar har uppmirksammats. D det emellertid
ej gatt att konstatera, om dessa utnyttjats for malmhimtning eller
ens innehdllit malm har de ej medtagits i det material som hir redo-
visas.

P2 tvenne kartor, en for sjomalm och en for myrmalm, har for-
fattaren lagt in de av honom kinda fyndigheterna inom de socknar
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Sattugnshillar fran Smdland. — De bruk som smalte sj6- och myrmalm an-
vinde i stor utstrdickning jarnet till gjutgods. Det fosforrika sjomalmsjirnet
flét namligen val ut i formen och gav skarpa avgjutningar. Man gét pannor,
grytor, blomkrukor o.d. samt de vilbekanta sittugnshillarna som fick stor
avsdttning, framfor allt i Skdne och Danmark. Ofta har dessa plattor
bibliska motiv sasom Saul och David, Salomo démande o.s.v. Liksom pa
dalmalningarna dr Karl XIV Johan ett omtyckt motiv.






Upptagning av sjomalm. — Malmen upptages vintertid frdn isen, pd somma-
ren fran flottar. Naumann dterger en redogérelse for arbetet, limnad ar 1865
av férvaltaren vid Aminne, J. F. Malmstrom: ”Malmfiskarens fulla skrud
utgores av axelputa vard dragstangen vilar som efter upphuggning av hal i
isen med dragrakan hopdrager den @ sjobottnen varande malmen mitt under
hélet. Nér all den malm dr hopdragen som finnes a den yta han med rakan
overstricker, nedsittes sillingen varefter kastrakan tages och med densamma
ikastas malmen i sillingen som efter den blivit full upptages och dess inneball
utstjialpes pd isen om vintern och a flotten om sommaren, och sa fortsattes tills
det hopdragna uppkommit. Dragrakan atertages och bottenytan 6vergds dnyo
minst en gang, och sa fortfares, som ovan dr namnt. — — — Hadrefter tages
redslet varmed det upptagna redslas och tvittas.” — Efter modell i Tekniska
Museet.



Sjomalm av olika slag och myrmalm. — Sjomalmen bildas som konkretioner
pd olika kirnor. Pirlmalmen (a) bildas pa sandkorn. Penningmalmen (b) kan
vara en fortsatt utbildning av parlmalmen, om denna ligger pa sjobottnens
yta och har tillfille att utbreda sig. Den bildas ocksd pa smd barkbitar o.d.
Kantmalmen (c) bildas pa barkstycken. Skraggmalmen bestdr av oregelbundna
klumpar eller stora kakor. Den ir sannolikt en dldrande malm, delvis stadd
i omvandling. Oftast dr den manganrik. Myrmalmen (d) upptrader ofta som
amorfa massor. — Av sjomalm finns enl. Naumann i sjon Vidéstern 389 tusen
ton, 1 Unnen 200 och i Bolmen 409 tusen ton.







B

»Salling”, nedsinktes bredvid malmhégen pd sjobottnen,
varvid malmen genomarbetades for att bli fri fran slam.
Med en kastraka” (littare och mindre skovel dn ”stor-

rakan”) rakades malmen éver i sillingen och togs upp
till ytan.

¥Stor-raka”, med vilken malmen drogs ihop i en hog pa
sjobottnen.
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Karta 6ver forekomsterna av sjomalm. Fér varje socken i Smdland anges antalet
sjiomalmsfyndigheter. Varje prick dr en sjé.
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Karta 6ver myrmalmsfyndigheter i Smaland. For wvarje socken anges antalet
fyndigheter med antalet prickar.
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for vilka de uppgivits. Man far pa sd vis en overskddlig bild av
malmforekomsternas fordelning. Av intresse ar att lira kinna fre-
kvensen av sjo- och myrmalm inom de tre lanen.

Frekvensen av sjo- och myrmalm inom Kronobergs, Jonkopings och Kalmar
lan samt myrmalmens andel av totala antalet fyndigheter

Lin Antal fyndigheter av Myrmalmens andel
sjomalm myrmalm i % av samtliga
fyndigheter
Kronobergs 248 178 42
Jonkopings 229 100 30
Kalmar 151 15 9

Kronobergs lan dr sdledes bade relativt och absolut sett det land-
skap som dr rikast pda myrmalmsforekomster. De stora forekoms-
terna finner man 1 Alsterdns och dess biflodens 6vre lopp. Sjomal-
men ater ir ungefdr lika fordelad pa Kronobergs och Jonkopings
lin. Kalmar lin har betydligt farre forekomster beroende pa att
sjoar saknas 1 stora delar av Morehidraderna.

Utfillningar av limonitmalm beror helt och hdllet pd naturforhal-
landena. Vid tiden for den stora klimatforsimringen, salunda for ca
2 500 ar sedan, borjade granen utbreda sig 6ver Sverige. Klimatet
blev mer fuktigt. Urlakningen av kalk och andra niringsimnen
okade starkt. Granens humus som &r starkt sur paskyndar markens
urlakning och orsakar en hojd koncentration av mangan och jirn
i markvitskan. De utlosta organiska damnena bildar med jirn kom-
plexa foreningar. P2 olika djup i vattnen, beroende pa ljusférhallan-
dena, sitter vixternas assimilation in. Syrgas bildas och oxiderar
”in statu nascendi” komplexbildarna. Samtidigt blir under dagtid
vattnet nirmast de grona vixterna alkaliskt pa grund av dessas
upptagande av kolsyra ur vattnet, vilket ocksa bidrar till jarnets ut-
fillning. Den fina suspension som bildas av jirnhydrat faller mot
bottnen forande med sig praktiskt taget all fosforsyra ur vattnet.
P3 bottnen ackumuleras fillningen pd vixtdelar, stenar och snick-
skal och bildar malm av olika utseende, krut-, parl- och penning-
malm. Vid en av forfattaren tidigare gjord undersokning har det
visat sig, att en skillnad mellan de olika malmtyperna foreligger
dven vad betriffar fosfor- och manganhalten.
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Jarnhanteringens
lokalisering
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Genomsnittsvirde av fosfor- och manganhalt (relativ halt med Fe riknat
som 100)

Mn % P %
Skraggmalm 50 0,7
Penningmalm 17 0,6
Pirlmalm 4 i [P
Krutmalm 1,3 1,5

Myrmalmen, som utfills i grunt och vegetationsrikt vatten, inne-
haller ej sa mycket fosforsyra som sjomalmen. Den manganrika
skraggmalmen uppstar antagligen ur de finare malmfraktionerna.

I sin bok ”Om jirnet” angav Emanuel Swedenborg efter malm-
upptagarnas utsago, att sjomalmen pd kort tid, kanske 50 ir, skulle
regenereras: “och dr denna skatt evig och outtémlig”. 100 4r senarec
talas ett annat sprak. Malmen har d3 “tagit slut”. Bigge uppfatt-
ningarna dr kanske riktiga. I de sma sjoarna syns limonitbildningen
ga langsammare 4n 1 de stora.

For somliga bruk blev liget prekirt, man mdste soka sig lingre bort
fran bruket for att finna malm. Man nirmade sig snart den ekono-
miska grinsen for malmkostnaden. Andra sokte hjilpa sig fram med
bergmalm, som ju oftast dr betydligt rikare pa jarn in vad limonit-
malmen 4r. Vissa bruk tog sin malm dnda frdn Norberg, fran Ore-
bro lin och fran Utd. En del sokte lokala jarngruvor. Ofta var det
fran Taberg men dven fran Inglamala och andra lokala gruvor som
malm himtades.

Mycket tyder pa att det jirn som i Smaland under férhistorisk
tid anvints till knivar, verktyg och vapen, producerats inom provin-
sen. I vissa delar av Kalmar och Kronobergs lan vister om Kalmar
finner man stora mangder av slagghogar, innehallande slagg, lera och
ugnsrester. Pa en karta har dessa utmirkts med en storre cirkel, nir
det giller en slagghdg, med en punkt, da det giller mindre mingder
eller ndr hogen blivit utplanad, t.ex. for att limna vigmaterial.
Man har antagit att detta 4r resterna av en stor jarnindustri, kanske
fran tiden fore ar 1000 e. Kr.

Jamfor man denna karta med den 6ver malmforekomsterna fin-
ner man fa Gverensstimmelser. I Kalmars nira uppland saknas jirn-
malm nistan totalt. Detta kan betyda att malmfyndigheterna varit
sd smd, att de tidigt blivit utbrutna, eller ocksa att malm transpor-
terats ned till de 1 Kalmar lan beldgna socknarna. I Kalmar lin finns
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slagghogar mellan Torsds i soder och Hogsby i norr och sirskilt
frekvent i Bidckebo och Kriksmila. I Kronobergs lin finner man
dem 1 huvudsak inom Alsterans vattenomride, dir man ocks3 har den
storsta forekomsten av myrmalm. Lings detta vattendrag kan ocksa
nedtransporten ha skett. Ndr man frigat efter malm inom Ljung-
byholms-, Hagby- och Halltorpsiarnas vattenomriden har svaret
blivit negativt. Forutsdttningarna inom Alsterins omride syns ha
varit gynnsamma for malmbildning.

Omrdden med mycken slagg och slagghdgar

Rika omrdden

Algutsboda Kraksmala
Bickebo Markaryd
Kristvalla

Ganska rika omrdden

Ekeberga Hinneryd

Fliseryd Sédra Vi

Gullabo Alghult

Mindre rika omriden

Almundsryd Hilleberga Rumskulla
Annerstad Hogsby Tingsas
Béraryd Jareda Torpa
Djursdala Karlslunda Torsas
Fagerhult Lessebo Traryd
Froderyd Ljuder Urshult
Furuby Langemala Vissefjarda
Fagelfors Madesjo Vittaryd
Goteryd Mortorp Aby
Hagshult Monsteras Alem
Hallaryd Mérlunda Ava
Herrdkra Odensvi Almeboda

Av denna uppstillning ses, att det stora omradet med hog slagg-
mangd som forut ndmnts dr omrddet vaster och nordvast om Kal-
mar. Markaryd och Emans dalging uppvisar medelmittiga anhop-
ningar av slagg. Slutligen har ett omrade i Norra Kalmar lin me-
delhoga mangder.

Odéen har pa sprakliga grunder slutit sig till att trakterna innan-
for Kalmar mot Kronobergsgrinsen befolkats forst pa 1200-talet.
Nagot som mojligen talar for hans antagande 4r att man i Grasdal
i en slagghdg funnit tegelstenar, vilka antagits ha suttit i en ugn.
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Nagot forsok till aldersbestimning har icke gjorts, vare sig pollen-
analytisk eller med C™".

Det verkar som om denna jarntillverkning hade varit omfattande.
Enbart i Bickebo kdnner man slagghdgar om tillsammans 4 000 m®.
Vad betyder denna stora miangd? Man far gora ett kanske fam-
lande forsok att oversitta detta i jarn. Rasjo masugn holls 1 gang ca
100, enligt andra uppgifter 170 ar. Den har limnat en slagghdg pa
ungefar 100 000 m?, dvs. 1 000 eller 600 m® per ar. Den arliga medel-
produktionen for smalindska ugnar under tiden 1725—1825 ligger
vid 80 ton jirn per ar enligt Heckscher. Rasjo horde ej till de storre
masugnarna utan troligen till de medelstora. Dessutom anvinde den
delvis bergmalm, vilket skulle minskat slaggmingden gentemot de
ugnar som anvande uteslutande limonitmalm. Om man som ett
forsta forsok godtar en dylik berdkning, skulle Bickebo under “in-
dustriperioden” ha dstadkommit 320 4 500 ton jirn. Arvid Trolle
agde 1 Alghult tre smedjor, for vilka han uppbar skatt i jirn. I 6vriga
socknar, alla rika pad slagghdgar, hade han mingder av gardar men
fick ingen jirnskatt frin dem. Detta gor det vil troligt att jarnfram-
stillningen i1 dessa socknar hade upphort vid medeltidens slut. Man
kan di antaga, att jarntillverkningen dar bedrivits i 100—200 ar.
Antar man det forsta alternativet, skulle 3,2—5 ton ha wvarit det
ungefirliga vardet pd &rstillverkningen. I det senare fallet skulle
vardet ligga vid 1,6—2,5 ton (= 10 a 15 skeppund) per ar, saledes
en mycket ringa arsproduktion. Aven om man anser, att berikningen
ar synnerligen approximativ, kommer man till att produktionen
varit mycket liten.

Det har nimnts mycket om det s. k. kalmarjiarnet. Tyvirr forelig-
ger viktsuppgifter om detta forst frin mitten av 1500-talet. Forssell
anfor for dren 1547, 1550 och 1551 en utforsel fran Kalmar om ge-
nomsnittligt 1 600 kg per dr. Soderkdping utférde 1554 och 1559
42 000 kg.

I vira jairnproducerande omrdden erlades avraden oftast i jarn.
I Smiland kanner vi endast denna artikel frin de ovan nimnda tre
smedjorna 1 Alghult samt fran nagra socknar i Norra Kalmar lan.
Man har dirfor alla skdl att antaga, att jarnproduktionen i det
medeltida Smaland mest hade karaktir av hemindustri.

Aven 1 6vriga delar av landet var produktionen ganska obetydlig.
Heckscher anger att jirnexporten for hela landet

Produktionens

storlek
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Jéarnet och
skogen
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1560 uppgick till 4 080 ton
1594 s 5850
1604 ,, s G580 ,

Till jaimforelse ma 1965 &rs siffror ndmnas: produktion av tackjirn
2279 00C ton och export av 630 000 ton.

De olika landskapens andel i °/o av det drliga smidet (enligt Heckscher)

1695 1747

Dalarna Inom bergslag 2.5 6.3

Utom 5 1.1

Vistmanland Inom 5 12.4 10.6

Utom 5 3,9 3.7

Nirke Inom . 13.1 10.8

Utom 5 4.2 3.3

Virmland Inom . 6.1 4.7

Utom - 15.8 19.6

Uppland Inom - 14.1 11.9

Gastrikland Inom o3 6.2 6.5

Sodermanland Utom 55 4.3 3.8

Ostergotland Inom g 2.9 4.1

Vistergotland Utom % 0.7 1.3

Smaland Utom - 1.8 4.1

Hailsingland Utom 5 215 2.9

Ovriga Norrland Utom % 1.7 2.6
Gotland Utom ” 0.3

Finland Utom - 2:5 2.7

Total produktion i ton 39 000 49 000

Vi ser av denna tabell att Smaland 1695 framstillde 700 ton och
50 ar senare 2 000 ton. Man ser ocksa att okningen 1 landet under
dessa ar ”inom bergslag” var 2 600 ton men utom bergslag” 7 400
ton.

For att leda bergshanteringen i1 ”rdtt” riktning bildade Gustaf II
Adolf ett bergsamt 1630. Detta ombildades 1637 till ett generalbergs-
amt som 1649 ingick i Bergskollegium.

En av de storsta uppgifterna for detta ambetsverk blev att arbeta
med problemet skogsforstoringen. Allmidnt forklarades att skogen
runt hyttorna helt utdddes och for att skaffa kol och brinsle fick
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dessa soka sig lingre och langre bort. Wieslander har gett en mycket
intressant bild av dessa forhallanden. Brytningen i gemen forbered-
des genom s. k. tillmakning. Man upphettade silunda berget med
stora eldar. Vid avkylningen (sdrskilt om denna dvigabragtes genom
vattenbegjutning) sprack berget och med spett och sligga kunde
malmen 16sgoras. Efter detta skedde (for att bli av med svavel och
fukt 1 malmen) en rostning i oppen eld. Malmen bokades och upp-
sattes sedan pa masugnen. I allt beriknar Wieslander att 88 fastme-
ter ved atgick for att framstilla 1 ton jarn. For beredning av 1600-
talets svenska jirn beriknas 4—5 miljoner fastmeter ha atgatt. Var
nuvarande tillvixt (enligt taxeringen 1953—57) 4r 68 milj. kubik-
meter. Ditidens produktion lag betydligt ligre men skulle, om den
legat inom rackhall for bruken, vil racke till. Men raknar man med
den egentliga Bergslagen (Vistmanland, Nirke och Uppland) med
en skogsareal av 1,2 milj. hektar och en tillvixt av 3,5 m®/hektar,
kommer man till en produktion av 4—>5 miljoner fastmeter per ar.
Med andra ord skulle inom den egentliga Bergslagen hela tillvixten
ha behovts for jarnframstillningen. Hartill kommer husbehovsskog
och skog for alla konstbyggnader.

Det vill allts3 synas som om klagomalen hade fog for sig. Myn-
digheterna, dvs. i detta fall Bergskollegium, tog som sin uppgift att
genom administrativa dtgirder minska vedatgangen i den egentliga
Bergslagen. Detta skedde genom att tillse, att hamrar och manufak-
turer fick etablera sig pa2 annat hall och genom att nyanliggning av
hyttor endast fick ske ”utom bergslag”. Av Heckschers tabell ser
man att denna politik lyckats.

For en dylik utveckling dgnade sig Smaland synnerligen val. Malm
och skog i riklig mangd och en idog befolkning i behov av extra
inkomster fanns dir. Storre och mindre vattendrag kunde limna
den nodiga kraften. Jarnproduktionen i Smaland steg ocksa kraf-
tigt: fran 1695 till 1747 med 185 Y.

Efterfrigan fran kontinenten och frin England pa jirn steg
kraftigt pd grund av den starka industrialiseringen inom dessa om-
raden. En mingd masugnar vaxte upp i Smaland. I tabellen nedan
ir de av forfattaren kinda fortecknade och tidpunkterna for deras
anliggning, och i den man det dr mojligt, for deras nedliggning, an-
givna. Man ser att 12 masugnar upprittades under 1600-talet, 21
tillkom under 1700-talet och 8 under 1800-talet, 6 sammanslas un-
der tiderna med andra bruk, for 3 kidnner vi ej tiden for byggandet. 85
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Det dr ett ansenligt antal bruk som byggdes. Men produktionen
var liten, under 1600- och 1700-talen ca 70 ton per ar och bruk.

Smalands hyttor Masugnar i Smaland Anlaggningsar
Ankarsrum 1650-talet
Brads (t. Boksholm) 1745
Bruzaholm 1721 (1660)
Boksholm 1760-talet
Delary (Ryd) 1730
Dio 1734
Eckersholm
Eds bruk 1864
Falsterbo 1864
Forsastrom 1723
Fagelfors (Hornso) 1744
Gyllenfors (t. Nissafors)

Gotafors 1692
Hagelsrum 1748
Holmeshult 1700-talet
Hornso (Fagelfors) 1744
Huseby 1642

Hiryd

Horle 1649
Klavrestrom 1736—1888
Lessebo 1650
Lindefors 1728
Lomsjo 1810
Marieholm 1839—93
Mobro 1840
Nissafors 1640-talet
Ohs 1637 (1666)—1889
Orrefors 1726—1898
Paulistrom 1726—1870-talet
Rasjo (t. Nissafors) 1725—1825
Sporrbacka (Toverum) 1735
Stenfors 1679
Stensryd 1728
Storebro

Sdvsjostrom 1730

Sodra Renstorp 1673
Taberg, se kartan

Tegnaby 1640-talet
Torp 1860-talet
Tovehult 1768
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Toverum (Sporrbacka)
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Unnaryd 1834
Alshult 1631
Aminne 1826—1934
Aryd 1642
Ormo 1740
Overum 1767

For bygden har dessa bruk betytt mycket. S6dermanland produ-
cerade vid 1600-talets slut ca 2 000 ton stingjirn. For bara ved-
huggning, kolning och korning atgick 250 000 dagsverken samt
25000 histdagar. For Smalands del skulle detta silunda betyda
ungefir 80 000 dagsverken och 8 000 hastdagar. Hirtill kom upp-
tagningen av malm, som sannolikt betydde ytterligare 6 000—8 000
dagsverken.

I landskapet anlades samtidigt ett 40-tal manufakturverk sasom
gjuterier, traddragerier etc. Sirskilt for gjutning dgnade sig det
fosforrika Smalandsjirnet, och tillverkningen av sdttugnshillar, gry-
tor och annat gjutgods tog en stor omfattning. Dessa varor salu-
fordes i stor utstrackning i Skdne och Danmark. Nar Riddarholms-
kyrkans jirndetaljer skulle gjutas vid Akers styckebruk inkdpte bru-
ket frin Aminne en stor mangd tackjirn for att pd detta vis fa en
jirnblandning som vil flét ut vid gjutning.

Vid mitten av 1700-talet hade man i England borjat prova me-
toden att med stenkol utvinna ett svavelfritt jirn. Sveriges monopol-
stallning brots, men efterfrigan pd jirn fortsatte att stiga.

Tackjarnstillverkningen steg mer och mer inom landet:

1834—38 1839—43 1844—48 1850
11900 t/ar 14 000 t/dr 14 200 t/ar 16 200 t/ar

Smalands arliga produktion av sjomalmsjarn nadde sin kulmen
under perioden 1861—70. Den har sedan dess stadigt sjunkit med
undantag for en uppging under forsta varldskriget.

1861—70 1871—80 1881—90 1891—1900
11 500 t/ar 8 000 t/ar 2700 t/ar 1400 t/ar
1900—10 1901—14 1915—20

1100 t/ar 2500 t/ar 4300 t/ar

Efter krigsiren nedlades verksamheten helt. Sjalva malmupptag-
ningen var for dyrbar. Naumann ldmnar en kortfattad beskrivning




Smalands malmtrakt och jarnframstéallning

av den manuella malmupptagningen. Ingenjor Melander vid Aminne
konstruerade ett mudderverk (s. 163—67 i Naumann). Men trots
detta blev malmen for dyr.

Men iven masugnsarbetet blev for kostsamt. Enheterna var for
sma. Redan pa 1550-talet hade masugnarna i Bergslagen 6 ganger
sd stor dygnstillverkning som Smalandsugnarna. I och med dynami-
tens inférande pd 1860-talet nedgick kostnaderna for utvinning av
bergmalm.

Kanske kan det i framtiden bli mdjligt att ater ekonomiskt utvinna
sjomalm. Den amerikanske forskaren Mero beskriver 1 sin bok ”The
resources of the sea” hur man billigt kan ta upp malm frin sjobott-
nen. Skraggmalmerna, som alltid limnades kvar av de gamla malm-
upptagarna, innehdller stora mingder mangan, si stora, att det ir
frigan om det ej skulle vara ekonomiskt mégjligt att utvinna detta
amne ur malmen.

Norra Smalands sjomalmer dr manga ganger rika pa sparelement
sasom nickel och molybden och kunde darfér kanske anvindas for

legerat stil. Forskning borde sittas in pa detta omrade.
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HANS JOHNSSON

Skandinaviska pion-
jarinsatser pa gas-
turbinomradet

92

Fran Leonardo da Vincis stekvindare, dir de uppdtstrommande gaserna i skor-
stenen fick limna ifrdn sig en del av sin virmeenergi till att driva spettet
med middagsmaten till dagens jetmotorer och stora industriella gasturbinaggre-
gat dr stegen manga och linga. De har ofta varit svara att ta, de har lett in i
tekniska atervindsgrinder och de har fort fram till murar som for en ling
tid verkat ooverstigliga. Rena beridkningssvarigheter, tillverkningstekniska
problem och materialfrdgor har hort till stotestenarna. Men manga har kint sig
lockade att trots svarigheterna forscka nd malet att pd ett enkelt sitt 6verfora
virmeenergi till rorelseenergi, till rotation.

Tekniker frin ménga linder har limnat sina bidrag till utvecklingen. Engels-
min, fransmin, tyskar, schweizare, amerikaner och skandinaver har varit
aktiva. I denna artikel har nigra skandinaviska forsok tagits fram, tvd frin
sekelskiftet, ett fran 1930-talet och ett frin 40-talet. Férutom det gemensamma
geografiska ursprunget har de alla det gemensamma draget att de forblivit
relativt okidnda utanfor specialistkretsar och att de av olika skil inte letts
vidare i en tillverkning i industriell skala, i varje fall inte pd det sitt som
avsags av deras upphovsmin.

Ar 1896 utexaminerades en ung lovande ingenjor vid namn Gustaf Dalén frin
Chalmers i Goteborg. Som manga andra svenska ingenjorsstuderande vid denna
tid kompletterade han sin svenska ingenjorsexamen med ett ar vid Polytechni-
cum i Ziirich. Férnamliga ldrare hade gett denna ldroanstalt ett vilfortjint gott
rykte. Hir studerade Dalén bl. a. virmeteori och dngteknik under den rykt-
bare Stodola, det genom tiderna kanske frimsta namnet inom turbintekniken.
Bland hans studiekamrater befann sig Arthur Hultqvist och de tvd kom att bli
goda vinner. Bidda var intresserade av “varmluftturbinen” och sdg i dess idé
storartade utvecklingsmdjligheter, t. o.m. som drivkilla for flygplan! Efter sitt
studiedr 1 Ziirich atervinde de bidda kamraterna till Sverige och slog sig ner i
Goteborg. De hade lyckats utverka ett anslag pa 5000 kronor av Hultqvists
fader for att kunna arbeta vidare pd sina idéer. En tvdrumsligenhet i Gote-
borgs centrum omvandlades till experimentverkstad och ritkontor. Konstruk-
tions- och framférallt provningsarbetet, som maste utforas i en verkstad pd
Garda — ldgenheten i centrum hade ingen elektrisk strom — kostade mycket
pengar och de 5000 kronorna var snart slut. Men Gustaf Dalén hade blivit
mer och mer fingad av idén om en ldtt, enkel och anpassningsbar kraftmaskin.
Samtidigt var han vil medveten om var kidrnproblemen l3g. S& hir skriver
han i ett brev fran 1898:

Nu skall jag emellertid antyda, vad frigan giller for att inte onddigtvis pliga
Eder nyfikenhet, helst som jag nu ser att mina teorier dro riktiga, fastin saken
dirfor ej pa linge dr 16st eller kanske 16sbar, beroende pd saker, som ej kan
beraknas.

Det giller en ny motor. Icke Perp. Mobile utan en varmluftmaskin utan cylind-
rar och utan tvenne mot varandra gdende rorliga delar. Den sistnimnda oli-
genheten vidldder alla nuvarande varmlufts- och explosionsmotorer och dirige-




T.v. Daléns gasturbin. Skiss i brev fran Gustaf Dalén dr 1897. — T.h. Kom-
pressorbjul fran Daléns andra forsok. — Tekniska Museet.



Patentritning fran 1884 till Ellings
gasturbin.

Schema, visande principen for Ellings
gasturbin. — K kompressor, B
briannkammare, P avgaspanna, T tur-
bin — i bvrigt se texten.




Ellings gasturbin fran 1903. — Norsk Teknisk Museum.




Sektion genom radialgasturbin:

A. Lagtryckskompressor D, Inloppsrér

B. Hogtryckskompressor  E. Turbin

C. Overféringsror till F. Avlopp
brannkammare

Skuten.




Svenska Flygmotor AB:s gasturbin R-102.
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Dovern utstilld pa Tekniska Museet.



Lancaster-plan som “flygande provbock” fér praktiska prov med Dovern.
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nom att dessa delar, t. ex. kolv mot cylinder maste smdrjas, far dessas tempera-
tur ej dverstiga en av smorjoljan bestimd temperaturgrins.

Harfor kyles vissa delar vid gas- och petroleummotorer m. fl. men darvid gér
anda till 40 %0 av virmet over i kylvattnet och ir att skriva pa forlustkontot,
d. v.s. att av detta virme har icke ett spar overforts i arbete. 40 %o ir minimi-
siffran, under det att i arbete 6verfores 15—16 %0 av hela virmeenergin. Vid
angmaskiner vanligen mindre.

Detta eldnde, samt svarigheten att vid ménga tillfillen skaffa kylvatten, t. ex.
vid flygmaskiner, ar nu var uppgift att l6sa.

Ténk Dig en kamin. Om Du bldser genom rosten, sd gir det ut genom skor-
stenen, men det fina dr (om det ar eld forstds) att om Du blaser in en kubik-
meter, sa gir det 2 eller 3 ut. En pump diruppe kan sdledes dra en dir nere
for att fa in luften, men tyvirr maste den 6vre kylas. Detta sisom vi nu hava
vara varmluftmaskiner.

Nu ersitter vi emellertid dessa pumpar med turbiner.

Hir finns ej tvd delar som glida mot varandra annat dn axeln i sina lager.
Vad sigs dirom?

Egentligen skulle man ju tycka, att luften di ndgot overtryck finnes i karlet
skulle stromma ut i biagge indarna, men detta ir just vad hon fir vara sn'aill
att lata bli enligt flera redan gjorda forsok. I det avseendet dr luften nog sd
lydig och det ar endast Verknmgsgraden vid kompressmnen och expansmnen
som bestimmer utgdngen av vara experiment. Lyckas vira experiment blir var
motor i manga avseenden Nr. 1.

Priset blir ligre och vikten endast en brakdel av nu befintliga.

Lyckas det ej, sa fir jag vil ge mig ut pd strovtdg efter annat arbete, vilket
det for niarvarande dr gott om.

Det var mycket som hinde ute i virlden pa turbinteknikens omrdde vid denna
tid. Gustaf de Lavals vixlade dngturbiner med hoga rotationsvarvtal var en
firdig kommersiell produkt som inte minst pd Stockholmsutstdllningen 1897
hade visat sin praktiska anvindbarhet. Det blev ocksd pd de Lavals Angtur-
bins anliggningar i Nacka utanfér Stockholm som Gustaf Dalén bereddes
tillfille att fortsitta sina experiment. Direktdr Daniel Norrman, chef for de
Lavals Angturbin, erbjod Dalén att detta foretag skulle std for de fortsatta
kostnaderna och 1899 overflyttades experimenten dit.

Den experimentlust som Dalén i s& hog grad dgde kom till blomning i den
progressiva miljon. Flera av dragen i hans gasturbinarbete dr starkt priglade
av de konstruktioner som var typiska for datidens Lavalturbiner, t.ex. de
hoga rotationshastigheterna, metoden med dysor och enstegsutférandet. Dalén
var, som framgdr av det ovan citerade brevet, vil medveten om att framgangen
hingde pi expansions- och kompressionsverkningsgraderna. Den enkla gas-
turbinen, dir luft forst komprimeras och sedan tillféres virme vid konstant
tryck och direfter fir expandera i en turbin, kriver i sjilva verket en totalverk-
ningsgrad av 54 %o for att hilla sig sjilv i gdng. Det betyder att t. ex. en turbin-
verkningsgrad pa ca 8090 och en kompressorverkningsgrad pa ca 70 %o er-
fordras. I Daléns forsta forsok anvinde han ett enstegs kompressorhjul, mycket
likt turbinhjulet i en Laval-turbin. Den komprimerade luften Gverfordes via
“negativa Lavaldysor” till en samlingskanal. Vid 25 000 v/min. uppniddde man
dir ett tryck pd 3 200 mm vattenpelare. Verkningsgraden blev 50 %0 och det 101
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fattades alltsd en bra bit till mélet. Vid forsok nr 2 provades ett helt annor-
lunda kompressorhjul, ett radialkompressorhjul. Radiella diffusorer ledde
luften efter kompression till samlingskanalen. Verkningsgraden blev bittre,
54 9. Efter ytterligare ett par forsok hade man uppndtt verkningsgrader pa
58 % vid 22 800 v/min. och fick di ett tryck pd 3 300 mm vattenpelare. Med
turbinverkningsgrader omkring 75 %0 blev den totala verkningsgraden klart
otillricklig och i bdrjan av 1900-talet maiste experimenten upphora. Det
drojde bortdt ett halvsekel innan seridsa gasturbinexperiment pa nytt togs upp
vid samma foretag.

Storre framging, tekniskt sett, hade den lysande norske forskaren och ingen-
joren ZAgidius Elling dren omkring sekelskiftet och tiden direfter. Denne mang-
sidige tekniker, som hade bortdt 30 norska patent, dgnade en stor del av sin
skaparkraft under ett langt och verksamt liv (1861—1949) &t gasturbin-
problemen.

Sa tidigt som 1884 — samma ar som engelsmannen C. A. Parsons fick sitt
omfattande patent pd dng- och gasturbiner — tog Elling ut sitt forsta patent
pa en gasturbin.

Denna patentansokan inneholl en rad intressanta konstruktionsdetaljer. I
stillet for turbokompressor hade Elling tinkt sig ett injektorarrangemang med
vars hjilp ytterluften fordes in i brinnkammaren. Som brinsle skulle kol an-
vindas. En annan injektor blandade forbrinningsgaserna med luft pa
vigen fran brannkammaren till turbinen for att sinka gastemperaturen till en
for turbinmaterialet uthirdlig niva. Injektorprincipen, som ar mojlig att till-
limpa vid en angprocess, ar icke tillimpbar pd gasturbiner, varfor Ellings
patent av 1884 inte dr genomforbart i praktiken. En annan visentlig detalj i
hans patentansékan har diremot blivit utnyttjad i praktiken, nimligen dysorna.
Elling hade givit dem en form som gav en utomordentligt hog hastighet at
stromningsmediet, ja, enligt vissa beddmare t.o.m. Overljudshastighet. Den
divergerande dysan patenterades av Gustaf de Laval 1888 i samband med
dennes dngturbinarbete. Elling hivdade i flera sammanhang att han var tidi-
gare ute med denna idé dn de Laval.

Efter nirmare 20 ars fortsatt arbete med gasturbinproblem hade Elling 1903
fatt fram ett aggregat med flera nya drag. Arbetscykeln i denna gasturbin
framgdr av schemat i figuren. Luft sogs in genom kompressorn (K) och den
komprimerade luften pressades in i brinnkammaren (B). P4 vigen avtappades
en del tryckluft. Det var denna tryckluft som utgjorde gasturbinens netto-
effekt. Brinsle infordes i brannkammaren och den heta gas/luftblandningen
overfordes till turbinen (T). Gasen var dock for varm for att direkt foras in
mot turbinskovlarna. Den kyldes dirfor i en avgaspanna (P). Den dnga som
bildades utnyttjades i processen genom att fOras in i gasstrommen fore tur-
binen. Forutom kylning, som var nddvindig av materialtekniska skil, upp-
niddes dirigenom ocksi en visentlig Skning av gasvolymen, utan att detta
krivde nigot motsvarande kompressorarbete. P4 sitt och vis blev aggregatet
dirigenom en kombinerad gas- och angturbin.

I sina dagboksanteckningar for den 27 juni 1903 kan Elling konstatera att
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hans principer forverkligats i ett aggregat som var “verdens forste gassturbin
som ga overskuddskraft”. Denna maskin, pid 11 histkrafter, fortfarande be-
varad i Norsk Teknisk Museum, dr en i skandinavisk teknikhistoria ytterst
intressant foreteelse.

Allmént anses fransminnen Armengaud och Lemale ha byggt den férsta gas-
turbinen med positiv nettoeffekt. Deras maskin, som var firdig 1905, har manga
drag gemensamma med Ellings. Bl. a. kyls gasen ner i en avgaspanna och dngan
som bildas leds in i turbinen. Till skillnad frin Ellings 16sning fors dock
i det fallet dngan in separat. Slutresultatet blir detsamma, kylning av skovlar-
na samt Okning av effekten. Aven denna turbin ir alltsd pd sitt och vis en
kombinerad gas- och dngturbin. Materialproblemen bér dock ha varit dnnu
varre for denna losning dn for Ellings, eftersom turbinskovlarna utsattes for
fruktansvarda temperaturchocker.

Ellings aggregat hade en enhjulig turbin och en sex-stegs kompressor.
Kompressorrotorerna — 3 pa var sida om turbinhjulet — var utférda som
axial-radialhjul med axiellt inlopp och radiellt utlopp. Stromningstekniskt ar
konstruktionen mycket avancerad, och den har bl. a. stillbara ledskenor. Turbin-
hjulet var av centripetaltyp med rena aktionsskovlar, radiellt inlopp och axiellt
utlopp. Minga konstruktionsdrag rojer inflytande frdn Gustaf de Lavals dng-
turbinarbete, t. ex. den smala axeln, som gir med overkritiskt varvtal. Skov-
larna ar utfrasta ur helmaterial. Verkstadstekniskt dr utférandet forstklassigt.

Brinslet dr en kritisk punkt for alla gasturbiner — 4nda in i vdra dagar.
Naturgas, vara dagars idealbrinsle, stod inte till Ellings och de andra sekel-
skifteskonstruktorernas forfogande. Man experimenterade med kol och flytande
branslen. I sin gasturbin av 1903 anvinde Elling fotogen, men han experimen-
terade ocksd med kol och ”kolsoppa”, en blandning av kolpulver och vatten.
Han konstruerade ocksd en pump med en speciell slid for att fa in kolsoppan
i brinnkammaren. Som man gor dn i dag utférde Elling sjilva ugnen med
keramiskt material.

Agidius Elling fortjanar en rangplats bland sekelskiftets manga forskare och
konstruktorer som arbetade med gasturbinens problem. Att han inte vid den
tidpunkten lyckades gora gasturbinen till en kommersiellt anvindbar kraft-
maskin — vilket ju inte lyckades f6r nigon forrin en bit in pd 30-talet — be-
ror inte pa bristande konstruktiv begdvning. Virmetekniskt och strémnings-
tekniskt var hans gasturbin av 1903 en maskin av hog klass. Materialtekniskt
var tiden inte mogen. For Elling tillkom ocksd den svdrigheten, jimfért med
t. ex. Stolze, Holzwarth, Armengaud, Lemale och andra gasturbinpionjirer i
Europa, att den industriella bakgrund som hans land kunde erbjuda, di innu
inte ndatt upp till en tillrdckligt hog niva for att mojliggora ett tillvaratagande
i storre skala av hans manga banbrytande idéer.

Den industriella bakgrunden var en av anledningarna till att ett utveck-
lingsarbete — savitt kint det enda i virlden — med en gasturbin av motrotations
radialstromningstyp kom till stdnd i Sverige i slutet av 20-talet. Initiativtagare
var professorn och konstruktdren Alf Lysholm. Arbetet bedrevs en foljd av ar i

samarbete mellan Lysholm, AB Ljungstroms Angturbin (ALA) och AB Bofors. 103
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Komponentverkningsgradernas betydelse for ett gasturbinaggregats funktion
har berdrts tidigare. Det ldg nira till hands att dven i gasturbinaggregat lata
expansionen ske i ett motroterande radialskovelsystem med dess erkint goda
termodynamiska verkningsgrad, redan d i nirheten av 90 %o fér mottrycks-
angturbiner. Aven pdkinningsférhdllandena ar gynnsamma vid radialturbi-
nens inlopp pd grund av de sm3 dimensionerna och dirmed sammanhingande
laga periferihastigheterna. Det lag alltsd nira till att tinka sig en motrotations-
turbin i ett gasturbinaggregat — tanken fanns bl.a. med i ett patent av E.
A:son Ingels fran 1915 (Sv. P. No. 49838).

Utredningar som gjordes vid ALA:s berikningsavdelning gav resultat som
verkningsgradmissigt var mycket gynnsamma. En totalverkningsgrad av ca
309 riknades fram, varvid turbininloppstemperaturen indd faststillts till ett
sa lagt virde som 527°C. Detta skulle mojliggora att man anvinde icke-auste-
nitiskt material. Den hoga verkningsgraden forutsatte @ andra sidan en relativt
komplicerad anliggning med mellankylning i kompressorpartierna och mellan-
upphettning i turbindelen. Dessutom krivdes regenerator. Med en enkel cykel
utan mellanupphettning och utan regenerator, men med en arbetstemperatur pa
750°C beriknades verkningsgraden kunna bli ca 20%. Denna temperatur
medgav dock, trots austenitiskt skovelmaterial, endast korta drifttider.

Gasturbinen har tidigt vickt intresse som flygmotor. Redan Gustaf Dalén
hade sina tankar riktade at det hallet vid sekelskiftet. Det blev ocksd en flyg-
motortillimpning som gjordes av radialgasturbinen. Detta aggregat be-
stod av ett motroterande radialskovelsystem, vars ena halva drev atta kom-
pressorsteg. Den andra halvan drev tre kompressorsteg och skulle dessutom ge
nyttoeffekten, 800 hk. Gasturbinen skulle arbeta vid 750°C och 7 ata.

Vid provkérning 1935 uppndddes en verkningsgrad pa ca 15 o vid 600°C,
5 ata, vilket maste bedomas som tillfredsstillande. Hogtemperaturdelarna fun-
gerade utan anmirkning, medan didremot kompressorn gav en del problem. Vid
uppkorning och hastiga lastindringar intridde pumpningsfenomen, en svarighet
som inte varit ovanlig vid andra gasturbinexperiment, dven lingt senare. Kra-
ven pa kompressorsidan blev fér Lysholm ett incitament till utvecklingen av
den s. k. Lysholmskompressorn, en skruvkompressor.

Forsoken med radialgasturbinen blev kortvariga men dr av stort tekniskt
och teknikhistoriskt intresse. Aven om de vid denna tidpunkt inte gav siddana
resultat, att en industriell tillverkning togs upp, bidrog forsdken i hog grad till
okade kunskaper om och forstdelse for vissa problem, som aterkommer i varje
gasturbin, dven sidana med axiell stromning i turbinen.

Nista stora skandinaviska pionjirinsats pd gasturbinomrddet var ocksd in-
riktad pa flygmotorer. Under andra virldskriget blev det mer och mer klart
att framtidens flygplan skulle ha jet-motorer, gasturbiner i stillet for de tidi-
gare anvinda kolvmotorerna. 1944 gav flygvapnet ett utvecklingsuppdrag pa
en jetmotor med 1500 kp dragkraft till tvd svenska foretag. De tva féretagen
var Flygmotor i Trollhdttan och ddvarande STAL i Finspdng. Flygmotor hade
erfarenhet frin tillverkning av flygmotorer pa licens, medan STAL hade en
gedigen bakgrund pa turbinomrddet genom sitt dngturbinarbete. De tva fore-
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tagen kastade sig in i jobbet och valde pa visentliga punkter olika linjer. Medan
Flygmotor gick in for en 2-stegs centrifugalkompressor och en flerstegsturbin,
valde man i Finsping axialkompressorlinjen och satsade pd en enstegsturbin.

I varje gasturbinprojekt har kompressorfrigorna alltid varit det visentliga,
fran de forsta stapplande stegen vid 1880-talets slut. Aven i den svenska jet-
motorutvecklingen blev det till slut valet av axialkompressor som blev utslags-
givande for STAL-projektets framgdng — med minga andra bidragande fak-
torer, naturligtvis. Det fortjanar dock nimnas, att Flygmotor lyckades fa fram
den forsta svenska gasturbinen av jetmotortyp som fungerade, den s. k. R-102.

Den hogre verkningsgraden, den mindre frontarean och framfér allt de be-
tydligt sikrare beriknings- och provningsmetoderna var orsaken till beslutet
att vilja axialkompressorn. Berikningar, stromningsprov, enstegsprov och
fullskaleprov kunde géras och upprepas. Gasturbinens hela uppbyggnad dr sa-
dan att komponentprovning ar mdjlig i mycket stor utstrickning. Dessa mojlig-
heter tillvaratogs till fullo vid utvecklingen av Skuten, som projektet doptes
till efter en av sjoarna vid Finspang.

Fran forsta borjan i Skaten-utvecklingen beslots det att man aldrig skulle
sitta in nagon viktig komponent i maskineriet utan foregdende provning. Na-
gon ging gjorde man avsteg fran den principen — det medforde alltid extra
besvir. En kraftig utveckling och utbyggnad av provningsresurserna bedrevs
dirfor parallellt med arbetet pa sjilva motorn.

Skuten-motorn provkordes for forsta giangen 1948. Pia grund av de
omfattande komponentprovningarna kunde den si gott som omedelbart dras
upp i full effekt. Data var foljande:

Dragkraft 1450 kp
Specifik brinsleférbrukning 1,22 kg/kph
Varvtal 8 000 v/m
Vike 800 kg
Max. diameter 6ver brinnkamrarna 920 mm
Lingd 3500 *

Motorn bestod av en 8-stegs axialkompressor, 6 brinnkammare av rak genom-
stromningstyp och en enstegsturbin. Kompressorn var konstruerad for ett
kompressionsforhallande 3,3: 1 och efter ”free vortex”-principen. Detta kunde
man gora genom att inloppsdiameterforhallandet faststilldes till det ganska
konservativa virdet 0,7. Som material for kompressorn valdes dels stal och dels
littmetallegeringar, stdl i alla ledskovlar och lattmetall i skivor och roterande
skovlar samt i kompressorhuset. Proven visade att man inte bara kommit upp
till en hogsta kompressorverkningsgrad av 88 %o utan dessutom lyckats fa
kompressorn helt fri fran ”pumpning” inom driftomradet.

Materialfragorna var visentliga. I brinnkammaren valdes for flamtuberna
NIM 75. Turbinskovlarna som gjordes med grantoppsinfistning tillverkades
liksom ledskovlarna av NIM 80. 105
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Arbetet pd Skuten paborjades 1945 och i slutet av 1946 gav Flygforvalt-
ningen STAL sin order pid maskinen. Avsikten med Skuten-arbetet var i forsta
hand att ge svar pd frigan om man skulle g& vidare med axial- eller radial-
kompressorer.

Nasta steg i utvecklingen blev att sdvil Flygmotor som STAL fick flyg-
vapnets uppdrag att utveckla en stdrre motor, pd ca 3000 kp:s dragkraft.
Flygmotor gick vidare pd radialkompressorlinjen, medan man pa STAL fort-
satte med axialkompressorer. Efter hand som utvecklingsarbetet gick vidare i
intensiv takt vid de bada féretagen blev det alltmer klart, att for flygmotortill-
limpningar axialkompressorn hade visentliga fordelar. Det blev dirfér STALS:s
projekt, med arbetsnamnet Dovern, som gick vidare i konstruktion, provning
och tillverkning, men i ett samarbete, dir bdda foretagens utvecklingsresurser
togs till vara. Under arbetet med detta maskineri kom en rad nykonstruktioner
pa gasturbin- och kompressoromradet fram.

Kompressorn som hade 9 steg var gjord helt av stdl, till skillnad frin
Skuten, ddr man anvinde ldttmetall-legeringar till skovelbladen. Med de
hogre periferihastigheterna i Dovern beddmdes riskerna for utmattningsbrott
vara alltfor stora for att man skulle viga satsa pd aluminium. En omsorgsfull
konstruktionsanalys visade, att man dessutom kunde komma ner i samma vikt-
omrade med stdlskovlar. En tredje faktor som pdverkade valet var att man da
forutsdg en 6kad anvindning av titanium som skovelmaterial och att en kon-
struktion baserad pa stdl mycket latt skulle kunna anpassas till titaniumskovlar.
”Pumpning” i kompressorn var kanske ett av de problem som krivde mest av
tankemoda att komma tillritta med. Mer 4n hundra konstruktionsindringar,
storre och mindre, fick goras innan man kunde garantera en jimn ging inom
hela driftomrédet. Kompressorn i Dovern, med sin toppverkningsgrad pa 89 %o,
karakteriserades av sina konstruktorer som en av de finaste kompressorer som
nagonsin byggts.

Den forsta Dovern-maskinen provkordes i februari 1950. En period av
intensiva prov, interfolierade med forbattringar och forandringar i konstruk-
tionen, foljde. Dragkraften kunde okas, skovelbrotts- och lagerproblem kunde
efter hand 16sas. I maj 1952 genomgick Dovern godkinda typprov med en
dragkraft pd 3 000 kp. Ytterligare prov med hogre dragkraft gjordes, bl. a. ett
150-timmarsprov med over 3 300 kp i november 1952. En optimal brinsle-
forbrukning pd 0,93 kg/kph kunde da noteras. Dovernmotorn tillverkades i 14
ex., av vilka ett gick till lyckosamma prov i en s. k. flygande provbock.
Dessa prov gjordes i ett Lancasterplan, som Flygplanet inképt frin England.

Att Dovern inte fick den anvindning som var avsedd kan i alla fall inte
skyllas pa tekniska och ekonomiska prestanda.

Under tiden med intensivt arbete i slutskedet pA Dovernprojektet fick STAL
i uppdrag att utveckla en ny, storre motor. Denna motor skulle f& 5000 kp
dragkraft och fick arbetsnamnet Glan, nista sjo i Finspangstraktens sjosystem.

Det svenska Flygvapnet fick varken Dovern eller Glan i sina nya flygplan.
I stillet valdes Rolls Royce’ Avon-motor. Men pd andra sitt levde gasturbin-
konstruktionerna vidare. Det sammansvetsade team av gasturbinkonstruktorer
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som bildats under den krivande utvecklings- och provningsperioden riktade sitt
kunnande mot andra tillimpningar. Glankonstruktionerna blev kirnan i den
gasturbinserie, varav det forsta exemplaret togs i drift 1957 i Varberg. Efter
nagra ar blev virldens storsta gasturbinkraftverk ett annat av de konkreta re-
sultaten. Tilltron till svenskt konstruktionskunnande gjorde att Vattenfalls-
styrelsen 1959 fick ett bra reservkraftverk i Vistervik, samtidigt som man
initierade ett arbete som gett landet mdnga miljoner i form av svensk export.

Skuten-, Dovern- och Glanarbetet, liksom Flygmotors jetmotorprojekt, med-
forde en rad tekniska framsteg som gor att de vil fortjinar en plats bland de
skandinaviska pionjirinsatserna pa gasturbinomradet. Samtidigt framstar skill-
naderna mot sekelskiftets pionjirer starkt. Gustaf Dalén och Zgidius Elling
arbetade visserligen tillsammans med andra men var dock i hog grad “sig selv
nok”. P& 40- och 50-talen var det inte lingre mdjligt att arbeta pd samma sitt.
Det krivdes ett intimt och &ppet samarbete inom ett stort lag av tekniska topp-
begivningar med en klar gemensam malinriktning. Aven om enstaka gestalter
reste sig ur gruppen — Curt Nicolin och Erik Ostmar ma det vara berittigat
att nimna — var det lagets arbete som till slut gav resultat.

Och skandinaviskt gasturbinarbete gir vidare. De projekt som pd dessa
sidor plockats fram ur mer eller mindre dammiga historieblad kommer sikert
att fa efterfoljare 1 framtiden. Gustaf Dalén och Zgidius Elling kan med vil-
behag blicka ner pd sina efterfoljare.

Wistberg, Erik: Gustaf Dalén.Stockholm 1938.  Jung, Ingvar: Gasturbinen, dess utveckling,
Johnson, Dag: ”Agidius Elling 100 &r” nuvarande anvindning och framtidsutsikter.
(Volund 1962 Norsk Teknisk Museum). Teknisk Tidskrift 5—6, 1940.

Lysholm, Alf: Gasturbiner, Kompendium.

I ett foredrag i Sancte Orjens Gille i1 januari 1967 framholl museidirektor Sig-
vard Strandh att i Tekniska Museets uppgifter bl. a. ingick att befrimja den
industriella kulturminnesvdrd som madste bedrivas och dven ofta bedrives i
landsorten. Som ett foredomligt exempel pa sddan kulturminnesvard visades en
rad bilder frin gamla bruk, som Stora Kopparbergs Bergslags AB Zdger och
vardar, daribland en mycket tilltalande bild av Ags sedan 1927 nedlagda mas-
ugn 1 Svirdsjo socken av Kopparbergs lin. Ag idr remarkabelt icke endast som
en vil bevarad trikolshytta av mindre format frdn senare delen av 1800-talet
— Aarsproduktion ca 5 000 ton tackjirn — utan ocksd for en for sin tid mindre
vanlig vattenbyggnad. Om denna skall hir lamnas ndgra upplysningar.

Hyttan fick sin drivkraft frdn Isaladn, som vid sitt utflode ur Agsjon bildar
ett mindre fall och en rad forsar. Vattnet tillférdes tre vattenhjul, av vilka tvd
drev var sin Bagges bldsmaskin och ett anvindes for drift av kross och spel. Vid
liten vattenféring hade man svarigheter med hyttdriften, vid flod eller vid
flottning hade man besvir med att vattenhjulen gick i ”bakvatten”. Redan i
borjan av 1870-talet hade man tydligen beslutat att sinka fallet. I ett brev av
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Ags hytta som den sig ut strax fore 1900. Avloppstunneln borjar till higer i bjulbuset, tri-
108 byggningen : férgrunden.
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Tunnelmynningen sommaren 1967. Dirifrdn till sammanflodet med Isaladn dr det omkring
75 m oppen kanal. — Foto Yngve Wikstrom. 109
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den 11 juli 1876 till Bergslagets disponent talar forvaltare Edv. Berglof om att
det nog inte var si nodvindigt med fallsinkningen for hyttans skull, men vil
for flottningen fran Agsjon. Forst 1881 kom arbetet iging, det avslutades 1882.
Det som utfordes var en grivd avloppskanal med botten, viggar och valv av
slaggsten. Den 6vertvirar &n med hjissan vil under ibotten nedanfsr hjulhuset
for att mynna ut i dn pd motsatt sida mot hyttan och nedstroms denna efter att
ha skurit igenom en landtunga. Tyvirr finns inga kartor eller ritningar 6ver av-
loppstunneln bevarade. Med ledning av en skogskarta (flygkarta) i skala
1:10 000 kan lingden av tunneln skattas till ca 250 m. Forf. har ¢j kunnat kom-
ma at att mita tunnelns sektion, men vid mynningen torde hojden frin den
plana bottnen till valvhjissan kunna uppskattas till 1,5 m, bredden 4r nigot
mindre.

Om tunnelns byggande ir foljande att siga. Den 14 april 1882 sinde Oscar
Forsgren, konstruktionschef vid Falu Kopparverk, en detaljerad PM till Edv.
Berglof pd Ag om arbetets utférande. Den samtidigt dversinda av Bergslagets
disponent godkinda ritningen hade tydligen forbrukats under arbetets ging.
Det var ju ett vanligt 6de pd denna tid, d& ritningsoriginalen ofta maste be-
gagnas pa arbetsplatsen. Den 6 maj s.d. skickade Forsgren ytterligare arbets-
ritningar, som numera ocksd dr férsvunna.

Man kan konstatera att arbetet slutfordes 1882. Av Ags rikenskaper synes,
att vissa forberedande arbeten gjordes redan 1881. Hela kostnaden for “’kanal-
och hjulhusbyggnaden” uppgick till ca 25 000 kronor.

Ags hytta star som ett pittoreskt minne av trikolsepoken i Sveriges jirnhan-
tering. Den har uppmirksammats av flera konstndrer. Av exterioren finns exem-
pelvis en vacker etsning av Stig Borglind, interioren med den senast 1889 om-
byggda hyttpipan har Ferdinand Boberg avbildat pa en kolteckning, som finns
publicerad i ”Bilder fran bruk och gruvor i Bergslagen”, Stockholm 1921.

Ags avloppstunnel, som forefaller att vara en forelopare till senare tiders kraft-
stationspraxis, har veterligen inte fatt ndgot minnesmirke, vare sig i ord eller
bild, forrin med dessa rader.

Forf. framfor ett hjartligt tack till arkivarie R. Ferling, som med stor bered-
villighet tillhandahdllit uppgifter om Ag ur Bergslagets rika Centralarkiv.

Ur framlidne direktéren Gunnar Lindmarks efterlimnade handlingar kan
Dedalus nu presentera ndgra teknikbistoriska notiser. Lindmark wvar under
madnga ar en flitig medarbetare i Dedalus, se dmnesregistret, avsnitt Teknik-
historiska notiser”.

Storstidernas parkeringsproblem har framkallat tanken pa en kombinerad
anvindning av bil och cykel pd sidant sitt, att en utifrdn kommande bil
parkeras i en mera periferisk del av staden, varifrin firden in till stadens
centralare delar fortsittes pa cykel. For andamalet kan cykeln vara anordnad
hopfillbar, si att den litt kan stuvas i bilens bagageutrymme och iter litt
goras korklar.

Hopfillbara cyklar har linge varit kidnda, tidigast genom engelska patentet
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3886 av 4r 1868, E. A. Cowper. I patentet beskrivs en tvdhjulig cykel med
vevar pa framaxeln och med en ram, som p& mitten dr forsedd med en gang-
jirnsled eller ocksd delad i tvd hopfogbara delar pd sd sitt, att cykeln till
minskande av utrymmesbehovet kan liggas ihop med hjulen intill varandra.

Hopfillbara cyklar har tidigare kommit till anvindning sirskilt for militart
bruk; numera kan de kanske komma att fylla en mission till lindrande av
parkeringsbekymren.

I dldre tider var det ingalunda si noga med ett patents enhetlighet som det  Vittomfattande patent
numera ir. Som exempel hirpa kan det engelska patentet nr 131 av ar 1661
anforas. Det tillforsikrade den for sina mekaniska experiment kinde Edward
Somerset, 2:¢ markis av Worcester, ensamprivilegium pa fyra helt olikartade
uppfinningar, nimligen:

ett fickur eller en klocka, som gdr utan uppdragning

ett gevir eller en pistol, som pa en tiondels minut omladdas med ett magasin

en anordning medelst vilken ett sex ars barn pa ett 6gonblick kan I6sa oroliga

histar for en diligens

en bdt som kan gd mot vind och strém.

Annu si sent som ar 1721 beviljades I. de la Chaumette ett engelskt patent
nr 434, omfattande bl. a.:

en snabbskjutande bakladdningskanon utan rekyl

ett svird anvindbart som bajonett

en krutkardus

en skorstenshuv mot obehaget frin rok

en snusdosa, ur vilken man kan taga en pris utan att taga upp dosan ur

fickan och utan att spilla

en penn- och fickkniv med fallbart blad

ett spanne

en maskin for lotteridragning

en diligens som varken kan stjilpa eller skaka

en metod for att hindra skeppsbrott

en bomb eller granat, som springes pa ritt avstind

en brostplat med halva normala vikten

en ficksax med skarp spets men utan fodral

en ljusstake med variabel vidd

en tavla anvindbar som singtak pd natten och som rumsprydnad

en lykta, m. m.

Nir den engelske majoren J. C. Savage en vacker sommarkvill dr 1911 stod Skywriting
och betraktade en flygmaskin som cirklade i skyn och dir efterlimnande en
fin rokstrimma, skall i hans hjirna ha upprunnit idén till senare tiders “sky-
writing”. Savage borjade experimentera bade i laboratoriet och 1 luften, varvid
det gillde att alstra en tydligt synbar dnga, som kunde hilla sig svivande i
luften, och vars utslippande frin flygmaskinen stod under pilotens kontroll.
Forsoken holls hemliga och avbrots av forsta virldskriget.
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Sandbléstring
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Skywriting. Eng. pat. nr 168.078/1920

Efter kriget togs saken dter upp. Frin ar 1919 finns ett engelskt patent nr
143 380, J. Reid, som dock blott anger de allminna principerna: att utslippa
motorns avgaser eller annan gas, dnga eller rok fran en sirskild behallare
under pilotens kontroll och att mandvrera planet si, att bokstiver e. d. bildas
1 luften. Nattetid kunde roken vara fosforescerande eller pd annat sitt sjilv-
lysande.

Aven Savage aterupptog arbetet och uttog flera patent pd “skywriting”.
Hans forsta patent nr 168 078 av dr 1920 angav, att tvd behillare skulle an-
vindas, den ena med finfordelat kol och den andra med olja, som skulle for-
angas i motorns avgasror, innan den blandades med kolstoftet. Emellertid
siges aven andra material, fasta, flytande eller gasformiga, kunna anvindas,
av sidan beskaffenhet att de vid utslippandet och blandningen bildade en
synlig rok, eventuellt pd grund av en kemisk reaktion mellan materialen. Ut-
slippandet skulle regleras av piloten medelst kranar. Aven kunde en luftstrom
vid flygningen medverka vid utslippandet och kontrollen av riktningen av
gasstrommen vid “skrivandet”.

Sandblistringens uppfinnare forefaller ha varit amerikanen B. C. Tilghman,
som dock inte synes ha erhdllit ndgot amerikanskt patent pd sin uppfinning.
Hans engelska patent nr 2147 av dr 1870 anger en metod for skirning, borr-
ning och slipning av sten, metall, glas o. d. och sirskilt fér rensning av ytor
fran slagg och oxidhinna samt for etsning av glas m. m., f6r ornamentering.
For dndamadlet riktas mot ytan en strom av sand-, kvarts- eller glaskorn,
dstadkommen av en kraftig strile av dnga, komprimerad luft eller vatten. Ju
storre hastighet strilen har och ju hdrdare och skarpkantigare kornen ir, desto
storre blir kornens skidrformaga. Vid tillricklig hastighet kan kornen néta
bort ett material som ir betydligt hdrdare in kornen sjilva.

Sanden eller slipmaterialet matas ned i en tratt, varifrin den genom ett
ror ledes till ett genom ett munstycke centralt gdende rér med mynning mot
munstyckets oppning. Det centrala réret omges av ett utrymme, till vilket
ledes dnga, luft eller vatten under tryck. Vid den hastiga utstrémningen av
dessa media ur munstycket medsuges det genom det centrala roret tillforda




Teknikhistoriska notiser

slipmedlet med hog hastighet. Strdlen av driv- och slipmedel riktas mot den
yta, som skall bearbetas.

F. Kadlec har i amerikanska patentet nr 1 141 248 av dr 1915 patenterat en Om bilen skenar
personbil med en originell anordning till forebyggande av olyckshindelse vid

rusning av bilen, om bromsarna exempelvis skulle klicka. Karosseriet dr 16s-

bart anbragt pd chassiet med en snett bakdt lutande skarv, forsedd med ett

par litt utdragbara fistbultar. Skulle fara uppstd, lossas dessa bultar och

karosseriet ramlar helt enkelt 1 marken, under det att chassiet fortsitter sin

vadliga fird. Till mildrande av stoten mot marken ir karosseriet pa under-

sidan forsett med fjadrar.

Om bilen skenar. Amer. pat. nr 1.141.248/1915
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RECENSIONER

Litteraturen inom omradena teknik-, industri- och lardomshistoria har okat avsevart under
de senaste aren. Mycket sdllan anmals denna litteratur i dagspressen och endast undan-
tagsvis i fackorganen. Redaktionskommittén for Deedalus har darfér ansett tiden vara
inne att inféra en recensionsavdelning i arsboken och hoppas att bokanmélningarna skall
vara till nytta och ledning fér de ldsare som &r intresserade av att orientera sig i littera-
turen inom dessa d@mnesomraden.
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Publika arbetens nytta och nédviandighet

av A. E. von Sydow. Nytryck i faksimil med levnadsteck-
ning over A. E. von Sydow och kommentarer till hans skrift
av Torsten R. Astrém, Stockholm 1967. 80 + XIX s.
Boken kan erbillas fran SVR:s forlags AB till ett reducerat
pris av 8:— kr.

Denna lilla skrift, som utgivits i anslutning till 125-irsminnet av den hogre
vig- och vattenbyggnadsutbildningens inférande i virt land, utkom i original
ar 1840 pa L. J. Hiertas forlag och hade till forfattare divarande chefen for
Sodra Kanaldistriktet, kaptenen vid Upplands regemente, filosofie magistern
(doktorn efter var tids terminologi) Axel Erik von Sydow. Utgivaren av ny-
trycket, Gversten och chefen for Vig- och vattenbyggnadskiren Torsten R.
Astrom, som &ren 1947—1954 var professor i kommunikationsteknik vid
KTH, framhaller i sina kommentarer, att f3 publikationer har haft s3 omedel-
bara och si betydelsefulla foljdverkningar som denna till omfinget obetydliga
skrift. Dess nirmaste resultat blev ett beslut av 1840—1841 irs riksdag att
inrdtta en sdrskild ”Styrelse for allminna vig- och vattenbyggnader”, vars
overdirektor och chef von Sydow blev. Ett andra resultat blev samma riksdags
beslut att vid Artilleriliroverket pd Marieberg anordna en sirskild kurs for
civilingenjorselever. Forslag till denna utbildnings ordnande uppgjordes av von
Sydow i samarbete med befilhavaren pd Marieberg majoren Fabian Wrede
och faststilldes av regeringen den 9 februari 1842. Dirmed kan grunden sigas
ha blivit lagd till Sveriges forsta tekniska hogskola. Ett tredje resultat av von
Sydows inldgg lit vinta pa sig till 1851, d@ Kongl. Vig- och Vattenbygg-
nadskdren bildades. Kdrens forste overste och chef blev von Sydow, som
darvid dock beholl sin befattning som chef for vattenbyggnadsstyrelsen. I
bada dessa befattningar kvarstod von Sydow till dr 1857. Nigra mdanader
efter avskedstagandet avled han, 67 ar gammal.

Det dr en mirklig skrift av en mirklig man som nu dragits fram ur gloms-
kan. Bade skriften sjilv, utgivarens levnadsteckning 6ver Axel Erik von Sydow
och kommentarerna till hans skrift dr vil virda att ldsas och begrundas.

Hans Hylander

A short history of technology from the earliest times to A. D. 1900

av T. K. Derry och Trevor 1. Williams, Oxford University
Press, Oxford 1961. 782 s.

Hirom dret utkom ett verk i fem band, ”History of technology”, av Charles
Singer m. fl. Redan da framstod det for forfattarna som en angeligen uppgift
att senare astadkomma ett sammandrag av verket. Flera av bokens recensenter
uttryckte ocksd forhoppning om en kortare version, som med fordel kunde
vinda sig till en vidare lisekrets dn den som det stora arbetet kunde vintas
nd. Tva av dettas forfattare har nu givit ut ”A short history of technology”,
som dock inte dr ett sammandrag av det storre verket utan ir att anse som en
helt nyskriven bok, fastin den huvudsakligen bygger pd sin foregdngare.
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Det nya arbetet dr vilskrivet och littlist och framstiller teknikens historia
pa ett sitt som ir njutbart dven for lisare utan djupare kunskaper. Framstill-
ningen borjar lingt borta i forntiden och férs fram till det senaste sekelskiftet.
Det dr forstdeligt — om ocksd beklagligt — att skildringen avbryts just dir.
Forfattarna motiverar emellertid valet av slutepok med att vart sekels teknik
ir sa invecklad och svaroverskddlig, att sammanhangen med nuvarande korta
tidsperspektiv icke kan framstillas s3 klart, att det vore motiverat att fora
skildringen lingre. Man skulle vilja reservera sig mot denna uppfattning och
framhalla, att ocksd en senare tids utveckling bor beskrivas i relation till sam-
tidens historia och att det dr Onskvirt att detta gors av fackmin och ej helt
overldts at populdrforfattare. Forfattarna begrinsar sin framstillning till att
omfatta enbart Visteuropa och Nordamerika samt Frimre Orienten under
antiken. Betriffande ildre tidsskeden vore det mycket virdefullt att fi i syn-
nerhet Kinas inflytande klarlagt, men av brist pd material later detta sig tyvirr
dnnu inte gora.

I ett forsta avsnitt fores skildringen fram till 4r 1750, d& den industriella
revolutionen kan anses borja i England, ett andra avsnitt for redogorelsen fram
till detta sekels borjan. Bigge avsnitten inleds med en allmin historisk Gver-
sikt, foljd av kapitel som i tur och ordning redogor for utvecklingen inom
olika omraden. I forsta avsnittet behandlas bl. a. livsmedelsproduktionen, me-
tallframstillning och metallbearbetning, transportmedel och primitiva kraft-
killor. I det andra avsnittet f6ljs 6versikten av kapitel om &ngmaskinen, verk-
tygsmaskinerna och maskinindustrins uppkomst, transportmedel samt anligg-
ningsteknik. Dirnidst beskrivs olika industrigrenar, varefter boken avslutas
med en kort “Epilogue: Technological and general history”, som sammanfattar
det foregdende och diskuterar hur tekniken och den allminna samhillsutveck-
lingen omsesidigt paverkat varandra.

Man kan anmirka att en oproportionerligt stor del av boken dgnats engelska
insatser och forhdllanden. Dock 4r det en imponerande prestation av forfat-
tarna att pad knappt 800 sidor ge en eljest nyanserad och allmint &verskidlig
sammanfattning av fakta och skeenden i teknikens historia, insatta i sitt kul-
turhistoriska sammanhang.

Gunnar Pipping

World technology and human destiny

av Raymond Aron (red.), University of Michigan Press,
Ann Arbor 1963. 243 s.

Boken dr en Oversittning till engelska av ett tidigare pd franska utgivet arbete,
redigerat av professorn vid Sorbonne Raymond Aron. Den innehdller foredrag
och diskussioner vid en konferens, som under namn av ”Colloques de Rheinfel-
den” synes ha avhallits ar 1960 i Rheinfelden i Schweiz med deltagande av ett
tjugotal sociologer, filosofer, ekonomer och naturvetenskapsmin frin Vist-
europa och USA. Konferensens tema framgir av titeln.

Gert Ekstrom
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The conquest of the material world

av Jobn Nef, University of Chicago Press, Chicago 1964. 408 s.

John Nef, som &r historieprofessor i Chicago, har tidigare skrivit en rad
uppmirksammade bocker om det visterlindska samhillets industriella och
ekonomiska historia. I forordet till denna bok siger han sig girna tro, att de
tidigare publicerade uppsatser som nu — reviderade och delvis omskrivna —
samlats i en volym, skall kunna utgdra ett fragment av en historia av nytt
slag om den civilisation, som — med utgdngspunkt i Europa och Amerika —
nu genomtringer varje del av virlden.

Det inledande kapitlet, som fitt rubriken ’Mining and metallurgy in medieval
society” skrevs redan 1951. Forfattaren gor dir en sammanfattning av vad
man forut vet i dmnet men bryter dven nya vigar, stddjande sig pd egna
omfattande arkivforskningar, som bragt mycket nytt material i dagen.

I nista kaiptel ”Industrial Europe at the time of the Reformation, ca 1515—
ca 15407, soker forfattaren utreda de ekonomiska, politiska och kulturella
orsakerna till den ekonomiska utveckling, som tager sin borjan vid den nya
tidens inbrott. De foljande tva kapitlen behandlar ’The progress of technology
and the growth of large-scale industry in Great Britain, 1540—1604” och
”A comparison of industrial growth in France and England from 1540 to 1640”.

Dirnist foljer fem kapitel, som férfattaren givit den gemensamma &ver-
skriften ”Studies in historical interrelations, ca 1540—ca 1787”. I denna del
avhandlas den protestantiska reformationen och den industriella civilisationens
fodelse, priser och industriell kapitalism i Frankrike och England under perio-
den 1540—1640, industrialismens och den moderna vetenskapens uppkomst
mellan 1560 och 1640 samt engelsk och fransk industrihistoria efter 1540, sedd
i relation till Forenta Staternas konstitution. Avslutningskapitlet, som erhallit
den for forfattarens religiosa bakgrund betecknande titeln »Truth, belief and
civilization” slutar med uttalandet: ”Sedan min och kvinnor nu underlagt sig
den materiella virlden stir de infor uppgiften att gora denna virld till en
battre plats for minskliga varelser att leva pd. For att kunna gora detta miste
de dvervinna sig sjilva.”

En bibliografi pd femton sidor och ett utforligt register avslutar arbetet.

Gunnar Pipping

The next generation

av Donald N. Michael, Random House, New York 1965. 218 s.

Forfattaren till detta arbete, som egentligen dr naturvetare men numera verk-
sam som socialpsykolog, har idgnat sin uppmirksamhet sirskilt dt de sociala
och psykologiska problem, som den snabba tekniska utvecklingen skapat. Det
ir dessa problem, sedda ur amerikansk synvinkel, som avhandlas i boken. Till
grund for framstillningen ligger en rapport som dr Michael ar 1963 avlimnade
till ett av USA:s president tillsatt utskott for undersokning av ungdomsbrotts-
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ligheten. I sitt arbete vinder sig dr Michael inte bara till dem som kommer
att handleda ungdomen under de nirmaste decennierna utan ocksa till de unga
sjilva, som stir fragande infor de invecklade problem som framtiden kommer
att stilla dem infor.

Monica Asbrink

An illustrated history of civil engineering

av J. P. M. Pannell, Thames and Hudson, London 1964.
370 s., 228 ill.

Av titeln pd boken skulle man kanske vintat sig ett samlingsverk i flera delar,
behandlande alla de omraden, som enligt The Institution of Civil Engineers
innefattas i Civil Engineering. Verkligheten ar att forfattaren med utgdngs-
punkt fran denna indelning gjort ett forsok att i en enda, rikt illustrerad volym
ge konturerna av utvecklingen med speciell tyngdpunkt pd de omriden som
han sjilv har goda kunskaper om och erfarenheter fran i forhoppning att, som
han sjilv siger, ”framstillningen dirigenom ska f& mera liv, allt till lisarens
fromma”.

Boken beskriver i pd varandra foljande kapitel vigbyggen, flod- och kanal-
byggen, jirnvigar, dockanliggningar och hamnar, vattenférsdrjning och sani-
tara anlidggningar, broar, materialbehandling, byggnadsteori och konstruktions-
metoder. Den inleds med en mycket anvindbar tabell, som med utgdngspunkt
fran kapitelrubrikerna ger viktigare utvecklingsdata frdn var tideriknings bor-
jan till &r 1940, som bildar slutdret.

Med den mailsittning forfattaren haft dr det naturligt, att han efter korta
tillbakablickar pd utvecklingen kommit att snabbt spdra in pd exemplifieringar
frin Storbritannien och samvildet i Ovrigt. Det hindrar emellertid inte att
det finns mdnga detaljer av intresse ur rent svensk synpunkt. Silunda beskrivs
engelsmannen Telfords bidrag till byggandet av Gota Kanal i anslutning till
en bild av nutida slussning i kanalen. SandSbron fir tjana som exempel pa
modern brobyggnad i betong.

Som en kuriositet kan nimnas, att den koppling som i Sverige kallas Pol-
hemsknut, och vars konstruktion vil forst angavs av Gerolamo Cardano, i
Pannells arbete avbildas och beskrivs som en uppfinning av Robert Hooke och
kallas Hooke’s universal joint.

Boken ar forsedd med bibliografi och register. Den ir mycket populirt hillen
och kraver inga storre tekniska kunskaper av ldsaren.

Bengt V. Nilsson

Kleine Geschichte der Technologie

av Albrecht Timm, Urban-Biicher Nr 78, W. Kohlhammer
Verlag, Stuttgart 1964. 219 s., 4 s. ill.

Timm, som numera ir professor vid Ruhruniversitetets historiska institution
i Bochum, papekar i férordet att begreppet teknologi i modern mening skapa-
des dr 1777 i Géottingen och att det snabbt slog igenom i Tyskland i betydel-
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sen “hantverks- och industrihistoria (Gewerbekunde) med anknytning till eko-
nomiska och sociala vetenskaper”. Han frigar sig varfor uttrycket i denna
betydelse inte lingre anvindes i sitt ursprungsland men ir levande i England
och i Nordamerika. Det sistnimnda pdastdendet upprepas lingre fram i boken,
utan att dock ldsaren kinner sig overtygad om att Timms Technologie och
engelskans technology ir riktigt samma sak.

Bokens forsta kapitel, en knapp tredjedel av omfanget, dgnar Timm &t upp-
giften att skildra teknologiens utveckling i Europa och dess stillning vid uni-
versitet och skolor. Amnet behandlas litteraturhistoriskt i tre avsnitt. Det
forsta, som omfattar tiden fram till 1777, upptar ett fyrtiotal namn, déribland
Christopher Polhem, vars Laboratorium Mechanicum och Patriotiska testamente
omnimns. Det andra avsnittet borjar med ar 1777, dd Johann Beckmann i Got-
tingen gav ut sin ~Anleitung zur Technologie”, och stricker sig till ar 1806, da
Beckmanns sista arbete, "Entwurf der allgemeinen Technologie” kom ut. Tids-
avsnittet har blivit kallat teknologiens klassiska period. Dess huvudfigurer var
Beckmann och Gottlieb Cunradi, en historielirare som 1785 publicerade ett
arbete i Beckmanns anda, benimnt ”Anleitung zum Studium der Technologie
oder kurze und fassliche Beschreibung verschiedener Kiinste und Handwerke”.
Det kan ha sitt intresse att se vad den tyska teknologiens bada klassiker riknade
som teknologi. Cunradi delar upp sitt stoff i 26 punkter, som i allminhet ater-
finns hos Beckmann. De stricker sig fran rena hantverk som bakning av oblater
och tarmars foridling till fiolstringar till mera industribetonade verksam-
heter, sisom brinning av kalk och tegel, socker- och saltkokning, krut- och
papperskvarnar, viverier, bryggerier och brinnerier. Beckmann tar med ndgra
tillverkningar, som vi skulle rikna som grafisk industri: spelkortstillverkning,
kopparstick, stilgjutning och boktryck.

Ur svensk synpunkt ir Beckmann den intressantaste av de bada klassikerna.
”Der kleine Beckmann”, som teknologiens grundare kallades i Uppsala, var en
av Linnés mest hingivna lirjungar. Han blev utlindsk ledamot av Svenska
vetenskapsakademien och hans ”Schwedische Reise in den Jahren 1765—1766”
befordrades ar 1911 till trycket av Uppsala universitet som en hyllning till
universitetet i Gottingen pd 100-irsdagen av Beckmanns dod. Intressant dr
Timms papekande, att vistelsen i Sverige uppenbarligen varit av stor betydelse
for Beckmanns technologische Betrachtungsweise. Som exempel hirpd nimner
Timm att Beckmann efter dterkomsten till Tyskland gav ut en tysk dversittning
av Daniel Tilas® tal i vetenskapsakademien om ett utkast till en svensk mine-
ralhistoria.

Beckmann och Cunradi var inga tekniker i var tids mening utan ndrmast
kameralister. Fér Beckmanns del framgir detta tydligt av underskriften till
hans Anleitung: *zur Kenntnis der Handwerke, Fabriken und Manufacturen
vornehmlich derer, die mit der Landwirtschaft, Polizey und Cameralwissen-
schaft in nichster Verbindung stehen”. Med kameralvetenskap far hirvid forstas
de insikter i forvaltning, ekonomi och niringsvisen som fordrades av tjinste-
minnen i en furstes riknekammare. Polizey, pd svenska politi, var statsfor-

valtning.
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Tekniker var diremot Karl Karmarsch, portalfiguren i tredje tidsavsnittet,
som Timm riknar frin 1806 till vira dagar. Karmarsch ir berdmd som for-
fattare till en handbok i mekanisk teknologi, som forst utkom 1851, upplevde
ménga upplagor och Oversattes till svenska. Vid sidan av Technologie borjar
man under Karmarschs tid tala om Technik, till en borjan uppenbarligen utan
storre atskillnad i betydelsen. Som exempel hirpd meddelar Timm, att en tysk
bearbetning av Ure’s ”Dictionary of arts, manufactures and mines”, som Kar-
marsch medarbetade 1, fick titeln ”Technisches Worterbuch” under det att ett tre-
sprakigt lexikon, som han skrev foretalet till, fick heta ”Technologisches Worter-
buch”.

Under 1800-talet forindrades teknologiens stillning vid universitet och
skolor i Tyskland. Tidigare var det i allmdnhet professorerna i ekonomi och
kameralvetenskap som foreldste i teknologi, vilket kan ha legat nira till hands,
men med den ekonomiska liberalismens genombrott férsvann kameralistiken fran
universiteten, och teknologien anknéts nu ofta till naturvetenskapen. Men
sdvil denna som teknologien specialiserades alltmer, och sambandet mellan dem
forsvagades med tiden for att till slut alldeles forsvinna. Inte heller som skol-
imne kunde teknologien hilla sig kvar i Tyskland. Nir det forsvann fran
skolschemat fir man inte veta, men dnnu pd 1840-talet trycktes i Tyskland
lirobocker i teknologi for folk- och realskolor och till och med for “hohere
Tochterschulen”. Detta kan man se av Teknologiska Institutets biblioteks-
katalog fran 1848.

Bokens aterstiende tva kapitel har fitt 6verskrifterna ”Probleme und Proble-
matik der Technologie in geschichtlicher Hinsicht” och “Technologisches zur
Geschichte der Kommunikationsmittel”. I det forra analyserar Timm begrepp
som experiment, ingenjor, uppfinning, och soker finna anknytningar mellan tek-
nologien och andra vetenskaper, dven till sa avligset liggande som teologi och
folklore. Det senare kapitlet, som utgor mer an hilften av bokens text, ar en
faktaspickad rapsodi, som inte ger ndgot egentligt nytt.

Ur teknikhistorisk synpunkt anmirkningsvirt dr att Timm synes vilja skilja
pa teknologiens historia och teknikens historia. Feldhaus far en klapp pd axeln
for sin ”samlariver” men frankidnnes varje intresse for teknologien och all
kinnedom om de historiska vetenskapernas arbetsmetoder: ”Mer 4n att rada
upp minsklighetens faktiska eller formenta uppfinningar, vilket i och for sig
inte utgdr nagon teknikhistoria, maste teknologiens historia soka upp och redo-
gora for sambanden med andra foreteelser i minsklighetens historia”. Om den
teknikhistoriska forskningen, sidan den bedrives i Tyskland, saknar forstdelse
for dylika samband, skall inte diskuteras hir, att den svenska teknikhistorien
inte kan beskyllas for sidan ignorans kan 37 drgdngar av Dzdalus vittna om.

Timm gor pa ndgot stille i boken det anmirkningsvirda pastiendet, att man
alltsedan det andra virldskriget forgiaves soker uppslagsordet ”Technologie”
i tyska ”Nachschlagewerk”. Om man dirmed menar vad vi pa svenska kallar
uppslagsbocker, exempelvis Dudens olika utgdvor, Brockhaus, Herder o. a., ir
pastdendet utan grund. Att Timm inte kunnat finna “Technologie” som upp-
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slagsord i de handbocker i statsvetenskap, ekonomiska vetenskaper och social-
vetenskap som han riknar upp, torde en svensk lisare finna ritt naturligt.

Det sagda kan ge anledning att ndgot rora vid begreppet teknologi i svens-
kan. I Teknologiska Institutets forsta stadgar med &rtalet 1826 definieras
teknologi som “konsten att frambringa de fysiska tillstdnd och de imnen vilka
utgora foremdl for de viktigaste och mest forefallande forrittningar uti sloj-
derna och genom vilka omedelbara naturprodukter forbytas till foridlade
varor och sléjdealster”. Det dr en definition i god Overensstimmelse med
Beckmanns av ar 1777. Vid Tekniska Hogskolan delades dmnet i kemisk tek-
nologi och mekanisk teknologi. Annu s& sent som i KTH:s program for lirodret
1912—1913 omfattade den mekaniska teknologien si olikartade saker som
gjuteriteknik, mekanisk bearbetning av metaller och trd, pappers- och textil-
industri, anldggning och drift av fabriker och verkstider, verktygsmaskiner
samt fabriksmissig tillverkning av tekniskt viktiga produkter inom den meka-
niska bearbetningens omrdde. Den professor som ensam skulle undervisa om
allt detta maste ha kint sig som en kameleont pa ett lappticke. Sprakveten-
skapen (Wessén, Vara ord, 1961) oversitter “teknik” med tillvigagdngssitt,
yttre konstfardighet, och “teknologi” med liran om olika fabrikationsmetoder.
Det kan kanske stimma med vad Tekniska Nomenklaturcentralen sade 1943,
niamligen att “teknik” dr ingenjorskonst och “teknologi” liran om ingenjors-
konsten. TNC ville inskridnka bruket av “teknologi” till titlarna teknolog och
teknologie doktor samt till foreningsnamnet Svenska Teknologféreningen. Rik-
tigt sd blev det nu inte. Vi har fatt teknologi som orienteringsimne i grund-
skola och gymnasium, och i KTH:s studiehandbok hittar man inte bara kemisk
teknologi, som varit borta en tid men kommit dter, och mekanisk teknologi 1
den mera inskrinkta betydelsen verkstadsteknik (utom verktygsmaskiner),
men dirjimte nykomlingarna triets mekaniska teknologi, biokemisk tekno-
logi, polymerteknologi och reaktorteknologi. Svetsningsteknik vill man dépa
om till svetsningsteknologi. I dagspressen talas om ADB-teknologi, men om
detta skall betyda liran om konsten att gora en datamaskin eller liran om
konsten att anvinda en sddan fir man inte veta. Med ett begrepp med si
brokigt forflutet bor man umgds forsiktigt. Framfor allt bor man inte férsumma
att taga reda pd vad det i sjilva verket ir friga om. Inte minst giller detta
vid &versittning till och fran frimmande sprik.

Man madste beundra den utomordentliga flit med vilken Timm samlat ihop
en s otrolig miangd fakta och hans skicklighet att fd allt detta material att
samsas pa 219 smd sidor. Hans pa ett stille uttryckta farhdga att en otilig
lisare kan finna genomgangen av allt detta stoff trottsam, giller nog dven den
mera tilige, 1 synnerhet som Timm girna uttrycker sig ordrikt och vidlyftigt
och har en besynnerlig forkirlek for parallellismer. Uttryck som “Fragestel-
lung” och ”Probleme und Problematik™ kinns igen frin liknande stilarter i
svenskan.

Format, utstyrsel och pris dr pocketbokens.

Hans Hylander
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A history of engineering drawing
av P. ]. Booker, Chatto & Windus, London 1963. 239 s.

Forfattaren, som dr sekreterare vid The Institution of Engineering Designers,
ger 1 denna bok en intressant fastin kort sammanfattning av maskinritningens
historia. Ordet maskinritning skall hir fattas i vidare bemirkelse och beteckna
alla slag av ritningar for overforande av teknisk information, med undantag av
arkitekturritningar. Forfattaren klargor i de forsta kapitlen vad som forstas
med en maskinritning och hur den skall uppfattas. Den ir icke pa samma sitt
som en tavla en avbildning av féremélen utan ett medel att 6verfora informa-
tion genom en ofta rent symbolisk representation av foéremdlen. Detta var
fallet redan pd ett mycket tidigt stadium.

Tre sirskilda behov har framfor allt bidragit till maskinritningens utveck-
ling. For det forsta foreldg ett behov att kunna konstruera tavlor till solur och
for det andra det nirbesliktade problemet att bestimma vinklarna hos ste-
narna i bdgar och valv. Bida problemen krivde tillgdng till metoder att genom
geometriska konstruktioner i planet 16sa rymdgeometriska problem. I nimnda
bida fall giller det vanligen kroppar, som begrinsas av plana ytor, vilkas
skirningslinjer kan representeras av rita linjer pd en ritning. For det tredje
tvangs skeppsbyggmaistarna att utveckla en metod att med serier av parallella
sektioner tvidimensionellt dskadliggéra kroppar, som visentligen begrinsas av
dubbelkrokta ytor utan kanter eller skdrningslinjer. Projicieras dessa sektioner
pa ett grundplan, uppstir en serie nivikurvor, som ger en god uppfattning om
kroppens form. P3 fartygsritningar projicieras sektionerna vanligen pa tre mot
varandra vinkelridta grundplan.

Ett lingt kapitel ignas den franske matematikern Gaspard Monge. Icke
ndjd med de ofullkomliga och minst av allt eleganta empiriska projektions-
metoder som anvindes inom fortifikationen, reviderade Monge som ung man
projektionsliran och skapade den beskrivande geometrien. Monge var linge
forhindrad att publicera sina resultat, di de ansigs ha stort militdrt intresse.
Hans idéer tillimpades vid Ecole Polytechnique, som skapats med hans medver-
kan, och kom dirigenom att starkt pdverka utvecklingen pd kontinenten,
dir denna skola blev forebildlig. I den anglosachsiska virlden foljde utveck-
lingen delvis andra linjer, men resultatet blev pd det hela taget likartat.

Ett mycket intressant avsnitt i maskinritningens historia dr utvecklingen av
konventioner och symboler samt anvidndningen av firg och skuggning. Skugg-
ning anvindes linge bdde symboliskt i kantlinjer och realistiskt for att beskriva
krokta ytor. Firg anvindes i stor utstrickning for att ange snitt, men framfor
allt for att beteckna material. Fargerna forsvann nir man borjade mangfaldiga
ritningar med fotokemiska metoder. Rena symboler, representerande enkla
element, anvinds numera mycket, beroende pd att elementen i sd stor utstrick-
ning standardiserats. I elektriska och andra kopplingsscheman anvinds uteslu-
tande symboler.

Axonometrisk projektion har under senare ar fitt en fornyad aktualitet
genom det starkt 6kade behovet av dskddliga, ”tredimensionella” bilder. Samma
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syfte har springskisser och liknande tekniska illustrationer. Springskisserna har
gamla anor, de anvindes med framging redan av Leonardo da Vinci. Aven
skuggningen 4r ett gammalt men dnnu ofta nyttjat medel att gora tekniska
illustrationer mera dskadliga.

Forfattaren avslutar sin historik med att kort redogdra for det allra nyaste
— framstillning av ritningar med hjilp av datamaskiner. Hir finns stora
utvecklingsmdjligheter. Icke desto mindre kommer, vilket forfattaren starkt
framhaller, gamla metoder att anvindas vid sidan av de nya.

Man saknar i Bookers historik en redogorelse for rithjilpmedlens utveckling.
Om ocksa dessa spelat en obetydlig roll for ritmetodernas utveckling — i de
flesta fall har vil nya metoder gett upphov till nya hjilpmedel och inte tvirtom
— vore det intressant att fi en glimt av hur och nir nya ritinstrument har
uppstatt. Blott i forbigdende beskriver forfattaren hur 30°-vinkelhaken synes
ha kommit till allmdnt bruk kring mitten av 1800-talet, tydligen i samband
med inférandet av den isometriska projektionsmetoden.

Utan tvivel ir det en intressant bok, som vil sammanfattar utvecklingen
inom ett omrdde, om vilket information fatt sokas pa ett otal stillen, frin
Vitruvius tio bocker om arkitektur till ”American drafting standards manual”,
vilka bigge finns upptagna i den ldnga killforteckningen.

Gunnar Pipping

A history of the world’s airlines

av R. E. G. Davies, Oxford University Press, Oxford 1964. 591 s.

Denna omfangsrika bok ger i 32 kapitel, uppdelade pd fem huvudavdelningar,
historien om virldens flyglinjer, varvid som flyglinje (airline) forstds “an air-
craft operating company offering permanent scheduled services to the public”.
Icke reguljira linjer och charterflyg har alltsd ej kommit med i boken. Ton-
vikten har lagts pa flyglinjerna, inte pad flygplanen.

Bokens fem huvudavdelningar har rubrikerna: Infancy, Adolescence, World-
wide acceptance, Technical revolution, Forty years forward. Bland kapitel-
rubrikerna kan man niamna The Pioneer companies, Contest of the South
Atlantic, The new jet age och The world grown smaller. Dessa rubriker kan
ge ett begrepp om forfattarens sitt att behandla sitt amne. Med en sidan dispo-
sition av det vildiga materialet blir det naturligtvis besvirligt att folja ett
enskilt foretags historia: ABA behandlas exempelvis pd tio och SAS pi inte
mindre dn sjutton olika stillen. Vad man foérlorar i overskddlighet, nir det
giller det enskilda foretaget, vinner man emellertid i form av bittre 6versikt i
frdga om utvecklingen i stort. Ett innehdllsrikt, detaljerat register gor det
dock litt for lisaren att finna vad han soker. Ett par hundra goda bilder av
flygplan samt ett stort antal kartor och diagram kompletterar framstillningen.

Den limnade informationen har koncentrerats till rena sakuppgifter om
foretagen, och mangen lisare kommer nog att bli besviken att ej f4 veta nigot
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om ”minnen bakom verket”. Men man forstdr att en beskirning varit nod-
vindig for att omfénget ej skulle bli alltfér dvervildigande.
En vardad utstyrsel forhdjer virdet av denna innehillsrika uppslagsbok.

Hans Hylander

Analysis of ancient metals

av Earle R. Caley, Pergamon Press, Oxford 1964. 173 s.

Detta dr en handbok i metallanalys till tjinst for kemister som utfor analyser
at arkeologer och museer. Forfattaren, som dr professor i kemi vid Ohio State
University, har stor erfarenhet av sddana undersékningar och av material frin
ndstan alla kulturomraden.

Inledningskapitlet handlar om provtagning och redogér for svirigheterna att
erhalla representativa prov pd material med si heterogen sammansittning
som det hir dr friga om. I detalj redogors sedan for enkla, vitkemiska analys-
metoder, som inte tarvar nagon invecklad apparatur och som dirfor ir anvind-
bara i filt, samt ganska kortfattat for mera avancerade metoder.

I sdrskilda kapitel avhandlas analys av guld och guldlegeringar, av silver
och silverlegeringar, av koppar och kopparlegeringar, av andra nonferrometal-
ler samt av jirn och stdl. Det avslutande kapitlet ger anvisningar om hur en
analysrapport limpligen bor avfattas for att kunna forstds och anvindas av
icke-kemister. Dari limnas dven en antydan om de slutsatser man i allminhet
ar berittigad att draga av en kemisk analys. Omfattande litteraturanvisningar
avslutar varje kapitel.

Gunnar Pipping

Slagsten och automat. Bilder fran verktygsmaskinens utveckling

av Herman Hallendorff. Utgiven av Maskinaktiebolaget
Karlebo, Stockholm 1967. 314 s., 268 ill.

Den litteraturforteckning som avslutar detta omfingsrika arbete upptar 96
titlar av vilka 20 svenska. Inget av dessa svenska arbeten behandlar annat in
styckevis det dmne som forfattaren gjort till foremdl for sina modor. Det dr
alltsd ett inom den svenska teknikhistorien hittills s3 gott som alldeles férsum-
mat dmne, som antligen fatt sin behandling. Ett bittre sdtt att fira sitt fore-
tags 40-ariga tillvaro dn detta arbetes befordrande till trycket torde Selim
Karlebo knappast kunnat finna.

I forordet sdger sig forfattaren, som ar professor i liran om verktygsmaski-
ner vid Tekniska Hogskolan, linge ha umgdtts med tanken att stilla
thop en bildserie, som belyste verktygsmaskinernas utveckling, och lita bil-
derna i sitt institutionsbibliotek och i sina egna samlingar limna materialet
hirtill. Man skulle méjligen ha kunnat befara att urvalet av bilder pd detta sitt
skulle ha blivit litet vil slumpartat, men tydligen har forfattaren haft en rik
killa att 0sa ur, och det lir bli svdrt att finna ndgon grupp av verktygsma-
skiner som inte fatt sin vederborliga belysning. Att forhdllandevis litet svenskt
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material kommit med beror pd sirskilda forhdllanden, som inte girna kan
liggas forfattaren till last.

Forfattarens grepp om sitt Amne 4r friskt och okonventionellt. Han har latit
sin tilltinkta bildserie vixa ut till en samling essier, rikligt belysta av instruk-
tiva bilder. I de forsta beskriver han hur i en avligsen forntid tillhygget for-
vandlades till verktyg och verktyget till verktygsmaskin av uppfinnare, vilkas
namn ingen vet. Symboler for dem hade forfattaren, om han velat, kunnat
finna i Ura-Kaipas slav, Karilas, som i sin herres yxfabrik belastade det snur-
rande rorbenet med stenar for att underlitta arbetet med skafthdlen, och i
Tubal-Kain, smeden i Férsta Mosebok, som “gjorde alla slags skdrande redskap
av koppar och jirn”.

I en rad avsnitt behandlar forfattaren olika verktygsmaskiner sdsom ging-
maskinen, svarven, borrmaskinen, men iven problem av allmdnnare karaktir,
sisom roterande huvudrorelse, enkeldrift med elektrisk motor och problemet
att ’skira snabbt och mata sakta”. Ibland ir det en verkstadsprodukt, exempel-
vis kugghjulet, som blir foremal for utredning. Inspringda bland dessa teknik-
historiska betraktelser kommer industrihistoriska: vapenindustrin vid 1700-
talets slut, verkstadstekniken under 1800-talets forsta drtionden. I “Bygga
sjilv eller kopa firdigt” och ”Fran tri till jirn” ligger tonvikten pd det eko-
nomiska. Arbetet ar vilgorande fritt frin allt vad upprikningar heter och for-
fattarens formdga att betrakta sitt dmne ur olika synvinklar bereder ldsaren
en omvixling, som han har all anledning att vara tacksam for.

Bilderna, i allminhet vil valda och vil dtergivna, har samlats i slutet av
varje kapitel och &tfoljs dir av korta bildtexter. Man forstdr att det ibland
kan ha varit svirt att avviga bildtext mot huvudtext; en bekvim ldsare skulle
kanske ibland 6nskat en fylligare bildtext for att slippa att sd ofta vinda pa
bladet. Lisaren kan ju probera att lisa beskrivningen pad Leonardo da Vincis
poleringsmaskin pa s. 31 mot bilden av samma maskin pd s. 33. Men det md
villigt erkinnas, att alltfor stor hidnsyn till ldsarens bekvimlighet skulle kunnat
fora med sig svarigheter av redaktionellt och typografiskt slag.

For maskinen har forfattaren inte glomt minniskan. Med en glimt i ogat
framhiller han, att en stark irlindare, som av ett par herrar utvalts som driv-
motor till en av dem uppfunnen svarv, kan tinkas ha haft en annan uppfatt-
ning om limplig hastighet och effektitgdng 4n svarvaren sjdlv. Litet maliciost
blir leendet pa tal om Gaspard (ej Gaspar!) Monges Beskrivning av konsten att
gora kanoner, tryckt i Paris r II efter den revolutionira tiderdkningen, alltsd
1794. Den tillkom p3 initiativ av nationalkonventets vilfirdsutskott! Ett
helt kapitel dgnas arbetskraften och maskinerna. Dir fir man veta, att verk-
tygsmaskinernas utveckling kom att folja olika vigar i gamla och nya virlden
beroende pa att det i den gamla virlden var god tillgdng pd arbetskraft, visser-
ligen otrinad, medan det i nyodlarlandet Amerika var svart for industrien att
over huvud taget f3 arbetskraft. Den som gick att fi var givetvis otrinad.
Typisk for amerikansk teknik blev dirfor en utveckling av produkter som
kunde framstillas i ldnga serier i specialmaskiner och automater, betjinade
av mindre yrkeskunnigt folk.
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Som forut framhillits 4r de svenska inslagen i boken jimférelsevis fa. Till-
verkningen av verktygsmaskiner vid Kopings Mekaniska Verkstad ir ganska
ingdende behandlad, men om svenska insatser i ildre tid stir inte mycket att
finna. Polhems skirmaskin for urhjul ir nimnd, hans svarv likasi, men i
kapitlet om filen saknas hans filhuggningsmaskin, som nu finns i Tekniska
Museet. En del faser i verktygsmaskinens utveckling kunde kanske ha belysts
med svenskt material. Monges beskrivning av kanontillverkningen ir for-
trafflig och utomordentligt illustrerad, men det finns en svensk motsvarighet,
Johan Mollerheims handskrift i Armémuseum >Artillerie och Fyrwerkerijs
Fullkomliga Beskrifning” av dr 1706. Kapitlet ”Fran tri till jirn” hade kunnat
illustreras med Owens svarv i Tekniska Museet och den minskliga drivkraften
vid arbetsmaskinen av en kind bild av bréderna Bolinder i sin verkstad. Men
formodligen har dessa bilder av ndgon anledning inte kommit med i professor
Hallendorffs samlingar.

Over huvud taget ir det anmirkningsvirt, att vi vet sd litet om de svenska
verkstidernas maskinutrustning i aldre tid. Vi har en rad verkstadsmonografier,
men det forefaller som om deras forfattare haft mer intresse for de produkter
verkstiderna framstillde an for de maskiner med vilkas hjilp produkterna
kom till. Om utrustningen i Owens verkstad vet vi praktiskt taget ingenting,
och inga killor tycks finnas, som kan ge oss upplysning dirom. Vi vet att
Alexander Keiller startade sin verkstad i Goteborg med engelska maskiner,
men vad det var for maskiner vet vi ej. Ibland beror var okunnighet pa en for-
klarlig 6nskan hos verkstidernas ledning att halla sitt know how” hemligt. Det
har hint att de lyckats fortraffligt dirmed. Det forefaller som om ingenting
varit bekant om de kuggskdrningsmaskiner med vilkas hjilp Gustaf de Lavals
angturbin pd 1890-talet blev en virldsartikel, férrdin dr Ingvar Jung littade
pa forldten vid De Laval Memorial Lecture 1968.

Det utomordentligt rikliga innehdllet i professor Hallendorffs bok har gjorts
tillgingligt genom fylliga register, ett sakregister, ett namnregister, ett bild-
register och en litteraturforteckning. Utarbetandet av registren dr vil i all-
minhet det sista arbetet vid utgivandet av en bok, och de ofullkomligheter som
vidlider denna boks register fir man formodligen tillskriva tidsbrist och
bridska vid utgivandet. Namnregistret upptar namn pd personer och firmor
samt mirkligt nog iven varumirken. Det dr lingt ifrdn komplett; si till
exempel saknas Monge, dt vilken zgnats ett helt kapitel i texten. Man letar
forgives efter Christopher Polhem, han déljer sig under sitt borgerliga namn
Polhammar. Cherubin och Cherubin d’Orleans 4r uppenbarligen samme man,
men bdda namnformerna férekommer i registret. Franvaron av fornamn gor det
ibland svart att identifiera personen. Ar Hooke pd s. 106 den frejdade fysikern
Robert Hooke och Leupold pd s. 110 Jakob Leupold, férfattare till bl. a.
»Theatrum machinarum generale” 1724? Av de fataliga svenska namnen i regist-
ret 4r ett Sven Brundin. Han heter i texten Sven Brunau, och sd hette han ocksa
i verkligheten. En mystisk Otto med fornamnet Carl visar sig vid nirmare
piseende identisk med Carl-Otto Hallstrdm. Av firmorna ir Seller och W.
Sellers & Co foérmodligen samma féretag. Firmanamnen ir i allmédnhet dter-
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givna i stark forkortning, det hade varit &nskvirt att pd nigot stille fi se
det fullstindiga namnet.

Bildregistret hdnvisar i allmdnhet till nigot arbete i litteraturforteckningen,
men ibland till exempelvis Deutsches Museum eller Tekniska Museet. Ibland
hade man nog velat komma originalet litet nirmare. Radbandstillverkaren pi
bild 16 och filhuggaren pa bild 91 uppges himtade frin Feldhaus och svar-
varen pa bild 21 frin Woodbury. Originalen finns i alla tre fallen i den
beromda Mendel-boken i Niirnbergs stadsbibliotek, som nyligen utgivits i
faksimil. Bilderna av Polhems skdrmaskin foér urhjul uppges hirrora frin
Tekniska Museet, vilket kan vara riktigt. De 4r dock nirmast himtade frin
S. Lundwalls uppsats i Dedalus 1949, som namnges i texten men inte i litte-
raturforteckningen.

Inte heller litteraturforteckningen ar komplett och redigeringen forefaller
nagot nyckfull. Plumiers arbete om svarvning, omnimnt pd s. 57, har ej kom-
mit med, inte heller Jacques Bessons Théatre des Instruments”, som dock fatt sin
fullstindiga titel dtergiven pa s. 42. Det har kanske ansetts obehovligt att upp-
repa den i registret. Men J. G. Geisslers pd samma sida omtalade arbete har
forteckningen. Det dr inkonsekvent.

Dessa anmirkningar bor inte undanskymma det utomordentliga virde profes-
sor Hallendorffs arbete “Slagsten och automat” kommer att fa for svensk
teknik och for svensk teknikhistorisk forskning. Boken har alla utsikter att bli
det klassiska arbetet pa sitt omrade. Det ar blott att hoppas att i en ny upplaga
— varfor inte pd ndgot av de stora kulturspraken — de for forskaren s virde-
fulla registren Zgnas en omsorg virdig bokens innehall.

Hans Hylander

Les ingénieurs de la Renaissance

av Bertrand Gille, Herman, Paris 1964, 240 s.

Inom olika kulturomraden har ett eller ndgra f3 genier med stor lyskraft kom-
mit att fordunkla andra samtida, som nir man nirmare borjar granska fakta
visar sig ha betytt mycket for utvecklingen. Dels kan detta ha skett genom att
de paverkat genierna i olika riktningar, dels genom att de sjilvstindigt framfort
tankar och idéer, som av olika anledningar senare kommit att tillskrivas deras
mera namnkunniga kolleger.

Bertrand Gille anser att Leonardo da Vinci kan hianféras till ovannimnda
genier och han har i sin bok sokt aterstdlla balansen genom noggranna under-
sokningar av med Leonardo da Vinci samtida litteratur, skisser och ritningar,
som han jaimfort med Leonardos egna.

Gille visar att manga uppfinningar, gjorda redan under antiken, anvints
och vidareutvecklats under rendssansen och att olika skolor kan urskiljas. Han
omnidmner den tyska skolan, vars forndmste foretridare Konrad Kyeser far en
fyllig presentation. Han nidmner dven vad han kallar den férsta italienska gene-
rationen, till vilken han riknar Francesco di Giorgio och Leonardo da Vinci.




Recensioner

Enligt forf. har Leonardo da Vincis storsta betydelse legat inom den tekniska
tillimpningens omrade. Négot for sin tid nytt var Leonardos strivanden att
ersitta vissa manuella operationer inom textilindustrien med maskiner for att
pa det sittet rationalisera en ur ekonomisk synpunkt viktig industri vid
denna tid.

Boken har fitt en tilltalande typografisk utstyrsel med vackra bilder. Skall
man vara kritisk pd ndgon punkt betriffande bildmaterialet blir det de teck-
nade marginalvinjetterna man far i tankarna. Man har utfort dem som skisser
och genomgdende sokt hdlla dem i tidstrogen stil, men de har dirvid forlorat
mycket i klarhet, sirskilt ndr de beskrivna konstruktionerna dr komplicerade
och avbildningarna sma.

Ett bestiende virde far detta mycket ambitiosa verk av den forteckning 6ver
manuskript, som meddelas i slutet av boken och som anger var de olika manu-
skripten forvaras.

Bengt V. Nilsson
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| det féljande lamnas en redogodrelse for Tekniska Museets verksamhet
under tiden 1 januari 1967 till och med 30 juni 1968.
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Styrelse Styrelsen for Stiftelsen Tekniska Museet har under tiden 1/1
1967—30/6 1968 haft f6ljande sammansittning:
Direktér Hugo Edstrom Professor Gudmar Kihlstedt
(ordfdrande) Civilingenjor Birger Kock
Direktdr Carl A. Jacobsson Andre ordf. i Svenska Metallarbetare-
(1:e vice ordf. t. 0. m. 30/6 1967) forbundet Bert Lundin
Direktor Bengt Wijkman (fr. 0. m. 1/7 1967)
(1:e vice ordf. fr. 0. m. 1/7 1967) Regeringsrddet Ake Martenius
Direktor Elam Tunhammar Overintendent Ake Meyerson
(2:e vice ordf.) Civilingenjér Harald Romanus
Disponent Einar Améen Direktor Bertil Sjogren
Direktér Gunnar Dalén Tekn. dr H3kan Sterky
(fr. 0. m. 1/7 1967) Tekn. dr Gunnar Sundblad
Professor Stig Ekelof Tekn. dr Marcus Wallenberg
Civilingenjor Sven A. Hansson Ingenjor Olof Wallerius

Organisationsdirektor Elof Jerdenius  Museidirektdr Sigvard Strandh

Arbetsutskottet har bestdtt av herrar Hugo Edstrom (ordf.), Ake
Martenius (vice ordf.), Elof Jerdenius, Gudmar Kihlstedt, Ake
Meyerson, Bertil Sjogren samt museidirektoren.

Revisorer Revisorer har varit direktér Kurt Soderberg (med direktor Curt Bose
som suppleant) och Gveringenjor Gunnar Jancke (med tekn. direktor
Ake Karsberg som suppleant).

Ekonomi Museets ekonomiska stillning framgir av nedanstdende vinst- och
forlustrakning samt balansrikning.

Vinst- och forlustrdakning

Intékter 1.7. 1966—30.6. 1967 1.7. 1967-30.6. 1968
Museet
Entré- och visningsavgifter 105 040: 50 94 903: 60
Publikationer m. m. 66 858: 85 41 435: 55
Lokalhyror, huvudbyggn. 63123:75 56 800: 60
Kommunalt anslag for skolvisningar —— 30000: —
Bidrag frin Teknorama 30000: — 30000: —
Bidrag fran niringslivet, museets vin-
forening m. m. 292 275: — 557 298:10 301 860:25 555 000: —
Statsanslag for 1966/1967 552 660: 76

Statsanslag for 1967/1968 693 173: 54
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Teknorama

Utstdllningshyror

Konferenser

Egna separatutstillningar och sirskilda
entréinkomster

Hyror

Egna separatutstillningar

Kronor

Kostnader

Museet

Arvoden och sirskilda ersittningar

Avloningar till tjanstemin

Arbetsgivareavgifter

Pensioner

Sjukvard m. m.

Reseersdttningar

Brinsle, lyse, vatten

Ovriga expenser

Publikationstryck

Fastighetsunderhdll m. m.

Material for verkstad, fotoateljé och
arkiv

Underhdll och &kande av samlingarna

Utstéllningar

Forsakringar

Reklam for museiverksamheten

Porto

Hyror f6r magasinsdepd

Utrustning f6r visningsverksamheten

Diverse utgifter

Teknorama

Arvoden och arbetsgivareavgift
Reseersittningar

Brinsle, lyse och vatten

Ovriga expenser
Fastighetsunderhall

Rintor och férsikringar
Reklam

Diverse utgifter

Bidrag till Tekniska Museet
Avskrivning & Teknoramas byggnad
Overskott

Kronor

1.7. 1966—-30.6. 1967

75 168: 60
74 042: 80
9 969: 49 159 180: 89
125 948:55
33376513 159 324: 68
1269 139:75 1407 498: 22

1.7. 1967-30.6. 1968

9 000: — 9900: —
561 529: 56 629 576: —
16 954: — —_
46 961: 04 41 670: 04
2230:42 1998:17
6 500: —- 7 000: —
53 786: 67 81729:33
84 000: — 92 300: —
69 000: — 74 000: —
84 997:17 85 000: —
20 307:99 43742:69
29 856: 15 21 493: 89
57 817:68 51 486: 50
5689: — 11 919: —
23 601:82 30 642:98
17 566: 48 8 335:93
e 7 575: —
—_— 30610:52
20160:88 1109 958: 86 19193:49 1248173:54
47 646: — 42 450: —
999: 60 —_—
12 000: — 11 940: 42
9900: — 9900: —
1 000: — 1 098: 59
6 905: 89 11 392: 66
7 998: 02 5828:21
2000: — 876: 62
30 000: — 30 000: —
40 000: — 45 000: —
73138 159 180:89 838:18 159 324: 68
1269139:75 1407 498: 22
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Tillgangar

Kontantkassa
Postgiro 19 42 00
Bank
Museets driftkostnader:
utlagg att inflyta 1967/68
Stiftelsen Unga Forskare
Diverse fordringar
Sten Westerbergs fond:
780 aktier i Svenska Metallverken
Samlingar samt i dessa ingdende
fastigheter; Osjofors handpappers-
bruk, Hifla, 6vre smedjan

Byggnader
Museibyggnaden 2000 000: —
Teknorama 3140 000: —
Inventarier

Kronor
Skulder

Kredit i checkrikning varav iansprak-
tagits

Innehdllen kallskatt

Diverse skulder

Teknorama: reserverat for tillkommande
kostnader

AMS: forskott pa loner till arkivarbetare

Skoldirektionen

Fortifikationsforv.: Underhdll av bygg-
nader

Lin

Tekniska Museets Vinner:
Deposition

Ej forbrukade anslag for sirskilda anda-
mal

Sten Westerbergs fond, kapital

Sten Westerbergs fond, disp. medel

Teknorama: disponibla medel

Balansrakning
30.6. 1967 30.6. 1968
3 000: — 3 000: —
5702: 08 4247:43
—— 47 327: 40
874:51 .
19 632: 25 = as
40: — 13 043:92
109 565: 23 109 565: 23

2 000 000: —

5140000: — 3095000: — 5095000:—
1:— 1: —
5278 815: 07 5272 184:98
30.6. 1967 30.6. 1968
110 023: 47 _—
57 089: — 75911: —
5407: 95 5032:15
1450: 52 2612:57
5703:70 15 242: 16
10: 37 ——
52 400: — —_—
5000: — ——
20 205: 65 80 358: 66
105 947: 33 179 885: 46
109 565: 23 109 565: 23
4 237: 46 3.577:75
1774:39 —_——
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Kapitalkonto: museibyggnaden

Museibyggnaden 2 000 000: —
Teknorama 2 800 000: — 4 800 000: — 4 800 000: —
Kronor 5278 815:07 5272 184:98
Museets personal har fran 1/1 1967 till 30/6 1968 bestatt av foljande Personal

befattningshavare: Sigvard Strandh som museidirektor, Bengt Nils-
son, 1:e intendent, Gunnar Pipping, intendent, Rolf Gerlofson, in-
tendent och forestindare for Teknorama, Gert Ekstrom, Monica
Asbrink (fr. 0. m. 1/7 1967), Torleif Bratt (fr.o. m. 1/7 1967), ama-
nuenser, Eva Bengtsson, bokhallare, Nana Grevesmiihl, sekreterare,
Gosta Liljegren, forradsforvaltare, Bertil Engman, verkmaistare,
Einar Palmquist, museiassistent (arkivet), H. Helander, museiassis-
tent (verkstaden), H. Ornstedt, museiassistent (konservator), Maud
Johansson, Laila Ohlund (t.0.m. 31/10 1967), Anita Hoglund
(fr. o. m. 1/11 1967), entrékassorskor, Ulla Eriksson, kansliskrivare,
Karl-Axel Hellberg, Sigurd Justin, Claes-Goran Liljegren (t. 0. m.
31/3 1968), museivakter, Sixten Lindekrantz, virmeskotare, Vera
Ljungstrom, redogorare, A. Friberg och H. Holm (t.0.m. 28/2
1967), museivakter, Tyyne Biering, stiderska.

Museets personalrestaurang har forestatts av E. Westman.

Kungl. Arbetsmarknadsstyrelsen har stillt 27 arkivarbetare samt
viss vapenfri personal till museets forfogande, varjamte genom Ar-
betsnamnden i1 Stockholm ca 25 personer hinvisats till museet for
vard av foremal, arbeten i magasin och samlingar m. m.

Under kalenderdret 1967 har museet besokts av totalt 133 873 Besdksstatistik
personer.
Gruppvisningarnas antal var 1207, som férdelar sig pa skolor
etc. enligt foljande:
344 skolklasser fran Stockholms stads skolor som enligt skoldirek-
tionens museiprogram besokte museet;
155 skolor frin Stockholms lin;
153 klasser frin grundskolor och hogre liroanstalter 1 Stockholm,
vars besok vid museet ej formedlats av skoldirektionen;
440 skolklasser fran ovriga landet;
115 studiegrupper.

Verksamhetsiret 1/7 1967—30/6 1968 har museet besokts av
totalt 148 677 personer. 137
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Museets intressenter
och stédjande foretag

138

For den vilvilja och forstaelse for museets arbete och for den med-
verkan till arbetets bedrivande under de tva senaste budgetiren, diri
inneslutes utgivandet av arsboken Dadalus, som i olika former lim-
nats aven fran nedanstdende foretag och sammanslutningar, uttalas

museistyrelsens tacksamhet.

AEG, Elektriska AB

AGA AB

AKA, Apparatkemiska AB

Albin Motor AB

Alby Klorat

Alfa-Laval AB

Alfort & Cronholm, AB

Andersson & Co AB, A H

Anderson, AB Abjérn

ASEA, Allminna Svenska
Elektriska AB

Astra, AB

Atlas Copco AB

Atlasverken Ake R Persson AB

Bahco, AB

Barningens Tekniska Fabrikers AB
Becker, AB Wilh.

Bergvik och Ala AB

Bofors, AB

Boliden AB

Bolinder-Munktell, AB

Bords Wifveri AB

Bromsregulator, Svenska AB
Bultfabriks AB

Celloplast, AB
Cementa, Svenska Cementforsiljn. AB

Dannemora Gruvor, AB
Defibrator AB

Dios AB, Byggnadsfirman Anders
Dux Radio AB

Ekstroms Kem. Tekn. AB
Eldon-Verken, AB
Electrolux, AB
Elektriska Svetsnings AB

Eriksbergs Mek Verkstads AB
Ericsson, Telefon AB L M
Esselte AB

Facit AB

Fagersta Bruks AB

Ferrolegeringar, AB

Figeholms Bruk, AB

Firestone— Viskafors Gummifabrik AB
Ford Motor Company AB

Forssd Bruks AB

Fosfatbolaget

Forenade Firg, AB

Forenade Superfosfatfabriker, AB

Gadelius & Co AB

Galco, AB

Garphytte Bruk, AB
General Motors Nordiska AB
Gense, AB

Granit och Beton AB
Grimstorps Mobelfabrik, AB
Grytgols Bruks AB
Gringesbergsbolaget
Gullspangs Kraft AB
Gunnebo Bruks AB

Hallstahammars AB

Halmstads Jarnverks AB
Hasselfors Bruks AB
Helsingborgs Fryshus AB
Holmens Bruks och Fabriks AB
Hylte Bruks AB

Hoganis AB

IBM Svenska AB
Ifoverken, AB
Iggesunds Bruk, AB
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Johnson Metall AB
Jonsereds Fabrikers AB
Jungner, Svenska Ackumulator AB

Kabi, AB

Karlsson, Byggnads AB Harry
Karlstads Mekaniska Werkstad, AB
Klippans Finpappersbruk, AB
Kockums Jernverksaktiebolag
Kockums Mekaniska Verkstads AB
Kohlswa Jernverks AB
Kooperativa Forbundet
Kopparfors AB

Korsnis-Marma AB

Kopings Mekaniska Verkstads AB

Leo, AB

Liljeholmens Kabelfabrik, AB
Lilla Edets Pappersbruks AB
Luossavaara-Kiirunavaara AB
Luxor Industri AB

Lofberg, AB Anders

Malcus Industri AB

Masonite AB

Mattsson, Byggnadsfirman Einar
Mazetti AB

Mjolkcentralen

Mo och Domsjo AB

Mora Armaturfabrik AB
Morgardshammar AB

Motala Verkstad, AB

Motala Stroms Kraft AB

Nitro Nobel AB

Nordiska Maskinfilt AB
Nordstroms Linbanor, AB
Norrmalms Livsmedels AB

Odelberg & Olson, AB
Olsson & Rosenlunds AB
Oppboga AB

Orsakalk, AB

Osmund, Fabriks AB
Osram-Elektraverken, AB

Papyrus, AB
Pellerin/Zenith, AB
Pharmacia AB

Philips, Svenska AB
PLM, AB Plitmanufaktur

Ramnis Bruks AB
Rockwool AB

SAAB Aktiebolag
Sala Maskinfabriks AB
Saltsjoqvarn, AB
Samuelsson & Bonnier, AB
Sandéns Mek. Verkstad, AB
Sandvikens Jernverks AB
Saxylle-Kilsund AB
Scania-Vabis, AB
Schullstrom & Sjostroms Fabriks AB
Schumacher AB, CW
SENTAB, Svenska Entreprenad AB
Sieverts Kabelverk AB
Skandinaviska Elverk, AB
Skelleftea Gummifabriks AB
Skellefted Stads Kraftverk
Skyllbergs Bruks AB
Skinska Cement AB
Skdnska Cementgjuteriet, AB
Slipmaterial-Naxos, AB
Smedjebackens Valsverks AB
Stal-Laval Turbin AB
Standard Radio & Telefon AB
Statens Skogsindustrier, AB
Stenman AB, Aug.
Stora Kopparbergs Bergslags AB
Stridbeck och Lund, Byggnads AB
Stridsberg & Biorck, AB
Sundsvalls Verkstider, AB
Surahammars Bruks AB
Svarthalsforsen, AB
Svenska BP Oljeaktiebolag
Svenska Cellulosa AB, SCA
Svenska Esso AB
Svenska Fliktfabriken, AB
Svenska Handelsbanken
Svenska Industritjinstemanna-
forbundet
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Svenska Jirnvigsverkstiderna, AB
Svenska Jastfabriks AB

Svenska Kullagerfabriken (SKF), AB
Svenska Metallverken, AB

Svenska Rotor Maskiner AB
Svenska Shell, AB

Svenska Siemens AB

Svenska Tobaks AB

Svenska Tindsticks AB (STAB)
Sveriges Forenade Trikdfabriker, AB
Sédra Sveriges Skogsigares Forbund

Tetra Pak, AB
Tidstrands Yllefabriker AB
Tudor, AB

Uddeholms Aktiebolag

Wargons AB
Vattenbyggnadsbyran, AB
Wicanders Korkfabriker, AB
Wirsbo Bruks AB

Viskafors Gummifabrik AB
Vittinge Tegelbruks AB
Volvo, AB

Zander & Ingestrém, AB

Akers Styckebruk, AB
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Berzeliusdagarna
1967

Skolveckan

Veteranbilar

142

Svenska Kemistsamfundets tolfte Berzeliusdagar anordnades pi
museet den 3 och 4 januari 1967. Omkring 200 stipendiater frin
gymnasiets hogsta ringar 1 skolor i hela landet samlades i Tekno-
rama.

Kemistsamfundets ordférande, tekn. dr Carl Olof Gabrielson, Mo
och Domsjo AB, hilsade vilkommen och museidirektéren holl den
traditionella Berzeliusforeldsningen. Professor Ingvar Lindguist,
Lantbrukshdgskolan, foreliste 6ver dmnet Varfor sker kemiska
reaktioner?” och professor Bengt Rdinby, Tekniska Hogskolan i
Stockholm, om ”Fria radikaler inom polymer-kemin”. Laborator
Torsten Wilner, Tekniska Museet, demonstrerade med hjilp av ap-
paratur fran Tekniska Museets Atomarium nigra grundliggande
kemiska fenomen under rubriken Kemin — ett spel med atomer
och molekyler”. Den forsta Berzeliusdagen avslutades med grupp-
visa studiebesok vid Tekniska Hogskolan, Svenska Triforsknings-
institutet, Institutet for metallforskning, AB Astra, Forsvarets Forsk-
ningsanstalt, AB Helios, AB Kabi och Ulvsunda Gummifabriks AB.

Andra dagen upptog foljande foreldsningar: Direktér Carl Se-
bardt, Gringes, ”Stal och stilframstillning”. Docent Berndt Sjé-
berg, AB Astra, "Nagra utvecklingslinjer inom penicillinomridet”.
Professor Borje Steenberg, Svenska Triforskningsinstitutet, Sveri-
ges pappersalder”. Professor Axel Johansson, Tekniska Hogskolan,
”Konstgjorda ddelstenar” — med demonstrationer. Vid avslutningen
talade overdirektor Jomas Orring, Skoloverstyrelsen.

Lirarnas riksforbund och SECO anordnade pi Tekniska Museet
den 2—S5 januari 1967 Skolveckan — med foreldsningar, dmnes-
foreningarnas konferenser och demonstrationer samt utstillning av
undervisningshjilpmedel i Teknorama. Skolveckan hade samlat ca
900 pedagoger och elever fran hela landet. Bland foreldsarna mirk-
tes statsradet Ragnar Edenman, Overdirektor Jonas Orring, Skol-
overstyrelsen och professor Torsten Husén.

I samarbete med Motormannens Riksforbund visade Tekniska Mu-
seet utstallningen Veteranbilar i Teknorama den 15 februari—12
mars 1967. Bland 20-talet utstillda fordon aterfanns flera unika och
aldrig tidigare exponerade exemplar. Mottot for detta urval av vete-
ranfordon — med tonvikt pa tiden fore 1915 — var ”Frin en hist




Avgangsbetyg fran Kongl. Technologiska Institutet 1855. — Gdva av herr
Johan Soéderbaum, Nacka.




Exponeringsmdtare ”Dr Vogels Photometer”, tillverkad i Tyskland omkring
1880. — Gdva av Uppsala universitet, institutionen fér kemi.




”Vi bygger en stad” var mottot for forskolebarnens program under skollovs-
veckorna 1967. Hus, gator, broar och mycket annat skars ut i cellplast, som
sedan malades. Andra ungdomar gjorde reportage i museitelevisionen om de unga
stadsplanerarna i aktion.

Vid fysikdagarna 1967 foreliste laborator Hans Christian Fischer, Uppsala uni-
versitet, om stotvdgsteori — med demonstrationer — under rubriken “Frdn
biljardspel till bergborrning”. — Foto: Svenskt Pressfoto.
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Fran invigningen av utstillningen ”Veteranbilar” pd Teknorama den 14 februari
1967. — Under tickelset déljer sig en bortglomd veteranbil, tillverkad vid sekel-
skiftet av mekanikern Lambert Nilsson i Képing.
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Lambert Nilsson-bilen har encylindrig 4-taktsmotor med sidventiler och tind-
stiftstandning — toppfart 15 km/tim. Bilen tillhor Kopings Museum.
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Veterindr David Senning, Hedemora, med den
av honom konstruerade DS-motorcykeln som
tillverkades i ndgot hundratal exemplar pa 1920-
talet.

Pd Berzeliusdagarna 1968 holl laborator Torsten
Wilner pd traditionellt vis en uppskattad visning
av Atomariet. — Foto: Folke Hellberg, DN.




Under skollovsveckorna 1968 fick
eleverna prova pa att producera TV-
program for museitelevisionen. Mu-
seilektor Bengt V. Nilsson leder hér
ett lag av kameramin, tekniker, ma-
nuskriptforfattare och scripta.

Lord Snow — ”De tvd kulturerna”
— TV intervjuas av Sveriges Radio
i museets maskinhall i anslutning
till Lord Snow’s framtridande wvid
Svenska Teknologforeningens drsmo-
te 1967.




Teknorama har i allt storre utstrickning kommit att utnyttjas for visningar
och demonstrationer av nybeter i industrin. — Owerst: Premidrvisningen av
den nya SAAB 99 dgde rum i Teknoramas horsal den 22.11.1967, kombinerat
med en utstillning i Wenstromshallen. —Nederst: AB Profila visade 23.9.—
1.10.1967 sovjetiska verktygsmaskiner och nyheter inom omrddet metallbear-
betning.




[The KURVMOTOR
A new molor construclion

with higher efficiency than
the convenlional molor,

Peler Tornqvist  Sweden

agr of the
cooling losses

_ P Vo .
Segraren i Rikstavlingen Unga Forskare 1968, Peter Tornquist, deltog i Inter-
national Science Fair i Detroit, USA, dir han placerade sig som etta i sin klass.

Fran utstallningen Miljé i Morgon. Kontorslandskap.

o
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till tvihundra”, fran Stockholms forsta hdastomnibus av ar 1887 (nu-
mera Sparvigsmuseet) till en Porsche av 1966 ars modell och Volvo
144. Forutom veteranbilar ur Tekniska Museets egna samlingar hade
museer och privatsamlare stillt fordon till forfogande; bl. a. visades
den av motorcykelfabrikoren Lambert Nilsson i Koping tillverkade
experimentbilen fran ca 1905 som riddats av Kopings Museum. Bland
liknande bilmirken av engdngskaraktir marktes en > Jonsson™ av ar
1898 — byggd av smeden Carl Jonsson i Hilsingborg, samt en ” Jons-
son” tillverkad vid Jonssons Mekaniska Verkstad i Lidkoping (re-
stauerad av herr Roland Swilas, Lidkoping).

Vid sidan av de 4-hjuliga fordonen visades ocksa en unik motor-
cykel, av mirket ”DS”, konstruerad och tillverkad av Hedemora-
veteriniren David Senning ar 1922.

Riksfinalen i tivlingen Unga Forskare avholls pa Tekniska Museet Unga Forskare
den 18 mars—9 april 1967 med en utstdllning i minneshallen. Tdv- L
lingen, som 1967 anordnades for femte aret i foljd, riktar sig som
bekant till skolungdom med teknik och naturvetenskap som hobby
och vill stimulera till sjilvstindig experimentverksamhet pa dessa
omraden. Riksfinalen hade foregdtts av regionala tivlingar med ut-
stallningar pa fyra platser i landet. Sydsvenska regionaltivlingen
(Malm6 Tekniska Museum), vistsvenska (Industrimuseet i Gote-
borg), Vistmanland-Dala (Scheeleskolan i Koping) samt Stockholm
(Tekniska Museet).

I riksfinalen deltog ett trettiotal ungdomar med savil individuella
tivlingsbidrag som lagarbeten. Segrare i rikstivlingen Unga Forska-
re 1967 — individuella klassen, seniorer — blev 18-drige Svante
Lindqvist frin Hersby skola i Lidingd. Svante Lindqvists vinnande
bidrag var en studie av en polarisationseffekt pa det ljus som passe-
rar genom “moln” av mycket smd partiklar utsatta for magnetiska
filt. En liknande polarisationseffekt kan pavisas hos materia i den
interstellira rymden och som kan bero pa att denna materia 4r orien-
terad av rymdens magnetfilt. Segraren belonades med Industria-Pri-
set, som bestdr 1 fri resa till International Science Fair, 1967 arrange-
rad for 18:e gingen och som i San Francisco hade samlat ca 450 fina-
lister frin USA, Kanada, Japan, Visttyskland, Italien, Schweiz,
Sverige m. fl. linder. I den internationella finalen placerade sig

Svante Lindqvist pd andra plats i sin klass.
151
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Tekniska Museets utstillning ”Camp contra dagens design” visa- CAMP contra
des 1 Teknorama den 21 april till 15 maj 1967. Med beniget tillstind Chgehe AN
citeras foljande referat ur Reklam-nyheterna med rubriken

“Effektfull kontrast av gammalt och nytt”:

Camp ir egentligen ett obeskrivligt fenomen, och vi har inte heller forsokt oss
pa att definiera vad camp ir, sade direktor Sigvard Strandh, di han den 21
april invigde utstillningen ”Camp contra dagens design” pa Teknorama. Vir
sammanstillning av gamla och nya industriprodukter och prydnadsféremal fir
nirmast betraktas som ett debattinligg i en aktuell diskussion.

Vi har i forsta hand sokt visa att Camp ocksd kan uppfattas som en illustra-
tion till de bade lekfulla och allvarliga forsoken att utnyttja det som en ging
var nytt i teknikens mojligheter, att skapa en ny formgivning av tingen, bade
till dagligt bruk och till lyst for vara lekar och nojen. Nistan alla de saker som
vi dagligen umgas med har genomgatt en teknisk process i sin tillblivelse. Krusi-
dullerna blev pd modet nir man bl. a. genom en ny gjutteknik fick mdjlighet
att dstadkomma sddana. Barnens trigunghistar och “snickarglidjen” vid sekel-
skiftet var resultatet av en ny svarvningsmetod, liksom de kolorerade vykort
vi nu gor oss 16jliga Gver var tecken pd en ny, mer avancerad reproduktions-
teknik. Att det blev en sddan uppsj6é pa broderade bonader i hemmen i bérjan
av det hir seklet berodde kanske frimst pd de nya méjligheterna att reprodu-
cera monster OsV.

De médnga produkter som kom till efter industrialismens genombrott lockade
foremalsinriktade konstnirer att, till en borjan irrande och trevande, soka sitta
stil pd teknikens alster. Leklusten fick fritt spelrum, en leklust som man i dag
skrattar at, men som hos mdnga ocksd vicker en kinsla av nostalgi: det finns
inte lingre ndgot utrymme for den leklusten i modern formgivning, som blivit
ett allt stringare lagarbete mellan designer och konstruktor.

Helvetestavla och broderade bonader

Formgivare for den mycket roliga utstdllningen var reklamtecknaren Olle Eksell.
Han hade utanfor entrén som oppningsackord placerat en gammal och en ny
telefonkiosk i verkningsfull kontrast mot varandra, och inne i utstillningssalen
mottes man av ett dekorativt montage av gamla campforemal framfér Volvos
forsta personbil ”Jacob” frin 1927 plus den senaste arsmodellen.

En helvetesskildring med rérliga platfigurer frdn en dansk 1700-talskyrka in-
ledde sedan raden av camp-kuriosa, dir man bl. a. kunde studera en rad intres-
santa bioaffischer frdn anno dazumal, ett tittskdp fran Birger Jarlspassagen, en
golvlampa med inbyggt grammofonverk och hogtalare i den fransprydda
skdrmen, glodritade fotoramar, mekanisk spottlada, en rysk ordensstol med ett
skelett som ryggstod osv.

I ett sirskilt avsnitt kunde man beskdda en unik samling dldre bonader med
tainkvirda broderade sentenser i kontrast mot moderna textilskapelser av kinda
konstnirer. Tvd badrumsinteriorer, den ena hypermodern, den andra med zink-
badkar och torrklosett av E. Mollers patent, var ocksa intressanta att jimfora. 153
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Industriell utveckling i ett nétskal

Nyttoforemal av dldre och nytt datum bildade en sluten utstdllning for sig 1
salens mitt och var kanske det som till sist gav den bista behdllningen. Hir
kunde man verkligen fa en klar bild av teknikens enorma utveckling. En hand-
driven diskmaskin frin 1870 piminde nirmast om ett mindre tortyrredskap,
en tallrikshogtalare modell idldre av Philips fabrikat hade tycke av klumpigt
utformad golvlampa, och ventilationsflakten frin sekelskiftet sig ut som pro-
pellern till en tusentonnare. Att hoghjulingen, telefonen och symaskinen fran
1880-talet flagrant skiljer sig frin dagens modeller visste man forut, men kanske
hade man glomt hur klumpiga radioapparaterna innu pa 30-talet sig ut och
att man maste trampa dammsugaren sjilv 1907. Ett stroboskop f6r visning av
rorliga bilder (histar i galopp etc.) frin samma tidpunkt gav ocksd upphov till
en hel del eftertanke, nir man sdg den moderna TV-apparaten bredvid.

Under sommaren 1967 visade Tekniska Museet utstillningen Multi-
Teknik pd Teknorama den 15 juni—15 augusti. Utstdllningen visade
ett tvarsnitt av foremal — huvudsakligen med anknytning till konst
och estetik — som man i allminhet inte forknippar med teknologi,
men som dock har det gemensamt att de genomgatt en teknisk pro-
cess. I Tekniska Museets samlingar finns manga exempel pa detta.
Till rariteterna hor bl. a. en unik, handmalad reproduktion av en
banderoll forestillande ett gruvarbetartag fran 1719. August den
Starke lit bestilla denna banderoll av en tyvarr okiand konstnar till
sin sons brollop. Den dterger med minutidsa detaljer gruvarbetarnas
klidsel och utrustning pd 1700-talet; banderollen dr 30 cm hdg och
hela 14 meter lang.

Vidare visades tvd Amelinmdlningar — likaledes ur museets sam-
lingar — av vilka den ena, som forestiller Ume dlv ddr Krangede
kraftverk nu ligger, har villat mycken debatt inom konstkretsar.

Utstillningsbesokarna kunde fa en unik souvenir — ett tapettryck
med riksvapnet, trycke i handpress fran tryckformar i parontra fran
1850-talet. En samling sidana tryckformar visades, liksom dagens
teknik pa detta omrade.

Ett rikligt urval av affischer ur de 6ver 2 000 som stadsbibliote-
karie Paul Lipschiitz, Fagersta, samlat under decennier fran olika
linder var ett uppmirksammat inslag i utstdllningen. Sdrskilt de
polska affischkonstndrernas alster fidngade den konstintresserade
publikens intresse, exempelvis de enkla och geniala cirkusaffischerna,
signerade Henryk Tomaszewski och W. Gorka, samt Jan Lenicas
teateraffischer.
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Idéutstillningen ”Minniskan och datamaskinen” — sammanstilld av Tek-
niska Museet — visades i anslutning till konferensen och utstillningen D AT A
68 pa S:t Eriksmdssan 21—27 april 1968.
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Den 23 september—1 oktober 1967 visade AB Profila — ett dotter-
foretag till Alfa-Laval — ett omfattande program av sovjetiska
verktygsmaskiner pa Teknorama. Bland de konventionella verk-
tygsmaskinerna visades en helt vanlig, men likafullt mirklig svarv
— med typbeteckningen 1 K 62 — som hittills tillverkats i over
100 000 exemplar och som dirmed blivit ndgot av verktygsmaski-
nernas T-Ford. For verktygens del var det premiir i Sverige. Stor
uppmirksamhet vickte de omfattande serier av spiralborrar som
bl. a. var utrustade med kylkanaler, likas3 en mdingfald verktyg
och keramiska skir.

For attonde dret i foljd anordnade Sveriges Mekanforbund och
Svenska Fysikersamfundet i samarbete med Tekniska Museet Fysik-
dagarna den 13—14 november. Fran hela landet hade 66 gymnasister
— ddribland ett dussintal flickor — samlats pa Teknorama for att
under mottot fran grundforskning till industriprodukt™ f3 en in-
formation om det som ror sig i tiden inom den fysikaliska forsk-
ningen. Mekanforbundets branschforetag ute i landet bekostar resa
till Stockholm och uppehille for var sin stipendiat som utses av
gymnasiets fysikldrare pd orten, som ett premium for framstdende
kunskaper i fysik och allmintekniskt intresse. Som tack for stipen-
diet brukar stipendiaten hilla féredrag om Fysikdagarna i skolan
och pa virdforetaget.

Arets Fysikdagar inleddes med ett hilsningsanforande av Fysiker-
samfundets ordforande, professor Lamek Hulthén, varefter musei-
direktéren talade om ”Maxwells ekvationer och den industriella ut-
vecklingen”. Laborator Hans Christian Fischer foreliste — med
demonstrationer — om dmnet “Fran biljardspel till bergborrning”,
laborator Torsten Wilner och liroverkslirare Svante Bjorkman ut-
forde en serie demonstrationsforsok ur Atomariet under rubriken
” Atomer och materia”. Professor Erik Ingelstam talade om ”Optisk
forskning” och laborator Bo Lebnert om “Kontrollerad kirnfusion
— vitekraft”.

Fotografisk firgbild av portritt forestillande telegrafens uppfinnare Samuel
Morse (1791—1872). Firgfotografiet daterar sig frin ca 1900 och dr utfort
enligt den additiva firgsyntesen, troligen pd en Lumiére autokromplat.
— Gdva 1967 av generaldirektér Lennart Simonsson.

Profila

Fysikdagarna

1967
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Berzeliusdagarna
1968

Miljé i Morgon
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Den andra Fysikdagen inleddes med ett foredrag av professor Ber-
til Agdur om ”Forskning och utveckling vid en teknisk hogskola”,
professor Olov Svahn talade om ”Hur ett branschforskningsinstitut
arbetar”, direktor Gunnar Brynge om ”Fysik och styrning i koket”
och generaldirektor Martin Fehrm om “Forsvarsforskning”.

Stipendiaterna gjorde vidare studiebesok vid AGA AB och Insti-
tutionen for plasmafysik vid Tekniska Hogskolan.

Den 3—4 januari 1968 hade 212 kemistipendiater samlats i Tekno-
rama for Berzeliusdagarna 1968 som — liksom tidigare 4r — anord-
nats av Svenska Kemistsamfundet i samarbete med Tekniska Museet.

Kemistsamfundets ordforande, tekn. dr Carl Olof Gabrielson, hil-
sade vilkommen och gav samtidigt en exposé over den kemiska
industrins utvecklingstrend. Museidirektoren holl den sedvanliga
Berzeliusforeldsningen. Professor Otto Stelling talade om “Kemisk
industri — Sveriges framtid” och docent Martin Nilsson om “Me-
tallorganisk kemi”. Laborator Torsten Wilner och liroverkslirare
Svante Bjorkman framférde en serie demonstrationsexperiment ur
museets Atomarium under rubriken ”Kemin — ett spel med atomer
och molekyler”.

Den forsta Berzeliusdagen avslutades med gruppvisa studiebesok
vid Forsvarets Forskningsanstalt, Institutet for Metallforskning,
Svenska Traforskningsinstitutet, Tekniska Hogskolan, AB Astra,
AB Kabi, KF:s Livsmedelslaboratorium och Mjélkcentralen.

I samarbete med FERA anordnade Tekniska Museet utstillningen
”Milj6 i Morgon” pa Teknorama. Utstillningen 6ppnades av stats-
radet Krister Wickman den 29 februari 1968 och visades t. 0. m. den
30 mars.

Syftet med ”Milj6 1 Morgon” var att i idéutstéllningens form upp-
marksamma 1 hur hog grad gestaltningen av var framtida miljo ar
beroende av tillgingen pa energi i sddana former som inte innebar
plundring av vdra naturtillgdngar eller forgiftning av vir omgiv-
ning. En rationell anvindning av elkraften, producerad p3 ett lang-
siktigt riktigt sdtt, kan pd manga omraden hindra den miljoforsto-
ring som nu hotar.

Utstillningen visade ndgra typer av ”landskap” i den inre miljon
— kontorslandskap, boendelandskap, produktionslandskap samt en
vision av framtidens skola som kan kallas undervisningslandskap.




Fran utstillningen Multiteknik.

I samband med utstillningen Miljo i Morgon anordnades en livligt uppmark-
sammad debattserie. Hir diskuteras > Milj6 och energi” under ordférandeskap
av professor Gudmar Kiblstedt.




Fran wutstillningen Multiteknik pd Teknorama 1967. Nedan: Affischer ur
stadsbibliotekarie Paul Lipschiitz samling.
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Direktor Hugo Ed-

strom i samsprak med

statsradet Krister
Wickman, som o6pp-
nade utstillningen
Miljo 1+ Morgon den
29.2. 1968.

Pa utstallningen visa-
des nagra eldrivna

fordon, bl.a. Vatten-
fallsstyrelsens ”Mars
II” och Stockholms
Elverks experiment-

elbil.
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T bostaden demonstrerades bl. a. framtidens kok med all tinkbar
utrustning, elektronugn, koksventilator kombinerad med radio, in-
terntelefon m. m.

I kontors- och produktionslandskapen illustrerades genomgaende
den nyare utvecklingen inom belysningstekniken. I en snar framtid
kommer vi med all sannolikhet att rora oss med belysningsstyrkor
som 4r tio ganger hogre an nu. Projektering av sadana interiorer kra-
ver en samordning av belysning, uppvirmning och ventilation. Pa
utstdllningen visades tvd system for avledning av ljusvirmet och
kylning. Det ena, utvecklat av Cebe i samarbete med ASEA och
det andra — ett kylande undertak — lanserat av Nordzent Teknik
AB.

En ling rad exempel pd elenergins mojligheter att forbdttra var
miljo visades pd utstillningen. Tva prototyper av eldrivna bilar
demonstrerades, dels Vattenfalls USA-importerade Mars 11, dels en
modifierad SAAB, elutrustad av ASEA pa bestillning av Stockholms
Elverk. Vidare visades bl. a. en eldriven Scooter.

I anslutning till utstdllningen anordnades i samarbete med Svenska
Teknologforeningen — Foreningen Teknik och Miljo — samt arbets-
gruppen for miljofragor en debattserie under mottot ”Bota det som
botas kan”. Serien inleddes den 7 mars med ett uppmirksammat
anforande av landshovding Rolf Edberg som hade betitlat sitt in-
ligg ”Hotet mot var livsmiljo”. Den 14 mars debatterades trafik-
miljon, den 20 mars avholl FERA sin elvdirmedag i anslutning till
debattserien och den 27 mars diskuterades aktiv vattenvard.

Museets program for skollovsveckorna dgnades at massmedia. Ur Skollovsveckorna
ett referat i Dagens Nyheter citeras: s

Lek med massmedia pd Tekniska Museet

Skolbarnen lir sig handskas med massmedia pa Tekniska Museet under sport-
lovsveckan. Det dr en ny giv for 1 ar och museiintendent Bengt Nilssons idé.
Det finns en redaktion. Dir utkom Museitidningen som har det vitsiga namnet
Lov(e)virt med sitt forsta nummer pa tisdag. Fyra offsetsidor artiklar och
foton tagna med polaroidkamera. De positiva bilderna har monterats direkt.
Amanuens Monica Asbrink har instruerat. Skolelever har intervjuat, platat,
lay-outat. P4 16rdag kommer Lov(e)virt i dubbelnummer.

S3 har museet ett vildigt allrum for tekniska aktiviteter. Dir arbetar radio-
ging och TV-ging. Dir pagdr programstyrd inldrning via horapparat och
bandspelare. Man kan till exempel invigas i hur en riknemaskin skots. I all-
rummet kan man ocksd konstruera bilar, flygplan och hus av cellplast. 163
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Idee und Produkt

Ménniskan och
datamaskinen
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Det visar sig att en brind fordlder skyr elden fran skirbrinnarnas upphettade
motstdndstrdd. Men barnen klarar det tekniska. Bide pojkar och flickor.

Sa finns det riktiga modelltdg, som gir mellan sjoar och berg. Ibland giller
det att hejda fordldrarnas iver. Men skolbarnen har fér det mesta storre uthdl-
lighet 4n pappa och mamma, som ibland sickar ihop av utmattning, nir de
energiska barnen drivit dem runt alltfér mdnga timmar.

Pa bestillning av Kollegiet for Sverigeinformation i Utlandet sam-
manstillde museet utstdllningen ”Idee und Produkt”, avsedd att ut-
nyttjas i samband med svenska kulturveckor pa olika platser i Vist-
tyskland under 1968 och 1969. Utstillningen visar ett tvirsnitt av
svensk industri och teknisk forskning med historiska &terblickar.
Utstdllningen invigdes vid det forsta framtridandet i Frankfurt am
Main den 21 april. Under sommaren har ”Idee und Produkt” visats
1 Libeck och kommer under 1969 att uppsittas pa olika platser i
Sydtyskland i samband med en planerad exportmanifestation.

For den internationella datamaskinkonferensen ”Data 68 utforde
museet en idéutstillning "Minniskan och datamaskinen™ som visa-
des i S:t Eriksmissans lokaler den 22—28 april 1968. Utstillningen
gav en exposé Over datateknikens historiska utveckling samt en
jamforelse mellan manniskans sitt att hantera information och data-
maskinens.

Utstdllningen modifierades senare och visades i Teknorama under
tiden 19 juni—28 augusti.

Totalt besigs utstillningen av ca 30 000 personer.
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Bygglada ”The Great Builder” med delar av keramiskt material, tillverkad i
England pa 1830-talet. — By combination of these various blocks, a plea-
sant and instructive recreation is offered to the young builder ...” — Gdva
1967 av makarna Fries-Neovius, Stockholm.
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Under tiden 1/1 1967—30/6 1968 har museets teknikhistoriska
samlingar utokats med nedan uppgivna, tacksamt mottagna givor
och depositioner frin foretag, institutioner och enskilda, nimnda i
bokstavsordning och med adress, i de fall d2 den ej 4r Stockholm.

ABO-Verken, Tyresé: Vertikal plast-
press med tillbehor tillverkad omkring
1952,

Professor E. Abramson: Foremal an-
vanda vid fysiologiska avdelningen &
Karolinska Institutet.

Fotograf K. Anderssons Eftr., Vax-
holm: Ateljékamera med stativ tillver-
kad omkr. 1910.

Arkitekt SAR O. Andersson: Kamera
inkdpt 1936.

AB Atomenergi, Studsvik: Kaskadge-
nerator for 400 kV fran 1945.
Bergmans Motorindustri AB: Storre
motordriven grisklippare med 250 cm?®
JAP-motor.

Driftsingenjor G. Berle: Elmitare av
engelskt fabrikat tillverkad 1915.
Statens Bilinspektion: Undervisnings-
materiel anvind vid vinstertrafikun-
dervisning.

Apotekare C. Bjorge: Destillationsap-
parat tillverkad 1925. Anvind pd apo-
teket Gladan, Stockholm, till 1966.
Professor S. Bjorkman: Tridspelare
?”Wirek”. Engelsk tillverkning omkring
1946.

Professor G. Bjorling, Tekniska Hég-
skolan: Bergsanalysldda frdn 1800-ta-
let. Tysk tillverkning.

Herr S. Brandes: Philco golvradio fran
1939 med avstindsreglering medelst
tillhorande langvagsandare.
Byggnadsstyrelsen, Kungl.: En samling
byggnadsmaterialprover.

Advokat G. Bing: Miniatyrkamera for
rullfilm samt kassettkamera, tillverka-
de omkring 1910.

Ingenjor K. J. Bolin: Vag och viktsats
frdin omkring 1910.

Ingenjor A. Carle, Malmé: Motorcykel,
amatorbygge frén 1915 med original-
ritningar och gjutmodeller.

Ingenjor S. Carlstrom, Malmé: Bel-
giskt jaktgevir frin 1840-talet. Ma-
rinkikare 32 ggr forstoring.
Danvikshem, Styrelsen fér: Angma-
skin fran Ludvigsbergs Mek. Verkstad.
Civilingenjor Hdkan Dilot: Ritningar
over ett Nohab-lok for dieseldrift och
ett Electrolux kylskdp.

Draken Iltryck, AB: Offsetpress fran
1947.

Fotograf O. Ekberg: Kaffetryckkokare
fran 1940-talet.

Amanuens G. Ekstrom: Patriser och
matriser, anvinda vid tillverkning av
78 varvs grammofonskivor. Ferroty-
pier samt aggvitealbuminkopia frdn
1880-talet.

Electrolux AB: Dammsugare Luxoma-
tic 1967 ars modell.

Elmatic AB: Symaskin, Elna Lotus,
fran 1958.

Civilingenjor R. Engstrém: Prov pa
”Ergan”, keramiskt lagforlustmaterial
fran 1938.

Fru T. Ericson: Prov pa enligt uppgift
30 000 ar gammal stock frin Oje.
Herr B. Ericsson: Kombinerad pulka
och slapkirra, forssksmodell for svens-
ka armén frin 1940. Rullskridskor.
Telefon AB L. M. Ericsson: Stroboskop.
Folkhilsan, Statens Institut for: En
samling foremdl frdn Hygieniska Mu-
seet. Ventilationsmodeller. Fonsterputs-
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apparat. Ritningar 6ver Malmd nya
sjukhus. Koleldat badkar.

Ford Motor Company AB: Ford trak-
torer av 1917, 1938, 1939, 1945 och
1952 ars modeller.

Herr K. G. Forsstrom: Karbidlykta,
fabrikat ”Impex”.

Forsvarets Forskningsanstalt: Radar-
station tillverkad av experimentgrupp
pd FOA 1943—1945.

Gatukontoret: Trafikskyltar anvinda
fore ”Dagen H” 3/9 1967.

Direktor O. Grafstrom: 16 mm film,
visande experiment med elmotorplog
fran omkring 1915.

Ingenjor J. Gronstedt: Handdriven
randsyningsmaskin av danskt ursprung
for laderarbeten.

Gullbergs revir, jigmistaren: 4-hjuls
vighyvel av svensk tillverkning 1924.
Ingenjor A. O. Hamnér: Filmprojektor
"KODATOY?” for 16 mm film, tillver-
kad i England 1930.

Hasselblads Fotografiska AB, Goéte-
borg: Kamera typ 500 C av samma ut-
forande som NASA anvinder i rymd-
kapslar.

Hedemora sjukbhem: Eldriven, koleldad
tvittmaskin med separat centrifug
1925.

Fru M. Herlin: Husqvarna symaskin
fran 1940.

Byggmistare O. Herrstroms sterbbus:
Viggur, 50-arsgdva till byggmaistare
O. Herrstrom, 1907.

Fru F. Hollinder: Hartork, tillverkad
omkring 1900.

Civilingenjor G. Hult for O. W. Hults
sterbbus: Oljemdlningar forestillande
C. A. Hult och O. W Hult samt arki-
valier.

Hultins Optik AB: Skyltur for uraffir.
Hagglund & Soner AB, Ornskéldsvik:
Skalamodell av svetsverkstad.

Sjokapten G. Hook: Elkopplingsur
fran 1940. Kodak lddkamera Brownie
fran omkring 1929.

Iggesunds Brak, Iggesund: Prover
pa jarnstamplar.

Civilingenjér B. Jacobsson: Halremsor
for BESK.

Civilingenjor E. Jenssens sterbbus:
Smabildskamera Zeiss-Ikon Contax
med tillbehor frdn 1930-talet.

Herr E. Johansson: Aldre tysktillver-
kad varmvattenberedare for gas.
Direktéor J. Jonsson: Pathé Motocame-
ra, filmkamera for 8 mm film frin
1930-talet.

Jonkoping-Vulcan AB, Tidaholm: En
samling dldre inventarier frin dngpan-
necentral. 2 litografiska stenar for
tandsticksetikettryckning.

Fru V. Kjillin: Lampetui for bil, 1920-
talet.

Civilingenjor B. Kock: Exponerings-
mitare fran 1950-talet. Blixtaggregat
for kamera, tillverkad omkring 1940.
Krigsarkivet, Kungl.: Glasnegativ 70 X
70 cm fran 1914.

Byrddirektér G. Kruse: Sindare och
mottagare, byggda av givaren som
amatdrarbete 1925—27.

Fru S. Lagercrantz: Automobilglasogon
fran 1920-talet.

Fréken S. Lamm: En samling leksaker,
tillverkade omkring 1910.

Lilla Edets Pappersbruk, Lilla Edet:
Handsmidd borr av stdl.

Fru K. Lundblad: Kassaapparat av
mirke Hough Security Cash Recorder
fran 1902.

Froken L. Lofgren: En samling elek-
trisk installationsmateriel.

Ingenjor Bo Molander: Stangjirn med
stimpel fran Larsbo-Saxehammaren,
tillverkat omkring 1893.

Herr S. Martensson: Karbidlampa for
svenska armén, tillverkad omkring
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1940. Stickmaskin “Favorit”, tillver-
kad 1925.

Herr och fru Th. Fries-Neovius: Bygg-
lada med klotsar av stengods, tillver-
kade omkring 1900.

Herr G. Nilson: Riknestickor samt lit-
teratur rorande riknestickor.

1:e intendent B. V. Nilsson: Kristall-
mottagare byggd av givarens far om-
kring 1925.

Herr C. H. Nordlow, Hirnésand:
Amatorbyggd radiosindare, byggd
1947—49.

AB P. A. Norstedt & Séner: Duplex
tryckpress tillverkad omkring 1900 och
anvind till 1967 f6r tryckning av Post-
och Inrikes Tidningar.

Herr lan Odencrantz: Influensmaskin
fran 1940-talet.

AB Job. Oblssons Tekniska Fabrik:
Tunnbinderiverktyg frin foretagets
fabrik i Bromma.

Svenska AB Philips: Philips straldos-
matare fran 1950.

Grevinnan H. Posse: Eldriven tvitt-
maskin, amerikansk tillverkning frin
1927,

Filmassistent O. Rosberg: Film, svart-
vit, 35 mm, ”Den gamla kvarnen™.
SAAB, Trollbittan: Genomskuren
SAAB bilmotor, 3 cyl. 2-takt frin
1960.

Sandvikens Jernverks AB, Sandviken:
Handsdgar av 1967 ars tillverkning.
Professor O. H. Selling: En samling
foremal med anknytning till hushalls-
teknik.

Generaldirektor L. Simonsson: Firgfo-
tografi av portritt, forestdllande Sa-
muel Morse, troligen Lumiéres auto-
kromplat fran cirka 1900.

Disponent G. Smith: En skissbok samt
en samling originalritningar till den
forsta Volvobilen frin 1927. Tryck-

kokare for apotek, tillverkad pa 1880-
talet.

Stal-Laval Turbin AB, Finspdng: De-
taljer fran olika turbiner.
Statskontoret, Kungl., driftsektionen:
BESK matematikmaskin, tillverkad
1954.

Stjernsunds Bruk AB, Stjirnsund:
Prov pa takpldt, tillverkad omkring
1870.

St. Kopparbergs Bergslags AB, Falun:
Tavla, tryck utgivet med anledning av
G. de Lavals 50-arsdag 1895.
Civilingenjor P. W. Streijffert, Lund:
Prov pa kemikalier frin 1944—48.
Diverse arkivalier.

Svenska Kullagerfabriken, Reklam-
avd, Goteborg: Spiralsparslager av
stal, tillverkat omkring 1965.
Svenska Metallverken, AB, Visterds:
Sikerhetssele for personbil. Tillverk-
ningsdr 1967.

Maskinchef A. Svensson, Furs sanato-
rium: 4 dldre radiordr av Telefunkens
tillverkning.

Herr ]J. Soderbaum: Avgangsbetyg fran
Kongl. Technologiska Institutet fran
1855.

Tekniska Hégskolan: En  samling
skioptikonbilder rérande kommunika-
tionsteknik.

Herr U. Thern: Episkop av tysk till-
verkning.

Trygg-Fylgia, Forsikringsbolagen: Da-
tamaskin *Perseus”.

Owersteléjtnant och fru C. Uggla: Sta-
tyett av brons, forestillande C. W.
Scheele.

Uppsala Universitet, Inst. fér kemi:
Ateljékamerautrustning samt tva foto-
grafier pa duk.

Vattenfallsverk, Statens: Prov pi iso-
latorer och ledningsmateriel.
Veterindrhégskolan, Kungl.: Filmpro-
jektorer frin omkring 1920.
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Civilingenjér H. Wernekinck: Elmo-
tor, demonstrationsmodell i skala,
1920-talet.

Jagmistare S. H. Wikland, Stringnds:
Ritningar till stdnggdng.

Civilingenjér T. Wilner: Laboratorie-
deglar av zirkoniumoxid. Apparat for
mitning av fasefterslipningen hos
asynkronmotorer.

Ingenjor Sven Wollert: Diverse fore-
mal fran dr S. G. Bolinders sterbhus.
Owerstyrelsen for Ekonomisk Férsvars-
beredskap: Prov pa “Svedopren”,
svensktillverkat  konstgummi  fran
1930-talet.
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Museets arkiv och boksamling har under tiden 1/1 1967—30/6 1968
mottagit gavor av foljande personer och institutioner:

Albin Motor AB
Alfa-Laval AB
Herr Sven Alfons
Fil. dr Torsten Althin
f. d. Overinspektoren Anders Andersson
AB Asea-Skandia
Automobilhistoriska Klubben
Direktor Klas Back
Trafikchef Sven Bergelmers sterbhus genom
civilingenjor F. W. von Otter, Goteborg
Overingenjor Borje Bergsman
Chalmerska Ingenjorsforeningens Stockholmsavd.
Dott. Giorgio Colombo, Turin
Professor Elias Cornell, Goteborg
Civilingenjor Hakan Dilot
ESAB, Forsiljningsavd., Goteborg
Facit AB, Solna
Herr Erik Geijer, Djursholm
Fru Carola Goldkuhl, Liding6
Direktor L. Gullander
Gusums Bruk AB
Victor Hasselblad AB, Géteborg
Civilingenjor Gunnar Hult
Hygieniska Museet
Civilingenjor E. Jenssens sterbhus
Jernkontoret
AB C. E. Johansson, Eskilstuna
Civilingenjor Birger Kock
Froken Sigrid Lamm
Herr Gunnar Larsson, Moheda
Ingenjor Lars Laurin
Direktor Georg Leire
f. Stadsplanedirektor Albert Lilienbergs sterbhus
Dr B. G. Lindgren
174 Bokforlaggare Hakan Lindstrom
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Froken Linnéa Lofgren

Fru Ellen Modin

Herr Stig Martensson

Herr Georg Nilson

AB Nittsjo, Rattvik

Nobelstiftelsen

Kongl. Norsk Automobilklub, Oslo
Forlagsredaktor Bo Pederby

Philips Svenska AB

Kungl. Poststyrelsen, Biblioteket
Civilingenjor Gustav Printz
Professor Thorkild Rand
Filmassistent Olle Rosberg

Professor O. H. Selling

Herr Eric Smedberg
Stadsbiblioteket, Landskrona
Statens Vattenfallsverk

Stockholms Byggnadsforening

Stora Kopparbergs Bergslags AB, Falun
Civilingenjor P. W. Streijffert, Lund
Studio Gullers AB

Civilingenjor Erik Sundstrom, Karlskoga
Svenska Filminstitutet

Svenska Jirnvigsklubben

Svenska Kullagerfabriken, Goteborg
AB Svenska Metallverken, Visteras
Svenska Siemens AB

Sveriges Industrif6rbund

Sveriges Standardiseringskommission
Direktor Johan Soderberg

Tekniska Hogskolan, Biblioteket
Tekniska Museet, Tammerfors
Telemuseum

Byradirektor A. W. Tengstrand
Froken Karin Wahlin

Kungl. Vetenskapsakademien
Civilingenjor Torsten Wilner

Vin- & Spritcentralen, AB

Ingenjor Erik Witting, Mariestad
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AB Volvo, Géteborg
Kapten A. Zethelius, Visteras
Sancte Orjens Gille
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| det foljande 1amnas en redogodrelse for verksamheten inom foreningen Tekniska Museets
Vanner under tiden 1 januari 1967 till den 30 juni 1968. Den ekonomiska redovisningen
upptar anslag till Tekniska Museet beviljade t. 0. m. den 31 december 1967.
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Styrelse
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Féreningen Tekniska Museets Vinner har under verksamhetsdret
1967 haft foljande styrelse:

Ordférande
Tekn. dr Hakan Sterky

Vice ordférande

Direktor Hugo Edstrom
(utsedd av styrelsen for Stiftelsen Tekniska Museet)

Ledamoter

Tekn. dr Curt Ahlberg
Civilingenjor Stig Almberg
Ingenjor Arne Broberg
Direktor Sven Dahlberg
Friherre Rutger von Essen
Herr Anders Franzén
Civilingenjor Sven A. Hansson
Direktér David Lindblom
Direktor Nils Lundqvist
Byradirektor Einar Malmgren
Fil. dr Wilhelm Odelberg
Byggnadschefen Olle Rinman
Fil. dr Sven Rydberg
Tekn. dr Gunnar Sundblad
(utsedd av styrelsen for Stiftelsen Tekniska Museet)
Direktor Rune Synnelius
Forfattaren Sten Soderberg
Direktor Bo Westerberg
Civilingenjor Torsten Wilner
Ingenjor Karl G. Ahlén

Sekreterare
Museidirektor Sigvard Strandh

Skattmaéastare
Civilingenjor Oskar Akerman

Revisorer

Aukt. revisor Harry Sjodker

Aukt. revisor Joel Nandorf (suppleant)
Ingenjor Stig Elg

Ingenjor Nils Skéldberg (suppleant)
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Den 22 april 1967 foretog foreningen en utfird till Vira Kling- Verksamhet
smedja, dir drsstimma holls 1 Tingshuset under ordférandeskap av

tekn. dr H3kan Sterky. Stamman beviljade styrelsen ansvarsfrihet

for forvaltningen under arbetsiret 1966 och faststillde de av sty-

relsen foreslagna arsavgifterna till kr 25:— for enskild person och

kr 150:—, eller en multipel ddrav, for korporativ medlem (juridisk

person). Vid stimman foretogs stadgeenliga val enligt valbered-

ningens forslag, varvid de i tur att avgd varande ledamdterna — hrr

Hansson, Lindblom och Rinman — omvaldes for perioden 1967 —

1970.

Efter arsstimman hade deltagarna i1 utfirden tillfille att bese
stora och lilla smedjan som nyligen restaurerats. Efter gemensam
lunch i Tingssalen orienterade landsantikvarie Alf Nordstrom om
Vira Klingsmedjas historia och de restaureringsarbeten som nu ut-
forts. Anldggningarna demonstrerades, varvid bl. a. vattenhjulet 1
lilla smedjan kunde sittas igang. Den linge planerade utfirden till
Vira Klingsmedja, som av Foreningen Tekniska Museet ar 1934
forklarades som teknikhistoriskt minnesmarke, kunde trots daligt
vader — sn6 och kyla — genomfdras under god stimning bland
de ca 80 deltagarna.

Foreningens hdstmate holls den 13 november pd Teknorama under
ordforandeskap av hr Sterky. Programmet var utformat som en
minnesafton med anledning av att hundra ar forflutit sedan Alfred
Nobel erholl de forsta patenten pd dynamiten. Minnesaftonen *Dy-
namiten — ett sekel” hade av Foreningen anordnats i samverkan med
Ingenidrsvetenskapsakademien och Nobelstiftelsen. Konsul Erik
Bergengren talade over amnet Alfred Nobels personlighet och fil.
mag. Ulf Langefors skildrade springimnenas betydelse i samhallet:
”Dynamiten—Arbetsverktyget”. Efter foredragen forrittades ut-
delning av Nitro Nobel-medaljen till fyra framstdnde forskare som
pa detta sitt belonades av Stiftelsen Svensk Detonikforskning.
Stiftelsens ordforande, professor Carl Hugo Johansson, 6verlimna-
de Nitro Nobel-medaljen till 6veringenjor Bernt Brunnberg och
forskningschefen Bertil Enoksson, Gyttorp. De 6vriga medaljorerna
Mr Robert Van Dolan, USA, och dr J. F. Roth, Visttyskland, var
forhindrade att nirvara. Efter medaljutdelningen 6verlimnade dis-
ponent Hikan Abenius, ordférande i Styrelsen for AB Nitro Nobel,
till Tekniska Museet en malning visande pramen i Bockholmssundet,
ddr Alfred Nobel en tid gjorde nitroglycerin. 181
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Under ar 1967 har Styrelsen hillit tv4 sammantriden och arbets-
utskottet ett. Foreningen har under verksamhetsdret 1967 tillforts
475 enskilda medlemmar och 44 korporativa. Totala antalet med-
lemmar var vid verksamhetsdrets utgdng 3 111.

Den 17 april 1968 holls drsstamma pa T'eknorama under ordféran-
deskap av tekn. dr Hakan Sterky. I enlighet med Styrelsens forslag
faststdllde stimman en arsavgift av kr 25:— for enskild person samt
kr 150:—, eller en multipel ddrav, for juridisk person. Vid stimman
foretogs stadgeenliga val, varvid de i tur att avgd varande ledamo-
terna 1 Styrelsen omvaldes for perioden 1968—1971. I anslutning
till arsstimman, som hade samlat ett 80-tal medlemmar och gister,
holl docenten Gunnar Ahlstrom ett livligt uppskattat foredrag om
Nasafjill — det stora svenska 1600-talsiventyret att bryta och for-
ddla silver i Lappmarken. Foredraget gav en malande och intresse-
viackande introduktion till den nyinspelade fargfilmen om Nasafjall
som direfter visades.

Den 21 maj 1968 anordnade Foreningen en extra sammankomst,
varvid Mr. Kenneth Hudson, Senior Lecturer vid Bath University
of Technology, foreldaste over “Industrial Archaeology”, rikligt
illustrerat med diabilder. Mr. Hudson gav en 6verblick 6ver de an-
strangningar som nu gors i England for att inventera teknikhisto-
riska monument av skilda slag. I anslutning till Mr. Hudson’s fore-
drag presenterade fil. lic. Marie Nisser och arkitekt Gunnar Sillér
planer pa en inventering av teknikhistoriska minnesmiarken i Sverige.
I forsta hand kommer en provinventering att goras inom ett begrin-
sat geografiskt omrade.

Foreningen har av disponibla medel kunnat ansla till Stiftelsen
Tekniska Museets verksamhet for dess riakenskapsar 1965/66 kr
57 719:35 och for dess rakenskapsar 1966/67 kr 118 000:—. Dir-
efter star till Styrelsens forfogande per den 31/12 1967 kr 30 883:36.
Av stindiga medlemmar inbetalade avgifter per den 31/12 1967 upp-
gar till kr 18 800:—.
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Register dver artiklar och meddelanden i Daedalus 1931—1967

I registret inforda artiklar dr sammanférda i grupper enligt sitt huvudsakliga
innehdll. Gruppernas uppslagsord ir ordnade alfabetiskt. Inom varje grupp ir
artiklarna ordnade alfabetiskt efter forfattare.

Artiklarna aterfinns dessutom under i rubrikerna ingdende ort- eller person-
namn. Efter personnamnen anges fodelse- och dodsdr, sivitt dessa kunnat

faststillas.

Titel

Ackumulatorer, elektriska, se Elteknik
Aluminium
Nigra historiska aluminiumférem3l

Alun

Honsiters alunbruk
De skandinaviska alunbruken

Analysvagar, se Vagar

Andersen, Hans Christian (1805—75),
se Resor

Andrée, Salomon August (1854—97)
Sliplinorna till Andrées polarballong
Om S. A. Andrée
Andrées ballonghus

Androider, se Automekanismer

Ankarkittingar, se Sjofartyg och
skeppsbyggnad

Apelquist, Charles (ca 1749—1824)
Charles Apelquist. (En pionjir inom den

mekaniska verkstadsindustrien i Sverige)
Arbetsforhallanden

Rittsforhdllanden vid Svand bruk i borjan av
1700-talet
Arbets- och disciplinférhillanden vid Ror-
strands porslinsfabrik under 1700-talet
Arebn, Gerbard (1849—98)
Gerhard Arehn och tindsticksmaskinerna

Arfwedson, Carl Abraham (Charles)
(1774—1861), se Angmaskiner

Arkivinventering, se Tekniska Museet

Atomarium, se Tekniska Museet

Atomfysik, se Kirn-, atom- och
molekylarfysik

Autogiron, se Flygteknik

Automekanismer
Automata — frin jackmarer till androider

Aviatordrikter, se Flygteknik

Forfattare

Way-Matthiesen, L.

Lindh, Nils
Stoltz, Elof

Jansson, August V.
Linder, Gurli
Svedberg, Ivar

Bergman, Gertrud

Andersson, Fritz

Backstrom, Arvid

Kjellander, R. G:son

Strandh, Sigvard

Ar Sida

1943 79

1942 49
1934 95

1932 112
1934 83
1931 87

1952 129

1962 149

1934 49

1958 123

1965 197
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Backman, ]. Fredrik L. (1830—96)
Backmans kassaskdp
Ballonger och luftskepp. se dven
Flygteknik
En svensk diplomat pd ballongfird ar 1846
Sliplinorna till Andrées polarballong
Om S. A. Andrée
Carl August Ehrensvirds ballongteckningar
Erik Unge, balloon inventor
Andrées ballonghus
Bekladnadsindustri
Beklidnadsindustriens historia
Somnadsindustrien. En 6versikt av dess upp-
komst och utveckling i Sverige
Berg, Rudolph Fredrik (1846—1907)
Staty &ver R. F. Berg, pionjir inom den
svenska cementindustrien
Bergborrning och tunneldrivning
The Swedish Method
Aldre forslag till tunnel under Oresund
Bergman, Torbern (1735—84), se
iven Askledare
Torbern Bergman as a Ligthning Scientist. A
Bicentenary Memorial of Swedish Lightning
Research in the Context of 18th-century
Electrical Discoveries
Bergsingenjor, se aven Ingenjorstiteln,
Verkmistaretiteln
Frdn krigsingenidr till bergsingenior
Bergstrom, Joban Wilbelm (1812—81)
J. W. Bergstrom — mekanikus och
daguerreotypist
Berzelius, Jons Jacob (1779—1848)
Carl Palmstedts verser till J. J. Berzelius
Bessemerstdl, se Jirn och stal
Bilar
AB Thulinverkens bilfabrikation
Den forsta lastbilen i Uppsala
Tidaholms Bruks biltillverkning 1903—1933
Hesselmanmotorn som bilmotor
Blixtlas
Till blixtldsets historia
Judsons originalblixtlds till Tekniska Museet
Blakopiering
Den férsta svenska blikopian
Blackskrift
Renovering av gammal blickskrift
‘Bofors
Dérrar till konsthallen i Bofors
Boksamlingar, se Tekniska Museet

Althin, Torsten

Holmberg, Arne
Jansson, August V.
Linder, Gurli
Neumeyer, Friedrich
Strandh, Sigvard
Svedberg, Ivar

Grenander-Nyberg, G.

Grenander-Nyberg, G.

Janelid, Ingvar
Smedberg, Richard

Miiller-Hillebrand, D.

Malmsten, Karl

Kjellander, R. G:son
Bodman, Gosta
Borgenstam, Curt
Carenius, Gerhard

Chudi, Sixten
Lundeberg, Erik

Skoldberg, Sven
Skoldberg, Sven

Sahlin, Carl

Bodman, Gosta

1950

1955
1932
1934
1943
1964
1931

1942

1946

1941

1963
1937

1963

1942

1953

1956

1965

1965

1956
1931

1940
1942

1931

1944

1951

140

135
112
83
55
125
87

102

75

112

113
41

35

59

929

41

248

252

101
97

83
106

117

106

136

185
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Boulton, Matthew (1728—1809),

se dven Angmaskiner
Notis om Boulton och Watts dngmaskiner
1776
Brandalarm
Automatisk brandalarm
Broar
Sveriges forsta jirnbro?
Polhems flottbro
Brukshantering
Svabensverk — ett jirnbruk i ddemarken
P. G. von Heidekens bruksvyer
Ervalla bruk. Dess utrustning och drift under
1600-talet
Bryggning
Det 100-driga 6let i Dannemora bergslag
Ett milteri frdn 1760-talet vid Leufsta bruk
Om miiltning och brygd vid nigra gamla bruk
Mjodet genom tiderna
Byggnadsvisen

Nordens ildsta byggnadsritning

Cellulosa, se Papper
Cement

Notis om Puzzolan
Centrifugalgjutning, se Gjuteriteknik
Centrifugalpumpar, se Pumpar
Cierva, se La Cierva
Crystal Palace

Crystal Palace. Kring en firglitografi

Dedalus, se iven Daidalos
Kring Dadalus Hyperboreus, 1716—1717
Daguerreotypi, se Fotografi
Dabhl, Jacob Magnusson (ca 1740—72)
Jacob Magnusson Dahl, urmakare pa
Stjernsund
Daidalos, se iven Dedalus
Daidalos och Ikaros. En ofullbordad och
forut opublicerad dikt
Dalén, Gustaf (1869—1937)
Gustaf Dalén, en minnesteckning
Dannemora
Det 100-driga 6let i Dannemora bergslag
Darell, Johannes Gustaf (1865—1947)
J. G. Darell, en pionjir inom eltekniken
de Laval, Gustaf (1845—1913)
S-formad angturbin av Gustaf de Lavals kon-
struktion

Bjuggren, S. Erik
Pichler, Nils

Andersson, Tore
Carlqvist, Sten

Nilsson, Bengt V.
Ronnow, Sixten

Sahlin, Carl

Sahlin, Carl
Simonsson, Sten
Simonsson, Sten
Thunaus, Harzld

Sahlin, Carl

Bjuggren, S. Erik

Gullbring-Odelberg, M.

Althin, Torsten

Lundwall, Sten

Engstrom, Albert
Althin, Torsten
Sahlin, Carl

Smedinger, Helge

Way-Matthiesen, L.

1947

1939

1931
1933

1967
1942

1940

1935
1935
1938
1954

1931

1947

1944

1958

1952

1958

1945

1935

1940

1947

132

102

118
109

157
99

37

87
95
104
47

116

131

83

55

177

41

37

87

100

129
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Dieselmotorer
Frdn ”Vandal” till ”Ymer”. (Svenska insatser
for dieselmotorns inférande vid fartygsdrift)
Digelpress, se Grafisk teknik
Disciplin, se Arbetsforhdllanden

Dokumentation
Teknisk dokumentation for hundra ir sedan

Edelcrantz, Abraham Niclas
(1754—1821)
A. N. Edelcrantz och hans dngmaskinsprojekt
ar 1809
A. N. Edelcrantz och Eldkvarn
Beskrivning av Edelcrantz’ dngmaskin
Edison, Thomas Alva (1847—1931)
Edisons kinetoskop och ”Svarta Maria”
Ebrensvird, Augustin (1710—72)
Augustin Ehrensvirds anteckningsbok frdn ar
1729
Ebrensvird, Carl August (1745—1800)
Carl August Ehrensvirds ballongteckningar

Ekman, Carl Daniel (1845—1904)
Carl Daniel Ekmans liv och person
Minnen kring Carl Daniel Ekman

Ekroth, Theodor (1851—1920)
Theodor Ekroth 1851—1920

Eldkvarn
A. N. Edelcrantz och Eldkvarn

Elteknik
Kraftoverforingen Hellsjon—Gringesberg 1
samtida beskrivning
Den elektrotekniska avdelningen pd@ Tekniska
Museet
»Elektriskt dgg?”
Waldemar Jungner och Jungnerackumulatorn
Elektrotekniska data intill sekelskiftet 1900
En elteknisk kuriositet
Anton Henric Oller, en pionjir inom svensk
elektroteknik
Elektroteknisk terminologi. Ett bidrag till
denna terminologis historia
J. G. Darell, en pionjir inom eltekniken
P. E. Fahlberg. En pionjir pa elektroteknikens
omrade
Elektronhjirnan till lisarens tjanst
Elworth, Hjalmar (1824—87)
Hjalmar Elworth 1824—1887
Energikillor och energiekonomi
»Mera arbete”

Engelsberg, se Angelsberg

Borggren, Ludvig

Bjorkbom, Carl

Corin, Carl-Fredrik
Corin, Carl-Fredrik
Skoldberg, Sven

Lauritzen, Einar

Althin, Torsten
Neumeyer, Friedrich

Althin, Torsten
Spaak, George

Althin, Torsten

Corin, Carl-Fredrik

Althin, Torsten
Althin, Torsten
Andersson, Tore
Hansson, Sven A.
Hakanson, Harald
Haikanson, Harald
Kjellander, R. G:son

Ringius, Cecilia
Smedinger, Helge

Westerberg, Charles
Ohman, Einar

Goldkuhl, Carola

Hubendick, E.

1954

1952

1940
1961
1940

1943

1939

1943

1935
1951

1956

1961

1940
1945
1935
1963
1938
1939
1955

1959
1940

1951
1960

1957

1931

117

147

71
39
80

94

106

25

47
109

121

39

105
104
77
71
107

89

155
100

133
107

107

73

187
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Ericson, Nils (1802—70)
Nils Ericson — mannen och ingenjoren I
Nils Ericson — mannen och ingenjéren II
Ericsson, John (1803—89)
John Ericssons brevvixling
John Ericssons varmluftsmaskin
Erikson, Johan Erik (1838—83)
J. E. Erikson, en bortglomd konstruktér och
industriman
Ervalla bruk
Ervalla bruk. Dess utrustning och drift under
1600-talet
Eskilstuna
Rademachersmedjorna i Eskilstuna och deras
arkitekt
Eurenius
Tre mekaniska broder, Jacob (1720—99),
Johan (1728—64) och Abraham (1732—95)
Eurenius

Fahlberg, Per Erik (1850—1900)
P. E. Fahlberg. En pionjir pa elektroteknikens
omrade
Falu gruva
Ett Polhemsspel vid Falu gruva
Aldre kopparsmiltningsmetoder vid Falu
gruva
Fartyg, se Sjofartyg och skeppsbyggnad
Faxe, Arvid (1733—93)
Arvid Faxe och hans stenpapper
Filateli
Teknik och filateli
Filigranologi, se Vattenmirken

Filmteknik, se aven Fotografi
Kinematografen i Ryssland under 1800-talet
Film och ljud. Den senaste utvecklingen inom
vidfilmstekniken

Svenska Filmsamfundets samlingar

Filmen ”Carl XII”

Rorlig filmkamera férr och nu

Edisons kinetoskop och ”Svarta Maria”

Forsta ljudfilmen i Stockholm

Georges Mélies’ filmateljé och ”Mannen med
gummihuvudet”

Fingerringar
De slita fingerringarna

Flottbroar, se Broar

Flygteknik, se dven Ballonger och

luftskepp

Svensk flygindustri genom tiderna L.

Goldkuhl, Carola
Goldkuhl, Carola

Goldkuhl, Carola

Way-Matthiesen, L.

Kjellander, R. G:son

Sahlin, Carl

Andrén, Erik

Hylander, Hans

Westerberg, Charles

Althin, Torsten

Hessén, Gust.

Lindskog, Inga

Bodman, Gosta

Backhoff-Malmquist, H.

Dahlstedt, Stellan
Lauritzen, Einar
Lauritzen, Einar
Lauritzen, Einar
Lauritzen, Einar
Lauritzen, Einar

Lauritzen, Einar

Sahlin, Carl

Kindberg, Nils

1966
1967

1958
1932

1947

1940

1942

1952

1951

1942

1932

1952

1958

1956

1956
1940
1941
1942
1943
1944

1946

1938

1965

75
31

75
85

89

37

39

57

133

94

59

172

141

95

73
107
109
101

94
100

140

39

149
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Svensk flygindustri genom tiderna II.

Svensk flygindustri genom tiderna III.

Ciervas autogiro

Aviatordrake frdn dr 1910

I Wilbur Wrights skjul vid Auvours

Den heliga skruven. Till helikopterns
forhistoria

Emanuel Swedenborgs flygplansprojekt

Flytande tillverkning

Flytande tillverkning av histskor

Fock, Nils (1855—1925)
Nils Fock, en nittiotals-ingenidr i Sydamerika
Fonografer och grammofoner
Talmaskinens uppfinnare
Grammofonen i varumirket
Fonografen och grammofonen
Fotografi, se aven Filmteknik
Daguerreotypien i Sverige
Talbots fotografier pd papper
J. W. Bergstrom — mekanikus och daguerreo-
typist
Ett par fotografiska inkunabler frin
1850-talet
Ljuskinsliga skiktets idéhistoria
Foucault, Léon (1819—68)

Foucaults pendelforsck
Framsteg, se Idéer

Fresk, Lars (ca 1758—1830)
Lars Fresks klidesfabrik vid Elfvik pa Lidingd
Fysiotypi (Natursjalvtryck), se Grafisk
teknik
Firglitografi, se Grafisk teknik

Foretagstidskrifter
Foretagstidskrifter

Gabhn, Joban Gottlieb (1745—1818)
Johan Gottlieb Gahns analysvig

Gahbn, Reinhold (1831—1915)
Gahns centrifugalgjutningsmaskin
Gasgeneratorer
Gasgeneratorn forr och nu

Geologi
Malmgeologiska expeditionen till Kina 1914.
Svenska insatser i Kina pd& det malmgeo-
logiska omradet
Gevirsfaktorier
Rationaliseringsstrivanden vid svenska gevirs-
faktorier under 1700-talets mitt

Kindberg, Nils
Kindberg, Nils
Martin, Harald
Nathorst, Gunilla
Pallin, Anders

Stubelius, Svante
Angstrom, Tord

Rennerfelt, Ivar
Hildebrand, Bengt

Westerlund, Gunnar
Westerlund, Gunnar
Westerlund, Gunnar

Bickstrom, Helmer
Bickstrom, Helmer

Kjellander, R. G:son

Ronnow, Sixten
Sjostedt, Georg

Collinder, Per

Lindskog, Inga

Tranaus, Bertil

Selling, Olof H.

Carlberg, Per

Hubendick, E.

Nystrom, Erik T.

Meyerson, Ake

1966
1967
1933
1961
1955

1959
1932

1944

1961

1942
1943
1945

1943
1944

1953

1932
1947

1953

1958

1948

1965

1963

1941

1956

1937

43
111
93
117
132

145
73

43

109

77
103
119

63
61

99

99
69

45

105

150

257

145

37

141

89

189
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Gjuteriteknik
Bidrag till de nordiska gjutjirnshillarnas
historia (I)
Bidrag till de nordiska gjutjirnshillarnas
historia (II)
Gahns centrifugalgjutningsmaskin
Glas
En glasbruksmdlning av Kilian Zoll
Glasskdl med bild av Limmareds glasbruk

Grafisk teknik
Crystal Palace. Kring en firglitografi
”Naturselbstdruck”
Digelpressen — fran tri till jirn
Alexander Lagermans livsgirning
Grammofoner, se Fonografer och
grammofoner
Gripsholm
Arkiv och foremdl frin Gripsholms och
Kummelnis kemiska fabriker
Gripsholms och Kummelnis kemiska fabriker
Grundimnen, se Materien
Gruvdrift
Gruv- och hyttscener pd en karta frin ar 1729
Guld
Svenska tekniska pionjirinsatser i guldrushens
Klondike
Vaskguld i norra Skandinavien och Finland
De slita fingerringarna
Pedro Nisser, 1799—1878. Svensk guldletare,
uppfinnare och utstillningsarrangér 1 Syd-
amerika och Australien

Handelskalendrar
Aldre handelskalendrar efterlysas
Handelsmuseer, se Museer
Handpappersbruk, se Papper
Harmens, Lars (1701—60)
Harmens register
Heffner, Per Fredrik (1788—1873)
Per Fredrik Heffner
Heideken, Pebr Gustaf von
(1781—1864)
P. G. von Heidekens bruksvyer
Hesselmanmotorn
Hesselmanmotorn som bilmotor
Hessiska pumpen, se Pumpar
Hidrne, Urban (1641—1724)
Urban Hidrne och skogshushdllningen
Horologium, se Ur

Ambrosiani, Sune

Ambrosiani, Sune
Carlberg, Per

Ronnow, Sixten

Gullbring-Odelberg, M.

Ronnow, Sixten
Way-Matthiesen, L.
Weibull, Waloddi

Althin, Torsten
Bodman, Gosta

Althin, Torsten

Malmberg, Sigvard
Sahlin, Carl
Sahlin, Carl

Selling, Olof H.

Ronnow, Sixten

Wichman, Holger

Olsson, Reinhold

Ronnow, Sixten

Lundeberg, Erik

Gullbring-Odelberg, M.

1936

1937
1963

1931
1932

1944
1945
1946
1934

1951

1957

1961

1965
1936
1938

1962

1941

1957

1949

1942

1931

1945

65

75
145

107
97

83
116
134

67

132

93

125

129
43
39

67

108

53

87

99

97

114
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Hult, C. Alrik (1867—1964) och
Hult, Oscar W. (1863—1937)

Broderna C. A. och O. W. Hults uppfinningar
Hults Bruk

”Hult-bokens” proveniens

Samling av inventioner (“Hult-boken™)

”Hult-bokens” proveniens
Hydroforer

Hydroforens omvandlingar eller en

Gversittares vedermddor

Hyttdrift

Gruv- och hyttscener pd en karta frin ar 1729
Histskor

Flytande tillverkning av histskor
Hogands

Hoganids och Kullen dr 1806
Hoénsdter

Honsiters alunbruk

Idéer
Ideas — the Mainspring of Progress
Tkaros
Daidalos och Ikaros. En ofullbordad och forut
opublicerad dikt
Tkaros
Induktionsugnar
F. A. Kjellins elektriska induktionsugn
Industrihistoria
Industrihistoriska minnesmirken
Industrihistoriska minnesmirken
Industrihistoriska minnesmirken
Teknik- och industrihistoria
Industri- och teknikhistoriskt kartotek pd
Tekniska Museet
Svenskt Industri- och Handelsmuseum
1895—1909
Bilder av stockholmsindustrier under
1800-talet
Ingenjorstiteln, se aven Verk-
mastaretiteln
Frdn krigsingenidr till bergsingenidr
Inventioner
Samling av inventioner ("Hult-boken™)

Jernstedt, Peter (1769— ca 1840)

Peter Jernstedt — svensk uppfinnare och kon-
struktor av dngmaskindrivna fartyg i borjan
av 1800-talet

Johansson, Arvid (1870—1934)

Arvid Johanssons boksamling

Hult, C. Alrik

Althin, Torsten
Forsberg, Karin
Hylander, Hans

Hylander, Hans
Althin, Torsten
Rennerfelt, Ivar
Odencrants, Arvid

Lindh, Nils

Althin, Torsten

Engstrom, Albert
Hall, Tord

Trana, Emanuel

Althin, Torsten
Althin, Torsten
Althin, Torsten
Althin, Torsten
Bodman, Gosta

Ronnow, Sixten

Stockhaus-Englund, B.

Malmsten, Karl

Forsberg, Karin

Klemming, Sven

Goransson, Edward

1965

1948
1947
1948

1966

1961

1944

1947

1942

1960

1958
1958

1933

1932
1933
1935
1946
1949
1943

1954

1942

1947

1963

1937

59

149
123
147

27

125

73

79

49

151

41

-

73
110
111
106

39
116

35

146

59

123

93

108

191
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Johansson, Carl Edvard (1864—1943)
C. E. Johansson. Mdttens mistare
C. E. Johansson. Portrittbyst
Johansson, Joban Peter (1853—1943)
J. P. Johansson — Inventor of the Universal
Pipe Wrench and the Adjustable Wrench
Judson, Whitcomb L. (1845—1907)
Judsons originalblixtlds till Tekniska Museet
Jungner, Waldemar (1869—1924)
Waldemar Jungner och Jungnerackumulatorn
Jarn och stil
Bidrag till de nordiska gjutjarnshillarnas
historia (I)
Bidrag till de nordiska gjutjirnshillarnas
historia (II)
Materialet till var idldre jirnframstillning
Bessemerstdlets forsta anvindning 1 4ng-
pannor och fartyg
En masugnsmodell frin 1700-talet
Christopher Polhems jirnvig i Givle 1776
Det svenska jirnets virldsrykte.
I Frén ildsta tid till omkring ar 1850
II Frin omkring &r 1850 till nuvarande tid
Jarnvigar
Jirnvigen Surahammar—Lisjo

Kalkugnar
Gotlindska kalkugnar
Kanonborrningsmaskiner
Kanonborrningsmaskin frin 1700-talet
Karbidindustri
Karbidindustriens begynnelse i Sverige
Kartor
Gruv- och hyttscener pd en karta frdn dr 1729
Karuseller
Angdriven karusell?
Kassaskap
Backmans kassaskdp
Kemi
Arkiv och féremdl frin Gripsholms och
Kummelnis kemiska fabriker
”Om chemiens natur, beskaffenhet och
nytta.” Ett 1700-talsmanuskript
Gripsholms och Kummelnis kemiska fabriker
Kepler, Jobannes (1571—1630)
Kepler — Newton — Lunik
Kina
Kineserna kom forst

Malmgeologiska expeditionen till Kina 1914.

Svenska insatser i Kina pd det malmgeolo-
giska omradet

Térnebohm, Hilding

Rynell, Sven
Skoldberg, Sven

Hansson, Sven A.

Ambrosiani, Sune

Ambrosiani, Sune
Arrhenius, Olof

Carlberg, Per
Carlqvist, Sten
Humbla, Philibert

Sahlin, Carl
Johansson, Arvid

Andersson, Fritz

Way-Matthiesen, L.

Carlqvist, Sten
Gelhaar, Julius
Althin, Torsten
Andersson, Tore

Althin, Torsten

Althin, Torsten

Bodman, Gosta
Bodman, Gosta

Lindberg, Sten G.

Montell, Gosta

Nystrom, Erik T.

1944
1944

1965

1942

1963

1936

1937
1964

1964
1931
1947

1932
1933

1961

1935

1934

1954

1961

1934

1950

1951

1946
1957

1959

1958

1956

53
8(b)
177
106

77

65

75
122

124
121
118

47
51

101

104

117

125
113

140

132

65
93

47

91

141
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Kinematografer, se Filmteknik
Kinetoskop, se Filmteknik
Kjellin, Fredrik Adolf (1872—1910)
F. A. Kjellins elektriska induktionsugn
Klangfigurer
Klangfigurer och atomfysik

Klippan
Klippans superfosfatfabrik 1857—1875.
C. Fr. Wern & Co godselmedelfabrik vid
Goteborg
Klondike
Svenska tekniska pionjirinsatser i guldrushens
Klondike
Klidesfabriker
Lars Fresks klidesfabrik vid Elfvik pa
Lidingd
Kladespressar
Christoffer Polhems klidespress
Knutberg, Carl (1711—80)
Carl Knutberg
Kopiering
Den férsta svenska blakopian
Presskopiering av brev
Koppar
Aldre kopparsmiltningsmetoder vid Falu
gruva
Kosmisk teknik, se dven Raketteknik
Den kosmiska tekniken
Kraftoverforing
Kraftoverforingen Hellsjon—Gringesberg ar
1893 i samtida beskrivning

Krigsingenjor, se aven Ingenjorstiteln
och Verkmistaretiteln
Frin krigsingenior till bergsingenidr

Krom

Vanadin — volfram — krom — molybden
Krut

Torsebro krutbruk i Skine
Kullen

Hoganis och Kullen ar 1806
Kummelnds

Arkiv och féremal frin Gripsholms och
Kummelnis kemiska fabriker
Gripsholms och Kummelnis kemiska fabriker

Kungl. Tekniska Hogskolan, se
Tekniska Hogskolan

Kirn-, atom- och molekylarfysik
Atomenergien under ett irtionde
Tekniska Museets Atomarium

Trana, Emanuel

Wilner, Torsten

Bodman, Gosta

Malmberg, Sigvard

Lindskog, Inga
Carlqvist, Sten
Meyerson, Ake

Sahlin, Carl
Sahlin, Carl

Hessén, Gust.

Hall, Tord

Althin, Torsten

Malmsten, Karl

AB Ferrolegeringar
Lindberg, Assar M.

Odencrants, Arvid

Althin, Torsten
Bodman, Gosta

Mileikowsky, Curt

Wilner, Torsten

1933

1957

1947

1965

1958

1932

1937

1931
1931

1932

1960

1940

1942

1961

1967

1947

1951
1957

1953
1953

73

41

41

129

105

109

102

117
116

59

39

98

59

135

81

79

132
93

37
117

193
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Nyheter i Tekniska Museets Atomarium.
Partiklars rorelse 1 elektriska file
Klangfigurer och atomfysik
Atomarium. Dit vetenskapen hunnit
Kittingar
Jdrnkittingen frin T6nshammar

La Cierva, Juan de (1895—1936), se
Flygteknik

Lagerman, Alexander (1836—1904)
Alexander Lagermans livsgirning
Alexander Lagerman, portrittbyst

Labhill
Lahills silververk

Landin, Jobhn (1861—1920)
Radioaktivering av vatten enligt John

Landins patent

Lastbilar, se Bilar

Laval, Gustaf de (1845—1913), se
de Laval, Gustaf

Leonardo da Vinci (1452—1519)
Leonardo — introduktéren

Leufsta Bruk, se Lévsta Bruk

Linbanor
Svenska linbanekonstruktioner

Linberedning

Linberedningsverken i Hilsingland under
1700-talet

Ljudfilm, se Filmteknik
Ljuskdnsliga skikt, se Fotografi
Ludvigsberg

Lastkran vid Nybrokajen (1879)
Luftfart, se Flygteknik
Luftskepp, se Ballonger och luftskepp
Lundin, Johan Fredrik (1826—68)

J. F. Lundin och hans ugnskonstruktioner
Lunds domkyrka

Horologium Mirabile Lundense eller Konst-
uret i Lunds domkyrka
Lunik
Kepler — Newton — Lunik
Liskpapper, se Papper
Lévsta Bruk
Ett milteri frdn 1760-talet vid Leufsta Bruk

Magnetism

Esaias Tegnér och magnetismen
Malmgeologi

Malmgeologiska expeditionen till Kina 1914.

Wilner, Torsten
Wilner, Torsten
Wilner, Torsten

Way-Matthiesen, L.

Weibull, Waloddi

Falk, Erik

Bodman, Géosta

Althin, Torsten

Sahlin, Carl

Astrom, Irma

Hellgren, Olof

Pipping, Gunnar

Lindberg, Sten G.

Simonsson, Sten

Tandberg, John

1954
1957
1960

1941

1934
1944
1945

1948

1954

1931

1950

1938

1946

1967

1959

1935

1939

39
41
55

8(a)

97

142

140

55

65

107

51

151

47

95

77
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Svenska insatser i Kina pd det malmgeo-
logiska omrddet

Manufakturverk
Stjernsunds manufakturverk ar 1729

Maria kyrka
Maria kyrkas i Stockholm tornur frdn Stjirn-
sund
Martinson, Harry (f. 1904)
Tekniken och sjilen
Maskinen, se Matematiken, maskinen
och manniskan
Masugnar, se Jarn och stal
Matematiken, maskinen och minniskan
Matematiken, maskinen och minniskan

Materien
Materiens byggstenar. Svenska bidrag till upp-
tickten av grundimnena
Medaljer, se Numismatik
Méliés, Georges (1861—1938), se
Filmteknik
Mercer, John (1791—1866)
John Mercer, 1791—1866
Metallografiska Institutet
Tal vid invigningen av Metallografiska
Institutets nya byggnad den 6 sept. 1947
Mikroskop
Enkelmikroskop, som mdjligen tillhért
Emanuel Swedenborg
Miniatyrer, se Utstillningar
M;jéd, se Bryggning
Modeller
Teknik i miniatyr
Kongl. Modellkammaren
En masugnsmodell frin 1700-talet
Christopher Polhems modell till ett skepps-
upphalningsverk
Molybden
Vanadin — volfram — krom — molybden
Montelius, Carl (1881—1954)
En uppfinnare berittar. (Om IMO-pumpen)
Muddring
Mudderprdm frdn ar 1749
De gamla mudderverken i Malmé hamn
Museer, se aven Tekniska Museet
Svenska Tobaksmonopolets Museum
Viksbergsbacken. (Kring museistadens pd
Kungl. Djurgdrden historia)
Svenskt Industri- och Handelsmuseum
1895—1909

Nystrom, Erik T.

Althin, Torsten

Trotzig, Dag

Martinson, Harry

Weibull, Waloddi

Althin, Torsten

Hunter, William A.

Rudberg, Erik

Spaak, George och
Althin, Torsten

Althin, Torsten
Backstrém, Arvid
Carlqvist, Sten

Nisser, Marie

AB Ferrolegeringar

Montelius, Carl

Carlqvist, Sten
Rang, Valdemar

Bjornberg, Bertil
Ohlson, Martin A.

Ronnow, Sixten

1956

1940

1938

1955

1952

1960

2957

1948

1950

1944
1959
1931

1964

1961

1945

1937
1941

1948

1952

1943

141

53

55

55

47

45

155

55

41

102
55
121

67

135

91

108
929

49

161

35

195
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Matt
C. E. Johansson. Mdttens mistare
En 1600-tals mittstav

Miltning, se Bryggning

Minniskan, se Matematiken, maskinen
och mainniskan

Natursjdlvtryck, se Grafisk teknik
Newton, Isaac (1642—1727)
Kepler — Newton — Lunik
Newtons elektriska experiment
Nisser, Pedro (1799—1878)

Pedro Nisser, 1799—1878. Svensk guldletare,
uppfinnare och utstillningsarrangsr i Syd-
amerika och Australien

Nitroglycerin
Sobreros nitroglycerin och Nobels springolja
Nobel, Alfred (1833—96)

Alfred Nobel. Tal vid Nobelfesten 1956

Sobreros nitroglycerin och Nobels springolja

Minnestavla vid Vinterviken

Norberg, Johan Erik (1749—1818)
J. E. Norbergs dngmaskinsprojekt 1796
Bergsrddet Johan Erik Norberg
Norstrom, Carl Edward (1815—71)
Carl Edward Norstrom, ett hundrairsminne
Numismatik
Polletter vid Sala silvergruva

Bidrag till en svensk Technologia Numisma-
tica
Bel6ningsmetaljer inom industrin
Nybyttan
Svand bruk och Nyhyttan
Nystromer, Carl (1846—1913)
Carl (Carlos) Nystromer

Odencrants, Thor August (1782—1829)
Hoganids och Kullen ar 1806
T. A. Odencrants reseanteckningar i Skottland
ar 1813
Ur T. A. Odencrants dagbok

Ur T. A. Odencrants reseanteckningar ar 1807

Optiska telegrafen, se Teleteknik

Palmstedt, Carl (1785—1870)

Carl Palmstedt. Utstillningsexperten och
museimannen

Tornebohm, Hilding
Way-Matthiesen, L.

Lindberg, Sten G.

Selling, Olof H.
Nauckhoff, Sigurd

Ekeberg, Birger
Nauckhoff, Sigurd

Althin, Torsten
Granmalm, Georg
Smedberg, Richard

Norberg, Per och
Lagerqvist, Lars O.

Ronnow, Sixten
Roénnow, Sixten

Andersson, Fritz

Nystromer, C. Bertil

Odencrants, Arvid
Odencrants, Arvid

Odencrants, Arvid
Odencrants, Arvid

Bodman, Gosta

1944
1933

1959
1945

1962

1948

1957
1948
1931

1955
1941

1948

1955

1941
1946

1960

1937

1947
1948

1949
1951

1953

53
100

47
119

67

89

47
89
105

83
65

61

61

83
139

139

57

79
67

63
81

67
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Voltaiska krafter. (Ur Carl Palmstedts
resedagbocker)
Carl Palmstedts verser till J. J. Berzelius

Papper

Frin handpappersbruk till maskindrift pd
1830-talet

Liskpapper (frdn 1791)

Filigranologi. Om vattenmirken i papper
och dessas historia

Arvid Faxe och hans stenpapper

Tidigt anvindande av liskpapper

Skog, tri, cellulosa och papper

Ostand pappersbruk i Hilsingland

Partiklar, se Kirn-, atom- och moleky-
larfysik

Patent
Teknikhistoriska notiser ur gamla patent

Pendelforsok

Foucaults pendelfsrssk

Perpetuum mobile
Perpetuum mobile

Persson, Per (1849—1909)

Per Persson och den svenska stickmaskinen

Petroleum
Engelsberg’s Oil Factory. An Early
Petroleum Refinery

Polhem, Christopher (1661—1751)

Polhemsstickan

Polhemsstickan II

Stjernsunds manufakturverk &r 1729

Ett Polhemsspel vid Falu gruva

Om polhemsknuten

Christopher Polhems valsverk vid
Stjernsunds manufakturverk

Christoffer Polhems klidespress

Polhems flottbro

Strumpvivstolar av Christopher Polhem

Christopher Polhem och hans tid. (Anférande
pa Polhemsdagen den 30 aug. 1951)

Polhems snusdosa

Christopher Polhems jirnvig i Givle 1776

Christopher Polhems skirmaskiner for urhjul

Astronomiskt ur av Christopher Polhem

Christopher Polhems modell till ett skepps-
upphalningsverk

Christopher Polhems Konstige Tapp

Polletter, se Numismatik
Polsunov, Ivan Ivanovitj (ca 1728—66)

Polsunovs atmosfiriska dngmaskin 1763—1766

Bodman, Gosta
Bodman, Gosta

Anstrin, Hans
Lenk, Torsten

Liljedahl, Gésta
Lindskog, Inga
Sahlin, Carl
Sundblad, Gunnar
Westberg, Hans

Lindmark, Gunnar
Collinder, Per
Hubendick, E.

Kjellander, R. G:son

Agren, Per

Althin, Torsten
Way-Matthiesen, L.
Althin, Torsten
Althin, Torsten
Althin, Torsten

Anbo, L.; Bjarme, A.

och Skéldberg, S.
Carlqvist, Sten
Carlqvist, Sten
Hallerdt, Bjorn

Heckscher, Eli F.
Hernmarck, Carl
Humbla, Philibert
Lundwall, Sten
Lundwall, Sten

Nisser, Marie
Skoldberg, Sven

Backhoff-Malmquist, H.

1954
1956

1935
1943

1960
1952
1941
1959
1966

Se s.

1953

1933

1956

1967

1932
1944
1940
1942
1944

1941
1932
1933
1951

1952
1942
1947
1949
1951

1964
1939

1953

73
41

67
94

119
172
108

41

207

45

85

51

111
94
33
94

107

45
109
109

51

41
96
118
51
43

67
85

51

197
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Porslin
Arbets- och disciplinférhillanden vid Rér-
strands Porslinsfabrik under 1700-talet
Pottaska
Pottasketillverkning i Sverige till mitten av
1700-talet
Presskopiering, se Kopiering
Propellrar
Sveriges ildsta bevarade fartygspropeller
Data om fartygspropellern
Pumpar
Hessiska pumpen. (Ett bidrag till centrifugal-
pumpens tidigaste historia)
En uppfinnare berittar (om IMO-pumpen)
Puzzolan, se Cement

Rademacher, Reinhold (1608—68)

Rademachersmedjorna i Eskilstuna och
deras arkitekt
Radioaktivering
Radioaktivering av vatten enligt John
Landins patent
Raketteknik, se iven Kosmisk teknik
Wilhelm Teodor Unge — A Swedish Pioneer
in Rocketry
Rationalisering
Rationaliseringsstrivanden vid svenska gevirs-
faktorier under 1700-talets mitt
Register
Harmens register
Resor
Voltaiska krafter. (Ur Carl Palmstedts
resedagbdcker)
H. C. Andersens I Sverige”
Malmgeologiska expeditionen till Kina 1914,
Svenska insatser i Kina pa det malmgeo-
logiska omradet
Turbok av ar 1743
Hoganis och Kullen 3r 1806
T. A. Odencrants reseanteckningar i Skottland
ar 1813
Ur T. A. Odencrants dagbok
Ur T. A. Odencrants reseanteckningar ar 1807

Sven Rinmans reseanteckningar se Rinman, Sven

Ringar, se Fingerringar

Rinman, Sven (1720—92)
Sven Rinmans reseanteckningar I 1746—47
Sven Rinmans reseanteckningar II
Sven Rinmans reseanteckningar III
Rinmansarkivet

Backstrom, Arvid

Bodman, Gosta

Althin, Torsten
Christell, Einar

Hylander, Hans
Montelius, Carl

Andrén, Erik

Bodman, Gosta

Strandh, Sigvard

Meyerson, Ake

Wichman, Holger

Bodman, Gésta

Gullbring-Odelberg, M.

Nystrom, Erik T.
Lindmark, Gunnar
Odencrants, Arvid

Odencrants, Arvid
Odencrants, Arvid
Odencrants, Arvid

Bodman, Gosta
Bodman, Gosta
Bodman, Gosta
Hildebrand, Elis

1934

1950

1939
1934

1951
1945

1942

1948

1964

1937

1957

1954
1945

1956
1958
1947

1948
1949
1951

1949
1950
1952
1939

49

89

93
110

63
91

39

142

87

89

141
65
79

67
63
81

71
53
103
105
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Ritningar

KTH:s ritningssamling

En dngmaskinsritning

En ritningsskatt

Nordens ildsta byggnadsritning
Robotteknik (sjilvgdende mekanismer),

se Automekanismer
Rodga

Rodga. Kring ett siteri och dess textilfabrik
Rymdfart, se Kosmisk teknik
Riknemaskiner

Forsta svenska riknemaskinen?

Wibergs riknemaskin

Automata — frdn jackmarer till androider

Rittsforhallanden, se Arbetsforhillanden

Rérstrand
Arbets- och disciplinférhdllanden vid Ror-
strands porslinsfabrik under 1700-talet
Rortinger
J. P. Johansson — Inventor of the Universal
Pipe Wrench and the Adjustable Wrench

Sala silvergruva
Polletter vid Sala silvergruva

Schmiedte, Claes Axel (1784—1847)
Claes Axel Schmiedte. En bortglémd teknisk
pionjir
Seger, Eberbard (1854—1923)
Eberhard Seger, en mangsidig konstruktdr
Silver
Lahills silververk
Polletter vid Sala silvergruva

Sjofartyg och skeppsbyggnad
Sveriges dldsta bevarade fartygspropeller
Fran ”Vandal” till >Ymer”. (Svenska insatser
for dieselmotorns inférande vid fartygsdrift)
Bessemerstilets forsta anvindning i 4ngpannor
och fartyg
Data om fartygspropellern
Peter Jernstedt — svensk uppfinnare och kon-
struktdr av angmaskindrivna fartyg i bérjan
av 1800-talet
Christopher Polhems modell till ett skepps-
upphalningsverk
Jarnkittingen frdn Tonshammar
Skiftnycklar
J. P. Johansson — Inventor of the Universal

Pipe Wrench and the Adjustable Wrench

Carlqvist, Sten
Landberg, Erik
Meyerson, Ake
Sahlin, Carl

Forsberg, Karin

Andersson, Tore
Andersson, Tore
Strandh, Sigvard

Backstrom, Arvid

Rynell, Sven

Norberg, Per och
Lagerqvist, Lars O.

Thunzus, Harald
Kjellander, R. G:son
Falk, Erik

Norberg, Per och
Lagerqvist, Lars O.
Althin, Torsten
Borggren, Ludvig

Carlberg, Per
Christell, Einar

Klemming, Sven

Nisser, Marie
Way-Matthiesen, L.

Rynell, Sven

1935
1935
1939
1931

1951

1932
1933
1965

1934

1965

1955

1966

1954

1945

1955

1939

1954

1964
1934

1963

1964
1941

1965

105
106

67
116

95

106
98
197

49

177

61

111

105

97

61

93

117

124
110

93

67
106

177

199
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Skog
Urban Hiirne och skogshushillningen
Skog, trd, cellulosa och papper

Skottar
Skotska sliktnamn i svensk industri och teknik

Skruvar
Den heliga skruven. Till helikopterns
forhistoria
Skurkvarnar
Olidndska slipverk och skurkvarnar
Skarmaskiner
Christopher Polhems skirmaskiner for urhjul
Slipverk
Olindska slipverk och skurkvarnar
Slaplinor
Sliplinorna till Andrées polarballong
Smedjor
Rademachersmedjorna i Eskilstuna och deras
arkitekt
Snusdosor
Polhems snusdosa
Sobrero, Ascanio (1812—88)
Sobreros nitroglycerin och Nobels springolja
Spisstolpar
Spisstolpen frin Kullands gird pd Gotland
Springolja
Sobreros nitroglycerin och Nobels springolja
Starkstromsjokablar
Virldens forsta starkstromsjokabel pd 360
meters djup
Stenpapper, se Papper
Stickmaskiner

Per Persson och den svenska stickmaskinen

Stiernsund, Stjernsund, Stjarnsund
Stjernsunds manufakturverk ar 1729
Christopher Polhems valsverk vid Stjern-
sunds manufakturverk

Jacob Magnusson Dahl, urmakare pd
Stjernsund

Maria kyrkas i Stockholm tornur frin
Stjarnsund

Stockholmsindustrier

Bilder av stockholmsindustrier under 1800-talet

Streblenert, Robert Wilhelm (1863—1935)

R. W. Strehlenert
Strumpvivstolar

Strumpvivstolar av Christopher Polhem
Stumfilm, se Filmteknik
Stal, se Jarn och stal

Gullbring-Odelberg, M.

Sundblad, Gunnar

Bodman, Gosta

Stubelius, Svante
Killig, Franz
Lundwall, Sten
Killig, Franz

Jansson, August V.

Andrén, Erik
Hernmarck, Carl
Nauckhoff, Sigurd
Nihlén, John

Nauckhoff, Sigurd

Ell, Bernhard

Kjellander, R. G:son

Althin, Torsten

Anbo, L.; Bjarme, A.
och Skéldberg, S.
Lundwall, Sten
Trotzig, Dag

Stockhaus-Englund, B.

Bodman, Géosta

Hallerdt, Bjorn

1945
1959

1948

1959

1935

1949

1935

1932

1942

1942

1948

1931

1948

1931

1956

1940

1941

1952

1938

1954

1945

1951

114
41

77

145

75

51

75

112

39

96

89

114

89

81

51

53

177

55

146

47

51
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Stalskulptur
Stélskulptur i De Danske Kongers Kronolo-
giske Samling paa Rosenborg
Superfosfat
Klippans superfosfatfabrik 1857—1875.
C. Fr. Wern & Co godselmedelfabrik vid
Goteborg
Svabensverk
Svabensverk — ett jirnbruk i 6demarken
Svand bruk
Svand bruk och Nyhyttan
Rittsforhdllanden vid Svand bruk i bérjan av
1700-talet
Swedenborg, Emanuel (1688—1772)
Enkelmikroskop, som mdjligen tillhort
Emanuel Swedenborg
Emanuel Swedenborgs flygplansprojekt
Swedish Method, se Bergborrning och
tunneldrivning
Symaskiner
J. G. Wikstrom och den forsta symaskinstill-
verkningen
Somnadsindustri, se Beklidnadsindustri

Talbot, Henry Fox (1800—77)
Talbots fotografier pd papper
Talmaskiner, se Fonografer och gram-

mofoner
Tegnér, Esaias (1782—1846)
Esaias Tegnér och magnetismen
Teknik
Teknik i Miniatyr
Ideas — the Mainspring of Progress
Teknisk dokumentation for hundra &r sedan
Teknik och filateli
Tekniken och sjilen
Teknikhistoria
Industrihistoriska minnesmirken
Industrihistoriska minnesmirken
Teknik- och industrihistoria
Industri- och teknikhistoriskt kartotek pa
Tekniska Museet
Teknikhistoriska notiser (ur gamla patent och
tekniska tidskrifter)
Tekniska Hogskolan, Stockholm
KTH:s ritningssamling
KTH:s deposition av ildre undervisnings-
material
KTH:s deposition av ildre undervisnings-
foremal

Boesen, Gudmund

Bodman, Gosta
Nilsson, Bengt V.
Andersson, Fritz
Andersson, Fritz
Spaak, George och

Althin, Torsten
Angstrom, Tord

Kjellander, R. G:son

Bickstrom, Helmer

Tandberg, John

Althin, Torsten
Althin, Torsten
Bjorkbom, Carl
Bodman, Gosta
Martinson, Harry

Althin, Torsten
Althin, Torsten
Althin, Torsten

Bodman, Gosta
Lindmark, Gunnar
Carlqvist, Sten
Way-Matthiesen, L.

Way-Matthiesen, L.

1941

1947

1967

1960

1962

1950
1932

1956

1944

1939

1944
1960
1952
1958
1955

1932
1933
1946

1949

Se s.

1935

1934

1935

106

41

157

139

149

41
73

131

61

77

102
151
147
141

55

110
111

39
116

207

105

107

109

201
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Tekniska Museet

Tekniska Museets byggnad:
I. Historik, medelsanslag och tomtupp-
latelse

II. Entreprenaderna och byggnadsarbetets
pabdrjande

II1. Byggnadsarbetet under 1935

IV. Byggnadsarbetet under 1936

”Hans papper iro brinda!”

Arbeten i museibyggnaden

Omdémen om det tekniska museet i Stock-
holm fér 150 r sedan

Tjugo ar. En dterblick och ndgra minnen

Den elektrotekniska avdelningen pd Tekniska
Museet

Nya avdelningar 1947

Nya avdelningar 1948

Vad vi fitt och vad vi formatt, Tekniska
Museet under trettio ar

Industri- och teknikhistoriskt kartotek pa
Tekniska Museet

Arkivinventering

Arvid Johanssons boksamling

Viksbergsbacken (Kring museistadens pa
Kungl. Djurgirden historia)

Aldre handelskalendrar efterlysas

Tekniska Museets Atomarium

Nyheter i Tekniska Museets Atomarium. Par-
tiklars rorelse i elektriska filt

Teleteknik

En svensk telefon i varje hem
Den optiska telegrafen i Furusund

Temperaturbegreppet

Olika tiders uppfattning om temperatur-
begreppet

Tengelin, Johan Temoteus (1798—1869)

En precisionsmekaniker

Terminologi

Elektroteknisk terminologi. Ett bidrag till
denna terminologis historia

Textilteknik

Italienska textilmaskiner i England under
1700-talet

Christoffer Polhems klidespress

Rodga. Kring ett siteri och dess textilfabrik

Beklidnadsindustriens historia

Somnadsindustrien. En &versikt av dess upp-
komst och utveckling i Sverige

Strumpvivstolar av Christopher Polhem

John Mercer, 1791—1866

Per Persson och den svenska stickmaskinen

Althin, Torsten

Althin, Torsten
Althin, Torsten
Althin, Torsten
Althin, Torsten
Althin, Torsten

Althin, Torsten
Althin, Torsten

Althin, Torsten
Althin, Torsten
Althin, Torsten
Althin, Torsten
Bodman, Gosta
Carlberg, Per
Goransson, Edward
Ohlson, Martin A.
Rénnow, Sixten

Wilner, Torsten

Wilner, Torsten

Collberg, Gustaf
Malmgren, Einar

Hubendick, E.

Way-Matthiesen, L.

Ringius, Cecilia

Althin, Torsten
Carlqvist, Sten
Forsberg, Karin

Grenander-Nyberg, G.

Grenander-Nyberg, G.

Hallerdt, Bjorn
Hunter, William A.
Kjellander, R. G:son

1934

1935
1936
1937
1938
1939

1940
1944

1945
1948
1949

1955

1949
1956
1937

1952
1941
1953

1954

1943
1964

1932

1937

1959

1952
1932
1951
1942

1946
1951
1957
1956

43

43
39
33
109
39

103
a3/

105
41
33

45

116
162
108

161
108
117

39

85
109

155

117
109

95
102

75
51
155
51
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J. G. Wikstrom och den forsta symaskinstill-
verkningen
Lars Fresks klidesfabrik vid Elfvik pd
Lidingd
Linberedningsverken i Hilsingland under
1700-talet
Thulin, Enoch (1881—1919)
Thulin-samlingarna i Landskrona
AB Thulinverkens bilfabrikation
Tidaholm
Tidaholms Bruks biltillverkning 1903—1933
Tidmitning :
King Alfred and the first Time-measurer
Tidskrifter
Foretagstidskrifter
Tobak
Svenska Tobaksmonopolets Museum
Tornur, se Ur
Torsebro
Torsebro krutbruk i Skine
Tryckeriteknik, se Grafisk teknik
Tra
Skog, tri, cellulosa och papper
Tunnlar, se dven Bergborrning och
tunneldrivning
Aldre forslag till tunnel under Oresund

Turbok, se Resor

Tandstickor
Gerhard Arehn och tindsticksmaskinerna
Alexander Lagermans livsgirning

T onshammar
Jarnkittingen frin Tonshammar

Ugnar
J. F. Lundin och hans ugnskonstruktioner
F. A. Kjellins elektriska induktionsugn
Undervisning
Tekniska Hogskolans deposition av ildre
undervisningsmaterial
Tekniska Hogskolans deposition av ildre
undervisningsforemal
Unge, Erik (1836—1904)
Erik Unge, balloon inventor
Unge, Wilbelm Teodor (1845—1915)
Wilhelm Teodor Unge. A Swedish Pioneer in
Rocketry
Uppfinningar
Ideas — the Mainspring of Progress
Samling av inventioner

Kjellander, R. G:son
Lindskog, Inga

Astrom, Irma

Althin, Torsten
Borgenstam, Curt

Chudi, Sixten
Langenfelt, Gosta
Tranzus, Bertil

Bjornberg, Bertil

Lindberg, Assar M.

Sundblad, Gunnar

Smedberg, Richard

Kjellander, R. G:son
Weibull, Waloddi

Way-Matthiesen, L.

Hellgren, Olof

Trana, Emanuel

Way-Matthiesen, L.

Way-Matthiesen, L.

Strandh, Sigvard

Strandh, Sigvard

Althin, Torsten
Forsberg, Karin

1956

1958

1950

1946
1965

1956

1962

1948

1948

1967

1959

1937

1958
1934

1941

1946
1933

1934

1935

1964

1964

1960
1947

131

105

65

134
248

101

39

150

49

81

41

41

123
67

106

51
73

107

109

125

87

151
123

203
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Ur
Christopher Polhems skidrmaskiner for urhjul
Astronomiskt ur av Christopher Polhem
Jacob Magnusson Dahl, urmakare pd
Stjernsund
Horologium Mirabile Lundense eller Konst-
uret i Lunds domkyrka
Maria kyrkas i Stockholm tornur frin Stjirn-
sund
Utstillningar
Teknik i Miniatyr
Virldsutstillningen 1851 i London
Carl Palmstedt. Utstillningsexperten och mu-
seimannen
Crystal Palace. Kring en firglitografi
Pedro Nisser, 1799—1878. Svensk guldletare,
uppfinnare och utstillningsarrangér i Syd-
amerika och Australien
Jonas Wenstroms-utstillningen 1933

Wadstrom, Carl Bernhard (1746—99)
Carl Bernhard Wadstrom
Wern, Carl Fredrik (d. y., 1819—99),
se Klippan
Wahbrendorff, Martin von (1789—1861)
Martin von Wahrendorff
Valsverk
Christopher Polhems valsverk vid Stjern-
sunds manufakturverk
Vanadin
Vanadin — volfram — krom — molybden
Vandal
Frin ”Vandal” till ”Ymer”. (Svenska insatser
for dieselmotorns inforande vid fartygsdrift)
Varmluftsmaskiner
John Ericssons varmluftsmaskin

Vaskguld, se Guld
Watt, James (1736—1819), se dven
Angmaskiner
Notis om Boulton och Watts dngmaskiner 1776
Angmaskinsnotis. (Brev frin William
Wilkinson till James Watt)
James Watts liv och verk
Angteknikens utveckling efter James Watt
Vattenledningar
Den forsta vattenledningen?
Vattenmirken
Filigranologi. Om vattenmirken i papper och
dessas historia

Lundwall, Sten
Lundwall, Sten

Lundwall, Sten
Pipping, Gunnar

Trotzig, Dag

Althin, Torsten
Attelid, Tore

Bodman, Gosta

Gullbring-Odelberg, M.

Selling, Olof H.

Svensson, Helge

Hagen, Ellen

Hultberg, Gosta

Anbo, L.; Bjarme, A.

och Skéldberg, S.

AB Ferrolegeringar

Borggren, Ludvig

Way-Matthiesen, L.

Bjuggren, S. Erik
Chaloner, W. H.

Hubendick, E.
Lindmark, Tore

Andersson, Tore

Liljedahl, Gésta

1949
1951

1952

1967

1938

1944
1965

1953
1944

1962

1934

1941

1938

1941

1961

1954

1932

1947
1948
1936
1936

1931

1960

51
43

177

151

55

102
187

67

83

67

102

77

87

45

135

117

132

152
95
117

117

119
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Wenstrom, Jonas (1855—93)

Jonas Wenstroms-utstillningen 1933

Verkmistaretiteln, se aven Ingenjorstiteln

”Werchmestere”
Wiberg, Martin (1826—1905)
Wibergs riknemaskin
Nigra av Martin Wibergs uppfinningar
Wiklund, Wilbelm (1832—1902)
Wilhelm Wiklund 1832—1902
Viksbergsbacken
Viksbergsbacken. (Kring museistadens pd
Kungl. Djurgdrden historia)
Wikstrom, Jobhan Gustaf (1818—68)
J. G. Wikstrom och den forsta symaskinstill-
verkningen
Wilkinson, William (1744?—1808),
se Angmaskiner
Wittenstrom, Carl Gustaf (1831—1911)
C. G. Wittenstrom 1831—1911
Volfram
Vanadin — volfram — krom — molybden
Volta, Alessandro (1745—1827)
Voltaiska krafter. Ur Carl Palmstedts
resedagbdcker
Wright, Wilbur (1867—1912),
se Flygteknik
Viagar
Analysvag
Johan Gottlieb Gahns analysvig
Virldsutstillningar, se Utstdllningar
Virnaby
Virnaby Bruk. En industrianliggning vid
Virnands i Smaéland
Vivstolar
Strumpvivstolar av Christopher Polhem

Ymer
Frin Vandal” till ”Ymer” (Svenska insatser
for dieselmotorns inforande vid fartygsdrift)

Angmaskiner

Sveriges andra dngmaskin

»Ildmaskinen paa Gammelholm”

J. E. Norbergs dngmaskinsprojekt 1796

Stationary Steam Engines in Sweden
1725—1806

Notis om tidiga svenska dngmaskiner

Polsunovs atmosfiriska angmaskin 1763—1766

Notis om Boulton och Watts dngmaskiner
1776

Svensson, Helge
Alm, Josef

Andersson, Tore
Wiberg, Helgo

Kjellander, R. G:son

Ohlson, Martin A.

Kjellander, R. G:son

Althin, Torsten

AB Ferrolegeringar

Bodman, Géosta

Way-Matthiesen, L.
Selling, Olof H.

Hofrén, Manne

Hallerdt, Bjorn

Borggren, Ludvig

Althin, Torsten
Althin, Torsten
Althin, Torsten

Althin, Torsten
Andersson, Tore

Backhoff-Malmquist, H.

Bjuggren, S. Erik

1934

1943

1933
1955

1957

1952

1956

1959

1961

1954

1941
1965

1959

1951

1954

1939
1950
1955

1961
1933
1953

1947

102

99

98
111

127

161

131

73

135

73

109
257

89

51

117

49
27
83

95
104
51

132

205
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Ett projekt att bygga en ingmaskin i Sverige
ar 1725

Angmaskinsnotis. (Brev frin William Wilkin-
son till James Watt)

Angmaskinsnotis 1797. (Brevvixling Boulton
& Watt — Charles Arfwedson)

A. N. Edelcrantz och hans angmaskinsprojekt
ar 1809

Angmaskinerna vid Flottans varv i Karlskrona
pa 1700-talet

Peter Jernstedt — svensk uppfinnare och kon-
struktdr av dngmaskindrivna fartyg i
borjan av 1800-talet

En dngmaskinsritning

Beskrivning av Edelcrantz’ dngmaskin

Angpannor
Bessemerstdlets forsta anvindning i dng-
pannor och fartyg
Angsprutor
Notis om &ngsprutor
Angteknik
James Watts liv och verk
Angteknikens utveckling efter James Watt
Angturbiner

S-formad angturbin (av Gustaf de Lavals

konstruktion)
Askledare

Askledare (en 1700-tals notis)

Torbern Bergman as a Lightning Scientist. A
Bicentenary Memorial of Swedish Lightning
Research in the Context of 18th-century
Electrical Discoveries

Angelsberg — Engelsberg
Engelsberg’s Oil Factory. An Early
Petroleum Refinery

O, se Bryggning
Oller, Anton Henric (1816—89)
Anton Henric Oller, en pionjir inom svensk
elektroteknik
Oresundstunneln
Aldre forslag till tunnel under Oresund
Ostand
Ostand pappersbruk i Hilsingland
Oversittning
Hydroforens omvandlingar eller en
Gversittares vedermddor

Bjorkbom, Carl
Chaloner, W. H.
Chaloner, W H.
Corin, Carl-Fredrik

Johansson, Yngve

Klemming, Sven
Landberg, Erik
Skoldberg, Sven

Carlberg, Per
Andersson, Tore

Hubendick, E.
Lindmark, Tore

Way-Matthiesen, L.

Adler, Gun

Miiller-Hillebrand, D.

Agren, Per

Kjellander, R. G:son
Smedberg, Richard

Westberg, Hans

Hylander, Hans

1936

1948

1949

1940

1962

1963
1935
1940

1964

1937

1936
1936

1947

1944

1963

1967

1955

1937

1966

1966

79

152

119

71

51

93
106
80

124

107

95
117

129

106

35

89

41

27
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Register éver Gunnar Lindmarks “Teknikhistoriska notiser”

i Dadalus 1949—1963

Titel

Aeroklubb, forslag till ..
ar 1810

Akromatiska linser

Alwegbanans forsta
foregangare (jfr En-
skenebana)

Armerad betong, fartyg
Y« vs

Bandsdg, cirkelsdg och . .

Belysning, vem uppfann
vattengas for...?

Bergklittring, motori-
serad . ..

Betong, fartyg av arme-
rad ..

Bil pd skidor

Bilar: “Particularly
graceful”

Bilar, vindskydd pa...

Bimetalltermometer

Bokstavstyper, maskin-
gjutning av...

Brinsle, flytande. ..
for angpannor

Bult, ”Insex”-...

Buss: Den forsta elek-
triska omnibussen
Buss: Nir inférdes be-
nimningen omnibus?

Buss, svinghjuls...

Bussar, de forsta paten-
ten pd motordrivna. .

Bagljus, lokomotivstral-
kastare med ...

Caterpillar
Centrifugalgjutning
Cigarretten
Cigarrett-tindare

Ar

1958

1957

1958

1963

1954

1951

1956

1963
1963

1956
1953
1961
1961

1955
1958

1955

1950
1961

1951
1959
1954
1960

1958
1957

Sida

155

160

150

153

138

129

152

153
162

154
141
162
161

122
151

128

122
157

126
172
135
159

154
170

Cirkelsdg och bandsdg
Container-transport
Cykel, kedjevixlad...
Cyklar, tandem. ..

Dammsugare
Décauville-banor

Ejektor, injektor och. ..

Ekolodet

Eldvapen, magasins-. ..

Elektrisk fordonsdrift,
tidig

Elektriska rakhyvlarna,
de forsta

Elektromotorpatenten,
de forsta

Emballage (glas- resp.
pappers-) for mjolk

Enskenebana i stort for-
mat (jfr Alwegbana)

Expresstag: ”Goteborga-
rens” tidiga fore-
gangare

Fartyg av armerad
betong

Fartyg, forhydning av...

Fartyg, stabiliseringsan-
ordningar for...

Fartyg: Tidiga jiarnfar-
tyg

Fartyg, angdrift av...
fore Robert Fulton

Fartygsdrift, galvanisk

Ficklampa, handdriven

Ficklampan

Fickur med bygelupp-
dragning

(Flygdrikt med vingar);
Efter sin tid

1954
1959
1959
1962

1957
1954

1962
1957
1963
1962
1963
1957
1961

1962
1950
1963
1958
1963
1956
1950
1963
1963
1956

1955

1954

138
172
172
161

169
136

165
163
159
162
157
160
160

163

131

153

150

154

153

136

153

158

158

120

133

207
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Flygmaskin, en ”natur-
[ig*? s

Flygmaskin- och flygmo-
torutstdllning ar 1868

Flygplan, de tidigaste
forslagen till propel-
lerdrivna och raket-
drivna...

Flytande brinsle for
angpannor

Fordon, reaktionsdrift
5

Fordon, Trolley-...

Fordonsdrift, tidig elek-
teisk.. s

Fotogenlampan

Forhydning av fartyg

Galvanisk fartygsdrift

Galvanoplastikens upp-
finnande

Gengasdrift, tidiga for-
slag till... av moto-
rer och fordon

Gevirskulor, humana

Gjutning, centrifugal-...

Glas- resp. pappersem-
ballage for mjolk

Glas som husbyggnads-
material

Glodlampan

Clodstrumpan

Cummi

Gummikuddar, luft-
och...

Gummivigar

Gyroskop

"Goteborgarens” tidiga
foregdngare

Handdriven ficklampa

Helikopter och raket-
flyg? Funderingar ir
1860

Humana gevirskulor

1950

1950

1950

1955

1961
1956

1962

1956
1958

1963
1959
1950
1961
1960
1961
1957
1956
1959
1961
1962
1955
1962
1950
1963

1949
1961

130

124

125

122

163
151

162

159
150

153
170
133
1159
159
160
168
158
169
156
161
124
161
131
158

113
159

Husbyggnadsmaterial.
Glas som...

Hushallspapper

Husvagnen

Histar — For att inte
skrimma motande. . .

Hogbana, origineli . . .

Hogbanor, tunnelbanor
och...

Injektor och ejektor
?Insex”-bult

Jordbruk, mekaniserat

Jarnfartyg, tidiga . ..

Jarnvigs- kontra lands-
viagstrafik

Kabel, undervattens- ...

Kedjeviaxlad cykel

Kokare, tryck-...

Kokare: ”Vissel-Johan-
na”

Koklddan

Kolpulvereldning under
angpannor

Kol, pumpning av...
genom ror

Konstgjorda lemmar

Konst-tra

Kontaktminor

Korkmatta

Kraftoverforing

Krigsfartygen, de forsta
angdrivna ...

Kuddar, luft- och
gummi- . . .

Kullager, (rull- och...),
pa fordonsaxlar enligt
den dldsta patentlitte-
raturen

Kvadranten

Kvinnan som upp-
finnare i dldre tider

1957
1957
1957

1950
1955

1960

1962
1958

1954
1956

1955

1960
1959
1960

1960
1956

1963
1958
1960
1963
1958
1959
1963
1956
1962

1949
1951

1958

1949

168
170
165

122
125

156

165
151

135
153

124

159
172
163

164
159

156
152
157
160
153
170
163
153
161

112
126

148

111
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Landsvigstrafik, jirn-
vags- kontra ...
Lastbilspatenten kom
sent
Lastbilspatentet, det
forsta amerikanska . .
Ledningar, olje- ...
Lemmar, konstgjorda
Linser, akromatiska
Lokomotivets (ang-)
uppfinnare
Lokomotivmatning
under gang
Lokomotivstralkastare
med bagljus
Luftgummiringen
Luftkonditionering
Luft- och gummikuddar
Langresor med dngare
under 1800-talets
forsta del
Lasmuttrar, dldre. ..
Laskpapper

Magasins-eldvapen

Makadamiserade och tel-
fordiserade vigar

Manometern, ang-...

Maskingjutning av bok-
stavstyper, pionjirer
: T

Maximi- och minimiter-
mometern

Metronom

Minor, kontakt-...

Mjolk-, glas- resp. pap-
persemballage for. ..

Mjolkningsapparater,
tidiga . ..

(Monitor — Merrimac):
Ett nittiodrsminne

Montgolfiéren

Moped

Motordrivna bussar, de
forsta patenten pa. ..

1955
1960
1954
1959
1960
1957
1949
1950
1959
1954

1960
1962

1950
1955
1962

1963
1955
1958
1961
1956
1961
1958
1961
1958
1951
1951

1954

1951

124
161
134
168
157
160
110
130
172
132

160
161

139
120
160

159
123
149
161
159
162
153
160
146
128
126
132

126

”Motorer, sjilv-
drivande”

Motorfordonspatenten,
de dldsta. ..

Mutterlasning

Oljeledningar

Omnibus, nir infordes
bendmningen . . .?

Omnibussen, den forsta
elektriska . . .

Pansarfordonspatent,
tidiga . . .

Pansartorn, roterande

Papper, hushdlls-. ..

Pappersemballage (resp.
glas-) for mjolk

Patent (termen)

Patentvisendet har
gamla anor

Periskopet

Personbefordran, yrkes-
massig . . .

Personhiss, kontinuerlig

Plattformar och trotto-
arer, rorliga

Pneumatisk post-, paket-
och personbefordran

Propellerdrivna och

raketdrivna flygplan,

de tidigaste forslagen
gl ...

Propeller- versus hjul-
drift

Pumpning av kol genom
ror

Raketdrivna (och pro-
pellerdrivna) flyg-
plan, de tidigaste for-
slagen till. ..

Raketer: Rymdraketer,
tidigare forslag

1957

1949
1958

1959

1950

1955

1956
1956
1957

1961
1951

1949
1961

1958
1962

1959

1961

1950

1950

1958

1950

1957

164

105
150

168

122

128

150
150
170

160
128

105
158

147
164

170

159

125

135

152

125

166

209
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Raketflyg, helikopter
och ... Funderingar
ar 1860

Rakhyveln

Rakhyvlarna, de forsta
elektriska . ..

Ratten, somna icke
vid...

Reaktionsdrift av fordon

Reservoarpennan

Restaurangvagnar, sov-
vagnar och...

Rull- och kullager pad
fordonsaxlar enligt
den ildsta patentlitte-
raturen

Rulltrappa

Rymdraketer, tidigare
forslag

Riknestickan

Rilslaggningsmaskin

Ror, pumpning av kol
genom. ..

Sandpapper och smir-
gelduk

”Sjalvdrivande motorer”

Skidor, bil pd...

Skifferolja

Skjutning runt horn

Skrivmaskinerna, de
forsta . ..

Skruvspik

Skidrning av stdl med
mjukt jirn

Skordetork och skérde-
transportor

Slaggull

Slangkoppling

Smirgelduk, sandpapper
och...

Snorkel for undervat-
tensbat

Sommartid

Somna icke vid ratten!

1949
1955

1963

1959
1961
1954

1956

1949
1961

1957
1959
1960

1958

1959
1957
1963
1959
1954

1960
1957

1961
1958
1957
1962
1959
1963

1958
1959

113
122

157

173
163
134

151

112
158

166
168
158

152

169
164
162
168
137

162
168

159
148
168
166
169
162

147
173

Sovvagnar och restau-
rangvagnar
Spik: Skruvspik
Sparvigar
Stabiliseringsanord-
ningar for fartyg
Stegriknare
Stralkastare, lokomo-
tiv-... med bagljus
Styrinrdttningar, ang-..
Stallinor
Stdlpennan
Svinghjulsbuss
Symaskinerna, de forsta
Symaskinsnotis

Tandemcyklar

”Tanks”

Telegrafi- och telefoni-
pionjirer

Teleskopets uppfinnare

Telfordiserade (och ma-
kadamiserade) vigar

Termometer, bimetall

Termometern, maximi-
och minimi- ...

Termometerns uppfin-
nare

Textilmaskiner

Tidvattenkraftverk

Torped, originell

Trafiksikerhetsstrivan-
den for bortdt 100 ar
sedan (se 4ven Histar)

Transportekonomiprov,
ett gammalt. ..

Transportproblem, 16s-
ningen av ett...
(Cleopatras nil)

Trolley-fordon

Trottoarer, rorliga platt-
formar och...

Tryck-kokare

Tri, konst-

1956
1957
1955

1963
1962

1959
1955
1955
1954
1961
1958
1958

1962
1955

1957
1956

1955
1961

1956
1957
1956
1954
1957
1950
1951
1955
1956
1959

1960
1963

151
168
126

154
163

172
127
129
134
157
152
155

161
125

162
157

123
162

159
160
154
136
164
123
130
128
151
170

163
160
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Troskverk pa sjutton-
hundratalet

Tubdngpannor, vatten-
ror och...

Tunnelbanor och hog-
banor

Undervattensbit, snor-
kel for...
Undervattensbitarna, de
forsta ...
Undervattensbatpaten-
tet, det dldsta ...
Undervattenskabel
Uppfinnare, kvinnan
som...1 ialdre tider
Uppvirmda vigar
Ur: Fickur med bygel-
uppdragning

Vattengas. Vem uppfann
... for belysning?
Vattenror- och tubdng-

pannor
Vindskydd pa bilar
?Vissel-Johanna”
Vigar, gummi- ...

1963

1956

1960

1963

1963

1949
1960

1949
1962

1955

1951

1956
1953
1960
1955

152

156

156

162

160

112
159

111
164

120

129

156
141
164
124

Vigar, makadamiserade
och telfordiserade

Vigar, uppvirmda

Vigbeldggningsmaskin

Angare, langresor med . .
under 1800-talets
forsta del

Angdrift av fartyg fore
Robert Fulton

Anglokomotivets upp-
finnare

Angmanometern

Angpanneeldning, auto-
matisk

Angpannor, flytande
bransle for...

Angpannor, kolpulver-
eldning under. ..

Angpannor, vattenrdr-
och tubdngpannor

Angstyrinrittningar

Angoverhettare

?Okenskepp”
Overhettare, ang- . ..

1955
1962
1962

1950

1950

1949
1958

1953

1955

1963

1956

1955
1963

1953
1963

123
164
160

139

136

110
149

140
122
156
156

127
155

143
155

211
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ASEA-KRAFT |
EUROPAS STORSTA

TIDNINGSPAPPERSMASKIN
| HALLSTA PAPPERSBRUK

[ Flermotordrift med 22 motorer och 13 tyristorstromriktare.
Total stromriktareffekt 9600 kW.

ASEAs system ADAP for digital vinkelreglering (strackreglering)
ASEAs patentsokta system for reglering av totaltryck och niva i inloppslada

PRESSDUKTOR® kraftgivare fér métning och reglering av viraspanning
och banspéanning

Drivutrustningen ar anpassad for framtida styrning med processdatamaskin

driftsdkerhet och ekonomi A S E A




Ligre anslutning$
for aluminiumkab

For att nedbringa kostnaden vid an-
slutning av Al-kablar till kabelskap
har Sieverts Kabelverk tagit upp till-
verkningen av anslutningsdon med
uttagsledare.

Anslutningsdonet som far typbe-
teckningen A-ADA, bestar av en Al-
skarvhylsa med ipressad uttagsle-
dare och en isolerhylsa, som efter
monteringen skjuts ned éver skary-
hylsan. Som uttagsledare anvands
sikatenisolerad ledning typ RX, vil-
ken kan levereras i 3 olika langder
for varje hylsdimension. Langderna
ar avpassade for vara N-sdkrings-
skap och arean dimensionerad i en-
lighet med kablarnas belastnings-
och kortslutningsdata. Isolerhylsan
ar tillverkad av Eten-propengummi
(EPR) och har mycket god aldrings-
besténdighet. Anslutningsdonet kan
anvandas i kabelskap och kapslad
materiel samt for Ovrigt i lokaler
med neutral atmosfér.

)stnad

Typbeteckningar och langder

Al-area

mm* RX-  Total
Typ- fatradig ledare langd

beteckning ledare mm'  mm
A-ADA 3516-3 35 16 270
3516-5 35 16 470
3516-7 35 16 670
5025-3 50 25 300
5025-5 50 25 500
5025-7 50 25 700
7035-3 70 35 300
7035-5 70 35 500
7035-7 70 35 700
9550-3 95 50 300
9550-5 95 50 500
9550-7 95 50 700
12050-3 120 50 310
12050-5 120 50 510
12050-7 120 50 710
15070-3 150 70 310
15070-5 150 70 510
15070-7 150 70 710
18595-3 185 95 335
18595-5 185 95 535
18595-7 185 95 735
240120-3 240 120 335
240120-5 240 120 535
240120-7 240 120 735
300150-3 300 150 365
300150-5 300 150 565
300150-7 300 150 765

SIEVERTS
KABELVERK




Astra-koncernen, Nordens stors-
ta likemedelsforetag, har sitt cent-
rum i Sodertilje. Hir sker hela kon-
cernens likemedelsproduktion for
den nordiska marknaden. Hir lig-
ger ocksi huvuddelen av koncer-
nens forsknings- och utvecklings-
organisation, som sammanlagt har
nira 500 medarbetare. Astra-kon-
cernen sysselsitter totalt 4.000 per-

soner i 17 linder.

gt

ASTRA



Rymden satter ingen grans...

Som leverantér av databehandlings-
och kommunikationssystem till
svenska forsvaret ar det en naturlig
utveckling att Standard Radio &
Telefon AB aven ar inkopplade pa

Avancerade rymdprojekt ger i sin tur
erfarenhet for framtida forsvarselektronik
— en vaxelverken som for tekniken framat.
Standard Radio & Telefon AB,

med 2 000 anstallda vid 4 fabriker,

avancerade rymdprojekt. Sa till exempel utvecklar och tillverkar elektroniska

kommer vissa elektronikenheter
till de tva ESRO satelliterna ESRO 1
och TD2 att levereras av oss.

datasystem, transmissionsutrustningar,
telefonvaxlar, interna telefonsystem
och kommunikationsradio.

Stondord Radio « Jeleforn AB




egna ravaror-
battre produkter

STORA

Nu som for 800 ar sedan ar Stora Kopparbergs
verksamhet baserad pa Sveriges klassiska naturtiligangar
och féradlingen av dem ar féretagets huvuduppagift.
Bolagets skogar tacker en areal om 390000 ha produk-
tiv mark. Gruvornas sammanlagda produktion éverstiger
en miljon ton malm per ar. Féretagets kraftverk
levererar arligen éver 2000 miljoner kWh. Genom till-
gang till dessa ravaror har Stora Kopparbergs stalverk,
skogsindustrier och kemiska fabriker kontroll éver
tillverkningen fran ravaran till slutprodukten.

STORA KOPPARBERGS BERGSLAGS AB



1B PARRATHPHRIFPAR

Vi vill inte pasta att vi fanns till pa vikinga-
tiden. | s& fall hade vart firmanamn — skri-
vet med runor — sett ut som ovan. Men
daremot vill vi pasta att vi idag ar Skandi-
naviens ledande tillverkare av ferrokrom.

AB FERROLEGERINGAR

BOX 40040 « STOCKHOLM 40 « SWEDEN




RAMNAXS BRUKS AB - RAMNKXS
TEL HALLSTAHAMMAR 0220 / 35100




PUMPAR
PUMPANLAGGNINGAR

|

VARMEVAXLARE

VATTENRENING

SEPARATORER

IMO-PUMPAR
IMO-HYDRAULIK

DRIFTKONTROLL

VATSKE- OCH REGLERINGSTEKNIK
VARMEMATARE

ELEKTRISKA
ANGPANNOR

HOGFREKVENSVARME

®

AUTOMATISERING

STOCKHOLM Box 12088, Tel. 08/22 41 00
® GOTEBORG Fiskhamnsgatan 4, Tel.
031/42 01 40 @ MALMO S. Tullgatan 3,
Tel. 040/757 60 ® SUNDSVALL Nybro-
gatan 17, Tel. 060/12 32 60 @ KARLSTAD
Box 325, Tel. 054/501 45

ZANDER &INGESTROM




OVERALLT NARA
TILL CEMENTA!

MODERN TRANSPORTORGANISATION FORBILLIGAR DISTRIBUTIONEN

Varje arbetsdag dret om levererar Cementa i medeltal
14000 ton Bla Rand cement, som forbrukas Over
hela landet — fran sydligaste Skane till nordligaste
Lappland.

For att forenkla distributionen och nedbringa kostna-
derna tog Cementa tidigt initiativet till transport av
cement i 10s vikt. Nu levereras ca 85 % som 10s-
cement. Det skulle ha behovts 50 miljoner sidckar
som emballage till arets l0scementleveranser. Los-

cementet har ocksa mdjliggjort rationell tillverkning
av fabriksblandad betong. Mer #dn halften av allt ce-
ment nar marknaden via landets ca 250 betongfabri-
ker — en betydelsefull faktor for industrialiserat
byggande.

Loscementhanteringen ger rationaliseringsvinster sa-
vil i distributionsledet som pa byggplatsen. Varje ar
sparas miljoner at den svenska byggnadsindustrin tack
vare Cementas moderna transportorganisation.




Teknik pa hégsta niva

Sveriges luftférsvar atnjuter stor internationell respekt. Detta faktum
bygger | hég grad pa de flygplantyper som SAAB utvecklat i néra

samarbete med Flygvapnet. SAAB forfogar idag &ver nio iabriks-
anldggningar med ftotait ca 14.000 anstilida, varav mer &n 3.000

tekniker.

FLYG- OCH RYMDTEKNIK

SAAB éar huvudleverantér iér Flygvapnets nya
enhetsflygplan Viggen. Utéver AJ37 Viggen,
som nyligen framgéangsrikt provflugits, tillverkar
SAAB jaktplanet J35 Draken och det tvamoto-
riga skol- och latta attackflygplanet SAAB 105
liksom flera olika typer av jakt-, attack- och
kustrobotar. Som medlem i den europeiska
rymdindustrigruppen MESH deltar SAAB i
ESRO:s hittills storsta utvecklingsprogram for
forskningssatelliter.

ELEKTRONIK

SAAB tillverkar elektronikutrustning for saval
civilt som militart bruk, bl. a. den centrala kal-
kylatorn i Viggen. Pa tillverkningsprogrammet

star ocksad de generella datamaskinsystemen
DATASAAB D21 och D22 samt numeriska styr-
utrustningar for verktygsmaskiner.

BILAR

SAAB-bilen anses som en av varldens sédkraste
familjebilar — dartill med en mangfald rally-
segrar pa meritlistan. SAAB-bilens forséljning
Okar kraftigt saval pa hemmamarknaden som
pa exporten.

SAAB AKTIEBOLAG - LINKOPING




DR. SVEN WINGQUISTS FORSTA UTKAST TILL DET SFARISKA KULLAGRET

skapande ingenjorskonst

Nar Sven Wingquist 1907 gav maskinkonstruktorerna ett nytt,
bittre kullager och grundade ett virldsforetag var detta resultatet av
en mans skapande fantasi och tekniska begdvning.

Idag héller ett team av SKF-specialister pa att vidareutveckla

de moderna rullningslagren och att skapa de nykonstruktioner som
krdvs for att kunna ge Er de bista lagren, nu och i framtiden.




Armeringsstal
-Armeringsnat
Armeringsringar
«SWI fackverk

SMEDJEBACKENS VALSVERKS AB SX' '
SMEDJEBACKEN TELEFON 0O240/71 20




for ny teknik

Iggesunds Bruk bygger
pA tradition — grundat 1685 — men
rustar for framtiden.

AB IGGESUNDS BRUK har fabriker i

Iggesund, Hudiksvall, Strémsbruk och

Stocka och producerar bl.a. 315.000 ton
blekt sulfat- och magnefitmassa, 52.000 stds tra-
varor, stdlmanufaktur m.m. INVERBOARD &r
bolagets kvalitetskartong fér livsmedelsindustrin
och andra krévande férpackningsindamal. Fran
egna skogar avverkas ca 800.000 m? f virke. Allt
detta sysselsétter 3.400 anstillda.

BOXHOLMS AB i Ostergétland bevarar
(B )koncemens anknytning till jirnindustrin.
75.000 ton stalmanufaktur produceras
varje dr, men ocksa ca 15.000 stds trivaror,
snickerier och 550 ton ost. Egna skogar
35.000 har. Antal anstillda 1.100.

seso~ ELEKTROKEMISKA AB — EKA — i Bohus
EXKA)ir en tung kemisk industri med differen-
tierad produktion. 570 anstillda produ-
cerar 175,000 ton per 4r med tyngdpunkt pa klor
och natronlut. Produktionen av véteperoxid och
perborat dr f.n. under stark féryelse och
utbyggnad.

IGGESUNDSKONCERNEN

Tradition e ansvar e kvalitet
Aktiekapital 105 milj kr, omséttning 340 milj kr,
markinnehav 350.000 har.




TELEFONAKTIEBOLAGET

LM ERIGSSON

ar moderbolag i Ericsson-koncernen —
alltsedan starten 1876 en av de interna-
tionellt ledande inom telekommunika-
tion. Koncernen ar verksam genom dot-
terbolag och representanter i ett 90-tal
lander och har ca 46.000 anstallda.

Som pionjar inom telekommunikations-
omradet har L M Ericsson gjort manga
uppmarksammade insatser. Det stora ge-
nombrottet i fraga om telefonapparater
kom 1892, da den forsta apparaten med
handmikrotelefon introducerades. Denna
har sedan foljts av ett flertal slagkraftiga
modeller. Den fdrsta apparaten i plast
kom 1931, "allt-i-ett-telefonen’” Ericofon
1956, den hogtalande telefonen Ericovox
1958 och ar 1962 den nya fjaderlatta Dia-
log-apparaten.

TELEFONAKTIEBOLAGET L M ERICSSON

Stockholm 32




STAL-LAVAL gbr turbiner.
Det iir var specialitet.

Specialisering pa turbinteknologi ger éverldgsna re-
surser. Resurser att bedriva ett avancerat forsk-
nings- och utvecklingsprogram, baserat p4 omfattan-
de driftserfarenheter. Och att skaffa rationella pro-
duktionsméjligheter.

STAL-LAVAL ér f.n. varldens storsta leverantér av
fartygsangturbiner. Foretaget ar ensamt om att till-
verka radialédngturbiner — som har hég verknings-
grad och smé dimensioner jamfért med axialturbin-
er.Och STAL-LAVAL har stérre erfarenheter &n né-

/9};“‘"5'_"""."?“- -

%y

—

e

Axialsystem till en storre STAL-LAVAL kraftverksturbin.

gon annan av stora gasturbiner — med enheter i ' drift
sedan 1959.

Kraftverk, industrier och fartyg. For tillampningar pa
olika omraden har STAL-LAVAL avancerade kon-
struktioner att erbjuda: Fartygsturbiner upptill 40.000
ahk, kraftverksturbiner upptill 900 MW, industritur-
biner upptill 80 MW och gasturbiner upptill 65 MW.

STAL-LAVAL ingér i ASEA-koncernen. Representa-
tion i mer &n 50 lander.

»

WA i1

STAL-LAVAL TURBIN AB, Finspang.
Tfn. 0122/120 00. Telex 64045.

STAL-LAVAL



VID
VAL
AV
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KONSTRUKTIONSSTAL ¢ VERKTYGSSTAL ¢ ROSTFRITT STAL

Stang Plat Band Trad Ror

varmval- kallval- varmval- varmval- langs- och
sad, kall- sad (rost- sade, kall- sad, kall- spiralsvetsade
bearbetad fri) valsade dragen

Stalmanufaktur SECO hardmetall
Sparskar och stalhallare Plattor, svarvstal, sandblastermun-
Malkroppar stycken, dragskivor, slitdetaljer
Betong- och karnlinor SECODEX vandskarsverktyg

Stalgjutgods SECO bergborrar
AL
(4 l\

(FAGERSTA) FAGERSTA BRUKS AB




NAR DET GALLER
SKRUV OCH MUTTER

BULTEN é&r en av véarldens ledande och storsta
bultfabriker

BULTEN har en tillverkning av ca 7 milj. skruvar
och muttrar per dag

BULTENS anlaggningar omfattar éver 80.000 m?
BULTEN har ca 2.300 anstéllda

BULTEN har egen industriskola fér vidareutbildning
av den egna personalen

BULTEN har ny fabrik i Kalix

BULTFABRIKS AKTIEBOLAGET, HALLSTAHAMMAR

TEL. 0220 10500 TELEX 4714




maérket for

varlds-kind hemhjilp

Ett kok i Mexico . . . skimrande kakelplattor
pa véggarna ... tunga stengodskrus pa fri-
sen... en spis Ni aldrig sett maken till . ..
sillsam, fantasieggande ornamentik... en
liten morkhyad exotisk kvinna... och sa
mitt i allt detta ett ting av hypermodern tek-
nik, en bjért kontrast mot en gangen tids slit-
samma tillvaro: Electrolux diskmaskin fran
Sverige.

Blunda och tink Er in i andra scener: en in-
fodingskvinna, som hdmtar fram en flaska
mjolk ur ett fotogendrivet Electrolux-kylskap
pa en afrikansk missionsstation eller en vene-
zuelansk husmor, som i den tidiga morgon-
stunden tillreder nationalritten hallaca med
hjilp av Electrolux koksmaskin Assistent eller
en parisisk husmor, som med o#ndlig omsorg
Electrolux-dammsuger vartenda dammkorn i
sin prydliga vaning pa Rue La Fayette eller
en fardisk fiskarhustru, som ldgger in ett par
havfangade lunneféglar i sitt Electrolux frys-
skap eller en hemmafru fran Tranas, som just
plockar ut den firdiga tvitten ur Electrolux
helautomatiska tvattmaskin, eller . . . ja, sce-
nerna kunde varieras i det odndliga.

Scener fran nir, scener fran fjarran . . . odnd-
ligt olika men #ndd med ett gemensamt:

&) Electrolux

Electrolux i tjdnst for att underldtta och for-
enkla nagra av minniskans fundamentalaste
sysslor: att skydda, bereda och laga sitt dag-
liga brod, att varda sina kldder, att stdda sitt
hem. ..

Mer @n ett halvsekel i hembhjilpens tecken.
Standigt forbidttrade, stiandigt nya hjalpme-
del for arbetsldttnad i hemmet. Stéindigt 6kan-
de marknad. Idag: mer dn 40.000.000 pro-
dukter med Electrolux mirke har levererats
till hem och hushall, jorden runt.

Hembhjilp over alla gréanser.




Detta ar ett mycket modernt kontor. Ett av Facits egna.
Dar samlar vi erfarenheter. Av mobler, maskiner, manniskor.
Sambandet mellan dem. Kontorsfunktionen.
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Ni moter oss dagligen i

kartongforpackningar
for tviattmedel,
choklad, kosmetika,
livsmedel etc.
spelkort, brevpapper
och kuvert,

broschyrer, vykort,
blanketter.
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Overallt papper och kartong frin

PAPYRUS




Var ambition:

Varje sliprekord vi slir dr en utmaning.

Mot oss sjilva.

Men varje slipverktyg och varje metod har sitt maximum.
Dirfor forbittrar vi stindigt bada.

Nya slipmedel och bindemedelskombinationer.
Mer raffinerad slipteknik

och varfor inte bittre slipmaskiner.

Nya slipverktyg och

service for praktikens min.

Forskning och utveckling

ir i full gang pa Slip-Naxos.

Programmet dr Sveriges hardaste.

Om det ricker med det!

ETT FORETAG | HOGANASKONCERNEN

o
L AB Slipmaterial-Naxos, Vistervik, Tel. 0490/130 00
5'-"'\'5 OS 5i,ckholm . Goteborg » Malmo « Eskilstuna «

Falun « Hirnosand « Kramfors « Kopenhamn « Oslo



Alfa-Laval
iar foretaget
som gor det
mojligt:

att dricka manadsgammal mjolk
att ta dricksvatten ur havet

att kora in bilmotorer utan oljebyte
att fa mer mjolk pa kortare tid

att tviitta tval
att brygga bittre ol nu in forr.

Pa en lang rad omraden har forskning,
processteknik och utrustning fran Alfa-Laval
bidragit till att revolutionera produktions-
metoder, hdja kvaliteten och 6ka lonsamheten.
Alfa-Laval tycker om att 16sa problem.

Alfa-Laval AB dr moderbolag i en internationell
koncern vars tillverkningsprogram i huvudsak
ligger forankrat inom livsmedelsproduktionen.
Aven sjofarten, bilindustrin, kemiska-, kraft-
och maskinindustrierna dr stora kunder.
Alfa-Laval koncernen har mer @n 18.000
anstéllda vid 50 koncernbolag och 35 fabriker
och omsitter omkring 1,25 miljarder.

ALFA-LAVAL




BOFORS

AB BOFORS

kvalitetsstal

OLEGERADE OCH
LEGERADE
VERKTYGSSTAL OCH
KONSTRUKTIONSSTAL

SNABBSTAL

ROSTFRIA OCH
VARMHALLFASTA STAL

VALSTRAD

HOJD KAPACITET
KORTA LEVERANSTIDER
VASENTLIGT UTOKAD
LAGERHALLNING

- BOFORS




edande inom transport och varme
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otk — B ASEA-AS. férortsté
lok och vagnar av alla slag = -ASJ férortstag

for Stockholm

ASJ, ett privatagt foretag med 2500 anstéllda, be- ASJ:s mangsidiga produktion ar val anpassad att
tidnar samhéllet pA manga omraden — inom trans- mota de alltmer Okade kraven pa tekniskt och
portvasendet, pa entreprenad- och varmesidan. driftsekonomiskt fullandade produkter.

Med erfarenhet och tradition under mer @n 60 ar Tanke och teknik i férening for nya viktiga upp-
och med utnyttjande av den moderna tekniken be-  drag i samhallets tjanst.

finner sig ASJ i stark utveckling.

For vdagar och byggen:
PARCA hjullastare med
stortsaker hytt

For hus och hem:
PARCA-pannor och
varmevaxlare for villor,
varmecentraler

och fjarrvarmeverk

EX@J AB SVENSKA JARNVAGSVERKSTADERNA

Falun . Arlov . LINKOPING . Katrineholm . Giivle
tel. 013/129700




renare luft

| detta tunna SKikt

FOTO NASA. GEMINI 6—7 DEC 1965. HOJD CA 300 KM. KAMERA HASSELBLAD 500 C. BLANDARE 16, 1/250 SEK.

Nedsmutsningen av det tunna luftskikt som omger var jord haller pa att bli ett av var tids storsta problem.

Det kravs nyskapande fantasi och pionjaranda inom forskning och utveckling for att rada bot pa den standigt 6kande
halten av féroreningar och gifter.

| dag finns det dock utrymme foér en berattigad optimism. De flesta luftféroreningarna i stoftform kan bekampas.
Flaktfabriken har spelat en framtradande roll vid utvecklandet av de effektiva metoder, som med framgang tillampats
varlden over. Och vi fortsatter arbetet med tekniska I6sningar, som skall bidraga till att skapa renare luft i framtiden.

Box 20 040, STOCKHOLM 20 « Tfn 238300, riks 08/238320 « Tga FLAKTFABRIKEN « Telex 10430

i L L
AB SVENSKA FLAKTFABRIKEN
|

Eskilstuna, Falun, Gévle, Géteborg, Jénképing, Kalmar, Karlstad, Lulea, Malmé, Norrkdping, Skévde, Stockholm, Sundsvall,
Uddevalla, Umea, Uppsala, Vasteras, Véxjo, Orebro. 1038/3 — Reg. 40-67



Nér SAB Bromsregulator for mer &n 50 &r sedan inledde sin verksamhet var det
med bromsregulatorer for jarnvadgsvagnar som specialitet. Den inramade konstruk-
tionen betraktas numera mest som teknisk historia, kuriosa om man sa vill, men
har hedersplatsen i SAB:s tekniska galleri som bdrjan pa en dynamisk utveckling.
| dag har SAB en varldsdominerande stéllning som konstruktér och leverantor av
helautomatiska bromsregulatorer for jarnvagsfordon. Andra jarnvagsspecialiteter
ar lastbromsutrustningar och gummifjadrande hjul. Bromskunnandet har ocksa
omsatts i en automatisk spelrumsregulator fér tyngre lastbilar och bussar.

| SAB:s laboratorier pagar standigt forskning och tester for utveckling av nya
avancerade konstruktioner.

Bromsregulator
Malmd




TRAVAROR
CELLULOSA

MJUKPAPPERS-
PRODUKTER

FIBERSKIVOR

KEMISKA
PRODUKTER

VERKSTADS-
PRODUKTER

TRAHUS
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R |
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Anlaggningen for sulfonerade produkter vid j | l
Stenungsunds fabriker. LR

MO OCH DOMSJU AKTIEBOLAG

URNSKULDSVIK




Den férsta experimentella Defibratorn frdn 1931.

DEFIBRATOR
— en uppfinning och ett foretag

Namnet Defibrator ir forbundet med en svensk uppfinning som under de senaste trettio aren
vunnit insteg i stora delar av virlden. I bérjan av trettiotalet uppfann och utarbetade ingenjor
Arne Asplund en metod, Defibratormetoden, med vilken man under hégt angtryck och hog tempe-
ratur sonderdelar trdi och andra vegetabiliska @mnen till ett fibermaterial som funnit vidstrackt
anvindning vid tillverkning av fiberplattor, rafilt for tillverkning av takpapp samt halvkemisk
pappersmassa. Defibratormetoden var den forsta termomekaniska metoden for kontinuerlig till-
verkning av fibermassa.

Kinda dr ocksd Defibrators metoder for atervinning av anvint papper samt tillverkning av fur-
fural. De senaste drens intensiva utvecklingsarbete har resulterat i bl.a. tvd nya metoder fér fram-
stillning av mekanisk och kemisk-mekanisk pappersmassa genom raffinering av triflis.

Huvudmaskinen i Defibratormetoden utgéres av Asplund Defibratorn. Se-
dan den férsta Defibratorn installerades i en svensk fabrik 1934 har sam-
manlagt 1.100 Asplund Defibratorer levererats. Deras kapacitet motsvarar i
runt tal en tiondel av virldsproduktionen av fiberplattor och papper. Andra
kinda Defibratorkonstruktioner idr Asplund Raffinatorerna och DKP-
pressarna. Defibrator AB, Box 27073, 102 51 Stockholm 27

DEFIBRATOR

PROCESSER OCH UTRUSTNING FOR VARLDENS FIBERPLATT-, MASSA- OCH PAPPERSINDUSTRIER




Oxelésund

Gréngesberg
Strassa
Guldsmedshyttan

Eskilstuna

Nybybruk

Nykdping

Stockholm

Viésteras

Goteborg

Belgien

Liberia

Pa alla hav

Grundat 1896

fartygs-, industri- och rorplat hoghalifasta stal
tackjarn jarnsvamp
planglas Polarpane isoleringsrutor Solarpane
export-importhamn

jarnmalm jarnslig elkraft dynamit travaror
kulsinter jarnslig manganmalm makadam
tackjarn kokiller valsar valsverk fér gummi och plast

jarnvéagstransporter Ludvika-Gréangesberg-
Oxeldsunds hamn (TGOJ)

rostfritt stal i varm- och kallvalsad plat
sémldsa och svetsade rér (Nyby Bruks AB)

sagade travaror, trahus (Tunabergs Travaru AB)

stalkonstruktioner fér byggnader cisterner broar m m
stalror for va, fjarrvarme, pipelines
(Granges Hedlund AB)

stalkonstruktioner (Gréanges Hedlund AB)
profilsvetsmaskiner (Kaiser Pullmax AB)

maskiner for platbearbetning (Pullmax AB)
maskinmontage, industriunderhall (Svenska Metalock AB)

stalkonstruktioner cisterner etc. férolje-,
kemisk och petrokemisk industri,
vattenreningsaggregat (S. A. Gréanges Graver N. V.)

jarnmalm: tvattad styckemalm respektive mull; kulsinter
(som Manager fér Lamco Joint Venture)

24 malm/tank- och bulkfartyg
upp till 76.000 dwt. totalt c:a 790.000 dwt.
(Malmtanker om ca 107.000 dwt under byggnad)

GRANGES

Huvudkontoret Rederiet Liberiarorelsen Verkstadsrorelsen:
GRANGES, Fack, 103 26 Stockholm 16




| Snabbaﬂre‘Iaic‘{dhin'g;:‘;f
. Gyttorp specialladdningar - -

~

Vid sprangning i berg anvandes ofta maskiner for snab-
bare borrning. Nu kan ocksa laddningsarbetet utféras
snabbare — med Gyttorp specialrdérladdningar i rérlang-
derna 600 resp. 1000 mm. Gyttorp specialladdningar le-
vereras i rérdimensioner 22—40 mm. Rérladdningar i
andra dimensioner och langder kan aven erhallas. Ladd-
ningarna tillhandahalles med dynamex eller nabit. R6-
ren &ar av antistatbehandlad plast. Till de mindre ror-
dimensionerna finns kombinerade skarv- och sparrhyl-
sor, sparrfjadrar samt laddlas.

Bestéll broschyr med alla data! Tel. (Nora) 0587/25100.

NITRO NOBEL AB - GYTTORP

iden civila produktionens tjanst
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Teknorama

Kongress och Utstillningshall

Tekniska Museet”













NORSTEDTS

Pris inb. 45 kr
[68736]



