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Forord

ed ledorden Minniska — Tek-
nik — Industri inringar Daeda-
lus 1998 ett brett spektrum av
teknikhistoriska uppsatser. Den krets av
forfattare som bidragit springer disciplin-
grinserna och representerar sdvil humaniora
som naturvetenskap. Hir varvas teknik-
och industrihistoriska forskningsresultat
med avsnitt ur vetenskapliga avhandlingar.
Uppsatser av mer populirvetenskaplig ka-
raktir kombineras med redovisningar av
Tekniska museets verksamhet under aret.
Uppsatser och teknikhistoriska notiser
har inbérdes ordnats for att snarare lyfta
fram de ménga olika perspektiven in for att
jimka dem samman. Eva Dablstrim, dok-

torand i industriminnesforskning vid

KTH, skildrar bakgrunden till Motala
verkstads framvixt och utveckling. Den
forre intendenten vid Tekniska museet, et-
nologen Katarina Ek-Nilsson, lyfter fram
nya uppgifter om museimannen Torsten
Althin och hans livsverk, medan professor

Maths Isacson introducerar forskning kring

Bergskollegium och tidigindustriell jirn-
hantering. Professor Carl-Giran Nilson har
latit dversitta en fascinerande text om den
franska ornitoptern. Intendenten Gert Ek-
strom ger ndgra ledtrddar kring en av de me-
ra okiinda av svenska biltillverkare: Soder-
bloms gjuteri i Eskilstuna.

Perstorp Plattan som svensk innovation
och folklig succé skildras av direktoren
Sten Nordberg. Forskningsassistenten Bir-
gitta Burell beskriver ungdomskulturer i
Norrkopings  industrilandskap medan
f avdelningschefen Swven Erik Lundberg
fordjupar kunskapen kring Sveriges forsta
gasbolag. En annan innovation — svensk
rundradio och tridradio — beskrivs av tek-
nologie licentiat Nina Wormbs, medan
hennes kollega pa avdelningen fér teknik-
och vetenskapshistoria vid KTH, Anna
Karlgquist, berittar om kvinnornas intg
till de tekniska utbildningarna.

Vira insikter i snedkuggens och pilkug-
gens historia férdjupas av professor Carl-

Goran Nilson. Intendenten Gert Ekstrom
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berittar kort om hgertrafikens Dagen H,
medan agronomen Jobhan Curman — i ett
hisnande tankespring — istillet gar ige-
nom ett gardsarkiv i jakt pd vattenledning-
ar av trd. Barningens tval och dess historia
formedlas av intendenten Krister Aronsson.

I ett avslutande tema dterkommer Tek-
niska museets historia i projektledaren
Kjell Loows redovisning av utstillningarna
Gruvan och Jirn &Stil. Intendenten Lars
Paulsson har haft sin hand 6ver Maskinhal-
lens omdaning och genom hans berittelse
fir lisaren inblick i resonemangen om

kontinuitet och férnyelse av utstillningen.

Boken avrundas med att professor Ma-
rie Nisser berittar om en viktig kurs om
industriminnen i Norden. Det dr med sa-
dana kunskaper som bakgrund som utfors-
kandet av det industrihistoriska kulturar-
vet kan utvecklas vidare.

Det idr min férhoppning att Daedalus
mdngsidiga innehéll ska upplevas stimule-
rande och inspirerande och jag vill med
dessa rader tacka alla dem som medverkat
med bidrag i boken. Mitt tack gir ocksa

till &rsbokens redaktionskommitté.

PETER LARSSON
Museidirektor



Verkstaden vid kanalen

Motala verkstad under 1800-talet

Av EvA DAHLSTROM

6len dr smidd i Frankrike, skrufvaxeln
Khos Pen & Co i London, platarne till

skrofvet hos Leard i Liverpool, skrufven
hos Scott i Glasgow. Reservoirerna iro tillverka-
de hos Cail & Co i Paris, maskinen hos Krupp i
Preussen, pansarbrickan forskrifver sig frin
Motala i Sverige, och precisionsinstrumenterna
fran broderna Hart i New York osv och hvar och
en af dessa fabrikat hafva erhallit mina ritningar
under olika namn.

Kapten Nemo angiende tillverkningen av Nauti-
lus. (Jules Verne, En virldsomsegling under Haf-
vet (Sthim 1894).

Motala verkstad var under storre delen av
1800-talet det storsta verkstadsforetaget i
Sverige. Att Jules Vernes kapten Nemo later
en del av Nautilus tillverkas vid Motala
verkstad vittnar om att verkstaden var
kind och ansedd utomlands. Det féljande
beskriver Motala verkstad och det samhil-
le som under 1800-talet vixte fram kring
foretaget. Verkstaden startades som en del
av bygget av Gota kanal och det frimsta,

uttalade syftet var att tillverka maskiner till
kanalbygget. Det statliga intresset var stort
for savil kanalen som verkstaden och Mo-
tala verkstad blev snabbt den stérsta meka-
niska verkstaden i landet. Detta trots att
den anlades pa en plats dir fi minniskor
bodde och dir ingen industri tidigare hade
funnits. Vad innebar detta for framvixten
av Motala verkstad? P3 vad sitt skilde den
sig frin andra verkstider i landet och hur
gestaltades skillnaderna i bebyggelsen?

Foretaget Motala verkstad

Bygget av Gota kanal och Motala verkstad
forindrade jordbruksbygden vid Motala
strom, oster om samhillet Motala (képing
1823). De forsta beliggen for permanent
bebyggelse i Motala utgors av tre brev frin
1200-talet. P4 1300-talet bildades Motala
socken. Fram till 1800-talets bérjan prig-
lades trakten av jordbruk, fiske och kvarnar.
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No 1 Machinerihuset af Kallsten med (a) Hjulhus och (b) Vattenror frin
Canalen. No 2 Filverkstad. No 3 Hus for tillverkning af Angpannor med en
Priisstamp och 2ne fristiende Hiirdar. No 4 Hus for Stenkol och Coaks med en
Coaks-Ugn (c) samt Quarn for malning af Sandsten, Lera m.m. till Gjuteriet.
No 5 Gjuteri med en storre och en mindre Cupoleugn, 3 Dragugnar, en storre
Torkugn samt en gjuten Blismachin for Histdrift. No 6 Modellbod. No 7 For-
rddshus. No 8 Modellverkstad. No 9 Contoiret, Ritcontoir och Forrddsrum.
No 10 Smedja med 3ne fristiende Hiirdar. No 11 Ett mindre Kolhus af Sten.
No 12 Portvaktarehus. No 13 till 18 Enviningshus for Arbetare. No 19 Uthus.
No 20 Bryggeri och Bagarstuga. No 21 Boningshus for Engelska Verkmdistare.
No 22 Viirdshusbyggning. No 23 Ett storre Boningshus for 84 Arbetare. No 24
Kammererare Bostiille. No 25 Stall och Foderhus. No 26 Boningshus. No 27
Kiillarbyggnad. A Plats for upplag af Tackjern. B for Modellverke. C Vatten-
reservoir, D Viginriittning med Skjut.”
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Karta jver Motala mekaniska verkstad. Kartan utgor
bilaga till Motala Mekaniska Verkstad: Beskrifning
jemte karta (utgiven 1844) men visar verkstaden
ndgra dr tidigare.

Motala verkstad var inte det forsta svens-
ka verkstadsforetaget men blev snabbt det
storsta. Sin dominerande stillning bland
svenska mekaniska verkstider beholl fore-
taget in pa 1890-talet. P4 1870-talet arbe-
tade ca 1000 personer vid Motala verkstad
medan de storsta svenska verkstiderna ha-
de ett par hundra anstillda. Bergsunds
mekaniska verkstad i Stockholm, grundat
som gjuteri 1794, brukar riknas som det
dldsta verkstadsforetaget i Sverige. Dir
tillverkades framforallt &ngfartyg och gjut-
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jarnsvaror. Nagra dr senare, 1809, startade
britten Samuel Owen ytterligare en verk-
stad i Stockholm. 1812 anlades Ahlms
mekaniska verkstad i Norrképing for repa-
ration och tillverkning av textilmaskiner.
De tidiga verkstiderna lag alltsd i stora sti-
der dir det fanns arbetskraft, dels skolad
sddan som hade erfarenhet frin hantverk
eller industri, dels oskolad. Motala verk-
stad forlades diremot till landsbygden. Al-
la kom dock inte direkt fran jordbruket. I
en rapport frin Motala verkstad till Kom-
merskollegium 1831 sdgs att en del arbeta-
re varit gesiller och “dgt en viss arbets-
skicklighet men ovana vid exakthet”.!
Motala verkstads grundliggningsar bru-
kar anges till 1822, men en viss verkstads-
produktion hade férekommit tidigare vid
Gota kanalbygget. 1810 gavs Gota kanal-
bolaget och dess ledare Baltzar von Platen
tillstind av Kungl Maj:t att:
”...for Canalens behof, des byggnad och under-
hall anlidgga Verkstider til forfirdigande av gjut-
gods, smiden, verktyg och redskap, samt alle-
handa nédiga materialier, och at driva dessa

Verkstider antingen fér hand eller med vatten el-
ler genom é’mgmaskiner.”2

Samtidigt utfirdades ocksi regler for Gota
Kanalbolaget. Bolagets ordférande gavs dir
ritt att under “dels locala omstindigheter,
dels sirskilta hindelser” sjilv fatta beslut
och ¢j viinta pad ett majoritetsbeslut frin di-
rektionen.” Denna regel utnyttjade von
Platen nir han ensam, utan att invinta ett
beslut frin kanaldirektionen, beslutade att
ta emot l&n frin Kommerskollegium for att
anligga verkstaden. Anledningen till hans
agerande var en oro for att direktionen inte
skulle stodja hans forslag om en verkstad i
Motala. von Platens handlande speglar
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hans dsikt att anliggandet av verkstaden var
angeliget och dess betydelse for kanalbygget
snarast var ett svepskil.? von Platen beskrivs
som en mycket malmedveten man som
gick frén det ena storslagna projektet till det
andra. Han ger intryck av att ha varit s an-
geligen om att visa vad verkstaden forméd-
de att han 6verskattade dess kapacitet. Un-
der de forsta dren mottogs fler order in vad
verkstaden kunde utfora.

Under verkstadens forsta 20 ér var Mo-
tala verkstad inte ett sjilvstindigt foretag
utan en del av Géta kanalbolaget. Kanal-
bolaget var ett privat bolag men det hade
ett starkt stéd frin staten. Den generositet
Kungl Maj:t visade i beviljandet av lin via
Kommerskollegium kan tolkas som att det
ansags angeliget att stodja mekaniska verk-
stader i Sverige och att Motala verkstad var
en god satsning. Under dren var det tskil-
liga 1an till Gota kanalbolaget och Motala
verkstad som Kungl Maj:t beviljade eller
forlingde lineterminen for° I Kungl
Maj:ts Nadiga bref den 20/10 1832 moti-
veras att verkstaden fir anstd med aterbe-
talningen av ett lin sdlunda:

“af denna for flera industrigrenar inom fidernes-
landet vigtiga anlidggning sannolikt skulle ge-
nom medlens ovillkorliga indrifvning dfventyras
bifaller [Kungl Maj:t] utstrickning av linetid.”®

Ekonomiskt stod gavs ocksd till andra verk-
stider men perioden 18321857 fick Mota-
la verkstad forlagsln frin Manufakturfon-
den under fler &r in ndgon annan verkstad.”
Sarstillningen mirks ocksd i det att Motala
verkstad i Kommerskollegiets statistik redo-
visas for sig och inte sammanfors med andra
verkstider i landet. Aven Jernkontoret std-

de Motala verkstad med lan och bidrag.

1822 kom ett i England inképt mud-
derverk till Motala for att anvindas vid ka-
nalbygget.® Mudderverkets ankomst och
den verkstad som samtidigt inrittades for
att underhalla mudderverket utgjorde star-
ten for Motala verkstad. Samtidigt kom
Daniel Fraser. Engelsmannens uppgift var
att skéta mudderverket, men von Platens
tanke var att Fraser ocksa skulle bygga upp
verkstaden. Fraser var mekaniker, tidigare
hade han varit verksam hos Bryan Donkins
Company, en modern mekanisk verkstad i
London. Han stannade som 6vermekani-
kus i Motala fram till 1843.°

Som nyss nimnts drev Géta kanalbola-
get sedan 1810 verkstider for kanalbyg-
get. Den tidigare verkstadsproduktionen
kan ha varit ett skil till att Kungl Maj:t
och Jernkontoret valde att bidra till finan-
sieringen av Motala verkstad. Det ir inte
troligt att beslutet att anligga en mekanisk
verkstad omedelbart forindrade produk-
tionen. De forsta svarvarna som anvindes
i verkstaden var trampsvarvar som efter
nigra ar ersattes av svarvmaskiner. Till-
verkningen var hantverksmissig och for-
utsatte en skicklig arbetsstyrka.

Trots det statliga stodet och de stora be-
stillningarna gick verkstaden med férlust.
Vid 1830-talets bérjan blev nackdelarna
med att Motala verkstad var en del av Go-
ta kanalbolaget allt tydligare. Nir kanalen
1829 var firdig fanns inte lingre ndgot
som talade for detta arrangemang. Kanal-
bolagets revisor fann 1833 ingenting att
anmirka pa verkstadsanliggningen men
ansdg att den finansiella forvaltningen ha-
de flera svagheter. Han forordade att verk-
staden saldes ut frin Kanalbolaget. Efter
flera och stundom hitska debatter i bo-



lagsstyrelsen togs 1839 det slutgiltiga be-
skedet att silja ut verkstaden frin Gota ka-
nalbolaget. 1840 var képet klart och Mota-
la Werkstads Bolag bildades.!”

De ekonomiska svérigheterna fortsatte
dock. Vid 1844 érs bolagsstimma var situa-
tionen sd allvarsam att en nedliggning av
verkstaden diskuterades. Vid en extra irs-
stimma beslutades dock att istillet forsoka
effektivisera driften. Otto Carlsund, som
ett dr tidigare hade anstillts som dverme-
kanikus, brukar ges dran av att Motala
verkstad lyckades ta sig ur de ekonomiska
problemen. Carlsund var ansvarig for den
tekniska delen av foretaget fram till 1870
och han spelade en stor roll f6r verkstadens
tillvixt. Under hans tid 6kade antalet an-
stillda frdn drygt 200 till ca 1000 och fore-
taget blev vinstgivande. Detta berodde inte
bara pd Carlsund utan ocksd pd de goda
konjunkturerna. Produktionen omorgani-
serades och valsverksproduktionen och far-
tygsbyggandet tog fart under dessa 4r."!

Under 1840-50-talen hade de meka-
niska verkstidernas antal i Sverige okat.
Under 1850-talet anlades flera verkstider
pa olika héll i landet, sdvil i stider som vid
dldre jarnbruk, t ex Bolinders mekaniska
verkstad i Stockholm, Trollhittans meka-
niska verkstad och Morgardshammars me-
kaniska verkstad. Motala verkstad var
mycket storre dn de 6vriga svenska verk-
stadsforetagen och den var redan frin bor-
jan mer specialiserad 4n andra samtida
verkstadsforetag.

En annan skillnad mellan Motala verk-
stad och andra verkstider var att i Motala
var makten uppdelad pé flera personer och
olika personer ansvarade fér ekonomin
och de tekniska fragorna.'?

VERKSTADEN VID KANALEN / 5

1860-talet inleddes med ekonomiska
problem for den svenska industrin och det
drabbade dven Motala verkstad men ned-
gingen blev inte lingvarig. Dock ansigs
den divarande bolagsformen forildrad
och 1866 bildades Motala Mekaniska
Werkstads Aktiebolag.'

Under 1870-talet radde hogkonjunktur
i Sverige och under detta decennium grun-
dades en rad mekaniska verkstider i lan-
det. Trots hogkonjunkturen hade de allra
flesta verkstadsforetag stora ekonomiska
problem. Inte heller Motala verkstad var
forskonad fran finansiella bekymmer.
Svérigheterna fortsatte under 1880-talet.
1891 gick bolaget i konkurs vilket dock in-
te hindrade att arbetet fortsatte i nira nog
oforminskad omfattning,

1892 konstituerades bolagsstimman till
Motala Verkstads Nya Aktiebolag. Kon-
kursen hade inneburit att antalet anstillda
hade minskat men arbetsstyrkan okade
successivt och vid drsskiftet 1892-93 fanns
1384 arbetare vid Motala verkstad.'*

Produktionen

Under verkstadens forsta ar 16pte produk-
tionen enligt foljande férenklade beskriv-
ning: Overmekanikus Daniel Fraser utfor-
de en ritning pé ritkontoret med hjilp av
en ritpojke. I Modell- och snickareverksta-
den tillverkades tridelarna och de modeller
som anvindes i gjuteriet. I Machine-
rihuset utfordes den mekaniska bearbet-
ningen av foremélen. Den vanligaste mas-
kinen var svarven men det fanns ocksd
borr- och slipmaskiner. Vid denna tid var
mejsel och fil nog sd viktiga som maskiner-
na. Den sista tillpassningen och hopsitt-
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"Machiner och Pannor om 200 Histars Kraft tillverkade vid Motala verkstad 1838.” Ritning av Thomas

Blackwood, 1842, TM.

ningen skedde i filarverkstaden. Dir fanns
framfor allt filbinkar och skruvstycken for
den hantverksmiissiga bearbetningen.

Vid bérjan av 1830-talet hade produk-
tionen vid Motala verkstad inte uppnitt de
mal som hade formulerats. Verkstaden hade
problem att klara av de uppdrag man dtog
sig. Orsaken angavs vara svirigheterna att
uppritthdlla produktionen samtidigt som
verkstiderna byggdes.!> Den allra forsta ti-
den utférdes arbeten for Géta kanalbygget.
Sévil redskap som broar och slussar tillver-
kades fram till 1829 dé kanalen var firdig.
Men det byggdes dven maskiner till den eg-

na verkstaden. Den stérsta delen av maskin-
parken tillverkades i Motala och en mindre
del importerades. En stor del av de order
som Motala verkstad fick under de forsta
aren kom frin staten, bl a frin Flottan och
Postverket. De mdnga statliga bestillningar-
na kan tolkas som ett fortsatt statligt stod till
verkstaden. Det fanns forvisso inte ménga
mekaniska verkstider i Sverige vid denna
tid, men det fanns dock nigra som borde ha
klarat dessa bestillningar lika bra som Mo-
tala verkstad. I Motala tillverkades huvud-
sakligen storre arbeten som dngmaskiner
och dngbétar. I rapporten till Kommerskol-



legium 1831 uppgavs att tillverkningen
dessutom bestod av flera sorters maskiner
och redskap, svarvade axlar, ringklockor och
gravkors. En del hushillsgods producerades
men verkar inte ha spelat en lika stor roll
som for minga andra verkstider.!®

En betydelsefull del av tillverkningen vid
Mortala verkstad kom att bli dngfartyg. I och
med att propellerdriften utvecklades dkade
antalet kanalbartar. P4 1860-talet byggdes de
forsta lokomotiven, under senare delen av
1800-talet blev det en av verkstadens vikti-
gaste produkter. 1873 kom jirnvigen till
Motala genom den enskilda jirnvigsbanan
Hallsberg—Motala—M;jélby dir Motala verk-
stad ingick som deldgare.!”

Tack vare kanalen hade Motala verkstad
mojlighet att transportera sina varor sivil
till hamnstiderna Stockholm och Géte-
borg som till de andra stiderna lings kana-
len. Motala verkstad hade frin bérjan en
ganska specialiserad produktion. Produk-
terna saldes pd en mer avldgsen marknad in
vad som var fallet vid de flesta andra samti-
da verkstider.'® Redan under verkstadens
forsta tid férekom export, framforalle till
Ryssland, och under andra hilften av seklet
okade exporten av bl a dngfartyg.

Arbetskraften
Antalet anstillda okade kraftig under verk-

stadens forsta ar. 1822 fanns 22 arbetare vid
verkstaden. 1824 arbetade hir 55 man. 27
av dessa var diversearbetare och manga var
sysselsatta med byggnadsarbeten. Antalet
anstillda tiodubblades under de forsta tio
dren. De dirpd foljande tio dren var arbets-
styrkan ganska konstant strax éver 200
man. Frin 1830-talets borjan finns det ma-
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terial om vilka uppgifter de anstillda hade
inom verkstaden."” Den stora skillnaden
mellan 1831 och 1841 ir att antalet snick-
eri- och smidesarbetare har minskat medan
filare och svarvare har blivit flera. En tolk-
ning av siffrorna ir att de hantverksmissiga
yrkena, snickare och smed, spelade en
mindre roll medan de fér verkstadsindust-
rin typiska okade i betydelse under perioden
1830-1840. Smedyrket forindrades ocksa
och blev ett vanligt férekommande yrke in-
om verkstadsindustrin. Denna férindring
torde bero pd att verkstaden under dessa &r
installerade fler maskiner och att produk-
tionen dirmed férindrades.

England betraktas som ett foregings-
land for den tidiga svenska verkstadsin-
dustrin. Det var inte bara maskinerna som
kom frin Storbritannien, ett stort antal
britter kom ocks4 till Sverige och de svens-
ka mekaniska verkstiderna. 1835 var fyra
av sex tjinstemin vid Motala verkstad frin
England.?® Vid anliggandet av Motala
verkstad kunde de kontakter med brittiska
tekniker och med brittisk teknologi som
hade etablerats i samband med kanalbyg-
get utnytjas.

De flesta av arbetarna kom frin den om-
kringliggande landsbygden men ménga
hade erfarenhet frin nigot hantverk. 93
procent av arbetarna vid Motala verkstad
under perioden 1853-60 kom frin en
agrar miljd medan motsvarande siffra for
andra storre verkstider var 72 procent.
Detta ir inte sirskilt forvinande med tan-
ke pd att de andra verkstiderna lig i stider.
Mer 6verraskande ir att endast en tredjedel
av arbetarna kom direkt frin jordbruket.
De flesta hade fider som arbetat med hant-
verk eller grovarbete.?!
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Vid Motala verkstad var man tidigt med-
veten om vikten av att ha yrkeskunnig ar-
betskraft. Verkstadens storlek méjliggjorde
ocksd att man dir kunde satsa p utbildning
av sdvil yngre arbetare som elever. Elevun-
dervisningen formaliserades i tryckta regler
1827. Eleverna kom i de flesta fall frin ett
hogre samhillsskikt. Vid denna tid hade
den tekniska utbildningen knappt piborjats
i riket; Bergsskolan i Falun grundades 1819,
Teknologiska institutet i Stockholm och
Chalmerska sl6jdskolan i Géteborg starta-
des senare under 1820-talet. Aven om ut-
bildningen vid dessa skolor till storsta del
var praktisk s3 skilde den sig frin elevverk-
samheten i Motala i det att eleverna i det se-
nare fallet deltog i produktionen, de arbeta-
de vid ndgon av verkstadens avdelningar. De
skulle i princip utfora samma sysslor som de
ovriga arbetarna. Utbildningen varade i tva
ar och i ndgra fall beviljades eleverna ocksa
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ett extra ar. Varje dr utsig Jernkontoret fyra
elever. Denna elevverksamhet hade en stor
betydelse for den svenska verkstadsindust-
rin. Flera elever blev senare ledare for stora
foretag, bl a Otto Carlsund som stannade
kvar vid Motala verkstad, Carl Bolinder
som tillsammans med brodern Jean anlade
Bolinders mekaniska verkstad i Stockholm
och Gottfried Kockum som grundade
Kockums verkstad i Malmé.?* Foretaget
stod ocksé for undervisningen av de anstill-
das barn.

Fabriksbyggnaderna

Nir Motala verkstad startade var det i en
blygsam skala. 1822 bérjade tre hus upp-
foras vid kanalen: en smedja, en modell-
och snickarverkstad samt en byggnad som
rymde filarverkstad, kontor, ritkontor och
forrdd (nr 10, 8 och 9 pa kartan s 2-3).%
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Modell- och snickarverkstaden (nr 8 pd
kartan) var den stérsta byggnaden och fi-
larverkstaden (nr 9) utgjorde den minsta
enheten av produktionslokalerna. Det vi-
sar att dven mekaniska verkstider vid den-
na tid arbetade mycket i trd och att det
mekaniska verkstadsarbetet endast upptog
en mindre del av verkstadens lokaler. Att
ett ritkontor redan frin bérjan inrittades
tyder pad att ritningar var viktiga for pro-
duktionen. Alla tre husen byggdes i en vi-
ning med vind. De var ungefir lika stora,
ca 10 x 20 m. Endast huset med filarverk-
stad och kontor var indelad i flera rum.

1825 var det forsta Machinerihuset, en
ny filarverkstad och ett forsta gjuteri firdi-
ga. Den byggnad som frdn bérjan inrym-
de bl a kontor och filarverkstad anvindes
nu helt tll kontor och ritkontor. Den
byggdes ocksd pd med en vaning for sty-
relserum och arkiv. Den nya filarverksta-
den bestod av ett enda stort rum. En del av
verkstaden anvindes for hopsittning av
storre arbeten som broar och dngmaskiner.
I filarverkstaden fanns skruvstycken och
filbinkar samt en mindre trampsvarvstol.

Machinerihuset (nr 1) byggdes av kalk-
sten i tvd vaningar. Varje vaning bestod av
tva stora rum. Fér maskinernas drift instal-
lerades ett vattenhjul. Vattnet togs fran ka-
nalen som ldg hogre in Motala Strom vilket
innebar att vattnets fallhéjd kunde utnytt-
jas. 1828 fanns i Machinerihuset 10 svarv-
stolar, en borrmaskin, en rérdragningsmas-
kin, en gingmaskin och tre slipstenar. De
storre maskinerna fanns pd bottenvaningen
och de mindre p4 6verviningen. Vid denna
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tidpunkt var dnnu inte alla maskiner firdi-
ga att anvinda.

Gjuteriet (nr 5) lag i vistra delen av verk-
stadsomrddet. I anslutning dll gjuteriet
fanns ett hus for histvandringen som drev
den bldsmaskin som anvindes i gjuteriet. I
rapporten till Kommerskollegium sigs att
gjuteriet gav ett gjutjarn som var littare att
bearbeta med fil, mejsel, borr och svarv in
det man fick frin andra héll. I gjuteriet
fanns en kupolugn, en mindre fyrkantig
ugn av fyra tackjirnshillar samt tre smiltug-
nar for degelgjutning. Det fanns ocksd en
ugn for torkning av kirnor (i gjutformen in-
lagda sandkroppar som vid gjutningen bil-
dade hélrum i gjutstycket). Med hjilp av
jarnvigsspar och kran transporterades de
tyngre gjutstyckena inom byggnaden.

1827 tillkom en platslageriverkstad (nr 3)
kombinerad med smedja kallad Nya smed-
jan. Samma &r uppfordes ocksd ett forva-
ringshus for kol och koks. Dir maldes ocksd
lera och sandsten som anvindes till form-
massan (formsanden) i gjuteriet.

1829-1832 byggdes ett nytt gjuteri.
Det inneholl tre kupolugnar, tva storre och
en mindre torkugn samt tre kranar. 1832
byggdes ett hus med en kupolugn och ren-
seri i anslutning till det nya gjuteriet. Det
inrittades ocksd rum for det 6kande anta-
let verkmistare och ritare i kontorshuset.
Detta tyder pd att produktionen blev mer
beroende av sdvil samordnad arbetsled-
ning som ritningar. Parallellt med dessa
verkstider uppfordes dessutom sju forva-
ringsbodar av olika slag. Verkstadsomréidet
kringgirdades av ett plank och det byggdes

Plan- och profilskiss dver Motala verkstads tre forsta byggnader. Motala verkstads arkiv, Landsarkivet i Vadstena.
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ocksd ett portvaktshus med bostad for
portvakten och hans famil;.

Niégra forradsbyggnader uppfordes un-
der senare delen av 1830-talet. Till dessa
horde ett modellfrrad byggt 1837. Diiri
forvarades “den stdrsta och dyrbaraste
modellsamlingen i riket”.?

En hammarsmedja byggdes 1839 med
tvé hirdar, en villugn och tvd hamrar vil-
ka drevs av ett vattenhjul. I smedjan till-
verkades grovre smiden. Aven i smedjan
fanns en kran for tunga lyft.

Ett nytt Machinerihus bérjade byggas
1836 och stod firdigt 1841. Liksom det ild-
re maskinerihuset byggdes det av kalksten, i
tva viningar samt en nedre bottenvéining,.

Verkstadsbyggnaderna var lantliga; var-
ken till storlek eller material skilde de sig
frin de omgivande girdarnas boningshus
och uthus. Med undantag av Machineri-
husen som var av sten, byggdes de av tim-
mer eller korsvirke med panel av brider.
Inte heller placeringen av de olika verk-
stadsbyggnaderna skilde sig frin den agra-
ra bebyggelsen. En skillnad var dock att
verkstadsbyggnaderna hade fler och storre
fonster. Dagsljuset var viktigt i en tid nir
andra ljuskillor var dyrbara. Inne i bygg-
naderna var skillnaden gentemot allmo-
gens byggnader stora, dir fanns anord-
ningar for fordelning av kraften frin
vattenhjulet utanfér byggnaden till mas-
kinerna inne i densamma. Vattenkraften
var den viktigaste kraftkillan.

Foretagets omorganisering 1840 mani-
festerade sig i en rad nya byggnader och
verksamheter. 1840 fanns det 18 byggna-
der inom verkstadsomridet och 22 utan-
for, exklusive bodar och f6rrad.?> Under
de forsta dren av 1840-talet uppfordes fle-
ra byggnader.?
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Uppsittare-verkstaden (1843) innehsll
ett enda stort rum. I taket fanns fyra lyft-
kranar som var férbundna med en saxkran
som stod vid kanalen. Genom verkstaden
och ut till kanalen gick jirnvigsspar. Det
var siledes stora och tunga produkter, som
sattes samman i denna verkstad, t ex d4ng-
maskiner for fartyg som byggdes pa stapel-
bidden ddrutanfor.

Verkstaden kompletterades vid 1840-
talets bérjan med en anliggning som be-
stod av ett valsverk, villugnar, och mumb-
lingshammare. Anledningen till detta var
frimst att man ville ha kontroll 6ver jir-
nets kvalitet. Man fick dessutom méjlighet
att hilla tillverkningstiden nere.

En ny smedja, med ett puddlingsverk
med tre puddelugnar, fyra puddelhamma-
re, ett mindre valsverk, en villugn och sax-
ar for klippning av skrotjirn och plat samt
en grovsmedja med tvd hammare och tvi
villugnar uppfordes ocksi. Maskineriet
drevs av ett vattenhjul till vilket vattnet
leddes fran kanalen genom en vattenrinna
av trd som gick bitvis ovan, bitvis under
jord. Vid den del som gick ovan jord bars
vattenrinnan upp av kalkstenspelare och
gjugirnskolonner.

Det storsta byggnadsarbetet vid verksta-
den under denna period var valsverket
(1843), konstruerat av Otto Carlsund.
Hir valsades pléten, t ex till angpannor och

Otto Carlsunds ritning av duovalsverk for puddeljiirn frin 1843, TM.

15

///r/r////wf//,.” / */;’/fl ﬁ e




fartyg. Drivkraften kom frén ett 6verfalls-
hjul som f6rsdgs med vatten frin kanalen
via en rinna. Plitslageriet och filarverksta-
den férenades 1846 och en dngmaskin in-
stallerades som drev arbetsmaskinerna och
hirdarnas blasmaskiner. Tidigare hade
kraften tagits frin vattenhjulet i Nya Ma-
chinerihuset.

Under 1850-talet byggdes inga storre
anliggningar. I samband med att kanalen
breddades 1853 uppférdes varvet, tim-
mermansverkstad med sig och modellfor-
rdd pd andra sidan kanalen vid torrdockan.
I nirheten av denna byggdes 1858 tva
mindre hus for férvaring av fartygsinven-
tarier. Vid dessa holls midsommarfesterna
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Motala verkstad under 1870-talet. Sveriges Indust-
riella Etablissementer, Stockholm 1872-79.

Uppsiittareverkstaden frin 1843, senare panncentral,

och kontorshuset ritat av Axel Kumlien 1872. Foto pd
1890-talet av Johan Ablstrom, TM.
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under andra hilften av 1800-talet och de
kom dirfor att kallas Danspaviljongerna.
Vid mitten av 1800-talet byggdes ocksa
ett lysgasverk som forsdg delar av verkstads-
lokalerna med ljus. Det genomfordes ocksé
en del forindringar i den befintliga bebyg-
gelsen, bl a installerades 1855-57 ett nytt
valsverk i Nya Machinerihuset, som hade
uppforts nistan tio dr tidigare men inte ta-
gits i bruk. Under senare delen av 1850-ta-

let byggdes en mur runt verkstadsomridet.
Lings murens norra sida bildades en han-
delsplats med bodar och torg. Det fanns
ocksi handelsbodar soder om verkstaden.
De flesta av byggnaderna frin 1840-
och 50-talen var storre dn de tidigare och
byggdes av tegel istillet for av tri eller
korsvirke som tidigare varit de domine-
rande byggnadsmaterialen. De birande
konstruktionerna, framforallt pelare och

Lokomotivverkstaden frin 1878. Foto Johan Ablstrim, ca 1880, TM.




andra stdd, var oftare in tidigare av gjut-
jarn. Orsaken kan knappast vara att verk-
samheten blivit brandfarligare. Snarare ir
detta ett uttryck for att den agrara bygg-
nadsstilen gav vika for en mer renodlad
industriarkitektur i och med att platsen
forvandlades frén en jordbruksbygd till en
industriell milj6. Verkstaden hade vixt;
under de forsta 20 dren 6kade arbetsstyr-
kan fran ca 20 till ca 200.?” Produktionen
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hade ocksé forindrats s att det inte ling-
re var praktiskt att bygga i trid och korsvir-
ke. Verkstaden hade dessutom storre eko-
nomiska forutsittningar att bygga i andra
material.”® Dessutom fortsatte mekanise-
ringen av driften; allt fler och allt storre
maskiner innebar att byggnaderna forind-
rades. Det var nédvindigt att kraften smi-
digt kunde fordelas till de olika maskiner-
na. Vattenhjul var alltjimt den storsta
kraftkillan men ndgra dngmaskiner hade
installerats. Det var ocksd viktigt att de
stora och tunga produkterna litt kunde
transporteras mellan de olika produk-
tionsleden och vidare fran verkstaden till
koparna.

Det nya aktiebolaget uppférde 1872 ett
pakostat kontorshus som stockholmsarki-
tekten Axel Kumlien fitt i uppdrag att ri-
ta.”” Huset byggdes i tvd viningar med
vind. Den ljusroda fasaden pryddes av
gulputsade taklister, kornischer, lisener
och fénsteromfattningar. En interiorskiss
visar en pakostad inredning med tripane-
ler och fonsteromfattning med kolonner.

1870-talet var en expansiv period vid
Motala verkstad. Byggandet inom verk-
stadsomradet var ansenligt men det rorde
sig mera om ombyggnad och forbittring-
ar in nyproduktion, bl a ersattes vatten-
hjulet i det gamla maskinerihuset med en
turbin. Den stérsta nybyggnationen var
uppforandet av lokomotivverkstaden vil-
ken var firdig 1878. Grunden var, enligt
ritningarna, av grasten, fasaden var putsat
i ljusrod firg med ljusare lisener. Den var
forsedd med manga och stora fonster. Lo-
kalerna verkar vara anpassade for stora
produkter, kranar och jirnvigsspir bygg-
des for att underlitta hanterandet av dem.
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1890-talets ombildning av féretaget in-
nebar en mer expansiv satsning vilket av-
speglas i byggandet dren runt sekelskiftet.
Den forsta lokomotivverkstaden ersattes
med en ny och storre 1898 och samtidigt
byggdes en ny verkstad for lokomotiving-
pannor. Under 1900-talets tvd forsta de-
cennier genomférdes en omfattande ny-
och ombyggnad av verkstadsomridet. Be-
lysningen hade sedan 1850-talet bestdtt av
gasljus men den ersattes 1890 av elljus.>

Bostiider och institutionsbyggnader

De tidiga industriféretagen hade problem
att behdlla en fast arbetsstyrka och dirmed
var det svért att uppritthélla en kontinuer-
lig drift. Ett sitt for foretagen att behalla
arbetskraften var att erbjuda dem goda bo-
stider. Denna metod anvindes i Motala
men arbetarna fick betala hyra for bosti-
derna. Under verkstadens forsta &r bodde
dock en stor del av arbetarna utanfér verk-
stadsomradet, i torp och girdar.’' 1825
var endast 18 av de 82 anstillda vid Mota-
la verkstad mantalsskrivna pd verkstads-
omridet. Redan innan verkstaden anlades
fanns ett antal arbetarbostider for kanal-
byggarna, bl a runt torrdockan. Séder om
verkstadsomradet, mot Motala strom,
fanns tvd boningshus med uthus. 1823
uppfordes sydvist om verkstadsbyggna-
derna mot Motala strom fem smd envi-
ningshus (nr 13—18 p4 kartan). En kasern
(nr 25) for 84 ogifta arbetare byggdes
1827. Den byggdes 1831 om till skolhus.
I rapporten till Kommerskollegium 1828
uppges verkstaden hilla 160 arbetare med
bostider vilket, enligt samma rapport,
motsvarade fyra femtedelar av de anstillda.

Sex envaningshus, Harstorpsraden, bygg-
des under 1830-talets borjan. De bestod
av enkelrum och ligenheter om ett rum
och kék, tio hushdll i varje hus. Till dem
hérde fyra brygg- och bakhus samt ytterli-
gare ndgra uthus. Senare under 1830-talet
uppfordes Svarta raden, tta boningshus
for fem—sex hushéll per hus. Vid samma
tid byggdes tvd stérre tvivaningshus, de s k
Stampen-husen. Det stérre av dem inne-
héll tio ligenheter.

1834 uppgavs det finnas ”17 stérre och
mindre Boningshus och 13 uthus”.>? Bo-
stadsbristen var ett stort problem. Verk-
stadsstyrelsen beordrade 1833 de arbetare
som bodde i ligenhet med tvd rum och
kok att utan ersittning ta emot en innebo-
ende. Arbetarna uppmuntrades ocksa att
bygga egna hus. 1825 gav Géta Kanalbo-
laget de arbetare som onskade bygga egen
bostad ett halvt tunnland jord fér detta
indamadl. Foretaget hjilpte ocksd till med
lan till byggandet.

Direktorsbostaden uppfordes 1822 och
har senare byggts om. Det ir en timmer-
byggnad i tva viningar klidd med liggan-
de panel. I detta hus bodde frin bérjan
Fraser och en annan engelsk mekaniker,
Braid, med sina familjer. Under denna tid
byggdes ocksd ett mindre boningshus for
kamreren. Ett timmerhus i tvd vdningar
uppfordes som bostad for fem tjinstemin
med familjer.?

Négra nya arbetarbostider byggdes inte
frin 1830-talet och fram till dren runt se-
kelskiftet. Den gamla syskolan byggdes
1873 om till sex spiselrum och det uppfor-
des ocksa en hel del egna-hemsbyggnader i
omraden strax intill verkstaden. Under de
sista dren av 1800-talet byggdes det dterigen



VERKSTADEN VID KANALEN / 17

Bolagshuset ritat av B Nystrim 1838, odaterat foto, TM.

bostadshus. Vid den s k Stora raden upp-
fordes fyra envaningshus med vindsrum for
formin samt tva liknande hus for arbetare.
1922 fanns det vid Motala verkstad 57 bo-
stadshus med 240 ligenheter om ett eller
tvd rum och kok samt 106 enkelrum.
Virdshuset, en byggnad med tvi vi-
ningar av timmer med killare av sten,

uppfordes 1828-29. Hir fanns matsal for
de ogifta arbetarna, tjinsteminnen och
eleverna samt 15 bostadsrum it de tvi se-

nare grupperna.
Bolagshuset byggdes 1838-39 som re-
presentationsbyggnad for verkstaden. Det
ligger oster som verkstidderna. Det var ett
rikt dekorerat hus av tegel med pikostade

Arbetarbostiderna "Svarta raden” frin 1830-talet. Foto forfattaren 1994.
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interidrer. Bida dessa hus ir ritade av
B Nystrém, en byggmiistare frin trakten.

Baracken som tidigare tjinstgjort som
bostad for de ogifta arbetarna byggdes
1832 om till att rymma en Lancasterskola
for ca 70 barn och en séndagsskola for yng-
re arbetare. En sjukstuga byggdes 1830-32
i en vaning samt vind. Dir fanns tre sjuksa-
lar med sex biddar i varje. Sjukstugan lag
ursprungligen mitt bland verkstadbyggna-
derna men flyttades 1852 till omradet soder
om verkstaden. 1834 drabbade koleran
Motala och da uppfordes Koleraboden som
ett komplement till sjukhuset. 1832 upp-
fordes ocksd ett bad- och brygghus.

Foretaget drog foérsorg om dnkorna till
arbetarna vid verkstaden. Under forsta
hilften av 1820-talet byggdes Ankeraden.
Den bestod av tre hus av timmer med tvd
vaningar samt vindsrum.

Sambiillet Motala verkstad

P4 mindre 4n tjugo ar vixte det siledes fram
ett samhille runt Motala verkstad. Dir
fanns, forutom verkstadslokalerna, bosti-
der, virdshus, representationslokal, sjukhus
och en kombinerad kyrko- och skolbygg-
nad. Under perioden 1842-69 var Motala
verkstad en egen férsamling med egen priist.
Pristen var ocksa ansvarig for skolundervis-
ningen och samma lokal anvindes bide
som kyrka och skola.

Byggnaderna vid Motala verkstad lag
nira varandra och utgjorde en tydlig och
avskiljbar enhet, helt skild frin képingen
Motala.

Samhillet pidminner pd flera sitt om
bruksamhillen, dir fanns en arbetsgivare
som alla var beroende av och som hade in-

flytande inte bara 6ver arbetet utan éver de
flesta andra delarna av livet for de anstillda
vid verkstaden. En viktig skillnad var dock
att Motala verkstad endast sysslade med
verkstadsproduktion medan bruken i regel
dven bedrev jord- och skogsbruk. Samhil-
let vid Motala verkstad hade 1850 ca 1000
invdnare och var storre in Motala képing
som lig ndgra kilometer bort.*# Linge lig
képingen Motala i skuggan av Motala
verkstad dven om befolkningen i kopingen
ocksa okade: 1830 bodde dir 75 och 1850
ca 500 minniskor.®> Sjuk- och fattigvird
samt undervisning var tidigare och bittre
organiserad i verkstadsomradet dn i ko-
pingen. Sedan 1827 fanns en likare vid
verkstaden och likarvirden var gratis for
de anstillda och deras familjer. Ansvaret
for de fattiga och de gamla inom omradet
ilag Motala verkstad. Skolundervisningen
startade 1832, innan folkskolestadgan hade
genomforts. Det var en s k Lancasterskola
dir en ldrare undervisade ett stort antal ele-
ver med hjilp av nagra forsigkomna elever,
s k monitorer. Lancasterskolan utvecklades
i England och praktiserades i Sverige for
forsta gangen i Motala. Det ir troligt att
idén till Lancasterskolan kom till Motala
med de engelsmin som arbetade vid verk-
staden. Séndagsskolan var von Platens idé,
dir utbildades yngre arbetare i ritning och
matematik.’® Verkstadsindustrin hade be-
hov av utbildad arbetskraft vilket sdvil Lan-
casterskolan som sondagsskolan visar. Aven
flickorna gavs méjlighet till utbildning, di
det vid verkstaden fanns en syskola.

Till skillnad frin Motala verkstad fanns
det i Motala koping en stadsmiissig bebyg-
gelse. Dir byggdes kyrka, tingshus och
ridhus. Det upprittades en stadsplan med




raka gator och torgbildningar. Som bruk-
ligt var i de svenska stiderna var tribebyg-
gelsen dominerande under denna td.
Men det byggdes ocksa storre byggnader
av sten eller putsat timmer.

Nigon stadsplan fanns det inte vid
Motala verkstad. Utgingspunkten dir var
istillet produktionen och bebyggelsen
vixte fram i takt med att tillverkningen
forindrades. Verkstadsbyggnaderna lig i
nirheten av kanalen som var transportvi-
gen och som ocksa forsdg verkstaden med
drivkraft. Runt om dessa lig bostadshu-
sen, skolan, sjukstugan, representations-
och négjeslokalerna. Det gér att se antydan
till en bruksplan, med produktionsloka-
lerna vid vattnet, arbetarbostiderna lings
en bruksgata och tjinstemannabostider
och representationsbyggnader for sig. Den
dr dock alls inte lika tydlig som vid vissa
bruk. Det finns heller inte nigon bruks-
herrgérd i avskilt majestit.

Motala verkstad anlades pé landsbygden
och den storsta delen av de anstillda kom
fran en agrar miljo. Lantliga byggnadsfor-
mer och -material priglade ocksd bebyg-
gelsen pd omridet mellan Géta kanal och
Motala Strém. Storleken pd husen var
micttlig. De flesta hus var bridfodrade tim-
merhus eller korsvirkeshus. Lingre fram pd
1800-talets byggdes fabrikslokalerna av
sten och forstirktes med gjutjirn i storre
omfattning in under de forsta aren. Nagra
byggnader, Bolagshuset, Virdshuset och
bostiderna for de hogre tjinsteminnen,
paminde om herrgardar och representa-
tionsbyggnader vid stérre jirnbruk och i
mindre stider. De hade putsade fasader
och dekorativa element himtade frén stil-
arkitekturen. Det troliga dr att Motala
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verkstad sillan anlitade arkitekter. Det dr
dock rimligt att de mer pdkostade byggna-
derna har ritats av en arkitekt eller atmins-
tone en intresserad byggmastare. T ex rita-
des kontorsbyggnaden frin 1872 av
stockholmsarkitekten Axel Kumlien.

Vid Motala var det siledes en blandning
mellan en modern och storskalig industri-
anlidggning och en lantlig och patriarkalisk
miljo. De allra flesta hade sin utkomst vid
foretaget men Motala verkstad var ett sam-
hille dir minniskor levde och verkade
ocksd utanfér verkstiderna. 1889 hade
Motala verkstad 1071 anstillda arbetare
och tjanstemin. I verkstadsomradet bodde
uppskattningsvis 3000 minniskor. Arbe-
tarna vid verkstaden var min. Kvinnorna
skotte givetvis hemmen och kanske arbeta-
de de ocksd med tvitt och stidning hos
andra. Pa 1870-talet startade Asps klades-
fabrik mitt emot Motala verkstad, p& andra
sidan av Motala strém. Det var kanske ing-
en slump? Det borde ju ha funnits en god
tillgdng pa kvinnlig arbetskraft.

En arbetarforening bildades vid Motala
verkstad 1865 och aret dirpé byggdes For-
eningshuset som rymde samlingssal och
bibliotek. Arbetarféreningen var knuten till
foretaget och skulle enligt stadgarna inte
behandla politiska frigor. Dess huvudsyfte
var istillet néjen och bildningsfrigor. Fore-
taget ingrep aktivt i foreningen da den tog
stillning i politiska och sociala frigor.’” Ar-
betarforeningen lades ner 1908 da konkur-
rensen frin folkrorelserna blivit for stark.

Spontana arbetskonflikter och strejker
forekom vid Motala verkstad pa 1870-ta-
let. Den patriarkaliska ordningen bérjade
knaka i fogarna. Folkrérelserna; frikyrkor,
nykterhetsloger, konsumentkooperation
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och arbetarrérelsen, etablerade sig under
andra hilften av 1800-talet.?® Flera av des-
sa foreningar var verksamma inom verk-
stadsomridet men det som karakteriserade
dem var att de brét sig ut ur det samhille
som Motala verkstad utgjorde. De tillhor-
de organisationer som verkade pi ett na-
tionellt plan och hade mél som inte be-
grinsades av verkstadsomradets grins.
Inte sillan gick mélen ocksd stick i stiv
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Militar och museiman

Torsten Althin och skapandet av Tekniska museet

Av KATARINA EK-NILSSON

tim opp nu en visa vid bordet vi alla,
S som hava i strupen nén ton,

Ty lyckad aftonen man vil méste kalla,
Ja rentav en ny sensation.

Och nidrmast ir till det att sjunga tedeum
Althin, som oss hitlockat med sitt museum.

Ej damerna férut betydelsen vetat

Av bokstiver tre F.T.M.

Er nyfikenhet linge nog vi ha retat,

Se hir vad som menas med dem.

For gingen Teknik bygges hir Mausoleum,
Med ett ord: Althin med ett tekniskt museum.

Men var finns museet Ni kanske nu frigar,
Och svaret vi skyldiga bli,

Hur entusiasmen #n inom oss ldgar,

Det inda ir en utopi.

Ty linge dnnu kanske varg uti veum
Althin 4r med hela sitt skona museum.

Men kommer vil dag, kommer rad fi vi hoppas.

Zekinerna strémma nog in.

Och for vart museum snart véren vil knoppas,
Och penningpungen blir stinn.

D34 skola vi bygga oss ett Colosseum

Som rymmer Althin dvensom hans museum.

S4 ma vi di striva mot milet det skona,
Museet, vért framtida hopp.

M4 framging museiféreningen réna
Och 6kas dess medlemmars tropp.

Nir fem 4r vi fira snart med jubiluem.
Es lebe Althin, lebe hoch hans museum.

Dikten ovan ir en bordsvisa, som framfor-
des vid stimma med Féreningen Tekniska
Museet den 30 mars 1931. Vid den tiden
hade Tekniska museet innu inte den hett
efterlingtade egna byggnaden, men for-
hoppningarna finns ”...f6r vart museum
snart viren vil knoppas,...”

Varje strof i den anonymt forfattade
bordsvisan nimner namnet Althin, och vi-
sans slut utgér en hyllning inte bara till ett
tekniskt museum utan ocksa till dess chef,
intendenten Torsten Althin.

1897 foddes Torsten Althin i en priist-
familj i Skdne. Hans fodelse intriffade for
ovrigt den dag, den 11 juli 1897, da Salo-
mon August Andrée, Nils Strindberg och
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Knut Fraenkel lyfte med sin ballong "Or-
nen” frin Danskén pa sin katastrofdrab-
bade fird mot Nordpolen.

Torsten Althin uppgav sent i livet att han
girna hade velat bli ingenjor, men av nigon
anledning blev det i stillet officersyrket han
valde efter en studentexamen med ganska
mediokra betyg. 1917 tog han sin officers-
examen och blev da finrik, men efter tva &r
begirde han avsked med tillstind att under
tva &r kvarstd oavlonad. 1920 overflyttades
han till regementets reserv. D4 var han in-
volverad i arbetet med att bygga upp den in-
dustrihistoriska avdelningen av Goteborgs
stads stora jubileumsutstillning, en utstill-
ning som skulle ha gt rum i samband med
stadens 300-arsjubileum 1921, men som
stod firdig forst 1923.

Goteborgsutstillningen  aktualiserade
tidigare planer pd att grunda ett svenskt
tekniskt museum, och Althin blev man-
nen som kom att konkretisera museiidén.
Nir Tekniska museet grundades 1924,
blev Torsten Althin dess forste chef, en po-
sition som han innchade till sin pensione-
ring 1962. Hans verksamhet upphérde
dock inte i samband med pensioneringen.
Som pensionir undervisade han i teknik-
historia pA KTH, bedrev forskning och
skapade ett teknikhistoriskt bibliotek vid
hogskolan, dirmed liggande de forsta
grunderna till den avdelning fér teknik-
och vetenskapshistoria, som idag finns vid
KTH. Under en period hade Althin ocksé
ett konsultuppdrag, som gick ut pé att
bygga ett "Atomarium”, i USA.

Trots avsaknad av savil akademisk som
teknisk utbildning, utéver den han hade
fitt under sin tvddriga officersutbildning
och tvé veckors introduktion pa Nordiska

museet, &tnjot denne man, som ibland
kallades ”Sveriges storste skrotsamlare” el-
ler "var storste tekniska folkbildare”, up-
penbarligen stort fortroende hos tekniker
och industrialister sivil som hos musei-
kollegor. Respekten for hans girning ma-
nifesterades i en rad utmirkelser, bland
annat tvd hedersdoktorat, vid Stockholms
Hégskola och vid KTH.

Denna artikel handlar om Torsten Al-
thins roll i den process som ledde fram till
att Sverige fick ett nationellt tekniskt mu-
seum, men ocksd om vilka andra krafter
som verkade i den processen.

Eftersom jag sjilv aldrig kinde Torsten
Althin, som dog 1982, har jag lirt kinna
honom p3 ett sitt som jag tror han fore-
stillde sig att ndgon en dag skulle gora. Jag
har “grivt pa hans skrivbord”, genom att i
noggrant bevarade anteckningsblock, dag-
bécker, almanacksblad, protokoll, telefon-
anteckningar, komihdglappar, reseberit-
telser och manuskript forsoka folja hans
strivanden fram till den majdag 1936, da
han kunde vilkomna dévarande kronprin-
sen med flera honoratiores for invigning
av den nya museibyggnaden.

Ung kulturellt intresserad officer

1919 fick Torsten Althin, d3 22-arig finrik
vid Kungl Wendes artilleriregemente, syn
pé en annons. I annonsen soktes

"ung kulturellt intresserad officer for organisato-
riskt arbete med framtidsutsikter.”

Annonsoren var Sigurd Erixon, amanuens
vid Nordiska museet, och han s6kte pa det-
ta sitt en ansvarig till den blivande indust-
rihistoriska avdelningen vid Jubileumsut-



stillningen i Géteborg, som skulle dga rum
sommaren 1923. Denna utstillning kom,
enligt vad Torsten Althin senare skrev, att
utgora det forsta tillfiller dd teknikhisto-
riskt material i storre utstrickning och efter
kulturhistoriska principer sammanforts i
Sverige.

I november 1919 blev si Torsten Althin
kallad till Sigurd Erixons tjinsterum pa
Nordiska museet. Tvé veckors utbildning
pa Nordiska museet foljde, veckor under
vilka Althin skulle lira sig museiarbetets
grunder. Den beridne unge officeren lirde
ocksd den nio ér idldre, nigot korpulente
museiamanuensen att rida. Under dessa
veckor grundlades, av bevarad brevviixling
att déma, en varm vinskap mellan Torsten
Althin och Sigurd Erixon.

Althin sindes till Goteborg for att leda
insamlingen av det industrihistoriska mate-
rial som skulle stillas ut. Det arbetet hade
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pabérjats redan sommaren 1919 av ama-
nuensen Karl Rencke. Till sin hjilp fick
Althin sju teknologer, vilka genomsékte si-
na respektive distrikt i Goteborg med om-
nejd, varmed avses stora delar av vistra
Sverige, inklusive Vistergotland,Virmland
och vistra Sméland, pa cykel och motorcy-

kel.

Industrins historia blir kulturbistoria

Arbetet med att samla in material till den
industrihistoriska avdelningen hade myc-
ket tydligt karaktiren av ett riddningspro-
jekt. Det hade blivit uppenbart att vissa
delar av svensk industri holl pa att ga i gra-
ven. Det gillde dirfor, enligt folklivsfors-
karen och museimannen Sigurd Erixon,
att dokumentera allt som gick av teknik-
och industrihistoria. ~Géteborgsutstill-

ningen gav anledning att pdbérja denna

Den industrihistoriska avdelningens personal vid Goteborgsutstiillningen. Enligt Torsten Althins text till bilden:
Fr v Evert (springpojke), tvi st Lindskogar, snickare, Althin (forestindare), S Linné (assistent), Lindskog (kon-
servator), snickare, Bengtsson (konservator). Foto viren 1923 Sigvald Linné, TM.
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insamling och kartliggning i dtminstone
en del av landet. Under kriget hade myck-
et av ildre industrihistoria gatt till spillo —
mycket hade kasserats som skrot och
smilts ner, och ildre svensk industri stod
infér en omstrukturering. Dirfor bradska-
de insamlingen. Det vore ocksd en fordel
om det gick att viicka industrimins, ingen-
jorers och férmins intresse for det historis-
ka virdet i saker som kanske hade uppfat-
tats som ~gammalt skrip”.

Erixon, i egenskap av projektets veten-
skaplige och museologiske expert, ger rad
och synpunketer i flitig brevvixling mellan
Stockholm och Géteborg. Det ir Erixon
som beslutar att insamlingsarbetet till den
industrihistoriska avdelningen ska bedri-
vas med samma metoder som kulturhisto-
risk forskning, och Erixon inser tillfullo
hur brittom det dr att hinna ridda minnen
frin den tidiga industrin — ett tidigare for-
summat filt i museala ssmmanhang, moj-
ligen med undantag for jirnhanteringen. I
maj 1920 skriver Erixon till Althin, att det
inte finns tid till

“att ha en siirskild jikel att sitta hemma och ka-
talogisera i sommar utan det bor resas och sam-
las och rakas av bara fan.”

For att hinna med sd mycket resande som
mojligt képer Althin en motorcykel, och
den teknikintresserade Erixon kommente-
rar:

”...Det blir ju nistan som att ha en levande hist
mellan benen.”

Erixons vetenskapliga ideal, arbetsmeto-
der och erfarenheter fick alltsd stor bety-
delse for arbetets utférande, for utstill-
ningen i Goteborg och pi sikt dven for

Tekniska museets utformning och arbets-
metoder. Idealet var att kartligga mesta
méojliga av idldre industri, att fi fram linga
utvecklingskedjor med tydligt markerade
utvecklingssteg och att kunna peka pé var
den industriella driften eftertritt den
hantverksmiissiga. Man hade siktet instillt
pa ett material med sd hog dlder som moj-
ligt, men Erixon varnar i ett brev somma-
ren 1920 for alltfor strikta krav pa forema-
lens dlder. Betriffande det klena resultat
som man uppndtt under insamlingsresor i
Vistergotland manar Erixon att ”...dven
saker som std pd grinsen till de moderna i
viirsta fall fir tas.”

Det var ocksd viktigt att belysa den
enskilde individens betydelse for den
industriella utvecklingen. Teknikhistoriskt
intressanta personer; uppfinnare och konst-
ruktdrer lyftes fram.

Richard Smedbergs insatser

Torsten Althin framstr for eftervirlden
som skapare av sivil Goteborgsutstill-
ningens industrihistoriska del som, senare,
Tekniska museet i Stockholm. Han arbeta-
de dock inte i ett tomrum, och ej heller
bérjade han vare sig insamlingsarbetet eller
utstillningsplaneringen utifrdn ett nolli-
ge.

Redan 1918 hade en byrdingenjor vid
Hydrografiska byrén i Stockholm, en viss
civilingenjor Richard Smedberg, fatc i
uppdrag av Goteborgs Stads Minnesut-
stillnings Industriutskott att bitrida vid
utformningen av en plan foér en industri-
historisk utstillning, som skulle omfatta
industrihistorien inom Géteborg och dess

uppland fram ¢ill 1870. Valet av Richard




Smedberg var sikert vilsverlagt. Han hade
redan tidigare engagerat sig i industrihis-
toriska fragor. 1910 lade han vid Svenska
Teknologf6reningens &rsméte fram  ett
forslag om att foreningen borde verka for
ett svenskt tekniskt museum. I samband
med det framlagda forslaget fick han i
uppdrag att undersoka vilka forutsite-
ningarna kunde vara for ett sidant muse-
um.

Smedberg kunde alltsd dra nytta av tidi-
gare erfarenheter, nir han nu fick uppdra-
get i Goteborg. Hans forslag till utskottet
gick i stora drag ut pa :

1. att grinsen mellan hantverk och indust-
ri borde goras tydlig

2. att utstillningen skulle vara kulturhisto-
risk, "till skillnad frin andra expositioner”

3. att den levande industrin skulle engage-
ras, och att de skulle lockas med att det in-
samlade materialet skulle fi stanna i ett
permanent tekniskt museum i Géteborg,
samt i ortsmuseer inom Goteborgs om-

land

4. att industrin skulle ges méjlighet att vi-
sa sina nya produkter, genom “varumissor
av modernaste slag”, under tvaveckorspe-
rioder, och att dessa missor skulle bekosta
utstdllningen i sin helhet. Deltagande i
missorna skulle nimligen vara villkorade
pa det sittet, att de mest attraktiva platser-
na skulle tilldelas de foretag, vilka var mest
villiga att hjilpa till att bekosta den indust-
rihistoriska utstillningen

5. att utstillningen borde ge en uppfatt-
ning om den tekniska utvecklingen ge-
nom utvecklingsserier frin gammalt till
nytt
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6. ett forslag frin Smedberg ir att man ska
anordna en John Ericsson-utstillning.
Skilen att sirskilt lyfta fram denne svenske
uppfinnare var ménga: Ericsson var virm-
landsson, hans sista vig ut ur Sverige gick
over Géteborg, och stadens sjofart var in-
timt forknippad med hans verksamhet
som uppfinnare, enligt Smedbergs argu-
ment. Den storsta anledningen var antag-
ligen dindd John Ericssons internationella
rykte. En John Ericsson-utstillning borde
locka en stor svensk-amerikansk publik,
resonerade Smedberg.

Smedbergs insatser stannade inte vid ned-
skrivna forslag. Han sdg till att pabérja det
konkreta arbetet, genom att tillskriva och
besoka foretag och museer. Han upprittade
ocksa en lista pa teknikhistoriskt intressan-
ta personer med anknytning till Vistsverige,
skaffade litteraturlistor  frin  Kungliga
Biblioteket och Kungliga Tekniska Hog-
skolan och gjorde en genomgéng av teknik-
historiska féremal pd KTH. Vidare finns
bland hans efterlimnade papper, vilka Al-
thin uppenbarligen fick 6verta, utredningar
om pappersbruk pa 1700-talet och beskriv-
ningar av flera ildre tillverkningsprocesser,
sasom knappnalstillverkning, trdddrageri,
koppartillverkning, spiksmide, upptagning
av sjomalm, blistersmide, tindstickstill-
verkning och sockertillverkning.

"...en ny Hazelius..”

Viktiga forberedelser hade alltsd redan
gjorts nir Althin borjade sitt arbete med
att resa runt och samla, fraga, tigga, doku-
mentera. Han tog kontakt med foretag,
vilka skulle formas att dels bekosta delar av
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utstdllningen, dels skiinka eller lana ut dld-
re teknikhistoriska foremal.

For att fa fram ett s rikhaltigt material
som mojligt férespeglade Althin, helt i en-
lighet med Smedbergs intentioner, de pre-
sumtiva ldngivarna/givarna, att arbetet pa
sikt syftade till ett permanent tekniskt
museum i Goteborg. Foremdlen skulle
alltsd ges en plats i detta framtida museum,
som borde bli den naturliga fortsittningen
pd utstillningen. Aven Sigurd Erixon
tycks till en borjan ha varit évertygad om
att Goteborgs stad efter utstillningssom-
maren skulle satsa pa ett permanent tek-
niskt museum och att Torsten Althin skul-
le bli dess chef. Redan i januari 1921
skriver han i brev till Torsten Althin:

”....Roligt att det gir framdt med insamlingsar-
betet. Varje sak du fir in idr en mursten i ditt bli-
vande museum.”

Erixon dterkom ofta till detta tema, att det
framtida museet var Althins museum och
att Althin skulle bli “en ny Hazelius pa
ditt nya omrade”.

Det dr uppenbart att Goteborgsutstill-
ningen i manga kretsar aktualiserade en
diskussion om behovet av ett tekniskt mu-
seum. Fragan hade ju diskuterats i ingen-
jorskretsar redan ett tiotal ér tidigare. Dir-
efter hade ingenting konkret hint, men
nir nu en industrihistorisk dokumenta-
tion gjordes i en del av landet, en doku-
mentation som uppenbarade att det fanns
ett material som riskerade att forstoras,
tycktes frigan pocka pa en permanent los-
ning. Den ventilerades flitigt i pressen un-
der utstillningssommaren.

Tvd miins viinskap

En arbetsprocess ir alltid beroende av vil-
ka individer som ir aktorer, och av per-
sonliga relationer mellan dessa aktorer.
Utformandet av den industrihistoriska av-
delningen vid jubileumsutstillningen i
Géteborg 1923 hade sin grund bland an-
nat i relationen mellan tvd min, Torsten
Althin och Sigurd Erixon.

Nir Torsten Althin bérjade sin musei-
mannabana med de tvd veckornas utbild-
ning pd Nordiska museet under Sigurd Eri-
xons ledning, blev det ocksd upptakten ill
en varm, nira vinskap mellan de tvd. Sedan
Althin bérjat arbetet i Goteborg brevvixla-
de de tva flitigt, naturligtvis mest angdende
detaljer i arbetet med utstillningen, men
dven i imnen av privat natur. Tonen mellan
dem ir péfallande 6ppen, skimtsam, en
smula raljant men frin Erixons sida ofta
priglad av émhet. "Min gosse”, "Min Tors-
ten /.../ hur pass ofta du ir i mina tankar,
dir du har plats p forsta binken.”

Det faktum att Erixon var nio ér dldre dn
Althin och besatt kompetens inom ett om-
ride dir Althin frin bérjan var fullstindig
novis kan forklara Erixons tilltal, som ir
farbroderligt 6mt. Han tycks i Althin se sin
teknikhistoriske lirling, uppmuntrar, ger
stdd och rdd och planerar omtinksamt for
Althins framtid. Han uppmanar Althin att
avligga filosofie kandidatexamen vid Upp-
sala Universitet i imnena arkeologi, konst-
historia och folklivsforskning. ”...Ska ga
behindigt, men mdste lira latin. Jobba re-
dan nu med latin pé fristunder!” uppmanar
han mitt i det stressiga utstillningsarbetet.

For det mesta tycks Erixon vara fullstin-
digt n6jd med hur Torsten Althin skéter si-
na aligganden i Géteborg. Althin vann re-



spekt for sin formaga att organisera savil in-
samlingsarbetet som utstillningsbyggandet.
Under en period 1922 blir dock Erixons ton
gentemot Althin betydligt kiirvare. Antagli-
gen har arbetet intensifierats, och eftersom
Althin nu antagligen kinner sig pd siker
mark tycker han sig inte behéva eller alltid
ha tid att inhdmta Erixons rdd, utan har fat-
tat egna beslut. Adepten bérjar bli sjilvstin-
dig, och Erixon reagerar surt i en hel rad
brev september 1922 &ver vad han beteck-
nar som tendenser till myteri hos den som
jag riknat som trognast bland vinner.” Jag ir
din chef; inte din ridgivare slér han fast. Alt-
hin ber sedan mycket 6dmjukt om rad an-
giende nagon firgsittning, hierarkin ir
dterstilld, men inte forrin tre manader se-
nare skriver Erixon: ”....sként att vi nu kun-
na samsprika pa virt gamla trevliga sitt
igen.” Han skriver ocksa att ”...jag dverldter
juiallminhet avgérandet at dig och ditt go-
da omd6me, nu som forut.” Tydligen har
Althins position stirkts av dispyten.
Vinskapens intensitet tycks ha mattats
efter det intensiva Goteborgsarbetet och
framfor allt sedan Althin blivit sin egen
museichef. Althin antecknade under perio-
den 1924-1936 noggrant pd sina alma-
nacksblad vilka personer han skulle triffa,
men Sigurd Erixons namn dyker ytterst
sillan upp. Erixon uppvaktas pa sin 40-
drsdag 1928, 1933 ordnar de tvd vinnerna
en fest i samband med goteborgsutstill-
ningens 10-drsjubileum p& Carlton Ho-
tell, men i 6vrigt finns inga tecken pd den
nira relation som fanns under den tid d&
Goteborgsutstillningen utarbetades.
Etnologen Britta Lundgren har i sin
bok "Den ofullkomliga vinskapen” pekat
pé att det inte var ovanligt att det under
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1800-talet kunde forekomma en nirmast
svirmisk vinskap bland medelklassens
min, sirskilt under en period fore gifter-
mélet.! Vinskapen mellan Erixon och Al-
thin, som bida tva just vid den aktuella
tidpunkten stod pa troskeln till dktenska-
pet, tycks ha varit av detta slag.

Fran acetylen till ylle

Althins listor 6ver vilka foremalsgrupper
som skulle vara representerade i den in-
dustrihistoriska avdelningen pd Gote-
borgsutstillningen borjar pd A med acety-
len, slutar pd Y med ylle. Ambitionerna
hos dem som stod fér avdelningen var att
visa den historiska utvecklingen inom si
ménga tekniska grenar som majligt.”

Den industrihistoriska avdelningen av
jubileumsutstillningen var gjord med vad
som di var en avancerad utstillningstek-
nik; ett medvetet formsprik, en verklig-
hetstrogen jirngruva, till vilken besékarna
togs med en fiffig hiss, som gav intryck av
att gd langt ner i jorden, dskadliga model-
ler, ett autentiskt handpappersbruk och
mycket mera. En del skulle senare komma
att dterfinnas pa Tekniska museet, sdsom
formgivaren Jerk Werkmisters design,
gruvan med sin hiss och modellerna.

Avdelningen besoktes under de knappa
fyra utstillningsménaderna av 130 000
personer, en siffra som gjorde den till ut-
stillningens mest besokta. Althin sjilv var
mycket néjd med resultatet. Femtio &r se-
nare skrev han beldtet:

"Forklarligt nog uppskattade ingenjérer och in-
dustrimin liksom kulturhistoriker vad de fick
beskdda. Gemene man upptickte pa utstillning-
en 1923 att ingenjorskonsten och industrien har
en ldng och fascinerande historia.”
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Frin den industrihistoriska avdelningen vid Gote-
borgsutstillningen. Siittet att stilla ut kom sedan att
tillimpas pi Tekniska museet. Hir dir det redskap for
upptagning av sjgmalm som visas. Foto Sigvald Linné,
TM.

I flera fall firmedlades teknikbistorien med hjilp av
dskddliga modeller. Modell av kolarkoja frin Smd-

land. Foto Sigvald Linné, TM.

Utstillningen var vilbesokt inte bara av
publik, utan dven av pressen (men Erixon
ir inte ndjd — han klagar 6ver alltfor liten
uppmirksamhet i pressen!). Flera skriben-
ter ansdg att hir fanns en grundval dll ett
tekniskt museum, en tanke som uppenbar-
ligen 1ag i luften. Uttrycken “grundval till
blivande tekniskt museum”, "stommen till
vart forsta tekniska museum” och liknande
dterkommer sd ofta att man frestas tro att
den forvissningen hade uttryckes i pressin-
formationen. Goteborgs Handels- och Sjo-
fartstidning passar pa att uppmana Gote-
borgs stad att gripa tillfillet i flykten och
grunda ett permanent tekniskt museum.
Ordet succé ligger nira till hands nir
man liser skildringar av utstillningen i ef-
terhand, och inte minst tar del av Althins
egna minnen. Men det fanns dissonanser.
Alla pressréster stimde inte upp sitt lov, vil-
ket visar att den industrihistoriska avdel-
ningens tema, tillsammans med den aktuel-
la sociala och ekonomiska situationen i
landet, vickte olika sorters reaktioner. Sma-
lands Folkblad uttrycker politisk indigna-

tion vid tanken pa arbetarnas slit.

"Hir sleto de i realiteten livegna arbetarna dag
och natt, for att uppehélla den svenska herrgards-
kulturen.”

Tidningen Arbetaren retar sig pa de "frodi-
ga, feta brackor” som okunnigt och omed-
vetet besoker utstillningen utan att reflek-
tera Gver arbetarnas situation. Skribenten
efterlyser en social avdelning med statistik
over sjukdoms- olycks- och dédsfall, pape-
kar att "smederna levde virre dn kreatur”
och fortsitter med att kommentera den pa-
giende jirnbrukslockouten och arbetarnas
samtida arbetsférhéllanden. Tidningen be-
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Vaktmiistarpersonalen vid den industrihistoriska avdelningen sommaren 1923. Foto Sigvald Linné, TM.

lyser alltsd, med utgingspunkt frin utstill-
ningsreferatet, en samtida verklighet som
inte fanns representerad eller kommenterad
i utstillningen.

Verkligheten tringde sig pa dven i ett an-
nat avseende. Arrangdrernas plan (enligt
Smedbergs intentioner) att industriforeta-
gen skulle bekosta utstillningar som visade
den teknikhistoriska utvecklingen inom re-
spektive bransch kom till storsta delen pa
skam. Det svala intresset frén industrin
maste rimligtvis ha bekymrat arrangérerna.

Svensk industri befann sig i sjilva verket
vid den tiden i en mer brydsam situation in
vad utstillningen ville ge sken av. Genom
att visa upp svensk industris teknikhistoris-
ka utveckling fanns en ambition att legiti-

mera den samtid som borde vara snarare in
den som war. Det var stor arbetsloshet
bland industriarbetare, minga foretag hade
lagts ner, exporten hade minskat och
svensk industri hade genomgdende svirig-
heter att klara konkurrensen frin utlandet.
Bekymrade debattérer efterlyste forbittrad
organisation, storre specialisering och ned-
liggningar. Dessa svirigheter syntes inte i
den industrihistoriska avdelningen pd Ju-
bileumsutstillningen i Géteborg 1923.

Ingenjorernas museum
Vart skulle de stora industrihistoriska sam-
lingarna ta viigen efter utstillningssomma-

ren? Althin hade antagligen riknat med
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att ett blivande tekniskt museum skulle
komma att forliggas till Goteborg. Han
hade under de ar som gétt etablerat sig i
staden med sin nybildade familj, men re-
dan innan utstillningssommaren var till
inda méste det ha stict klart f6r honom att
Géteborg inte skulle orka genomféra ett
sd stort projekt, trots att det i staden fanns
krafter som ville verka f6r ett museum dir.
De ckonomiska férlusterna i samband
med jubileumsutstillningen var nimligen
betydande, det stod klart redan langt in-
nan utstillningen 6ppnade. Goteborgs
stad stillde som villkor for att inritta en
permanent hemvist t det industrihistoris-
ka materialet att staten anslér 2 miljoner,
vilket fororsakade ett utbrott hos Sigurd
Erixon: "Som jag forr sagt: museivisendet
i Géteborg ir och har ej varit mycket att
yvas dver” skriver han, utled pd gétebor-
garnas tvekan.

Géteborgsutstillningen blev en knuff
framit for de intressenter som ville f3 till
stdnd ett svenskt tekniskt museum. Dessa
aktorer tridde fram pa scenen mot slutet
av utstillningssommaren 1923. De visade
sig ha kraft att genomdriva ett stort musei-
projekt — och de var starkt Stockholmsan-
knutna. Men idven om Tekniska museet
kom att forliggas till Stockholm, si kom
en del féremdl frin utstillningen senare
att bilda grunden f6r det industrimuseum,
som si sméningom skapades i Géteborg
av Ake Aberg,

For att fi hela sammanhanget maste vi
nu gé tillbaka i tiden till 1910, dé fragan
om ett svenskt tekniskt museum pd allvar
vicktes.?

1910 hade Richard Smedberg lagt fram
ett forslag pa Svenska Teknologférening-

ens drsmote. Teknologforeningen skulle
1911 fira sitt femtiodrsjubileum. Samma
4r var det tvihundrafemtio &r sedan Pol-
hem foddes, vilket gav ytterligare anled-
ning att celebrera. Smedberg lade fram sitt
forslag i foredraget: Bor och kan ett svenskt
tekniskt museum upprittas? Smedberg hade
nigra 4r tidigare besokt Das Deutsche
Museum von Meisterwerken der Natur-
wissenschaft und Technik in Miinchen
(Deutsches Museum) och beskrev nu for
sina féreningskamrater denna anliggning,

“hvad vira stamfrinder dirnere i sédern pd den-
na korta tid af 7 ar kunnat 4stadkomma.”

Tanken bér ha slagit den unge ingenjéren,
att han dirvid anknét till den svenska tek-
nikens fadersgestalt, Christopher Polhem,
som efter sin europeiska studieresa 1694—
1696 tog initiativ till ett Laboratorium
Mechanicum, dvs en teknisk skola. Dess
modeller kom senare att utgora kirnan i
Kongl Modellkammaren. Vad som fanns
kvar av Kongl Modellkammaren lig nu,
pa 1910-talet, pa vinden till KTHs bygg-
nad pa Drottninggatan.

Bland de ménga efterf6ljande talare
som uttryckte sitt gillande éver museifor-
slaget mirks professor C ] Magnell, KTHs
rektor, som bland annat knét an till den
nimnda modellsamlingen pd KTHs vind,
besedd mest av telefonreparatérer och so-
tare “som har sin vig dir forbi”. Samling-
en utgjorde for professor Magnell ett argu-
ment att forligga museet i anslutning till
KTH, en 4sikt som en del andra ocksi an-
slot sig till. Ett starke intresse hos dem som
yttrade sig i fragan, liksom hos Smedberg
sjilv, var att museet skulle tjina den samti-
da tekniken likavil som att vara historiskt



tillbakablickande. Den samtida teknikens
behov var det sjilvklara, men till detta
borde komma den historiska dimensio-
nen. Professor Magnell uttryckte tydligast
av de forsamlade att ett tekniskt museums
uppgifter i férsta hand var att visa den tek-
nikhistoriska utveckling for att den nuva-
rande tekniken skulle framstd som kronan
pa verket

»....de vigar, som det arbetande geniet haft att till-
ryggaligga for att uppnd den punke, pa hvilken vi nu
befinna oss /.../ allt ir utveckling...”

For de tekniskt verksamma och for tekno-
loger skulle det historiska materialet ge in-
spiration att finna nya lésningar, men
dven peka pi tidigare misslyckanden, si
att man inte behévde upprepa dessa. Des-
sa asikter kommer senare att forfikeas av
Torsten Althin.

Resultatet av diskussionerna pa Tekno-
logforeningens drsméte blev att Smedberg
fick i uppdrag att underséka forutsitt-
ningarna for ett museum. Ungefir ett &r
senare lade han fram resultatet av sin un-
dersokning infor féreningens bildade mu-
seikommitté. Ett stort antal foretag och
institutioner hade forklarat sig intresserade
av att ett tekniskt museum kom till stand,
och flera olika forslag om organisations-
form och vad museet borde heta framla-
des.

Trots att utsikterna for ett svenske tek-
niskt museum alltsd sag lovande ut efter
Smedbergs utredning hinde just ingen-
ting efter jubileumsfirandet 1911. En dis-
kussion om det framtida museets forligg-
ning till Stockholm eller Goteborg tycks
redan di ha forlamat den fortsatta proces-
sen. Teknologféreningen kom diremot att
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engagera sig i den Baltiska utstillningen i
Malmé 1914, dir civilingenjorerna hade
en egen avdelning.

Inte forrin 1919 togs frigan upp pa
nytt i Teknologforeningen. Di var det ci-
vilingenjér Ragnar R:son Schlyter, som ef-
ter besok pa Deutsches Museum ater ville
verka for idén om ett tekniskt museum i
Sverige. Teknologféreningen tillsatte en
ny museikommitté. Denna kommitté f6-
reslog att museifrigan borde hinskjutas
till den nybildade Ingenjorsvetenskaps-
akademien.

Ingenjorsvetenskapsakademien, IVA, var
ett viktigt steg i civilingenjorernas profes-
sionalisering. Skapandet av en akademi,
vilket diskuterades inom Teknologfére-
ningen vid samma tillfille 1910 som
Smedberg lade fram sitt forslag om ett tek-
niskt museum, innebar ett erkinnande av
den vetenskapligt skolade ingenjiren. De le-
dande svenska civilingenjérerna var vid
denna tid angeligna om att verka for
gruppens status, dels inhemskt gentemot
den gamla akademiker- och @mbetsman-
naklassen, dels gentemot tekniker i andra
linder, men idven gentemot niringslivets
utpriglade industrialister, vilka inte alltid
begrep finessen med teknisk forskning. En
akademi, som verkade for samverkan mel-
lan Teknologforeningen, Industriférbun-
det och KTH samt utgjorde en bro mellan
vetenskap och industri, skulle verksamt
kunna bidra till yrkesgruppens okade
sjalvkinsla. Ett museum 6ver svensk tek-
nik i forgdngen och nirvarande tid skulle
vidare kunna legitimera den prestige man
efterstrivade.

Skapandet av IVA och bildandet av ett

tekniskt museum ir alltsd w3 frigor som
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hér nira samman. Tillsammans med hog-
skolans strivanden efter ett vetenskapligg-
rande av tekniken och Teknologférening-
ens verksamhet skulle en akademi och ett
museum bidra till att bygga upp civilingen-
jorernas symboliska kapital inom det filt
som behirskades av teknik, vetenskap och
industri. Civilingenjérerna maste forindra
relationerna inom detta filt for att uppni
full acceptans — av akademikerna som full-
virdiga intellektuella, av industrins folk
som besittare av for industriell verksamhet
och utveckling nédvindig kompetens.

IVAs forste direktor blev Axel Enstrom,
tidigare lirare vid KTH, konsulterande in-
genjor och kommerserdd vid Kommerskol-
legium. Tidigare hade han varit Teknolog-
foreningens ordférande. Ménga tradar
|6pte samman i hans hinder.

Museifrdgan hade alltsi hamnat inom
IVAs hign, och dirmed var en lokalisering
till Stockholm ganska sjilvklar. IVA domi-
nerades av ledaméter som var starkt
Stockholmsanknutna, och dessutom fanns
de starka banden till KTH. Nirheten till
de vetenskapliga biblioteken och de cent-
rala arkiven var argument som anvindes
till Stockholms fordel.

Skulle IVA engagera sig i museifrigan
sa var det klart att man ville studera den
uppmirksammade industrihistoriska av-
delningen vid jubileumsutstillningen i
Goteborg, den som av minga ansdgs vara
bérjan till ett permanent tekniskt muse-
um. Axel Enstrom och Carl Sahlin, senare
Tekniska museets ordforande, besokte ut-
stillningen i Goteborg och triffade ut-
stillningskommissarien “dock utan att né-
got yppades om akademiens planer”, som
Althin senare skrev.

Tydligen blev man néjd med vad man
sdg, for i januari 1924 skrev Althin avtal
med IVA om att bli deras museiintendent
for en lon pa 700kr/man. Arbetet tog
omedelbart sin bérjan pd IVAs vind pa
Grev Turegatan i Stockholm. Efter tolv ar
kunde Althin flytta in med museets sam-
lingar i den nya museibyggnaden pa norra
Djurgérden.

Enstrém hade bildat en samarbetsdele-
gation fér museet med IVA, Industrifor-
bundet, Svenska Teknologféreningen och
Uppfinnareféreningen, en delegation in-
om vilken IVA var den mest drivande par-
ten.

Bevara och befrimja det moderna

Till en utvecklingsoptimistisk forestill-
ning hér ett tillbakablickande. Det fram-
dtsyftande och det tillbakablickande utgér
bada tva sidor av moderniteten. Ett muse-
um ger mojlighet att peka péd en kontinui-
tet och att understryka utvecklingsoriente-
rade tankegingar. Museet forklarar och
legitimerar ett #zu# som en text mot den
kontext som det forgingna utgor. Projek-
tet Tekniska museet motsvarar de utveck-
lingsorienterade ambitionerna inom det
moderna projektet. I enlighet med de se-
naste seklernas visterlindska tinkande
byggde museiplanerna pa idén om en
stindigt pagdende forbattring. Satillvida
skiljer sig projektet Tekniska museet inte
mycket frin andra musei- och bevarande-
projekt vid tiden, om vi bortser frin det
faktum att Tekniska museets uppgift var
att bevara iven det moderna i teknikens
och industrins historiska skepnad, medan
till exempel Nordiska museet vid denna




tid snarare slog vakt om det formoderna
mot det modernas framfart.

Men det fanns andra motiv att skapa ett
tekniskt museum, motiv som i museisam-
manhang kan te sig ndgot oortodoxa. Tek-
niska museet var i hog grad ett civilingenjo-
professionaliseringsprojekt.  Som
sadant skulle det inte bara vara en "erinran
om tidigare vunna resultat” utan ocksa vara
“en sporre till fortsatt framgangsrikt arbete”.
Syftet dr alltsd dels att bevara minnen av
dldre teknik och industri, men ocks, och
med bevarandet som en utgingspunke, sti-
mulera till tekniskt nyskapande. Tekniskt
intresserade ungdomar skulle pd museet 3
inspiration och kunskaper, och vilja att bli
ingenjorer! Tekniska museet skulle alltsd,
vilket framgdr av ménga presentationer frin
1920-talet och framdt, hjilpa till med att
gora flera och bittre ingenjorer.

Denna ambition, att bdde vara ett in-
dustrins och ingenjérernas museum och
tillgodose den traditionella museiverksam-
hetens krav, en ambition som fanns ut-
trycke redan i Géteborgsutstillningens pla-
ner, ledde till en kluvenhet som foljt
Tekniska museet i dess verksamhet, nigot
som iven Svante Lindqvist har pipekat.®
En episod som kan illustrera detta forhal-
lande intriffade under samarbetsdelegatio-
nens forsta sammantride, den 20 mars
1924. Den nyutnimnde intendenten, Al-
thin, foreslog att delegationen borde for-
stirkas med "framstdende museisakkunni-
ga’. Han f6reslog dr Uppmark eller Sigurd
Erixon. Andra forslag Althin lade fram vid
detta och senare sammantriden brukade
han fi gehér for, men inte detta. Forslaget
verkar ha mottagits med kyla, bordlades
och togs aldrig upp igen. Kanske fanns det

rernas
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en ridsla att férknippas med ndgot alltfor
musealt? Misstanken stirks av det faktum,
att Industriférbundets representanter iakt-
tog en avvaktande héllning i samarbetsde-
legationen med mycket délig nirvaro vid
sammantridena, ndgot som, inte minst
med tanke pd museiprojektets stora ekono-
miska behov, bér ha bekymrat museiivrar-
na inom IVA, Teknologféreningen och
Uppfinnaref6reningen. Inte ens vid detta
forsta mote med samarbetsdelegationen,
da flera grundliggande principer diskutera-
des, fanns ndgon representant for Industri-
forbundet ndrvarande. I mars 1925 gors
ett upprop till svenska industriféretag om
ekonomiskt understdd till museet for verk-
samheten under dren 1925, 1926, 1927.
Resultatet dr klent: 70 industriforetag utlo-
var bidrag pa 6 245 kr, medan 89 foretag
avslagit all begiran om ekonomisk hjilp
och si minga som 1 357 foretag inte brytt
sig om att svara. Fanns det, trots museets
ambitioner att inspirera till nyskapande pa
teknikens omride, en skepsis fran industri-
folkets sida gentemot sjilva museitanken?

Mot bakgrund av denna diskussion vill
jag pasta

1. att Tekniska museet tog pé sig en upp-
gift som var frimmande for andra, jimfor-
bara museer vid denna tid: az hjilpa fram
det nya, moderna.

2. att denna oortodoxa museiuppgift hor-
de samman med ideal som vigledde de
drivande krafterna, en i den tidens Sverige
teknisk elit.

3. att denna "extra” uppgift och dessa ide-
al fick konsekvenser for Tekniska museets
verksamhet, samtidigt som den inte helt
vann industrifolkets bevigenhet.
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4. att Torsten Althin intog rollen som for-
medlare och forenande kraft mellan de
strikt museala kraven och industrins int-
resse.

Den tekniska nationen

I Richard Smedbergs enkitundersskning
1910 fanns en friga som gillde huruvida
det tinkta museet borde ha en modern/in-
ternationell inriktning eller en svensk/his-
torisk. Dikotomin kan verka forvinande,
men torde ha sin grund i det faktum att
svensk industri och teknik vid denna tid
dnnu inte var sirskild "modern”. Intres-
sant nog ansdg de flesta av Smedbergs re-
missinstanser att det blivande tekniska
museet borde ha en modern/internationell
inriktning, tryfferad med historiska svens-
ka teknikgenier som Polhem, Triewald,
Ericsson etc.

S& blev det inte. Nir museiarbetet kom
igdng pd 1920-talet fick det internationel-
la perspektivet mest som uppgift att belysa
och ge relief at det svenska. Den nationa-
listiska tonen miirks redan i presentatio-
nerna och kommentarerna till Goteborgs-
utstillningen, och den fortsitter i arbetet
med museet. Utgdngspunkten ir forestill-
ningen att svenskarna dr ett siirskilt tekniskt
begivar folk. Saledes skriver till exempel
Nya Dagligt Allehanda om

”...gripande intryck av att man hir méter bilder
ur svensk odling, bilder av arbetsglidje och idog-
het, bilder ur ett stycke stolt svensk historia”.

Gateborgs Dagblad anser sig ha funnit en
nyckel till det svenska folkpsyket i det fak-
tum att besékarna mest av allt frigar efter
gruvan och ett utstillt modellok fran Vist-

ra Stambanan, som ska elektrifieras. Loket
rusar fram med en hastighet av flera meter
1 minuten.

”...det dr naturligt, att ett folk, dir varannan
man ir f6dd dll ingenidr och varenda en till
uppfinnare, skall med fértjusning slunga sig
Sver ndgot, som pé ett s& underbart sitt lyckas
pigga upp fantasien som ett mekaniskt miniatyr-
tdg och en konstgjord gruva med naturnédvin-
dighet méste gora.”

Tanken pd att Sverige ir en i sirskilt hog
grad teknisk nation uttrycks ocksa i mu-
seivigledningar fran 1920-talet:

"Det dr dirfor ett angeliget dnskemal, ate si
mycket som méjligt av vira minnen frin tekni-
kens olika grenar samlas pa en plats, dir de sam-
fille kunna belysa savil det dagliga arbetet i verk-
stider och fabriker och resultaten dirav, som
och erinra om de stordid, som svenska tecnici
utrittat och som framkallat aktning fér och
uppskattning av produkter frin svensk industri
och teknik lingt utanfor landets grinser.”

"Virt lands insatser i den allminna kulturen lig-
ga till viisentlig del pa teknikens och industriens
omriden. I Sveriges och virldens historia lysa
namnen Christopher Polhem, John Ericsson,
Gustaf de Laval, Gustaf Dalén, C.E. Johansson
och minga andra, och bakom de stora genierna
star ett helt folk med utpriglad teknisk begiv-

- . »
ning och starka intressen.

”...som studieobjekt for vart i stor utstrickning
tekniskt intresserade och begévade folk....”

Citaten ovan uttrycker uppfattningen att
teknisk begdvning ir ett nationellt drag.
Bakom snillena stir ett enat, tekniskt be-
gdvat och intresserat folk. Det ir siledes
ingen slump, ingenting orittmitigt, tycks
man mena, att det lilla landet i Europas
utkant har fostrat de lysande tekniker vil-
kas namn stindigt dterkommer. Den na-



tionalistiska tanken manas ocksd fram
som argument for att grunda ett museum.
I det brev, som samarbetsdelegationen den
17 januari 1924 skrev till Stockholms
Stadsfullmiktige for att efterhéra stadens
intresse, heter det att behovet av ett tek-
niskt museum ir sirskilt stort i Sverige,

“dir befolkningen i genomsnitt icke utan skil
betecknats sisom #gande i ovanlig grad anlag

och fallenhet for det tekniska.”

De svenska ingenjorerna, som ofta hade
internationella kontakter, hade anledning
att arbeta for symboler som kunde visa pd
yrkets tradition och betydelse for Sveriges
utveckling. Det kunde 6ka deras anseende
bide i utlandet och hemma i Sverige.

Under de &r da Tekniska museet skapa-
des och Géteborgsutstillningen planerades
befann sig stora delar av Sveriges niringsliv
i kris, inte minst den svenska metallindust-
rin. Konkurrensen utifrdn var besvirande.
Utstéllningen och museet kunde bidra till
en tivlan mellan nationer, som kunde bli
till nytta f6r industrin och for gruppen ci-
vilingenjérer. Torsten Althin, sjilv utan
formell teknisk utbildning, blev den som
kanske mer 4n nigon kom att med sina in-
satser teckna bilden av den svenska ingen-
jorskonstens historia.

"Mannen ér hufoudsaken”

Citatet ovan 4r himtat frin Teknologfére-
ningens diskussion om ett tekniskt muse-
um 1910. "Det behofs en mans energi”
yttrade en talare och hinvisade till Nordis-
ka museets och Skansens Artur Hazelius.”

For Tekniska museets del blev Torsten
Althin "mannen”. Alltifrin den dag d&

MILITAR OCH MUSEIMAN / 37

han bestimde sig for att han kunde vara
den unge, kulturellt intresserade officeren
som Sigurd Erixon sokte, kom hans livs-
projekt att handla om att synliggora, man
kan ocksd siga formulera, svensk teknik-
historia.

Althins arbete frin det att han anstilldes
av IVA 1924 fram till det nya museets in-
vigning 1936, det vill siga den tidsperiod av
Althins tid som museiintendent som jag
har koncentrerat mig pd, kan grovt delas in
i tre arbetsperioder. Under den forsta tiden
sker grinsdragningar gentemot andra mu-
seer, och principer for arbetets genomfo-
rande faststills. Arbetet kan ses som en for-
lingning av det dokumentationsarbete som
foregick Goteborgsutstillningen. Althin re-
ser runt till industriorter runtom i Sverige
for att eftersoka vad som kan finnas av int-
resse for museet. Dokumentationen sker
med ungefir samma vetenskapliga forhall-
ningssitt som utmirker den etnologiska
kartliggning som under samma tid bedrivs
av kollegerna pd Nordiska museet. Det gil-
ler att fi fram gamla handlingar, varuprover,
foton, priskuranter, ritningar och féremal,
och ett mél ir att ridda undan glomska det
stolta, svenska, teknikhistoriska arvet. Ett
annat mal ir att kartldgga och att muta in
en plats inom det kulturella, museala filtet.
Under nista period tvingas Althin till andra
prioriteringar. Nu giller det att bearbeta
tinkbara finansiirer for det kommande
museibygget. Museiintendenten spelar en
mycket aktiv roll i detta skede, med ménga
mdoten med Stockholms Enskilda Bank och
hiradshoévdingen Wallenberg antecknade i
almanackan. Arbetsutskottet arbetar fram
ett "Forslag & personer, som skola anmodas
att underteckna upprop” for museets for-



38 / KATARINA EK-NILSSON

Den 18 maj 1936 iigde den higtidliga invigningen av Tekniska museets nya museibyggnad rum. Hiir ses in-
tendenten Torsten Althin med divarande kronprins Gustaf Adolf vid nigra Polhemsmodeller. Foto Pressens
Bild, TM.

verkligande, i klartext dess finansierande.
De kontakter som Althin madste ta i detta
skede fanns pa kapitalets filt. Under de tva
forsta perioderna ir Althin ocksd intensivt
upptagen med att kisera och forelisa i skil-
da foreningssammanhang runtom i Sveri-
ge. Under de sista dren fore 1936, da finan-
siering och vederborliga tillstind  var
nodrorftigt ordnade, gillde museiintenden-
tens arbete den direkta planeringen av den
nya byggnaden, och det mesta annat fick
liggas at sidan. Althin stdr nu i sd gott som

daglig kontakt med arkitekten, Ragnar
Hjort (som for 6vrigt ocksd hade haft upp-
drag under Goteborgsutstillningen), och
engagerar sig i lampors utférande, gardinval
och allt annat, stort som smatt, horande till
ett nybygge.

Efter tre manaders anstillning fir Tors-
ten Althin ett uppdrag, som maste ha gett
honom férhoppningar om ett trevligt jobb.
Uppdraget var att hos greveparet Cronstedt
pa Fullers gird utanfor Visteras ga igenom
ritningar efter Carl Johan Cronstedt frin



den tid da denne var anstilld hos Polhem.
Althin beskriver besoket i sin dagbok med
stor entusiasm, och det ir inte enbart rit-
ningar som vicker hans fortjusning! Efter
slidfird fran Visteras till Fuller blir Althin
vinligt mottagen av greve Fredrik Cron-
stedt och hans grevinna (Althin uppger att
hon ir fodd Hamilton, men inte hennes
fornamn) samt av den yngre greven Carl
Cronstedt med grevinna, fodd Bonde. Ge-
nomgang av Carl Johan Cronstedts port-
foljer efterfoljs av en middag, vars drycker
Althin sjilfullt beskriver:"underbar snaps
som legat pa ekfat i ett 50-tal &r, tva sorters
vin, kaffe med Hemery Cognac 1875 samt
gammal (20-drig) punsch.” Behéllningen
for museet dr en gava bestdende av syndlar
och silkesprover, som gatt i Alstromerska
slikten. Efter en “synnerligen angenim”
lunch den andra dagen limnar Althin Ful-
leré och gor sina fortjusta dagboksanteck-
ningar pd tiget, anteckningar som han
avslutar:"Svart att sidga ndgot tack vid av-
skedet. Maste skriva.”

Torsten Althins skildring av sin Fullers-
resa ir, faktiskt, inte helt ointressant om
man vill férstd hans sitt att arbeta. Utan att
pd ndgot sitt vilja forringa hans oomtvista-
de insatser for Tekniska museet och svensk
teknikhistorisk forskning vill jag inda péstd
att Althin var mycket svag fér umginge i
samhillets hogre sociala skike. I sjilva verket
var denna hans faiblesse och hans sociala ta-
lang siikert en av de faktorer som gynnsamt
bidrog till att finansieringen av det nya mu-
seibygget kunde foras i hamn. En museiin-
tendent med talanger i sillskapslivet kunde
sikert 6ka Tekniska museets fortroendeka-
pital bland den tidens tinkbara sponsorer,
och Althin var uppenbart medveten om be-
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tydelsen av kontakter. I slutet av 1950-talet
satte han sig ner och gjorde en forteckning
over foreningar och samfund som han var
medlem i, noterande vilka han blivit invald
i. Forteckningen upptar ett tjugotal sam-
manslutningar och bérjar med Tekniska
Samfundet Géteborg, slutar med Fore-
ningen 1897 ars min. Han har ocksd sparat
tackkort, inbjudningskort, menyer, vineti-
ketter och liknande.

1931 besokte Althin Huseby bruk i
Smiéland i samband med bruksigaren
Stephens 90-drsdag. Han ldter sig dterigen
imponeras, och kan dé inte avhilla sig frin
att beskriva méltiden i sin resedagbok:

”....soppa, lammsadel, gaslever, kyckling, kron-
drtskocka, glace, ost och cakes, frukt. Torr sher-
ry, Rhenvin, Bourgogne, champagne, Bordeaux,
portvin. Bl a biskop, general, hiradshévding,
Aschanar, 42 personer. 300 av brukets personal
utspisades i parken.”

Vanmakt och entusiasm

Att Torsten Althin kinde entusiasm infor
sin uppgift ir tydligt i hans efterlimnade
anteckningar. Huruvida han ocksé kiinde
vanmakt infér uppgiftens obegrinsning ir
mera oklart. Hans arbetspapper ger ett
stressat och lite splittrat intryck genom att
de tydligt visar arbetsuppgifternas méng-
fald, och det ir inte helt ldtt att komma
underfund med efter vilka principer urva-
len gjordes. Althin kastar sig mellan to-
bakslador i Solna, barkbréd i Hirjedalen
frin Karl XIIs tid, medaljsamlingar, lastill-
verkning i Eskilstuna och jirnbruksdoku-
mentationer, for att bara nimna ndgra av
de omriden han bearbetade. Hans resor
runtom i Sverige var manga, och i resedag-
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béckerna kan man félja hur han skapar
rutiner for dessa bessk. Han utarbetar ett
ménster for vad han ska friga efter, vilka
rad han ska ge om hur man bist bevarar en
gammal hyttruin, hur han ska fi
overingenjorer att skinka saker till museet
och gamla vallonsmeder att uppge vallon-
namn. Althin anvinde girna modern tek-
nik fér att dokumentera gammal teknik,
exempelvis filmning och ljudupptagning.
Flera unika industrihistoriska filmer finns
dirfor i Tekniska museets samlingar.

En reseskildring frin sex dagar i maj
1925 i Norrbirke socken, dd sammanlagt
27 gruvor och hyttor beséktes, kan std som
ett exempel pd Althins sitt act dokumentera.
P4 varje stille antecknas snabbt foremal som
kan erhallas till museet, nir sista bldsningen
dgt rum, Polhemsminnen efterfrigas, slagg,
tackjirnsbitar och hyttruiner letas upp i
markerna. [ just denna majresa deltar dven
Carl Sahlin. Hans anteckningar frin resan
har en helt annan karakeir. Han gor ingden-
de beskrivningar av tvd hyttor med exakta
skildringar av hur bldsningen gick till vid
respektive hytta. Den slagg som hittas i sko-
gen sorterar han i olika grupper och beskri-
ver den initierat. For autodidakten, folkbil-
daren och museibyggaren Althin gillde det
att snabbt skaffa sig en overblick och pa sta-
ende fot urskilja det for museet mest intres-
santa, dir fackmannen Sahlin fordjupade
sig i processer och materialkunskap.

Det hiinder ndgra ginger att Althin fir
kontakt med ndgon gammal mistarsmed
vid bruken, som kan beritta om ildre ti-
ders seder och bruk. Exempelvis aterger
Althin hur midsommarfesterna vid Gy-
singe bruk i Gistrikland gick till: Brinn-
vin, &l, bréd och tobak delades ut till bru-

kets anstillda och det dansades till klari-
nett och fiol. Dylika etnologiska notiser
finns hir och dir i Althins anteckningar,
men de ir kortfattade och sillsynta.

Informatiren

Althin var mycket medveten om hur viktigt
det var att i olika sammanhang informera
om museets verksamhet. Han héll noga
kontakt med pressen via sina uppdaterade
listor 6ver tidningsfolk i Stockholm. Han
var ocksd en mycket flitig foreldsare och ar-
tikelskribent i vitt skilda teknikhistoriska
imnen. I museets verksamhetsberittelse for
4r 1927 finns en lista pa féredrag om muse-
ets verksamhet eller teknikhistoria, som Al-
thin har hallit under dret "for att f& kontakt
med hela landets ingeni6rskar, teknici, in-
dustrimdn”. Dir kan man lisa, att inten-

denten héll foredrag pa foljande stillen:

I FEBRUARI: Tekniska Samfundet, Gote-
borg, Ingeniérsklubben i Trollhittan,
Tekniska foreningen i Uppsala, Landskro-
na Tekniska férening.

I MARS: Tekniska foreningen i Eskilstuna,

Svenska flottningschefsforeningen i Stock-
holm, Elektriska klubben i Visteras, Lapp-
lands Tekniska f6rening i Kiruna.

I APRIL: Tekniska foreningen i Hirno-
sand, Tekniska foreningen i Karlskrona,
Kalmar Teknologklubb, Norrképings Po-
lytekniska forening.

I MAJ: Tekniska féreningen i Sundsvall,
Tekniska foreningen i Givle.

I SEPTEMBER: Skdnska Ingeniérsklubben i
Malmo.

I OKTOBER: Visterbergslagens Ingenicrs-



klubb i Ludvika, Tekniska foreningen i
Orebro, Orebro Ingeniorsklubb.

I NOVEMBER: Brunnsviks Folkhégskola.

I DECEMBER: Kronobergs lins Tekniska
forening ( hir har Althin uppgett ort-
namnet Jonkoping, vilket givetvis maste
vara fel.), Tekniska féreningen i Eskilstu-
na, Tekniska foreningen i Hilsingborg.

Resorna har betalats av respektive fore-
ningar och de har kombinerats med studi-
er och forskning i trakten, uppger inten-
denten i verksamhetsberittelsen.

Under detta dr gjorde Althin ocksd en
studieresa till Miinchen, Dresden, Niirn-
berg och Ziirich. Bland annat Svante
Lindqvist har redan redogjort for hur De-
utsches Museum i Miinchen och dess ska-
pare Oscar von Miller utgjorde inspira-
tionskilla och forebild foér Torsten
Althin,® varfér jag inte avser att hir g3 nir-
mare in pa det imnet.

NOTER

1. Lundgren 1993.

2. Organisatérer var Chalmerska Ingenidrsfore-
ningen i Géteborg, Géteborgs hantverks- och
industriférening, Tekniska Samfundet, Géte-
borg, hantverks- och industriféreningar i Udde-
valla, Mariestad, Skivde, Stenstorp, Vara, Arvi-
ka, Filipstad, Karlstad, Kristinehamn, Munkfors,
Hagfors, Alingsds, Boras, Trollhittan, samt Ke-
mistsamfundet i Stockholm.

3. Althin 1974.

4. Debatten fors bland annat i Teknisk Tidskrift
under 1920-talets forsta ar.

5. Jag bortser hir frin de tidigare museiliknande an-
liggningar, vilka med en generés tillimpning av
begreppet museum kan kallas for tekniska museer.
Dit hér privata samlingar och rustkammare frin
1600-talet och Polhems Kungliga Modellkamma-
re, ibland kallad virrt forsta tekniska museum.
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Avslutning

Frén sitt besok i Miinchen kommenterade
Torsten Althin, att Oscar von Miller ver-
kade ha sitt finger med precis overallt i
museets arbete, ner till minsta etikettext.
Han dterger ocksd vad han har hort pd
museet, att ovanfér museets port borde
det std: "In diesem Hause kann jeder tun
was ich will. Oscar von Miller.”

Vid forsok att tringa in i Torsten Althins
arbete med Goteborgsutstillningen och, i
dnnu hogre grad, i skapandet av Tekniska
museet, ir det inte helt osokt att associera
Torsten Althin sjilv med hans omdémen
om skaparen av Deutsches Museum.

Med sina minga verksamhetsir pd Tek-
niska museet stod Torsten Althin for en
kontinuitet. Han var den som forband de
idéer som kom till uttryck i Géteborgsut-
stillningen, Teknologféreningens och IVAs
avsikter med ett tekniskt museum och Tek-
niska museets verksamhet in pa 1960-talet.

6. Lindqvist 1993.
7. Teknisk Tidskrift 4, 1910.
8. Lindqvist 1985.
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Bergskollegium
och den tidigindustriella
jarnhanteringen

Av MATHS [SACSON

ergskollegium var under tvé sekel ett
B miktigt statligt organ som i stort

och smitt reglerade forhallandena
for svensk bergshantering. Kollegiet har ef-
terlimnat ett omfattande arkiv, som forva-
ras pa Riksarkivet i Stockholm. Andock har
dess verksamhet i ringa grad intresserat fors-
karna. Kollegiet berdrs i 6versiktsverk om
dldre svensk bergshantering och statsforvalt-
ning. Fortfarande saknas dock en mer ge-
nomarbetad historik som i detalj beskriver
dess arbete och utvirderar dess betydelse
under den “klassiska bruksepoken”, liksom
probleminriktade specialundersskningar.!
Standardverket ir fortfarande Johan Axel
Almquists genomging frin 1909.> Hans
bok ger virdefull information men ér tema-
tiskt begrinsad. Det finns behov av mer in-
tringande och bredare studier av bergskol-
legiets verksamhet, makt och betydelse for
jarnhanteringens ekonomiska, tekniska och
regionala utveckling. En intressant friga i

sammanhanget ir personkonstellationerna,
nitverket, inom den ildre svenska bergs-
hanteringen, dvs relationerna mellan de
centrala aktorerna: bergsadministrationens
tjanstemin, brukspatronerna och handels-
husen. Férsokte brukspatronerna paverka
bergsadministrationens utformning och
tillimpning? Vilken méjlighet hade bergs-
minnen och andra aktorer utanfoér den
centrala kretsen att hivda sina intressen,
och hur agerade man ute i landet gentemot
bergskollegiets tjanstemin? Eftersom det
svenska bergskollegiet lir skall ha stdtt
som férebild nir Ryssland frén 1720-talet
byggde upp en egen bergsadministration®
skulle det ocksd vara 6nskvirt med en
komparativ europeisk studie av jirnhante-
ringen och bergsadministrationen, likhe-
ter och olikheter, idépaverkan och bety-
delse, bl a for den sociala organiseringen av
jarnhanteringen drhundradena fére det in-
dustriella genombrottet.*
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Bergskollegiums tidiga historia®
Sedan medeltiden har den svenska staten
(kronan) sokt kontrollera och reglera lan-
dets jirntillverkning. Gustav Vasa sig moj-
ligheterna till vinster for landet och gjorde
under 1500-talets forsta hilft stora an-
stringningar for att 6ka produktionen, bl a
genom att forbittra tekniken och yrkeskun-
nandet. Stingjirn ersatte det dldre osmunds-
jarnet och staten uppforde nya, storre an-
liggningar, bl a i Uppland. Staten tog ett
kraftigare grepp om niringen, men produk-
tionen var dverlag ytterst sméskalig. Hyttor
och stingjirnshamrar drevs sisongvis av
bergsmin, dvs av bergsbrukande bonder.
Frin borjan av 1600-talet forindrade
staten sin strategi. Kronan overgick nu
frin att sjilv 4ga de nya stngjirnsbruken,
vilka drevs av fogdar, till att uppmuntra
privatigande. Férst utarrenderade kronan
sina anldggningar och frin 1620-talet sal-

Riksridet och friberre Carl Bonde. Foto Svenskt port-
rittarkiv.

des de till kapitalstarka adelsmin och han-
delsmin, varav de sistnimnda i flera fall
hade flyttat in frin Holland och Vallonien
i nuvarande Belgien.

Kursindringen skedde samtidigt som
efterfrigan pd jirn steg i ett Europa i krig.
Frin 1630-talet skedde en mycket kraftig
tillvixt av den svenska jirnproduktionen.®
Det blev nu ocksd angeliget att moderni-
sera och forstirka bergverkspolitiken.
Samtidigt som staten silde ut sina egna
stangjirnsbruk till privatpersoner skirpte
man frin mitten av 1630-talet greppet
over ndringen. En mingd ildre privilegier
och administrativa insatser ersattes av en
mer ”systematiserad lagstiftning och dm-
betsmannamissig administration”.”

En central myndighet, generalbergsam-
tet, inrittades 1637 och fick sin slutliga ut-
formning 1649 d& namnet ocksa dndrades
till bergskollegium. Med entusiasm gav sig
riksridet och friherre Carl Bonde i kast
med uppgiften att organisera det nya kolle-
giet, det sjitte i sitt slag, som dock mer fick
karaktiren av ett bergsdepartement in ett
imbetsverk.?

Carl Bonde var svager till rikets starke
man, rikskansler Axel Oxenstierna. Redan i
borjan av 1630-talet hade Bonde utarbetat
riktlinjerna fér den nya politiken. Gustaf II
Adolf foredrog dock ett mindre sjilvstin-
digt bergsamt. Efter hans bortging kunde
Axel Oxenstierna och Carl Bonde realisera
planerna pd ett eget kollegium for jirnhan-
teringen. Eli F Heckscher menar att det

“torde vara ganska enastidende att omsorgen om
en enstaka niringsgren vid den tiden i férvalt-
ningshinseende likstilldes med den om vart
och ett av omridena finanser, utrikespolitik,
militirvisende och rittskipning.”
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Forklaringen ir, enligt Heckscher, den be-  en nirmast en “stat inom staten”.!” Det
tydelse som jirnhanteringen hade "och in  forklarar ocksd valet av mycket starka och
mer ansdgs dga for sjilva statsverksamhe-  inflytelserika presidenter fér bergskollegi-
ten”.? Frin 1630-talet var bergshantering- um.

Bergslagens territorium har varit foremdl for lingvarig diskussion och triita mellan forskare med olika inriktning.
Hiir dterges brukslagstifiningens avgriinsning av Bergslagen och griinserna for dess bergmiistardsmen. Ur Eli
Heckscher Sveriges ekonomiska historia frdn Gustav Vasa del 1:2, Stockholm 1936.
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Bergskollegium
1 President

2 Bergsrdd

5 Assessorer

Kansliet 1:a Bergmistaredomet Amnen i bergsviasendet
1 Sekreterare 1 Bergmastare Ca 15 Auskultanter
1 Forste kanslist 1 Geschworner
2 Relati : 1 Bergsf

1 Bokhdllare
Fiskaldmbetet 1 Konstmastare
1 Advokatfiskal 1 Bergsvardie
1 Kanslist

2:a Bergmastaredomet
Kammarkontoret 1 Bergmastare
1 Kamrerare 1 Geschworner
1K ivare 1 Berg:

2 Kronogruvfogdar
Notariekontoret 1 Bokhdllare
2 Notarier 1 Inspektor

1 Konstmastare
Arkivet 1 Kronoafradsinspektor
UAknate 3:¢ Bergmastaredomet
Proberksmmaren 1 Bergmastare
1 Proberare 2{Bugstopiar

2 Konstmastare

1 Proberare

Ingenjorsstaten

1 Markscheider 4:e Bergmistaredomet
1 18 astare

1 Lantmétare 4 Bergsfogdar

Lab i i 5S¢ B

1 Riksvérdie

1 Bergmastare
1 Geschworner
4 Bergsfogdar

1 Konstmastare

1 Laborant
2 Stipendiater i kemin

Laboratorium mechanicum
1 Direktor i 6e
2 St i

1 Bergma

1 Bergsfogde

7:¢ Bergmastaredomet
1 Bergmastare

1 Gruvfogde
2 Bergsfogdar

8:¢ Bergmastaredomet
1 Bergmastare
4 Bergsfogdar

9:¢ Bergmistaredomet
1 Bergmastare
2 Bergsfogdar

10:¢ Bergmistaredomet
1 Bergmastare

11:¢ Bergmistaredomet
1 Bergmastare

Bergskollegiums organisation 1715-1725. Den viinstra
kolumnen dterger den centrala administrationen i Stock-
holm. Mittenkolumnen redovisar den lokala administra-
tionen (indelad i elva distrikt) och den higra kolumnen
askultanterna, de som lirdes upp till ett framtida arbete
inom kollegiet. Totalt sysselsatte bergskollegium vid den-
na tid ca 90 personer. Ur Svante Lindquists Technology
and Trial (7984).

Carl Bonde eftertriddes vid sin bortging
ir 1652 som president av friherre Erik Fle-
ming. Landets frimsta dgmbetsmin anlita-
des for att skota det nya kollegiet och med
dess hjilp organisera och styra den snabbt
vixande jirnproduktionen i ekonomiskt
sunda banor. Landets styrande hade stora
forvintningar pd jirnhanteringen och ord-
nade de bista forutsittningarna for att ma-
len skulle kunna realiseras. Endast adels-
min fick inneha de hogsta tjinsterna
(guverndr och assessor) i det nya kollegiet.!!
Till en bérjan var ocksd Bergslagens lands-
hovdingar ledaméter i bergskollegium.'?

Vigledande var behovet av inkomster
till staten under de ldngvariga krigen i Eu-
ropa. Motiveringen fann de styrande i mer-
kantilismen, en ekonomisk-politisk idé-
stromning som under 1600-talet ersatte en
ildre mer sjilvforsérjningsorienterad han-
delspolitik. Ett lands rikedom och styrka
ansigs avhingig varuexporten pd utrikes-
hamnar. Niringslivet borde dirfor inriktas
dels p att ersitta importen med egen varu-
produktion och dels att 6ka exporten. Pa sa
vis skulle landets rikedom &ka.'?

Stingjirn blev under 1600-talet Sveriges
frimsta exportprodukt, och detta trots att
staten enligt merkantilismen framférallt
borde gynna stadsmanufakturerna. Med
hjilp av privilegier, premier, lan, beloningar
och tullar stimulerade staten ocksd de in-
hemska manufakturerna, sirskilt produk-
tionen av klide till armén.* Det var indock
stangjirnstillverkningen som expanderade
och fann god avsittning utomlands.

Den férda regleringspolitiken hade
som ett viktigt mél att garantera niringsli-
vet, for det forsta, bra och billig arbets-
kraft, for det andra, jimn och billig till-
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ging pd ravaror samt, f6r det tredje, for-
ménlig avsittning av firdiga produkeer.'®

Att uppmuntra den inhemska sting-
jarnstillverkningen l4g i linje med merkan-
tilismen, men avvek samtidigt pd flera
punkter frin dess grundprinciper. Dels var
jarnbruk och andra bergverk landsbygdsin-
dustrier och dels tillverkades ett halvfabrikat
som vidareforidlades utomlands, och delvis
koptes tillbaka. Som landsbygdsniring foll
jirnhanteringen pa manga sitt utanfor de
gingse ekonomiska doktrinerna. Bruksi-
garnas intressen stilldes ocksd mot stidernas
képmin, och de senare drog det lingsta
striet. Det bestimdes att handeln med jirn
skulle gi via stapelstiderna och ombesérjas
av stadsképminnen. Stockholms och Géte-
borgs kopmiin fick formaner som fordyrade
priset pa exportjirn.

Den forda bergverkspolitiken uppfyllde
ddremot vil mdlen att garantera svensk
jarnhantering en stabil tillging pa skicklig
och billig arbetskraft samt pa billiga réva-
ror. I ett avseende fick jirnhanteringen
dock maka pi sig f6r andra landsbygdsint-
ressen. De 7ddla verkens”, dvs silver- och
kopparverkens, behov stod i forsta rum-
met. Jirnproducenterna fick snillt foga sig
i de krav som tillverkningen vid Falu gru-
va, Avesta kopparbruk, Sala silvergruva,
Hillefors silververk och andra motsvaran-
de anlidggningar i Bergslagen stillde.'

Bergskollegiums organisation
och verksambet

Med bergskollegium 6kade antalet bergs-
ordningar. I dessa hade staten allt sedan
1300-talet konkretiserat sina ambitioner
och formulerat spelreglerna. De innehsll

noggranna bestimmelser om allt som rérde
jarnhanteringen: skogarna, gruvorna, hyt-
torna, hammarsmedjorna, manufakturer-
na, arbetskraften och forsiljningen. Men
dven om antalet utfirdade bergsordningar
nu steg var det under 1600-talets andra
hilft inda friga om ett férhéllandevis litet
antal, i genomsnitt fyra om dret, i jimférel-
se med hur manga som meddelades under
1700-talet. Under perioden frin mitten av
1730-talet och fyrtio &r framdt utfirdades i
genomsnitt ett 25-tal nya forordningar om
dret.!” 1700-talets mitt var ocksé en period
dé bergverkspolitiken skirptes. Produktio-
nens storlek faststilldes for varje enskilt
jarnbruk och kontrollen byggdes ut.
Bergsordningarna behandlade bade ge-
nerella och mer specifika frigor, och de in-
neholl sdvil detaljerade instruktioner som
allminna foreskrifter i frigor som rérde
produktionen, finansieringen och den ju-
ridiska administrationen. Endast vid drap
var den civilrittsliga lagstiftningen over-
ordnad bergslagstiftningen.'®
Bergskollegium var ett sjilvstindigt de-
partement med site i Stockholm, nira
sammanlinkad med en lokal administra-
tion i regioner dir det bedrevs jirnhante-
ring. I Stockholm var verksamheten orga-
niserad i nio sektioner under ledning av en
president samt ett antal bergsrdd och as-
sessorer (se bilden pa féregiende sida).
Lokalt i landet var administrationen
uppdelad i ett antal bergmistardémen. Fin-
land var ett eget distrikt. Skdne blev ett eget
1721 och i mitten av 1730-talet tillkom ett
tolfte nir Visternorrland skildes ut frin
Upplands- och Givleborgsdistriktet.!” Det
senare har sin forklaring i nyetableringen av
jarnbruk i mellersta Norrland i en tid med
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hird konkurrens om skogsmarkerna och
bondernas arbetskraft i Bergslagen.

I ledningen for vart och ett av bergmiis-
tardémena stod en bergmistare. Han och
hans medhjilpare hade till uppgift att be-
vaka att forordningarna efterlevdes, samla
in uppgifter frin gruvor, hyttor och ham-
rar samt att skipa rittvisa och utdéma
straff. Bergsting och gruvritter domde i
frigor som rorde bergshanteringen. Fo-
rum i vanliga rittegingsmdl var hirads-
och ridstuguritterna. Bergsdomstolarna
tillimpade den allminna lagen nir sirskil-
da férordningar saknades. Bergmistaren
var rittens ordférande.?

Reglering och évervakning !
Bergverkspolitiken byggde pd tvd nirlig-
gande tankegingar. Den forsta avsig ar-

betskraften och tog sikte pd hur bruken
skulle trygga yrkeskunnandet. For att till-
godose detta utformades en speciallagstift-
ning i form av hammarsmeds- och mas-
mistarordningar, dir kompetenskraven
specificerades.”” Bruksigare forbjods att
hyra smeder och masmistare som inte via
prov hade bevisat sitt yrkeskunnande. Fo-
rebilden himtades frin det medeltida
skrévisendet.

Den andra tankegingen avsig mer spe-
cifikt organiseringen av svensk jirntill-
verkning. Malet var att reducera kostna-
derna och 6ka produktionen av stingjirn
av god kvalitet for den snabbt vixande eu-
ropeiska marknaden. Fyra principer var
hir vigledande.?? Fér det forsta ville man
paskynda 6vergdngen till stingjirnssmide i
stor skala, dvs till stérre och effektivare
hammarsmedjor. Bruksigarna gynnades

Byggnaden t v pd bilden visar "Gamla myntet” i Stockholm, bergskollegiums lokaler under minga dr. Vyn ir
fran norduvistra sidan av Lejonbacken. Milning av Johan Sevenbom 1761. Foto Stockholms Stadsmuseum.
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genom en rad dtgirder. Bland annat erholl
de frin borjan av 1700-talet foretride vid
skattekdp om hemmanen ansdgs omistliga
for produktionen.?*

For det andra forsokte bergskollegium
trygga prisstabiliteten och tillgingen pa ri-
varor, sirskilt pa trikol men ocksa pa tack-
jirn. Den stora utmaningen var att hilla
priserna pd insatsvaror nere. Varken bruken
inbérdes eller bruken och bergsminnen
tillits konkurrera om skogstillgingarna,
jirnmalmen och bondernas arbetskraft.

For det tredje gillde det att garantera
kvaliteten p3 de exporterade varorna. Kva-
litetsaspekten holls hégt. Det fanns en ut-
bredd ridsla for att Sverige skulle forlora
sin stillning pa den internationella mark-
naden om jirn av délig kvalitet limnade
landet. Hir anar vi ocksd en misstro mot
bruksigarnas férméga att halla rent i eget
bo. Innan jirnet férdes ombord pé skep-
pen kontrollerades stdngjirnet, som var
forsett med respektive bruks stimpel, vid
jarnvagarna i exporthamnarna. Daligt jirn
vriktes helt sonika i havet.

Den fjirde principen hérde nira sam-
man med den andra. Féretridarna for
bergverkspolitiken fruktade att Sveriges
skogar skulle skévlas vid for stora uttag.
Rapporterna frin England skrimde, och
det fanns gott om nerhuggna skogar kring
de storre svenska jarnbruken. Hotet gillde
i forsta hand Bergslagens skogar. Dirfor
reserverades skogarna i denna del av landet
for gruvor och masugnar medan nya
stangjirnssmedjor skulle lokaliseras utan-
for Bergslagen. Innan en ny hytta och
smedja fick uppforas, eller en befintlig ut-
vidgas, krivdes en noggrann underssk-
ning dir bruksigaren fick bevisa att bruket

hade god och jimn férsérjning med trikol,
och inte konkurrerade med andra verk
(sirskilt inte med 4dlare verk).

Den férde politiken hade ocksd som
ambition att dstadkomma en klar arbets-
delning. Bergsminnen skulle svara for de
tvd forsta leden, gruvbrytningen och tack-
jarnstillverkningen, medan bruksigarna
fick ta ansvar for den l6nsamma sista de-
len, firskningen och utsmidningen av
stangjarnet.

Resultatet

Den statliga reglering av svensk jirnhante-
ring som inf6rdes fran slutet av 1630-talet
tillimpades med vissa modifikationer un-
der tvé sekel. Fd delar, skriver Artur Mont-
gomery, av den détida “planhushéllnin-
gen” var “sd konsekventa och enhetliga
som den”.?> Tillimpningen var dock inte
helt igenom lyckosam. Stingjirnssmidet
upphorde inte i Bergslagen och bergsmiin-
nen tringdes inte éverallt ut frin hammar-
smedjorna.?® Det miste ocksd rent prak-
tiskt ha stille sig svért att kontrollera en sd
decentraliserad och geografiskt utspridd
verksamhet som den tidigindustriella jirn-
hanteringen. I slutet av 1600-talet tillver-
kades stangjirn vid nirmare 440 anligg-
ningar. Drygt hundra 4r senare hade
antalet sjunkit till 410.%7

Den forda politiken med den vittfor-
grenade kontrollapparaten gav indock
fruke. Efter mitten av 1600-talet var till-
vixten starkare utom 4n inom Bergslagen.
Vistra Virmland och Uppland tridde nu
fram som tva betydande jirndistrikt. Sam-
tidigt skapades storre och effektivare fore-
tag, stingjirnsbruk, och en ny typ av in-
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dustriledare, brukspatronerna, klev fram i
rampljuset. Som foretagare foretridde de
ett nytt dynamiskt, nirmast kapitalistiskt,
inslag i det svenska samhillet. Som stora
jord- och skogsigare var de samtidigt starkt
forankrade i den gamla jordaristokratins
virld. P4 sike visade det sig mycket svért att
hantera tvd motstridiga produktionssys-
tem, ett kapitalistiskt och ett feodalt.?® Sva-
righeterna visade sig tydligt pd 1700-talet
dé bruksigarna slét upp bakom en begrins-
ning av stingjirnsproduktionen och, i lik-
het med den gamla jordadeln, istillet valde
att dgna sig 4t ett luxudst liv pa sina stitliga
herrgérdar.?

Sin viktigaste insats gjorde bergskollegi-
um sannolikt dels under de férsta dren da
grundprinciperna faststilldes och admi-
nistrationen etablerades ute i landet, samt
under artiondena omkring mitten av
1700-talet di politiken skirptes och kolle-
giet mer aktivt engagerade sig i tekniska
fragor. Riksdagen beviljade for &vrigt
bergskollegium en betydande personalfor-
stirkning i mitten av 1750-talet.?

Minga framstdende tekniker och admi-
nistratorer knots under 1700-talet till
verksamheten, bl a Christopher Polhem
som var direktor for bergsmekaniken fran
1726 till 1751, samt Emanuel Swedenborg
och Sven Rinman. Kollegiet uppmuntrade
praktiska tekniska experiment och gjorde
en viktig insats vid introduktionen av kru-
tet och dngtekniken under 1700-talet.!

Till en bérjan hade bergskollegiets tjins-
temin betraktat krutspringningen “med
vilvilja om 4n ndgot skrickslaget intres-
se”.*? Frin borjan av 1700-talet svingde
kollegiet och uppmanade till forsok med
krutspringning. I Dannemora inleddes

forsoken 1729 med hjilp av bergspringa-
re som utbildats i Sachsen. Nédgra ar sena-
re (1737) rapporterade bergsmistaren att
den nya metoden hade reducerat det érliga
behovet av tillmakningsved i Dannemora
frin 75 000 m? till 45 000 m?.%?

Det tekniska genombrottet for krut-
sprangning dréjde till efter 1769 da en ny
metod f6r "borrning” framgangsrikt testa-
des i bergskollegiums regi. Med tyngre
sliggor och en ny form pa borreggen blev
borrningen dubbelt sa effektiv. Pa sa vis
gick det snabbare att borra de hél som be-
hovdes for att aptera erforderlig mingd
krut. Under 1770-talet arbetade bergskol-
legium aktivt for att fi krutspringning in-
ford i de svenska gruvorna.>

Bergskollegium verkade i mitten av
1700-talet ocksd aktivt for att garantera
kvaliteten pd tackjirn. P4 initiativ av kol-
legiet inrittade Jernkontoret dr 1751 ett
overmasmistarimbete. Genom &vervak-
ning och ridgivning sékte detta dmbete
garantera kraven pd kvalitet. Under dter-
stoden av 1700-talet dgnade sig ambetets
tjdnstemin i forsta hand &t bergsmidnnen
och deras tackjirnsblisning. Ambetets
verksamhet ledde, med Svante Lindqvists
ord, "tll ett systematiskt ackumulerande
av praktisk erfarenhet”.?> Kunskaperna
publicerades i stora monografier av imbe-
tets tjanstemin. En av de mer framstdende
var bergsvetenskapsmannen och metallur-
gen Sven Rinman. 1782 utgav han i i
band bokverket "Forsok till jirnets historia
med tillimpning fér slogder och handt-
werk”.

Bergskollegium fick ocksa i uppdrag att
administrera och kontrollera den skirp-
ning av bergverkspolitiken som fullt ut in-
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Sven Rinman. Efter teckning av H Stromer. Foto TM.

fordes frin mitten av 1700-talet. Istillet
for att som tidigare begrinsa antalet sting-
jirnshamrar i Bergslagen fixerades frin
slutet av 1740-talet produktionen for var-
je enskilt bruk. Genom Sveriges starka
stillning pd den engelska marknaden trod-
de riksdagen och brukspatronerna sig
kunna hélla priset uppe pé stingjirn i en
tid dé de ryska jirnproducenterna blev allt
svarare konkurrenter. Varje kning av till-
verkningen hotade dessutom att pressa
upp priset pa den livsviktiga trikolen, vil-
ket var ett nog si viktigt motiv for fixe-
ringen av brukens rliga tillverkning.?
Efter inledande f6rsok redan pa 1720-
talet infordes den nya politiken fullt ut vid
riksdagen 1747—-48. Vid denna tid produ-
cerades ca 50 000 ton stdngjirn om aret i
Sverige och Finland, en siffra som bara

Christopher Polhem. Foto Lars Falck, Kungl Veten-
skapsakademien, Centrum for vetenskapshistoria.

steg svagt under andra hilften av drhund-
radet. Mer sikra produktionssiffror fore-
ligger dock forst frin borjan av 1800-ta-
let.?”

Produktionssiffrorna tyder pa att den
forda begrinsningspolitiken var effektiv.
Kontrollen fungerade. Det hade dock
knappast varit méjligt om inte bruksigar-
na och deras intresseorganisation Jernkon-
toret hade stillt sig bakom politiken. Det
lag i bruksigarnas intresse att begrinsa till-
verkningen, vilket minskade deras pro-
blem med bl a trikolsforsérjningen.

Regleringssystemets avveckling

Den “frikostighet” riksdagen visat bergs-
kollegium i mitten av 1700-talet 6vergick
nigra drtionden senare, dd hattarna tagit
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over efter mossorna, i en hirdnande attityd.
Resurser drogs in och kollegiet fick i storre
utstrickning dgna sig at att dvervaka regler-
na och déma i rittsprocesser. Vid denna tid
hade regleringssystemet dock bérjat ifréga-
sittas. Kritiken mot smidesregleringen till-
tog. 1803 utfirdades en ny forordning som
tillit en viss produktionsékning.®®

Svarigheterna i bérjan av 1800-talet att
finna avsittning for svenskt jirn pa den eng-
elska marknaden, vilket bara delvis och
temporirt kunde kompenseras med en
okad utskeppning till Nordamerika, samt
de liberala idéernas spridning, tvingade
fram ett nytinkande 4ven inom bergshante-
ringens omrdde. Rikets hela f6rvaltning,
med de dlderdomliga och dyrbara kollegier-
na, var vid denna tid 6verhuvudtaget fore-
mél f6r en kritisk debatt. Det dréjde dock
dnnu en tid innan reformarbetet skot fart.
Under tiden forsokte bergskollegium fornya
sig och bredda sin verksamhet. Frin 1816
drev kollegiet bl a idén om en bergskola.
Den inrittades slutligen i Falun och startade
sin utbildning &r 1822.% Falu Bergskola
blev landets f6rsta civila tekniska hogskola.

1822 foreslog en av regeringen tillsatt
kommitté en ombildning av bergskollegi-
um. Kommittén férordade att kollegiets
domsritt i tviste-, utsoknings- och brott-
mél skulle upphéra samt att administra-
tionen skulle féras 6ver till ett bergskontor.
Omorganisationen  genomférdes
Diremot 6verflyttades frin 1828 kollegiets
domsritt pd de allminna domstolarna.
Forslaget visade samtidigt vad som vinta-
de®

De liberala idéerna viixte frin 1820-talet
sig allt starkare samtidigt som jirnmarkna-
den successivt utvidgades. Det blev allt sva-

inte.

rare att uppritthélla den forda politiken
med den strikta produktionsbegrinsning-
en, allra helst som ny smides- och masugns-
teknik mojliggjorde en utdkad produktion
utan motsvarande stegring av trikolskon-
sumtionen. !

1835 slipptes tackjirnshandeln fri.
1838 fick bruksigarna tillstind att utoka
smidet frdn 80 till 90 &rston per hird.
Négra 4r senare, 1846, avvecklades slutli-
gen smidesregleringarna och jirnbruken
kunde hidanefter i princip tillverka en
obegrinsad mingd stingjirn. Parallellt av-
skaffades begrinsningarna av triikolshan-
deln. Jarnvrikeriet, dvs kontrollen fore ut-
skeppningen, liksom hammarsmeds- och
masmistarordningarna, &verlevde dock
innu en tid.%

Med reformen 1846 blev bergskollegi-
um av med en stor del av sina uppgifter.
Trots forsok att kompensera med nya upp-
gifter, bl a nir det gillde rikets myntverk,
minskade arbetsuppgifterna. Det stod inte
pa forrin kollegiets hela existens blev en
friga for riksdagen. Den ildre strikta
”planhushéllningen” var ideologisk starkt
ifrdgasatt. Nir ocksé jirnvrikeriet liksom
hammarsmeds- och masmistarordningar-
na avskaffades i mitten av 1850-talet ater-
stod inget annat 4n att avveckla bergskol-
legium och 6verfora kvarvarande sysslor
till kommerskollegium. I och med ut-
gingen av 1857 upphérde bergskollegium
och en 220-irig verksamhet gick i gra-
ven.® Fabriksindustrin var pd frammarsch
och marknaden vixte snabbt. Bergskolle-
gium representerade ett fordldrat tankesitt
och fick nu limna plats for andra institu-
tioner, bittre anpassade till den nya, mer
marknadsliberala, tiden.
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Bergskollegiums betydelse — en forsta
utvirdering

Bergskollegiums historia ir inte skriven.
Det saknas en detaljerad beskrivning och
utvirdering av dess verksamhet och bety-
delse under den klassiska epoken i svensk
jirnhanterings historia. Det aterstdr att
gora. Avslutningsvis skall jag indock peka
pa ndgra omriden dir bergskollegium ak-
tivt kan ha bidragit till att den svenska
jirnhanteringen inte bara kunde uppritt-
halla en stark stillning pd den internatio-
nella marknaden utan ocksd utvecklades
och limnade viktiga bidrag till 1800-talets
industrialisering:

Den f6rsta punkten giller arbetsdelning-
en dir stangjirnssmidet lades i hiinderna pd
kapitalstarka adels- och képmin, medan
bergsminnen, i stort sett, tvingades retirera
till de férsta tvd produktionsleden, gruv-
brytning och tackjirnsblasning. De stora
jirnproducenterna gynnades pd smaprodu-
centernas, sirskilt bergsminnens, bekost-
nad. Féljden bor ha blivit att dlderdomliga
och férmodligen mindre produktiva enhe-
ter avvecklades. Bergsminnen hade knap-
past formétt uppbada noédvindige kapital
till de investeringar i produktionsutrust-
ning, byggnader och transportsystem som
krivdes for att Sverige skulle ha utvecklats
till den stora jirnproducent landet nu blev.

Den andra punkten avser den geografiska
spridningen av produktionsenheterna och
regleringen av priserna pd trikol frin 1680-
talet. Aven om politiken aldrig genomfordes
fullt ut dstadkoms en ndgorlunda balans i
efterfrigan pd trikol. Visserligen var trikols-
priset och trikolsleveranserna en stindig
killa till tvister.* Utan den kontroll och
overvakning som bergskollegium utévade

genom sina tjinstemin i distrikten hade pri-
sokningarna sannolike blivit betydligt storre.
Bergslagens skogar hade i storre grad fillts
vilket formodligen hade dsamkat bergshan-
teringen stor skada, men ocksé kan ha him-
mat bondernas vilja att forbittra sina jord-
bruk. Sannolikt hade bénderna bundits
hirdare till jirnhanteringen och tvingats
ligga ner mer tid pd att tillverka trikol och
transportera halvfabrikat och firdiga pro-
dukter. De hade dirigenom slippt intresset
for en utveckling av jordbruket och bo-
skapsskotseln i Bergslagen.®®

For det tredje lyckades bergskollegium i
ett dvergdngsskede relativt vil balansera
tvd skilda ekonomiska och sociala system,
feodalismen inom den agrara sektorn, och
den gryende kapitalismen inom den pro-
toindustriella sektor som jirnhanteringen
representerade.®® Bergskollegium var en
balanserande kraft som i och for sig kan ha
fordrojt kapitalismens definitiva genom-
brott och industrialiseringen, men som
samtidigt gjorde dvergdngen mindre kon-
fliktladdad. Den nédvindiga reformering-
en av jordbruket kunde genomféras samti-
digt som jdrnindustrin sakta stillde om sig
till nya villkor.

Fér det fjirde stimulerade den svenska
bergverkspolitiken privat féretagsamhet
till skillnad fran t ex den tyska merkanti-
lismen som lade stérre vike vid statlig eko-
nomisk verksamhet. I Sverige sokte de sty-
rande frin borjan av 1600-talet att s lingt
som mojligt undvika statsdrift. P4 sike
vixte det fram en inhemsk grupp av priva-
ta foretagare, vilka genom handeln var
linkade till den internationella markna-
den och den tekniska férnyelse som sked-
de i framforallt England.?
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Loa bergsmanshytta med rostugn. Foto omkring 1900, TM.

For det femte garanterades kvaliteten pa
det svenska jirnet genom produktionsbe-
grinsningen, kvalitetskontrollen vid jirn-
vdgarna samt hammarsmeds- och masmis-
tarordningarna. Svenskt jirn kunde pi
detta sitt hivda en nisch i en tid nir det
ryska jirnet fram emot mitten av 1700-ta-
let villde in éver marknaden och England
mot slutet av drhundradet lirde sig att pro-
ducera jirn med stenkol som brinsle i
puddelugnar.

For det sjitte 6vervakade bergsmistarna
och bergstingen produktionen pa lokal-

planet och sig till att l6sa tvister. Aven ar-
betarna kunde fi sin ritt prévad infér
gruv- och bergsritterna. Aven om det ir
oklart hur vil de férmadde hivda sig mot
brukspatronerna kan bergskollegium och
dess lokala tjinstemin ha bidragit till att
uppritthdlla en kinsla av rittvisa och sam-
forstind. P4 denna punkt dterstar dock at-
skillig forskning.

Den sjunde och sista punkten giller
den tekniska fornyelsen. Under perioden
17301770 stédde bergskollegium en rad
tekniska experiment som framférallt tog
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sikte pd att forbittra produktiviteten i gru-
vorna och hyttorna, dvs i produktionsen-
heter dir bergsminnen hade stort infly-
tande. Detta till skillnad frdn Jernkontoret
som i forsta hand dgnade sig it stdngjirns-
produktionen och bevakade bruksigarnas
intressen. Bergskollegium foljde teknikut-
vecklingen i konkurrentlinderna, bl a ge-
nom att sinda ut teknikkunniga resenirer.
Genom att stilla sig bakom inrittandet av
Falu Bergsskola kunde den tekniska ut-
bildningen ocksd forbdttras i en tid di
svensk jirnhantering stod infér stora och

Vallonsmeder vid Stromsbergs bruk. Foto 1901, TM.

svdra utmaningar som inte minst fordrade
duktiga tekniker for att vindas i fram-

ging.

Behovet av forskning

Bergskollegium var tveklsst en betydelse-
full institution i det tidigindustriella Sveri-
ge, men avskaffades sjilv i nista fas, vid
det industriella genombrottet. Den strikta
regleringspolitiken ersattes av en liberalare
ekonomisk politik som gav storre utrym-
me for enskilda aktdrer, marknaden och
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institutioner som stimulerade foretagstill-
vixten (aktiebolagslagen, skattelagstift-
ningen, sparbanker etc).

Men bergskollegium spelade inte enbart
en dynamisk roll, tidvis snarare tvirtom.
Om kollegiet under 1600-talet och de forsta
tre fjirdedelarna av 1700-talet kan ha haft en
padrivande roll blev det tidvis frin slutet av
1700-talet snarare en himsko for en snabb
teknisk utveckling och en nédvindig struk-
turomvandling inom branschen. Bergskolle-
gium kan, inte minst genom sin uppgift att
overvaka produktionsbegrinsningspolitiken,
ha fordrojt kapitalismens breda genombrott
och landets industrialisering. Regleringspoli-
tiken forpuppade tillverkningen och gynna-
de uppkomsten av pompésa brukssamhil-
len, smd industriella ar i ett annars agrart
Sverige.

Det skall samtidigt villigt erkinnas att
min utvirdering av bergskollegiums verk-
samhet vilar pa ett synnerligen brickligt un-
derlag och mest har karaktiren av funde-
ringar. Visst finns det en hel del att himea ur
litteraturen, men det ir atskilligt som dnnu
inte alls, eller blott i mindre omfattning, har
utforskats. Kollegiets arkiv pa Riksarkivet dr
stort och lidgger vi till detta handlingar frin
landets bergmistare, som forvaras pd lands-
arkiven, samt brevsamlingar i bruksarkiven
finns det gott om uppgifter for framtida
forskning.

Nigra av de frigor som vintar pd sitt
svar ir: Vilken betydelse hade bergskollegi-
um for den tekniska utvecklingen; vilka ex-
periment tog tjinsteminnen initiativ till,
hur vil bevakade de vad som skedde utom-
lands, vilka genomf6rde experimenten och
hur 6verfordes resultaten i praktisk verk-
samhet ute pa bruken? Inrittades bergskol-

legium efter utlindska férebilder och i vil-
ken mén stod det sjilv som forebild for
andra linders regeringar nir de byggde upp
egna administrativa och rittsliga organ?
Hur var férhdllandet mellan bergskollegi-
um och Jernkontoret frin 17472 Vilka per-
sonkonstellationer utvecklades med jirn-
hanteringen som bas och hur utnyttjades
kontakterna ekonomisket, politiskt och soci-
alt? Vilka var de centrala aktérerna under
olika perioder och hur agerade de gentemot
kungen, riksdagen och bruksigarna? Hur
agerade bergsmistarna ute i distrikten; hur
démde de i olika mal, hur vil, och med vil-
ka metoder, 6vervakade de niringen och
hur var deras kontakter med bergsminnen?
Hur strikta var de i sin ambetsutévning och
hur mycket sig de mellan fingrarna? I vilken
utstrickning kan bergsmistarna ha fore-
tritt distriktens intressen gentemot central-
makten, och bondernas gentemot bruksi-
garna i t ex den livsviktiga kolfrigan? Hur
kom det sig att bergsminnen kunde hivda
sitt stingjirnssmide i Gastrikland och sédra
Dalarna medan de i 6vriga distrikt i huvud-
sak fick 6verge detta smide?*® Vilken roll
hade gruv- och bergsritterna i olika distrikt
och hur férindrades denna over tid? Vilka
mdl togs upp till juridisk behandling under
de tv4 hundra dren och hur démde ledamé-
terna i ritterna?

Bergskollegium var en viktig statlig or-
ganisation som nimns i flertalet bokverk
om ildre svensk jirnhantering och svensk
statsforvaltning. Trots detta har kollegiet i
mycket liten utstrickning varit foremal for
en systematisk och teoretiskt baserad em-
pirisk forskning. Uppgiften vintar pd sina

forskare.
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Och somt f6ll pa hilleberget

En bortglomd fransman

och hans ihdgkomna ornitopter

Av CARL-GORAN NILSON

r I Yeknik- och vetenskapshistorien
rymmer méingder av namn som al-
la géte till eftervirlden pé grund av

en eller annan prestation som varit s3 re-
markabel att minnet dirav, knutet till
upphovsmannens namn, lever vidare. Pas-
teur och varmsterilisering, Einstein och
relativitetsteorien, Otto och fyrtaktsmo-
torn for att bara nimna nagra. Understun-
dom har det hint att fel namn knutits till
en uppfinning, kanske dirfor att grundi-
dén ’6vertogs av ndgon som utvecklade
den till en framgingsrik produkt. Ett bra
exempel pi ett sidant fall ir Gustaf de La-
val och centrifugalseparatorn.

Det finns ytterligare en kategori, nimli-
gen den dir en vilfértjant individs namn
géte dll eftervirlden, icke pd grund av bi-
rarens bestiende insatser, utan pd grund av
en ’omdjlig’ idé, som emellertid sa fingslat
sin samtid att namnet knutits till den for
all framtid.

Ett sidant namn dr Gustave Trouvé, en
fransman som levde 1839-1902.

Han var icke en av de stora, men en tri-
gen arbetare i vingarden. Hans namn éter-
finnes varken i svenska uppslagsverk eller i
"Britannican”, men slair man upp hans
namn i Larousse finner man att fransmin-
nen inte glomt bort honom. Man kan dir
lisa om hur han efter avslutade hégre stu-
dier, vid 27 ars ilder, startade en fabrik i Pa-
ris for tillverkning av precisionsinstrument
och man finner att han gjorde en stor insats
inom omréidet elektrisk mitteknik. Bland
svenska mittekniker 4r han emellertid
bortglomd. Diremot lever hans namn vi-
dare inom flyghistorien och detta p3 grund
av ett enda men synnerligen originellt for-
slag till flygmaskin, en ornitopter (slag-
vingeflygare). Att han inom flygtekniken
dven forskade pd omridet helikoptrar ir
totalt bortglémt. Bland annat féreslog han
en eldriven, férankrad helikopter, som
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skulle f& sin energiférsérjning genom en
kombinerad ankarlina och elkabel.

I 6versiktliga teknikhistoriska verk si-
som Uppfinningarnas Bok (1901) och fle-
ra andra verk finns hans originella orni-
topter med och det mirkliga ir att de alla
pastér att apparaten flugit ca 70 meter vid
en demonstration infor Franska Veten-
skapsakademien.

Eftersom man har anledning att ifriga-
sitta flygformagan hos den avbildade ap-
paraten tillfrigade jag i september 1984
Institute de France: finnes bland Institu-
tets protokoll ndgot som verifierar pasti-
endet att apparaten verkligen flugit? Svaret
kom i form av en kopia av ett manuskript
daterat 1 juni 1891 till en forelisning som
Gustave Trouvé sedan héll infér Akademi-
en den 21 augusti 1891.

P4 foljande sidor aterfinnes en versitt-
ning av Trouvés manuskript. Det ger pa ett
charmfullt sitt en bild av Trouvés tankar och
visioner och en inblick i hans arbetssitt.
Oversittningen forsoker att triffa tonen i

Trouvés 1800-tals franska och &verfora den
till samtida svenska, dock utan att tillimpa
gammalstafning. Uppgiften har inte varit
alldeles litt. Det pa nyanser alltmera utarma-
de svenska spriket ir ett trubbigt instru-
ment! I ndgra fall har det inte gatt med en ren
oversittning. Dessa fall kommenteras efterat
i en not, vars nummer markerats inom pa-
rentes ( ). Likasd har ndgra reflexioner som
utldsts av Trouvés text nedtecknats pd slutet.
I det franska originalet forekommer négra
parenteser vilka har formen / /. For att for-
hindra forvixling med de "runda” parente-
serna har deras originalform bibehallits.

Nir man liser Gustave Trouvés manu-
skript uppticker man att han ibland slarvat
med enheterna. S3 t ex skriver han kilo-
grammeter (kgm), vilket egentligen inne-
bir "arbete”, nir han menar kilogrammeter
per sekund (kgm/s), den ditida grunden-
heten for "effekt”. Dessa och flera uppen-
bara felaktigheter har fitt kvarstd, eftersom
de ger ndgot av personen Trouvé.

Hir foljer nu 6versittningen.

M

"Studie betriiffande flygkonsten enligt systemet tyngre iin luft.
Forankrad elektrisk militir helikopter. Flygapparat — drivenbet.

tt forflytea sig pd marken med konst-
Alade hjilpmedel liksom att navigera

pd vattnet gir formodligen tillbaka
till tiden fore minniskans entré pa var planet
och har egentligen sin motsvarighet i sidana
djurens pafund som man kan iakttaga hos
madnga arter: myror, bavrar etc...

I motsats hirtill hava svirigheterna
med att flyga uti luften varit sidana att vi-

ra forfider aldrig ens tillndrmelsevis lycka-
des 16sa dem oaktat upprepade hjiltemo-
diga fors6k, man maste komma inda till
Montgolfier och till fysikern Charles for
att finna, jag siger inte l6sningen, men en
tillimpbar l6sning.

Upptickten av luftballongen hilsades
av den vetenskapliga virlden med en entu-
siasm utan grins om 4n ndgot tanklost.



Man trodde ett 6gonblick att frigan om
navigation i lufthavet hade fitt sin l6sning
och i datidens allminna lingtan efter en al-
lomfattande forbrodring lit man sig mot-
stdndslost invaggas i tilltalande férhopp-
ningar.

Verkligheten slog emellertid snart till
genom att like filosofen de Stragyre (1)
vittna om att hoppet endast 4r méinniskans
drom i vaket tillstind. Om luftballongen
dn dr ett lyckat pafund for att sviva, sd har
den olyckligtvis langt kvar dill att besitta
egenskapen att vara styrbar i luften. Forvis-
so hava ndgra av de f6rsok som utforts av
herrar Giffard, Depuy de Lome, Tissandi-
er och major Renard si obestridliga for-
tjanster att de inbjuda till fortsatta forsok
oaktat de tunga uppoffringar de kriva; de
dro sikerligen ej fruktlésa under speciella
omstindigheter — till exempel i krig — men
de hava enligt min mening ovedersigligen
visat att styrning av ballonger och framfor
allt uppndendet av de hoga hastigheter
med dem, som luftens laga motstind ger
l6fte om, ir i praktiken omajligt.

Om nu luftballongens forkimpar hava
ritt i sin dnskan att undan fér undan oka
dess dimensioner i syfte att dirigenom for-
bittra relationen mellan den med deplace-
mentet 6kade lyftkraften och det samti-
digt okande, arbetskrivande motstandet
mot rorelse och framdrivning, si borde
anhingarna av systemet tyngre 4n luft, vil-
ka framfor allt syfta till en hog hastighet, i
motsats hirtill gradvis reducera funktio-
nen att uppbira, minska denna och allt-
mera ldta framdrivningsorganen domine-
ra, vilka undan f6r undan blivit s& mycket
lictare. Det ir dessa som med motor och
energikilla foretrida begreppet tyngre in
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lufi. Aven om hirigenom luftballongen
skulle férsvinna helt, sd skulle flygkonsten
i praktiken ga i fullbordan.

Lat oss forestilla oss att vi dro utrustade
med en kikare och att vi med ogat vid
okularet betrakta ballongen. Den ir stor,
gigantisk, monstruds; det dr den aerostat
som foresprikas av anhingarna av syste-
met littare 4n luft. Lat oss sé vinda pa ki-
karen: ballongen férminskas, den ir icke
stérre dn en lampkupa, ir som en liten
punkt som forsvinner i oindligheten. S3
skulle framtidens ballong vara enligt vér
asikt. For 6gonblicket ma den tjina som
hjilplyftanordning men baktanken ir att
eliminera den s3 fort som mojligt.

En hypotes bér for den forfarne icke va-
ra annat in ett vetenskapligt konstgrepp,
erkind som sidant och visentligen tillfil-
lig till att dverskddligt och bekvimt grup-
pera och samordna bestimda resultat; i
mina égon skulle ballongen vara ett mot-
svarande fysiskt pifund, fér 6gonblicket
virdefullt for den som genast vill prova si-
na idéer i luften.

Jag har haft den dran att under en rad av
&r fa tillhora den inre kretsen kring herrar
de la Landelle och Ponton d’Amécourt, de
varma forsvararna och férnyarna av dok-
trinen tyngre dn luft vars klassiska ur-
sprung gér tillbaka till Architas frin Ta-
ranto. Jag har blivit évertygad och jag har
forblivit deras trogne lirjunge.

Outtréttlig beundrare av de principer
som sd elegant tillimpas i naturen, som si
underbart utnyttjas av figlarne for att hal-
la sig svivande och for att styra sin fird,
har jag aldrig latit ovederhiftiga kritiker
insvepta i aldrig sd vittomfattande berik-
ningar rubba min 6vertygelse om mojlig-
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heten av en fullindad, helt och hallet me-
kanisk lsning pa flygkonstens problem.

Berikningar, aldrig si snillrika och ge-
nomférda med storsta kunnighet dro icke
tillrickliga som underlag annat 4n for en il-
lusion eller de leda till resultat som man icke
formar tolka exakt. (2) Det ir icke nédvin-
digt for mig att infor de lirda medlemmarna
av akademien ligga fram bevis hirfér. Med-
lemmarna iro sirdeles underkunniga om att
ménga som utféra berikningar allefor lite
glomma bort att dessa béra hava som grund,
som utgingspunket teorier, icke barnsligt
godtyckliga sidana, men lagar som tydligt
pavisats med experimentella metoder. Be-
rikningen ir ett hjilpmedel som, likt alla an-
dra, méste anvindas med storsta omdoéme, sa
mycket mera som den 4r det mest allmingil-
tiga, det mest fullindade, det skinaste, det
kraftfullaste av alla hjilpmedel, men vart och
ett av dess resultat har inget logiskt virde for-
rin det verifierats.

Det ir verkligen beklagligt att si ménga
fortjanstfulla begavningar hava overgivit
dessa si nodvindiga, sd kloka och forsikti-
ga, sd vetenskapliga 6verviganden, for att
overlimna sig it tomma abstraktioner och
dt att slosa bort tid och kraft som de borde
hava kunnat anvinda pa ett bittre sitt.
Som alltid i liknande fall hava de angripit
problemet bakvint och de hava bérjat dir
de borde hava slutat. Missrikningarna ha-
de kunnat undvikas om de, som vi, hade
stott sig pa talrika experiment.

Vad nytta har det egentligen att avhand-
la gestaltningen eller detaljerna hos flygap-
paraten om dess drivkraft, dess hjirta, dn-
nu icke dr kind? Hade man kunnat giva en

fornuftig teori om elektrisk telefoni innan
Graham Bells och Elisha Grays skapelser

foreldgo, eller om kraftoverforing 6ver sto-
ra avstind fére upptickten av dynamomas-
kinens omvinda funktion? Ligg mirke till
att vi innu denna dag icke hava en invind-
ningsfri teori om Grammes maskin!

Drivanordningen, allt ligger ddruti. Om
man sedan foredrager aeroplanet, skruvfly-
garen eller fagelflygaren ir helt sekundirt,
det 4r en friga om effektivitet, naturligtvis
en friga att noga beakta, men en som ir
stringt beroende av drivanordningens
egenskaper. (3) Det dr d&, men icke forr,
som berikningar kunna komma till nytta
eftersom de utga frin en punkt som vilar pa
experimentell grund och deras resultat dir-
igenom omedelbart kunna verifieras.

"Den of6rsiktige, som under givna om-
stindigheter”, sade herr Marey vid Franska
Sillskapets for Vetenskapernas Utveckling
kongress i Nancy, "tager risker i sina be-
rikningar kommer till absurda resultat.
Men nir en ny metod tillkommer som till-
dter noggrant mitande av sidant som
undgdr vira sinnen dtertager vetenskapen
sin sikra ging.” Och vilken #r den drivan-
ordning som pa en ging uppfyller de bida
svarforenliga villkoren om stor kraft och ex-
tremt liten vike? Det ir vad jag nu skall for-
soka klarligga.

Herr Mareys iakttagelser och goda erfa-
renheter, Herr Espitalliers studier, mina
egna arbeten, allt resulterar i det odiskuta-
bla faktum att figlarna i medeltal férbruka
ett arbete om 75 kilogrammeter per enhet
av sin vikt /mellan 3,6 kg och 12,5 kg/ for
att hoja sig vertikalt med 1 meter per se-
kund. Det handlar lyckligtvis om musk-
lernas arbete, ej om det nyttiggjorda arbe-
te som overforts direke till luften. Aven
Goupil, som ir en respektabel auktoritet,




har funnit att hos duvan en &nghistkraft
utvecklas vid vikten 12,5 kg. Det ir det
ddagalagda arbetet men icke det av djuret
verkligen utvecklade arbetet, vingen besit-
ter i likhet med luftskruven endast en be-
grinsad effektivitet. (4)

Jag kommer dirfor att vilja den minsta
enhetsvikten 3,5 kg per histkraft som
kommer frin erfarenheterna med min
elektriska helikopter, emedan jag i forvig
vet att jag icke kan uppnd naturens effek-
tivitet eftersom i denna vikt skall innefat-
tas vikten av energikillan, drivanordning-
en och alla tillbehéren.

Det ir for mig omdjligt, det maste man
forstd, att i denna starkt begrinsade studie
klassificera alla kinda kraftmaskiner och
indd mindre de pifund som kunna tll-
komma, uppfinnarna férbehilla sig pé det-
ta omréde ritten till 6verraskningar. Dock,
utan att lta mig ryckas med av min fanta-
si langt ifrn den experimentella vetenska-
pen, idr det mig tilldtet att studera huruvida
dngan, elektriciteten eller energiaccumula-
torer sisom kautschuken, stilet, den kom-
primerade luften, motorer sdsom gasmoto-
rer, sprangimnen... skulle kunna duga.

Sikerligen kan man i dag med speciella
dtgirder konstruera dngmaskiner med ex-
tremt l&g vikt, med en vikt per histkraft
mycket nira 3,5 kilogram; dock, om man
lagger till den oundgingligen nédvindiga
energikillan och den nédvindiga fram-
drivningsanordningen, stegras vikten till
formidabla proportioner och systemet blir
omdjlige for all slags luftburenhet.

Elektriciteten, ehuru favoriserad i minga
rapporter, fortjanar likasé kritik. Emellertid
har jag &r 1887 vid Franska Sillskapets for
Vetenskapernas Utveckling kongress i To-
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louse, och ndgot senare, ar 1888, vid Fysi-
kaliska Sillskapets pasksammantride haft
den dran att infor Eder och infor vara kolle-
ger utfora nigra experiment som jag tror att
Ni girna velat bedoma fordelaktigt.

Jag hade med all tinkbar omsorg kon-
struerat en elektrisk motor helt i alumini-
um med undantag av polstyckena som
maste vara av mjukt jirn. Dess vikt var 70
gram och dess kraft, mitt med en dyna-
mometer som Akademien vilvilligt 1anat
mig, var 2 kgm. Detta motsvarar exakt en
histkraft per 3,375 kg. (5)

Denna motor, utrustad med en ldtt
luftskruv med perfekt skruvgeometri, till-
verkad enligt ett nytt sitt som jag har pre-
senterat for Vetenskapsakademien och
vars beskrivning har bilagts min studie ro-
rande ett nytt navigationssystem, placerades
pa den ena skalen av en vig och ansléts till
en elektricitetskilla pa konstant 40 watt.
Den lyfte hela sin vikt.

Fér att underlitta forstdelsen av resulta-
tet och for att ge en mera exakt uppfatt-
ning uppstillde jag en vig med linga ar-
mar, pd vars ena arms inde jag fiste
experimentmotorn. /fig 1/

De elektriska forbindelserna gingo ge-
nom foten, eggarna och vigarmarna for att
¢j paverka rorelsefriheten. Denna vag, rorlig
vertikalt och horisontalt, gir genast frin
position AB till position A’B’; det av mo-
torn utrittade arbetet, mitt med storsta
omsorg, befanns vara lika med 2 kilogram-
meter som jag sagt hidrovan. Detta arbete,
avsevirt i beaktande av motorns vikt, kan
dstadkomma en vertikal lyfthastighet om
22 meter per sekund. Den enkla teoretiska
berikningen stodd pa de experimentella re-
sultaten visa att en motor p 3,375 kg skul-
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Fig 1. "Hélicoptere et Aéroplane électriques.”

le kunna utveckla 75 kilogrammeter. Men
en sd liten motor ger endast omkring 20 %
av den energi som man tillfér den, medan
en motor pa 50 4 100 histkrafter ger 80, 90
eller 92 %, det ir dirfor forvisso si att en
stor motor — deras effekt vixer snabbare in
deras vikt — utnyttjande 60 a 70 % utan
svirighet kommer att lyfta sin kraftkilla,
sin drivanordning och sin aviatér. (6)

Jag vill emellertid ej inteckna framtiden
genom att forlita mig pad ogrundade anta-
ganden som verka riktiga vid forsta pa-
seendet, men som 4dnnu icke fitt sin néd-
vindiga bekriftelse genom experiment.
Avensa forkastar jag for 6gonblicket den
elektriska motorn av den anledningen att
den tillsammans med sin kraftkilla och sin
framdrivningsanordning bleve tyngre in
3,5 kg per histkraft som jag valt att an-
vinda, minimivikten som blev ett resultat
av mina ovan nimnda experiment.

Ar det di si att den elektriska helikop-

tern for nirvarande saknar en stor fordel:

den att kunna hja sig i luften under for-
utsittning att en killa pd marken limnar
energi? Forvisso icke och min fasta dverty-
gelse dr att det blir pd slagfiltet eller i en
beligrad stad som den férankrade heli-
koptern kommer att ersitta ballongen
med sina fordelar och enkelhet. Ballongen
ir genom sin storlek forutbestimd att bli
ett mdl for fiendens projektiler och dess
omtélighet tilliter den knappast att utma-
na motstdndarens l6pgravar eller befist-
ningar. Helikoptern har diremot genom
sitt utforande helt i metall och med sina
begrinsade dimensioner knappast att
frukta vare sig gevirs- eller kanonkulor
och dess aeronaut kan i fullstindig siker-
het och pa nira hall uppritta sina kartor el-
ler taga sina fotografier.

Systemets perfekta stabilitet kan sikras
genom rotation av tva luftskruvar pd sam-
ma axel men i motsatta riktningar. Denna
kombination av tva luftskruvar ir nédvin-
dig for att forhindra den kringvridning
som gondolen och dess aeronaut of6rdroj-
ligen skulle utféra om en ensam luftskruv
skulle taga st6d mot sjilva luften. Betrif-
fande den elektriska strommen si bor den
levereras av en dynamo som drives av en
dngmaskin. For ovrigt méste man i syfte
att undvika all virmeutveckling i ledarna
efterstriva en strom av svag styrka och hog
spanning och med hjilp av en transforma-
tor omvandla spinningen och strommen
vid motorns anslutningar. Denna opera-
tion kommer ej att medféra nigon stor
energiférlust eftersom transformatorn be-
sitter en effektivitet av 95 2 96 %.

Jag ir dirfor helt overtygad om att den
elektriska helikoptern inom en nira framtid
bor kunna ersitta den forankrade ballongen.



I fullféljandet av var éversikt av de for-
nimsta energikillorna komma vi sd till
klassen accumulatorer.

Kautschuk t ex vars elasticitet gor att
den ofta utnyttjas som en effektiv kraftre-
servoir, och som i detta hinseende ir fem-
ton ginger overligsen stél, dstadkommer
pd en ging kraften och rérelsen. Om en
anordning med mycket litet luftmotstind
skulle kombineras dirmed erhélle man en
flygapparat tyngre dn luft. Pénaud har med
framgang utnyttjat detta material, ett ut-
mirke val. Han har éven forverkligat en av
de forsta skruvflygarna. Men tyvirr, dven
om kautschuk kan magasinera en stor
energimingd si forsvinner denna snabbt
emedan den av sig sjilv ¢j kan inhimta
energi eller fornya forrdet dirav. Pénaud
kunde dock lyckas blott i liten skala efter-
som banden han anvinde endast kunde
tojas och dtergd langsamt, och hade han
funnit medel att paskynda forloppet si ha-
de detta 6kat vikten av energiférradet och
kommit honom att forlora de ursprungliga
fordelarna av sitt vil genomtinkta val.

Motorer att drivas med komprimerad
luft sdvil som gasmotorer atnjuta i vdra
dagar viss uppskattning, meriterad av, va-
gar jag pdstd, vissa rapporter; men si som
de dro konstruerade kriva de anordningar
for sin smérjning samt tunga anordningar
for kylning, nackdelar som f6r nirvarande
omdjliggéra deras anvindande for fram-
drivning i luften.

Det finnes siledes ¢j vare sig angmaski-
ner, elektriska motorer eller energiaccu-
mulatorer sdsom kautschuk eller stil, e¢j
heller motorer for komprimerad luft eller
gas som fullt ut svara mot kraven. Varken
den ena eller den andra uppfyller de sam-
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tidigt upptridande stringa kraven pa kraft
och ldg vikt som pébjudas av problemets
natur.

Finnes d& verkligen i dag ingen motor
med sina tillbehor, energikilla och fram-
drivningsdon (7) som man omedelbart
kan disponera eller som man kan komp-
lettera mer eller mindre till att svara mot
det indamadl som vi foresatt oss? De jim-
forande experiment som jag redogjort for
och som jag kontrollerat med min univer-
saldynamometer synas bekrifta detta.

Om nu energikillan och framdrivnings-
donet, lika nédvindiga bada tv4, dro de or-
gan som gicka oss, skulle vi di icke kunna
taga till ndgot konstgrepp? De elektriska
helikoptrar med vilka jag uppnatt si goda
resultat, representera de majligen en helt
speciell tillimpning av skruven tillsam-
mans med en motor, som i likhet med alla
elektriska motorer, roterar med en mycket
hég hastighet? Kombinationen synes vara
helt lyckad, eftersom det ena verktyget dr
s4 att siga gjort for det andra. Under mina
forsok med elektriskt drivna batar har jag
ofta forundrats 6ver det faktum att virveln
dirbakom ir nistan omirklig. Det dr som
om skruven i mitt roder-motor-propeller
system pd grund av sin stora hastighet
/2 400 varv i minuten/ skir sig fram genom
vattnet sdsom skruven engagerar sin mutter.
Det 4r pd samma sitt vid min elektriska he-
likopter. Skruven utgor sé att siga en integ-
rerad del av motorn, ndgot som vi kunna
kalla motor-drivenhet.

Kautschuk dterigen erbjuder oss en full-
indad kombination av energikilla och
motor helt identisk med generator /accu-
mulator/ och motor. Kautschuk utgdr en
enhetsmotor.
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Sélunda oférmégen att kunna elimine-
ra vare sig apparatens energikilla eller dess
framdrivningsdon har jag férdjupat mig i
problemet och skapat en ny anordning
som ensam ricker till och som jag benim-
ner drivenbet. (8)

Denna drivenhet har jag baserat /fig 2/
pa ett Bourdon-rér som hela virlden kin-
ner till och som 4r huvuddetaljen i mano-
metrarna med samma namn. Elektricite-
ten spelar endast en sekundir roll, ehuru
en viktig sddan.

For nirvarande ir jag fulle tillfreds med
min drivenhet, som nir man betraktar
den om och om igen framstir som enda
grundval for en flygapparat tyngre in luft.

Man vet att om trycket hos gasen som ir
innestingd i roret 6kar, si deformeras det-
ta och strivar att fjirma dndarna av dess el-
liptiska skiinklar frin varandra. Sjunkande
tryck, diremot gor att fenomenet gir i
motsatt riktning. Om man dirfor framkal-
lar en serie tryckdndringar, vixelvis sink-

ningar och 6kningar i rérets inre utfér det-

ta en serie oscillationer, kraftfulla sving-
ningar anvindbara som drivkraft, den for-
nimsta och kanske den enda méjliga for
det dindamal som jag uppstillt. I syfte att
ytterligare dka rérets energi och idven for
att minska volymen hos den kammare i
vilken tryckstétarna alstras, har jag inne-
slutit i réret ett andra rér av samma slag.
detta tilligg okar den elastiska kraften hos
den arbetande gasen, allt i syfte att minska
beroendet av brinslet. (9)

Systemet 4r sammansatt s som visas i
figur 2.

Vingarna A, B, dro fistade direkt, men
med en vridled till rérets svingande dndar, pd
s sitt undvikande alla med friktion behifta-
de mellanled for kraftens overférande ge-
nom en ritlinjig rérelse eller rotation (10);
mot tryckminskningar svarar att vingarna
sinkas, mot tryckokningar att de lyftas. (11)

Den kemiska reaktion som kommer till
anvindning ir oxidation av vite; vite kan
erhéllas enkelt, snabbt och i stor mingd,
dessutom rent, och syre varmed det for-

Fig 2. "Aviateur
générateur-motoeur-
propulseur.”




brinnes, finnes helt firdigt i atmosfiren;
min figel, liksom de i naturen, himtar s3-
ledes en stor del av sin niring dirifran.
Den explosiva blandningen regleras efter
behag, men ligger i nirheten av 25 % viit-
gas och 75 % atmosfirisk luft och antind-
ningen dstadkommes med elekericitet,
som vid gasmotorerna.

Vid den lilla modellen /fig 2/ utgéres
explosionskammaren av en revolvertrum-
ma laddad med 12 patroner vilkas ladd-
ningar hava bestimts med stor omsorg;
tvenne spirrhakar kringvrida automatiskt
trumman, men for att fi hakarna att fun-
gera och trumman att vrida sig, dr det
nddvindigt att limna flygapparaten at sig
sjilv, eftersom slagstiftet halles spint en-
bart av apparatens egen vikt (12).

Starten tillgar sdlunda: den litta flygap-
paraten ir upphingd i en trdd fistad i
nocken av en stillning i form av en galge
/fig 3/. Den pd s sitt dstadkomna pen-
deln hilles frin vertikalldget av en andra
trdd som ir fistad vid galgens stolpe.

Fig 3. "Dispositions
pour le départ de

['aviateur.”
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Tvenne gasligor, den ena rérlig A och
den andra, B, fast placerad vertikalt under
upphingningspunkten, hava tilluppgift
att brinna av de bida tridarna.

Med ldgan A avbrinnes forst den ena tré-
den. Flygapparaten pédborjar en svingning
likt en Foucault-pendel. Den kommer frin
lige 1 dll lige 2 beskrivande en cirkelbige
men kommen dit, dess uppniddda hastighet
dr nu horisontell, sd branner lagan B av tra-
den, det nu frigjorda slagstiftet slar till, den
forsta patronen exploderar, roret gor ett kraf-
tigt slag och vingarna piska luften energiskt
vid neddtslaget. Samtidigt limnar figeln den
ursprungligen horisontella banan och tack
vare lutningen hos sin stjirt, tager den en litt
stigande bana /lige 3/. Nir den utvecklade
gasen utstrommar i atmosfiren, i en riktning
motsatt rorelseriktningen, for att utnyttja
dven dess reaktion, dtertager réret sin ur-
sprungliga form och vingarna héja sig ter
men ndgot langsammare 4n vid nedatslaget.

Raskt for nu trumman, kringdriven av

sin spirrhaksanordning, en patron i lige
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for slagstiftet som utléses, en andra explo-
sion intriffar, varefter forloppet upprepas i
samma ordningsf6ljd. Under den tredje,
fjirde, femte ... och tolfte explosionen till-
ryggaligger fageln en horisontell stricka av
mellan 75 och 80 meter, kimpande mot
tyngdkraften och gradvis stigande.

I slutet av sin bana faller flygapparaten
ej lodritt ned, vingarna, som forbliva upp-
lyftade av rérets indar som nirmat sig va-
randra, och stjirtfenan C /fig 2/, vars yta
stdr i proportion till vikten av pseudo-dju-
ret, agera som en fallskirm och apparaten
sinker sig i en lutande bana lingsamt till
marken. Styrlinorna (13), dtergivna med
streckade linjer, sammanbinda vid styret
figelns huvud, vingarnas armbigar och
stjarten. I framtiden, och oberoende av
drivkraftens styrka, kommer anvindandet
av aeroplanet att vara starkt beroende av
ytornas limpliga dimensionering i férhal-
lande till totalvikten varigenom varje
olyckshindelse helt undvikes for den hin-
delse att drivmaskineriet plotsligt stannar.

Jag upprepar att hos en figel eller appa-
rat av stora dimensioner, si kommer en be-
héllare med komprimerad vitgas att ersit-
ta patronerna hos den lilla modellen,
varjimte anvindandet av aluminium bliver
sjalvklart, dels pa grund av dess laga vike,
dels pd grund av dess 6verkomliga pris.

Lat oss i forbigdende ligga mirke till att
den stora ytan for kylning av det sving-

fm: o7
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ningsalstrande roret och dettas kontakt
med luften, en kontakt som ir sd mycket
mera intim eftersom hastigheten 4r myck-
et stor, haller roret vid en méttlig tempera-
tur; icke desto mindre vore det en obetyd-
lig oligenhet om detta bleve uppvirmt,
eftersom enkelheten hos mekanismen och
frinvaron av varje slags roterande eller gli-
dande transmission onddiggdr nyttjandet
av smérjmedel och av kylmedier.

Med ett ord, alla fordelar som drivenhe-
ten besitter utgora grunden till den littas-
te flygapparat som det 6ver huvud taget ar
mdjligt att konstruera. Den garanterar pd
alla sitt lyftkraft och dndamaélsenlighet.

Min tillfredsstillelse skulle vara full-
stindig om jag pi Akademien kunde ver-
fora min absoluta overtygelse betriffade
méojligheten till och det snara forverkli-
gandet av den praktiska flygkonsten. Min
apparat ir sikerligen den forsta enligt sys-
temet tyngre dn luft som ir dgnad dill att
byggas i full skala och att erévra lufthavet
av egen kraft. Det slutliga forverkligandet
av flygning i stor skala 4r nu endast bero-
ende av penningmedel och av fortsatta
studier. Genom att inrikta mina anstring-
ningar uteslutande pé att finna en stark
och litt motor har jag blivit en av de forsta
/ar 1870/ att ritt forstd problemet. Den
slutliga 16sningen kan ej droja linge.”

) & Lo
> £ o




S& langt Gustave Trouvé. Nu ndgra kom-
mentarer, pdpekanden och slutsatser:

(1) Originalet lyder "le philosophe de Stra-
gyre”. Detta kan tolkas pa tva sitt: anting-
en som “filosofen frén (orten) Stragyre”, el-
ler som "filosofen (vid namn) de Stragyre”.
Konsulterade uppslagsverk, franska och
andra, ha saknat uppslagsorden "Stragyre”
eller "de Stragyre”. Franska Ambassaden i
Stockholm tillfrigades, men varken dess
allminna avdelning eller dess vetenskapliga
avdelning kunde i sina killor finna nigon
ledtrdd. Att en mindre kind filosof med
namnet de Stragyre har glomts bort med ti-
den ir mera troligt 4n att en ort med nam-
net Stragyre skulle ha "forsvunnit”. Detta
har avgjort valet av 6versittning.

(2) Originalets tankegang ir hir férvirran-
de. Den valda 6versittningen torde dock
innehélla tankegingens kirna.

(3) Hir har en mening synbarligen fallit
bort ur Trouvés manuskript. Den bér ha
haft innebérden att man méste borja med
att vilja drivanordning.

(4) Trouvé excellerar hir i inkorrekta stor-
heter. Att lyfta 75 kg med en hastighet av
1 m/s kriver definitionsmissigt 1 hist-
kraft. En duva som viger 3,6 kg utvecklar
saledes netto en effekt av 1/20 hk (net-
to="nyttiggjord”). Att Goupil skulle ha
funnit att en duva om 12,5 kg utvecklar 1
hk madste tolkas med forsiktighet. Vikten
12,5 kg motsvarar nirmast en kalkon-
tupp! Om denna lyfter med 1 m/s krivs
nettoeffekten 1/6 hk.

(5) Aven hir blandar Trouvé ihop begrep-
pen kraft, vridmoment, effekt och arbete.
De givna siffrorna betyder att motorn ut-
vecklade en effekt av 0,02 hk. Ett vridmo-
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ment av 2 kgm innebir dé att varvalet
skulle ha varit 7,5 varv/min. De givna siff-
rorna ir dirfor helt orealistiska.

(6) Resonemanget 4r holjt i dunkel efter-
som det under (5) redovisade varvtalet ir
helt orealistiskt.

(7) 1 originalet stir "propulseur”. Med
detta ord avser Trouvé mer 4n bara en pro-
peller. T avsaknad av en vedertagen och
tickande svensk term har ordet "framdriv-
ningsdon” valts.

(8) Gustave Trouvés benimning var ”Ge-
nerateur-Moteur-Propulseur” vilket ir svart
att dversitta med svenskans sniva betydelse
av ordet generator.

(9) Hir synes ett tankefel foreligga. Ett
extra Bourdon-rér inuti huvudroret ger ¢j
den tilltinkta effekten.

(10) Trouvé anvinder uttrycket ”transmis-
sion 2 friction ou a rotation”, ett ur logisk
synvinkel helt oméjligt motsatspar. For-
modligen menar han transmission 2 fric-
tion, rectiligne ou a rotation”, vilket ut-
tryck givit den valda 6versittningen.

(11) Trouvé har hir snubblat i tankarna
enir vingarnas rorelser blir de motsatta.

(12) Nir slagstiftet har utlosts forsta ging-
en spinns det och utlgses omigen vid re-
volvertrummans stegvisa framvridning.

(13) Originalet siger "Fenan, dtergiven
med streckade linjer...” vilket uppenbarli-
gen ir fel.

S& ndgra ord om personer av betydelse i
sammanhanget:

Alphonse Pénaud (fransman 1850-1880)
studerade flygkonsten med hjilp av mo-
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deller som drevs med gummimotor (tvin-
nade gummiband) och en skjutande pro-
peller (fig 4). Han var den forste som med
framgdng angrep problemet med ett flyg-
plans egenstabilitet, nigot som Gustave
Trouvé synbarligen tagit alltfor lice pd. Pé-
naud anfértrodde sina ritningar it Gif-
fard, som emellertid helt enkelt behsll
dem medan han fortsatte sitt utvecklings-
arbete som avsag styrbara luftskepp, var-
igenom Pénauds arbete "f6ll pd hilleber-
get”. Detta tog Pénaud si hért att han
berévade sig livet. (Fig 4 har tagits ur A
brief history of flying”, Science Museum
Booklet, London 1967.)

Fig 4. Pénauds modell med

gummimotor.

Otto Lilienthal (tysk 1849—1896) ir det
stora namnet pé flygning med hingglida-
re. Han konstruerade flera sidana plan
med egenstabilitet. Han studerade iven
figlarnas vingrorelser. Skarp iakttagare
och god tecknare som han var visar han si-
na ron i boken ”Der Vogelflug als Grund-
lage der Fliegekunst” (Berlin 1899, facsi-
mileutgdva Miinchen 1977). Dir framgir
att han forvirvade djupa insikter i de for
flygkonsten grundliggande lagarna. Han
pavisar i boken betydelsen av vingarnas
skevringsrorelse, ett grundvillkor for flyg-
ning pa faglars vis. (Se fig 5 och fig 6 som
har himtats ur boken).

Fig 5. Lilientahls studie av en duvas vingslag.
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Aufschlag

Fliegende Miowe

Slutsatser

I sitt manus gav Trouvé inte ndgra siffror el-
ler andra resultat frin forsok med ndgon
"Bourdonmotor”, ¢j heller ndgon som helst
antydan om ndgra lyckade eller misslyckade
flygforsok med “figeln”, nigot som man
kunde vinta sig sedan man tagit del av hur
noga han redogjorde bade for sitt arbete och
sina rén med den elektriska helikoptern.
Trouvés "fagel” hade visserligen en vrid-
led mellan Bourdonréret och yttervingen,
men han nidmner ingenting om att leden
skulle arbeta nir vingarna flaxade, ej heller
kan man pa figur 2 spdra nigon rorlig led.
Det dr dirfor troligt att han dmnade lsa le-

Niederschlag

Fig 6. Lilientahls studie av en flygande mis.

den med yttervingen i en vinkel som kunde
bedémas vara limplig eller som skulle fast-
stillas genom provilygning. Han synes dir-
for ha missat denna for figelns flygformaga
avgorande vingrorelse. Troligen kinde han
¢j till Otto Lilienthals ron som publicerats i
dennes tvi ar tidigare utkomna bok.

Dessa konstateranden gor att man méste
betvivla att Trouvé ndgonsin fick sin "fa-
gel” firdig for provilygning och att man
med bestimdhet kan pasté:

Gustave Trouvés fagel flig aldrig.

Men vad gor vil det sd hir langt efterat?
Om man i vira dagar med facit i handen
tycker att pionjirernas idéer och uppfin-
ningar ter sig orealistiska och kanske ren-
tav 16jevickande, s& ma man minnas vad
Runeberg later finrik Stdl siga om Lotta
Svird, vilket med en litt anpassning be-
triffande genus kan gilla dven Gustave
Trouvé: "Négot talte han skrattas 4t men
mera hedras 4nda!”

Behjiilplig med éverséittningens intrikatare delar har

varit Barbro Nystrom, jur kand, Stockholm. Hon kan
skiilla ut en fransk buse pd hans eget sprik.



Soderbloms Gjuteri AB

En okind biltillverkare i Eskilstuna

Av GERT EXKSTROM

senterats i Daedalus: Tidaholms Bruk

1956, Thulin 1965, Volvo 1977, Ce-
derholms &ngbilar 1989/1990 och Hakan-
sons elbil 1993. Det har givits ut flera boc-
ker om Scania-Vabis, Saab och Volvo genom
aren, si deras historik 4r vil dokumenterad.

Men pionjiren Soderbloms tidiga bil-,
motorcykel-, och motorlokstillverkning har
det skrivits lite om. Tyvirr finns mycket li-
te information om foretaget kvar, hela arki-
vet dr borta. Underlaget till denna artikel 4r
insamlat under manga ér, bl a en intervju
med en anstilld pd Séderbloms, ur arkiv
och bibliotek samt frin veteranfordonsen-
tusiaster.

Hiir beskrivs i forsta hand foretagets till-
verkning av motorfordon som varade till
omkring 1917.

Knut Séderbloms gjuteri och mekaniska
verkstad startades 1877 i Eskilstuna. Grun-
daren Knut Lorentz Soderblom foddes i Vis-

F lera ildre svenska biltillverkare har pre-

tanfors 1846. Han tog studenten i Uppsala
1863, praktiserade pé flera verkstider och
utbildade sig direfter till ingenjor. I Eskils-
tuna fanns iven Eskilstuna Mekaniska
Verkstad, grundad redan 1833 av Theofron
Munktell. Séderblom anség att hans egen
verkstad skulle kunna bli ett komplement
till den Munktellska tillverkningen, eller
rentav en konkurrent.

Ett markomride vid Noaksgatan 5 i
centrala staden inkdptes. Dir byggdes ett
gjuteri och en mekanisk verkstad och till-
verkningen bérjade i begrinsad omfattning
1877. De kvalificerade produkter som gjor-
des var dngmaskiner, pannor, lokomobiler,
histvandringar, verkstadsmaskiner, pumpar,
kaminer, mejerimaskiner, lantbruksredskap
och flera andra produkter.

Verkstider och gjuteri vid sekelskiftet i kvarteret Ny-
byggaren 4, Noachsgatan 5. Foto Eskilstuna museer.



Firetagets utveckling

1879 blev Knut Oscar Aspelin disponent pa
Soderbloms. Han kallade sig bergsingenjor
och var styrelseledamot i ett flertal banker i
milardalen. Knut Séderblom var arbets-
chef. Aspelin fungerade senare ocksd som
forsiljningschef.

1884 sysselsattes 50 arbetare och 1891
var det 90 anstillda. Under det tidiga 1890-
talet utokades produktsortimentet och anta-
let arbetare uppgick 1896 till drygt 100.
Aren 1908-1910 var det 150—200 anstillda.

Knut S6derblom var en initiativrik man,
hela tiden sokte han efter nya tinkbara pro-
dukter. Inom omrédet mejeriutrustningar
blev foretaget en stor leverantér. Vid slutet
av 1890-talet paborjades tillverkningen av
forbrinningsmotorer, med utlindska fére-
bilder. Omkring 1900 bérjade Séderblom
gora kalkyler for att se om det fanns en
mojlighet att kunna tillverka motordressi-
ner och “automobiler”. Som konstruktor
hade den tyske ingenjéren Bruno Biichner
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Ingenjiren och  foretagsledaren Knut Siderblom,
1844-1913.
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Personalen pé fabriksgirden omkring 1890. Foto Eskilstuna museer.

anstillts, med erfarenhet frin biltillverk-
ning i Magdeburg. En kiind svensk bilman
var Erik "Mulle” Lundvik. Aven han anstill-
des som ingenjor, troligen 1903, och var
verksam pd foretaget till 1907. Da flyttade
han till Stockholm och éppnade ett forsilj-
ningskontor for lastbilarna. Soderbloms var
mycket medvetna om marknadsféringens
betydelse. Manga vilgjorda trycksaker och

annonser limnade foretaget.

Bilintresserad foretagsledare

Knut Séderblom var dven engagerad inom
olika omridden av samhillssystemet. Han
satt med i patentlagstiftningskommittén,
representerade Eskilstuna i riksdagens andra
kammare och var med i stadens brandstyrel-
se. 1899 beslutade de politiskt ansvariga att
stadens brandf6rsvar skulle moderniseras. I
brandstyrelsen fanns det flera kinda fabri-

kérer och r 1900 foreslog en medlem att en
brandbil borde inkdpas. Vems forslaget var
framgdr inte, men sannolikt var det Séder-
bloms. 6 000 kronor avsattes till 1901 och
ASEA kontaktades angiende en eldriven
brandbil. ASEA kunde inte leverera nigon.
D3 vindes blickarna mot Tyskland som ti-
digt hade en stor tillverkning av elbilar.
1901 bestilldes en ellastbil frin Justus
Christian Braun i Niirnberg for 8 800 Riks-
mark.

I Eskilstuna gjordes pabyggnaden, ka-
rossen, till brandbilen och den provkérdes
som sidan 1902. Hastigheten vid utryck-
ning angavs ligga under 20 km/tim. Detta
ekipage blev Sveriges forsta brandbil, forst
elva ar senare skaffade man en brandbil i
Stockholm.

Bilen anvindes till slutet av 1920-talet
och den ir nu renoverad och korklar. Aga-
re ir Faktorimuseet i Eskilstuna.
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8 Dag 71902.

Motorvagnar

Det verkar som om foretaget hade en litt
luftkyld encylindrig "benzinmotor” firdig
omkring 1900, sannolikt kopierad efter en
tysk eller fransk forebild. Majligen impor-
terades ocksd ndgra motorer som sattes i de
forsta fordonen. 1901 visade foretaget i en
trycksak en ”3'/2 hk motorvagn” for jirn-
vigsbruk, det vi idag skulle kalla dressin.
Aven VABIS férsta motorvagnar, tillverka-
de i Sodertilje 1902, var motordressiner. I
Séderbloms prospekt stér att lisa "godt ut-
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Den batteridrivna bilen, den forsta brandbilen i Sverige, viickte stor uppmiirksambet. Tidningsurklipp ur Hvar

Viindes, eller fdres fran sparet, ai en man.
(Patenterad).

Dressinen fran 1901 som kirs frin det bakre siitet.
det frimre satt banmiistaren. Fordonet liknade flera
andra tillverkares. Troligen ir forebilden himtad i
Tyskland. Foto TM.
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Lskilstuna

“Tar Motorer s -Velocipeder

Falwike

Fabeik tor
Motorer, Motorbatar, Motordressiner
och Automobiler.

s

Effekt. [ . hkr. vid
1,800 hvarf.
Ringa vigt.

Tyst och jemn gang!

Generar icke
den akande,

Latt att insatta a
hvarje velociped.

Enkel konstruktion.

Skotseln latt att

Tatn Nt >
inlara. St

Motorn i gang citer ett par tramphvari!

Vid tillverkningen af velocipedmotorer hafva vi valt den typ, som pa smmma gang den dr stark, Ft oel Jan
skitt, tager minsta utrymme i ansprak, samt fr beqviimast att insiitta 2 veloeipeder af vanligast firckommande ty

Placerad, som illustrationen visar, iir metorn icke till hinder fir den akunde och de fir motorns reslering
nidiga handtagen tilifinnandes pa en begviim plats.

Motorn med_1illho de _apparaler vdger endast _16}'/.’:;;»;;:;. livadan denna och velocipeden tillsam
mans i allminhet v 30 m.
i motor insiittas pa hy

arje velociped med fribjutsnat, doek bie 1 det fall att velo
cipeden b nullxn Bjulnatver och styrstangens Gfre vomlager.  Kostun
den hiefor belope N L.num luxm wie p t stets form,

Da s die hehdtlizt, Ran motorn frankopplas och ‘u dalernn aviindas for velovipedens frndrifninge,

Korteligen:  Motorveloeipeden dr icke myveeklad: synnerligen Hitt att skota. Hyvarje eyklist i siz
10 minuters Gfning.  Den har liten vigt, ej mera atrymme {in en velociped utan motor, war hastizt och jemt applor
stigningar utan trampning,  Dess hast regleras frim 10 till 10 Kilometer i timmen.

Stven fir transport af [
don tillkopplas.

etta efter

gods kan motorvelocipeden anviindas om efter densamma ett Hmpligt for

De apparater, som ativlia motorn éro:
1:0. Carburator: Konstraerad for finfirdeluing af oljun och it veglevad, fGrbroakar den higst 0 diter pr nymil,

2:0. Ackumualator: Med 9 ampertimmar och & volt, arbetar ackumulators, utan omluddniveg, under 600 kilonieters
wing: vigt 1,7 ke

Kostnaden fir ombadde

id motorerna utesluta helt och haliet explosionsfara.

iing dr obetydliz z clektrisk fusleduning.,

‘gdejSHOISO]UXa joUel YIO0 JjaY ¥INSS)N BUJIJ0jOW PIA audvfujuplouy

- Ackumalatorn kan upprepade

@ S Induktionsapparaten « Aekumulator oel Induktion
= 7‘{-]‘:“:"!'“ aro mry i

& bo. Lijuddimparen: Demna v af enkel konstrubtion, vio: el nttymme, samt i hig srad effektiv.

B 5o, Oljebehallaren: Dennn G cvlindvisk il formen, derigenom stark,  Dess innel ehall tillriekligt for 50 kilo
= meters i,

‘S Gw. Transmissionen: Denna v anordupd med Bidersnire och dermed kombinernd wtvexling, eller ook Lider
E sndive enburt, beroende pi velocipediypen.

S‘ Pris: i il Kr.

- clo

Sdderbloms Giuteri-Akticbolag, eskisiuna.
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R P e o W S N e e B R IR U ST
Trycksak frin 1902 eller 1903 som beskriver motorcykeln i det forsta utfosrandet. Det iir egentligen en herrcykel

med "péihingsmotor”. Utan tvekan ir denna motor importerad men tillverkaren har inte gitt att utrina. GE.



rymme finnes for 6 passagerare, men vid
behof kunna ytterligare 3 medtagas”. Vik-
ten med fyllda tankar med “gasolja eller
benzin” var 600 kg och farten uppgavs
kunna bli 20 km/tim. "Maskinskétare un-
dervisas kostnadsfritt vid bolagets verksti-
der”, ty detta med motordrivna fordon var
nagot alldeles nytt i Sverige. 1901 gav nig-
ra anstillda vid en privat jirnvig ett uti-
tande om att den var littskétt och hade lig
driftskostnad. I prospektet hinvisades ock-
sa till tvd ingenjorer vid SJ. Hur méinga
som sildes i denna pionjirtid, och om §]
kopte ndgon, dr obekant.

Motorcyklar redan 1902

1902 tillverkade foretaget den férsta mo-
torcykeln. I en annons angav man att till-
verkningen nu iven omfattade motorer,
motorbiétar, motordressiner och automo-
biler. Forst 1903 presenterade Husqvarna
sin forsta, importerade motorcykel.

En #gare av en kraftig herrcykel med
frihjulsnav, kunde nu bestilla en luftkyld

Vigt 37 kg.

Motor-Velociped.

Motorcykeln i det andra utforandet 1903. Motorn éir
lika bide 1902 och 1903, en tvitaktare med snark-
ventil och batteritindning. Ramen har forstirkts och
anpassats till motorn. En stérre "benzin-tank ir till-
verkad for att passa i ramen. Aven drivningen, med li-
derrem, har indrats. GE.
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motor med tillbehor frin Séderbloms.
Motorn, pd nira 200 kubikcentimeters
cylindervolym, gav 1'/2 hk eller 2 hk vid
1800 varv, vigde 16kg och kostade
300 kr respektive 350 kr. Komplett med
cykel uppgavs den totala vikten bli om-
kring 30 kg. Vidare star det i trycksaken:

"Motorn ir igdng efter ett par tramphvarf. Tyst
och jemn ging. Generar icke den dkande. Korte-
ligen: Motorvelocipeden ir icke invecklad; syn-
nerligen litt ate skota. Hvarje cyklist lir sig detta
efter 10 minuters 6fning. Dess hastighet kan
regleras frdn 10 till 40 kilometer per timme. For-
brukar hogst 0,3 liter per nymil. Transmissio-
nen ir anordnad med lidersnére och dermed
kombinerad utvexling. Priserna gilla med leve-
rans fritc & banvagn eller ombord i Eskilstuna.”

Den inom “velociped- och motorsporten”
mycket kinde Adolf Ostberg, tillika kom-
missarie vid den forsta Internationella Au-
tomobilutstillningen i Stockholm 1903,
ger ett utlitande 1904 med manga berom-
mande ord:

”Sedan en lingre tid har jag profkért er motor-
velociped. En fordel, som jag funnit, dr motorns
ovanligt tysta ging. Man mirker denna férdel
vid méte med histar, hvilka i vanliga fall bli oro-
liga vid ljudet af motorexplosioner, men som
man tryggt kan kéra forbi pa denna cykel”.

Det framgir dock inte att Ostberg var -
retagets agent i Stockholm!

Tillverkningen av motorcyklar pagick
sikerligen till 1904, med en ny forstirke
ram anpassad till motorn och en stérre ben-
sintank. Sedan finns ingen reklam om dem.

Bara en motorcykel och en 16s motor
finns bevarade hos tvd veteranfordonsen-
tusiaster.
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Forsta postbilen

I bilismens barndom ansig man att bilar
sirskilt vil kunde anvindas vid transport

med biltransporter hyrdes den forsta dret.
Den hade en tvicylindrig sex histars bensin-
motor som gav en fart pd hela 15 km/tim.

av varor och gods. Personbilar anvindes i
forsta hand f6r utflykter och inom “auto-
mobilsporten”.

Postverkets forsta skipbil tillverkades av
Soderbloms 1903. Fér att prova nyheten

”Lastférmégan utgdr 1000 kg, och pd kuskbock-
en finnes bekvim plats for tva personer. Priset dr
4500 kr. Firden frin Linnégatan till Central-
postkontoret tar endast 6 minuter medan en
taxameterdroska anvinder omkring en kvart.”




stod det i ett reportage i "Ny Tidning for
Idrott” 1903. Konstruktér av bilen upp-
gavs Biichner vara, han med erfarenheter
fran Tyskland.

Motortypen som Biichner var med och
utvecklade var en vertikal fyrtaktmotor enligt
de Dion-Boutons system. Den byggdes med
i eller flera cylindrar pd ett gemensamt
vevhus, eller fundament som det dé kallades.

’Sévil sug- som afloppsventilerna dro tvings-
styrda, dvs oppnas och stingas av motorn me-
delst af denna paverkad mekanism. Vefaxel, vef-
stakar och 6friga smidda delar af bista svenska
maskinstal. Forgasaren ir af system Panhard.”

Allt enligt en trycksak frin 1904. Det dret
fanns det dtta olika motoreffekter att vilja

mellan, frin 6 till 24 hk.

Personbilar

Séderbloms byggde troligen bara en eller
tvd personbilar. De var helt eller delvis
byggda dir. Biichner hade fort med sig en
bil frin Tyskland 1903. Den byggdes om
och figurerade pa 1905 &rs bilutstillning i
Stockholm som en ”Séderblomare”. Bilen
hade en tonneaukaross (en 4—6-sitsig ka-

(Ovan tv) Postbilen fran 1903 i ett reklamblad frin
1904. GE.

(Ovan th) Ingenjir Bruno Biichner pa vig fran Mal-
mo till Stockholm 1903. Tillverkare av bilen ir obe-
kant men det iir denna bil som liitt ombyggd kallas for
Siderblomare pa bilutstiillningen 1905. Foto TM.

(Tv) Denna bil har en tillverkningsskylt frin Sider-
bloms under kylaren. Detta kan mycket viil vara den
“andra” personbilen som byggdes. Bilden iir tagen i
Grytgjol i juni 1905. Foto frin Stig Nyberg, V' Fri-
lunda.
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ross med en dorr i bakgaveln for passage-
rarna),

“churu tvdrig, men dnnu fullt modern, forsedd
med en 12 hk motor enligt hr Biichners konst-
ruktion, med magnet- och elektrisk tindning, li-

kaledes enligt hr B:s idé.”

Den andra personbilen bestilldes, enligt
bilhistorikern John Nerén, av Johannes
Peterzén i Linkdping. Den hade en tvicy-
lindrig vattenkyld motor pé cirka 10 hk,
tre viixlar samt backvixel. Kraftoverforing-
en skedde med kedja. Ett par fina bilder
finns pa denna bil och dir kan man se att
bakre delen av karossen gick att ta bort, si
att bilen blev tvasitsig.

Lastbilar

Foretagets lastbilar var i flera avseenden
fore sin tid, fullt jimforbara med utlindska
tillverkningar. I detaljer var de fore samti-
da svenska, som vid denna tid var Scania i
Malmé, Tidaholms Bruk i Vistergotland
och VABIS i Sédertilje.

Den férsta lastbilen byggdes av Soder-
bloms 1903 eller 1904, uppgifterna varie-
rar. De tidigare nimnda biltillverkarna ha-
de sin forsta lastbilar fiardiga 1902 och
1903. Séderbloms var en trubbnosig, hist-
vagnliknande skapelse med motorn under
"kuskbocken”. Den lastade uppskattnings-
vis 1 till 1'/2 ton. P4 det enda bevarade fo-
tot kan man se att den liknade samtida tys-
ka, sd dven hir har Biichner haft ett finger
med i spelet.

Den stora serietillverkningen” bérjade
med bestimdhet 1904. Det vittnar en ele-
gant trycksak om. Fem olika storlekar i A- el-

ler B-version erbjods. Lastformagan var frin
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| B Jista prig vid uistiliningen | Helsingbore 1903 1:sta pris vid utstillningen 1 Katrineholm 1904 ']
Motoriasivagnar med stjelpbar lastkorg
SODERBLOMS Snabb
BOLAG igangsitining.
TILLVERKAR Billig driftkostnad.
Benzin- Hallbara.
Motorer. Litta att mandvrera.
Motor-Last- Ingen benzinlukt.
vagnar. Siker, jimn
och tyst gang.
Motor-Batar. }
Anordningarna vid
motorerna wutesluta
Motor- helt och halfet
Dressiner. explosionsfara.
Motorvagn fér 3 tons last
| | L A A

Firsta sidan pi en lastvagnstrycksak frin 1906. Foto TM.




Denna lastbil har kran och “stjiilpflak” som iiven gér att tippa it s
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idorna. Bilden éir tagen pd Strandviigen i Stock-

holm omkring 1905. Mannen till higer iir agenten i Stockholm, Erik Lundvik. GE.

1 till 5 ton och motoreffekten 6 till 24 hk.
Priserna var frin 4 500 kr for den minsta till
11 500 kr fér den som lastade 5 ton.

"Motorlastvagnar med lyftkran. Ansékning om
patent inlemnad i Nov. 1904.”

Bilarna kunde kopas med ett lastnings-
hjilpmedel som foretaget var ensamt om
vid denna tid. Det var en handvevad kran
som kunde monteras pa ramen. Beroende
pd storlek kunde kranen lyfta 300 till
850 kg. Dessutom f6rsdgs forarplatsen di
med ett skyddstak, mot nedfallande gods
men dven mot regn. Alla andra tillverkares
bilar var helt 6ppna vid denna tid. Skydda
sig mot vidrets makter fick man gora ge-
nom att kli sig vil.

Siljargument

De férvintade kiparna, foretag och dkare,
var mycket skeptiska till ndgot sd nytt som
motordrivna fordon. Hist och vagn eller
kirra dég ju bra! Dessutom mdste man lata
en anstilld utbildas till “vagnforare”, ordet
chauffér hade 4nnu inte bérjat anvindas.

Det krivdes kraftiga forsiljningsargument i
trycksaken.

"Motor-lastvagnarnas dagliga drifiskostnad: 10 tim-
mar per dag, deraf 6 timmar till kérning, 4 timmar
for lastning och lossning. Typ 2A; Vagnens pris
6000 kr; Benzindtging 13 liter 4 30 re = 3 kr
90 6re; Smorjolja 60 6re; Vagnforarafloning 4 kr.
Summa driftskostnad 8 kr 50 ére per dag som-
martid, vintertid nigot hogre. /... / Képare eger att
vid bolagets verkstider erhlla kostnadsfri un-
dervisning for vagnfrare.”
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For undervisningen stod Erik ”Mulle”
Lundvik, som var statens besiktningsman.
Det var han som blev tvungen att skriva ut
korkort nummer 1 i Eskilstuna till sig sjilv.
En kérldrare utan kérkort gick inte an nir
"kompetensbevisen” infordes 1907.

I en trycksak frin 1912 beskrivs forbitt-
ringarna — flaket.

“lastplanet utféres antingen med bommar for
lastning af sickar o dyl eller som lida for trans-
port af pulverformiga materialier (som sand). I
det senare fallet anordnas det dfven for stjilp-
ning enligt sirskild 6fverenskommelse”.

Soderbloms lastbilar kunde frin omkring
1905 kopas med ett lastflak som kunde
tippas bakat eller at sidorna, lings bilen.
Hir var foretaget fore sin tid. Det kom att
dr6ja manga dr innan detta fanns pd andra
lastbilar.

Minsta bilen 1912 lastade 1,5 ton och
kostade 8 000 kr, den storsta pa 36 hk las-
tade 5 ton och kostade 15 500 kr.

Foretag kipte

Akarna var mest skeptiska. Foretag ansig
ddremot att det var bra reklam och visade
framdtanda nir de anvinde bilar. Nyman
& Schultz kopte en "Soderblomare” 1904
eller 1905. 1905 hade Grytgols bruk, Stris-
sa gruvor, Emsfors pappersbruk, Hambur-
ger Bryggeriet och nigra byggmistare i
Stockholm képt. 1906 hade sju storre leve-
rerats till Stockholm. Képare var t ex Svens-
ka Mineralolje AB (en foregingare till Esso)
och Kungliga Telegrafverket. En av Tele-
grafverkets bilar, avsedd for att lasta kabel-
trummor, besiktigades 1907. Enligt proto-
kollet var bilens vikt 3,7 ton, lasten pd 2,5

ton och dessutom medf6ljde fem personer 4
100 kg. Totalvikten blev 6,7 ton. Motorn
var pd 24 hk vid 800 varv per minut, lig-
varvig och dirmed stark. Men éven viigarna
skulle ju tla dessa tyngder av bilar med so-
lida gummidick. 1908 hade ett 30-tal bilar
byggts, ndgra exporterats till Ryssland,
Norge och Argentina. Sammanfattningsvis
kan man notera, att det var foretag med
mycket tunga transporter som var mest int-
resserade av dessa tidiga lastbilar.

Omkring 1913-14 upphérde tillverk-
ningen av lastbilar. Féretaget overgick till
att specialisera sig pA motorer, tillverkade
rioljemotorn Hexa &t en kund, gjorde
maskinredskap och sm& motorlok. Skilet
till ate biltillverkningen upphérde ér den
okande inhemska konkurrensen frin Sca-
nia-Vabis (sammanslaget 1911) och Tida-
holms Bruk samt en 6kad import. Den tys-
ka marken stod lagt, s& det var fordelaktigt
att importera, sarskilt frin Tyskland dir
utvecklingen pa lastbilsomrédet natt langt.
Mainga udda tyska mirken importerades
efter forsta virldskriget, slitna och dill ligt
pris. Kring 1919 kom T-Forden, i lastbils-
version kallad T'T, till Sverige. Denna hall-
bara slitstarka biltyp var forhallandevis bil-
lig. Med TT-Forden bérjade manga ékare

och bussbolag sin verksamhet.

Motorlok

Beprovade motorer hade foretaget tillverkat
sedan ett antal &r. Skulle dessa kunna anvin-
das inom négot annat omréde? 1906 bérja-
de planeringen for tillverkning av motorlok.
De skulle kunna bli en billigare konkurrent
till de histar eller tunga dnglok som anvin-
des pd mindre banor, pd bruk, torvmossar



(Overst) Lastbilen i Grytgol 1905 har tillverkningsnum-
mer 15 pad en stor skylt under kylaren. Bakhjulen iir

skod-
da med jirnringar” med kraftiga jirnvinklar for att fi bra
grepp. Foto frin Stig Nyberg, V Frilunda.

(Th) Telegrafverkets bil pi Skeppsbron. Hiir syns det
handdrivna spelet for kabeltrumman och byftbommarna.
Tekniken med baklyft av kabeltrummor kom igen pi
1960- och 1970-talen. Foto TM.

(Nedan) 1908 togs bilden med Kungl Telegrafverkets Si-
derblomsbil for kabeltrummor till higer. Den har till-
verkningsnummer 30. Lastbilen till vinster ir en VABIS.

Foto Telemuseum.
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och industrier. Motorlok skulle bli billigare
i drift, littare 4n dnglok att siitta iging, vara
enklare att skéta och dessutom slapp man
dnglokens gnistor som satt eld pd ménga
torvmossar, bridgirdar och tegelbruk.
Loken som byggdes vid Séderbloms var
smalspériga industrilok av tvé typer. Dels ett
littare pd tvd ton med “oppet underrede”

2 TONS LOKOMOTIV
Lev. till Ryholms Torffabriker, Moholm

och en 8-12 hk vattenkyld fotogen- eller
bensinmotor, dels ett tyngre 34 tons med
samma motortyp men pa 12-24 hk. De smad
loken var starka. Ett med en 12 hk motor
kunde dra tio vagnar, med ett tons last var, i
10 km/tim. Ofta fick de dra mycket mer.
Det forsta loket levererades till Norge
1907, dll Bjarké gruvor 20 mil norr om

(Tv) Den mindre loktypen som levererades
till Ryholm i Viistergotland 1908. GE.

Annons frin 1917 som visar
den stirre loktypen.

Ur Svensk
Motor-
tidning,

Att Soderbloms smé lok fick gora tjinst ling tid vittnar mdnga om. Hir iir ett av den storre typen, med vedgas-

aggregat pd 1930-talet. Ur en trycksak som propagerade for gasdrivning av motorfordon.




Narvik. Motorn var pa 12 hk och totalt vig-
de det 1,6 ton. Priset var 7 000 kr. Det sista
loket byggdes troligen 1917, d& trycktes det
sista reklambladet. Hur ménga lok som till-
verkades gir inte att utrona. Som tidigare
namnts har foretagets arkiv forsvunnit. Alla
motorfordon hade ett tillverkningsnummer
men det tycks ha varit en 16pande nummer-
serie med bilar och lok blandat. Ett par jirn-
vigshistoriker har forsokt goéra en samman-
stillning 6ver de kinda loken och kommit
upp till ate et drygt 30-tal byggdes, sanno-
likt manga flera. Listan visar att det var in-
dustrier, bruk och torvféretag som i forsta
hand kopte loken. Sparvidden, innerméttet
mellan rilshuvudena, berittar att de flesta
hade 600 mm sparvidd, ndgra fi 643, 770
och 780 mm sparvidd.

I manga fall byggdes loken om genom
dren, forsigs med ticke hytt, fick mer bar-
last for att orka dra mer och motorn ut-
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bytt. Men att konstruktionen var slitstark
vittnar flera om. Det lok av tvitonstypen
som levererades till Ryholms torvfabrik
1908 anvindes dnda till 1960!

Tva lok finns bevarade. Ett av dessa ir i
relativt gott originalskick men med utbytt
motor, som anvints vid Rode mosse, Axvall,
dr avsett for Faktorimuseet i Eskilstuna. Det
andra kraftigt ombyggda loket finns i Ru-

bens Maskinhistoriska samlingar i Gotene.

Epilog
Slutet av 1870-talet och borjan av 1890-ta-
let samt 1902 och 1909 hade varit déliga ar.
Arbetskonflikter 1905 och 1909 drabbade
foretaget hirt men foretaget lyckades resa
sig trots ldgkonjunkturer och konflikter.
1916 kopte Luth & Rosén Elektriska
AB aktierna i Séderbloms for att fi dnnu
ett gjuteri. Det idldre 1ag i Stockholm. In-

Ryholms lok, hiir forsett med tiickt hytt pi sin andra arbetsuppgift péi Jula torvmosse. Loket skrotades forst 1960.
Privat foto.
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om byggnaderna fortsatte tillverkningen
av utombordsmotorn "Svalan” ndgra ar in-
nan Séderbloms slutgiltigt likviderades.
Séderbloms var en av landets forsta in-
dustrier med en si stor diversifiering i till-
verkningsobjekten. Innovationskraften var
stark, hela tiden fornyades produktsorti-
mentet. Dessutom byggde de vil fungeran-
de motorer tidigt, i olika storlekar. Att ett sa
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Perstorp Plattan

Sveriges dldsta och mest silda plastproduks.

En personlig och historisk dterblick

Av STEN NORDBERG

erstorpkoncernen ir en unik forete-
P else inom svenskt och dven europe-

iskt niringsliv. F3 foretag har en sa
rik historia och framf6rallt samma huvud-
dgare sedan starten for 116 ar sedan, fa-
miljen Wendt. Det har alltid varit ett
marknadsorienterat teknikforetag och de
uppfinningar som gjorts och de produkter
som utvecklats under dessa drtionden ir
orikneliga.

Entrepenoranda

Den foretagskulturen skapades redan av
Wilhelm Wendt, son till en tysk invandra-
re. Han kom till Perstorp 1867 vid faderns
kop av Gustafsborg, ett litet stenigt och
vattensjukt gods i skdnska snapphanebyg-
den. Men f6r att vara bondson fick Wil-
helm liksom sin bror Otto en ovanligt god
utbildning. Férst studentexamen och sedan
Kongl Teknologiska Institutet (sedemera

KTH) dir Wilhelm tog en civilingen-
jorsexamen i kemiteknik 1874. Otto sokte
ocksd in pd samma linje men kom inte in,
sd han blev bergsingenjor.

Efter examen dtervinde Wilhelm till
Perstorp for att hjilpa fadern med godset
och bérjade bl a bygga upp en karpodling
for export till Tyskland. Men bide Wil-
helm och Ortto ville giirna resa till Brasilien
for att ddr soka sin lycka. Fadern var emot
detta men gav sd sminingom med sig, s att
Otto fick fara medan Wilhelm fick gora en
praktikantresa i Tyskland och Frankrike.
Otto fann nog ingen lycka i Brasilien utan
dog efter ett par drs hart arbete.

Wilhelm kom under sin resa till ett f6-
retag i Frankrike dir han kunde praktisera
och ldra sig att ur l6vved tillverka kol med
bl a ittika som biprodukt. Med denna lir-
dom kom Wilhelm hem till Perstorp for
att 1881 starta en firma kallad Stensmélla
Kemisk Tekniska Industri. Han kopierade
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de franska retortrarna och bérjade tillverka
bokkol. Efter ett par ér tillverkades ocksa
ittika, och 1886 fick foretaget namnet
Skénska Attikfabriken, ett namn som forst
1966 indrades till Perstorp AB.

En av biprodukterna vid kolning 4r me-
tanol, trisprit. Den sildes i olika renhets-
grader men i samband med rysk—japanska
kriget 1904-1905 fick Wilhelm Wendt
upp 6gonen for tvd nya kemikalier som ef-
terfrigades. Den forsta var trikolskreosort,
idag kallat kreosan, som Attikfabriken re-
dan tillverkade och levererade till japaner-
na som medicin, bade i férebyggande och
kurerande syfte. Den andra var formalin,
en produkt som férst pi mitten av 1890-
talet bérjade tillverkas i fabriksskala. Japa-
nerna anvinde formalin f6r att desinficera
sina massgravar for soldater. Utgangsrava-
ra fér formalin dr metanol.

Wilhelm gjorde sin vana trogen en resa
till Tyskland sommaren 1906 och anstill-
de dir en tysk doktor, Schweizer, som ldt
en ingenjor i Berlin rita en formalinfabrik.
Denna byggdes i Perstorp och 1907 (inze
1905 som allmint péstas) tillverkades den
forsta formalinen. Detta var begynnelsen
for den formaldehydkemi som har gett
Perstorp sitt virldsrykte som det ledande
foretaget.

Den lilla formalinanliggning tillverka-
des till storsta delen av fabrikens egen kop-
parslagarverkstad och katalysatorn var
ocksd kopparnit. Men inte desto mindre
var det en verklig grundsten till en sjudan-
de utvecklingsverksamhet under krigsi-
ren, di surrogat av allehanda slag maste
tillverkas istillet fér de kemikalier som ti-
digare kunnat importeras. Aven likemedel
tillverkades i Perstorp. Bl a genom att rea-

Inanendra das Gupta, Veckojournalen 1917.

gera formalin med ammoniak tillverkades
ett medel mot t ex urinvigsinfektioner.

Lsolit — den svenska bakeliten

Intresset for nya likemedel gjorde att Wil-
helm vid en semesterresa i Schweiz 1917
anstillde en ung indier som just doktorerat
i Berlin. Inanendra das Gupta skulle enligt
egen utsago i Veckojournalen, dir han in-
tervjuades efter sin ankomst till Sverige,
omdana det svenska férsoffade niringsli-
vet. Det lyckades han nog inte med pi
kort sikt men ett uppdrag frin Wilhelm
var att gdra en ersittning for schellack.
Man hade gjort en ny bokhylla i familjen
och den behévde ytbehandlas. Das Gupta
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Karl Cederquist i kretsen av de unga briderna Wendt ca 1920. Foto familjen Wendits arkiv.

hade givetvis kinnedom om Baekelands
upptickter och rérde ihop en soppa av
kresol och formaldehyd mm och fick dir-
igenom en harts som stroks pd bokhyllan.
Doften gjorde att den sedan inte kunde std
inomhus. Icke desto mindre var det forsta
gangen en ren syntetisk hirdplast tillverka-
des i Sverige. 1918 blev produkten kom-
mersiell genom att isolationshartser bérja-
de tillverkas i Perstorp for bl a ASEA och
dess dotterbolag Elektrokoppar i Helsing-
borg. Ett med beck armerat harts form-
sprutades redan 1921.

Vid denna tid hade en av de verkliga
forgrundsgestalterna inom svensk kemisk
och skogsindustriell forskning, Karl Ce-
derquist, anstillts i Perstorp. Han blev

trots sina unga ir en mentor for den nista
generation Wendt som nu bérjade komma
ut frin Tekniska Hogskolans kemiteknik-
linje. Wilhelms hustru Minna fédde 12
barn och de sex pojkarna blev civilingen-
jorer och alla utom den yngste, Johan,
blev kemitekniker. Johan kunde vilja sjilv
eftersom fadern var déd nir han sékte in
som teknolog och han blev maskiningen-
jor. Anmirkningsvirt dr att alla sex flic-
korna ocksa fick en mycket god utbildning.

Under Karl Cederquists ledning blom-
made verkligen kreativiteten och det var
forutom ildste sonen Otto, som framfor-
allt var affirsman och tidigt fick ansvar for
exportverksamhet och glasbruk, sénerna
Carl, Wilhelm och sedan iven Guy, den
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ende chalmeristen, som fick del av denna
upptickarglidje.

Att impregnera bomullsviv och papper
med de nyutvecklade hartserna och sedan
pressa ett antal skike tillsammans under
hogt tryck och hog temperatur var utveck-
lingstrender som borjat komma sévil i
USA som i England under efterkrigstiden.
De forsta s k laminaten tillverkade pa det-
ta sitt gjordes i Perstorp under andra halv-
dret 1923. Det mdste sigas att det var en
enastdende bedrift att under di ridande
forhallanden 6verhuvudtaget dgna sig &t
nyutveckling. Foretaget stod pé ruinens
brant. Strejker och lockouter hade ratt
nistan stindigt under dessa forsta &r av
20-talet. Karpodlingen hade betydligt
storre forsiljning 4n alla fabrikerna till-
sammans och familjen levde péd vad godset
kunde ge, och samtliga familjemedlem-

Isolitfabriken, vykort frin 1930-talet. Foto Perstorps
arkiv.

(Th) Isolitplattor pressades mot spegelblanka
stalplitar. Perstorps arkiv. Foto K W Gullers.

Tjocka plattor av hartsimpregnerad bomullsviiv an-
viindes till kugghjul. Foto K W Gullers.
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mar var engagerade i fabriksdriften pa ett
eller annat sitt.

Det som tillverkades i laminat var sta-
var, rér och plattor. Huvudanvindningen
var givetvis for elektrisk isolation men
ganska snart upptickte dven mébelsnicka-
re detta material. En bidragande orsak till
uppmirksamheten var forstds radions in-
tdg i de svenska hemmen. 1925 bérjade
Radiotjinst sina sindningar i Sverige, och
Otto Wendt som efter sin fars dod tagit
6ver som VD var inte sen att utnyttja den-
na nya marknad. Bland de forsta anvind-
ningarna som dekorativa ytor var bordsy-
torna pa kupéborden i jirnvigsvagnar och
kafébord. Vi ndgot dldre minns Fahlmans
konditori i Helsingborg.

De férsta plattorna var bruna men man
bérjade ganska snart att tillverka svarta
plattor genom att firga den ingdende lack-
en. Man gjorde dven ytan blank genom att
polera pressplétarna. Plattor av Isolit, som
varumirket hette, och med dekorménster
kom férst pa 30-talet. En kollektion fran
mitten av 30-talet innehéll dock utmirkta
triménster och ett antal ganska murriga
enfirgade och ménstrade plattor. De ljusa
plattorna var endast enfirgade eftersom de
helt enkelt hade lackerats i ljusa firger ef-
ter pressningen. Isolitplattorna var helt ba-
serade pé kresol- eller fenolhartser. Fortfa-
rande var dekorativa isolitplattor bara en
biprodukt till de tekniska varianterna i
sortimentet och s skulle det vara inda in
pa slutet av 1940-talet.

En viktig del av Skinska Attikfabriken
dven under krigsdren var tillverkningen av
parkettgolv. Perstorp Parkett var av homo-
gen bokstav och en mycket omtyckt och
kvalitativt hogtstdende produkt. Men det

gillde d& som nu att folja liggningsanvis-
ningarna. Nir Malmé Stadsteater byggdes
1944 lades Perstorp Parkett i hela 6vre vi-
ningen, vilket 4n idag kan beskadas i gott
skick efter 50 &r. Tyvirr limnades inget
expansionsutrymme, och bok sviller som
bekant, och viggarna borjade bdgna och
teatern var ndra att sprangas.

Laminat for olika tekniska applikatio-
ner hade under krigsiren blivit en bety-
dande produke i Skinska Attikfabrikens
sortiment. Bl a tillverkades kylskapsinred-
ningar for Elektrolux och pa kundens in-
radan hade man gjort ett licensavtal med
amerikanska Panelyte, ett laminatforetag
dgt av det stora skogsbolaget S:t Regis Pa-
per. Panelyte tillverkade dylika kylskapsin-
sidor i sin fabrik for tekniskt laminat i
Trenton men hade ocksé en fabrik for de-
korativt laminat i Kalamazoo nira de sto-
ra sjoarna. Otto Wendt var intresserad av
mdjligheten att tillverka dekorativt lami-
nat i ljusa monster genom anvindning av
ytskikt som impregnerats med melamin-
hartser, ett harts som kom fram strax fore
och under kriget framférallt i Tyskland
men dven i USA. Genom att knyta ytterli-
gare ett licensavtal med Panelyte fick At-
tikfabriken forutom tillgéng till melamin-
hartskunnandet dven goda kunskaper i
tillverkning av monstertryckt papper.

Perstorp Plattan — i var mans rum

Ingemar Larsson hette en ung ritt nyut-
nimnd kommersiell direktor i Perstorp
och han fick uppdraget att se till att kun-
nandet Sverfordes till Sverige. Klippans
Pappersbruk med sin 300-driga tradition
och kunnande att tillverka finpapper hade



da en utvecklingsingenjér och sedermera
VD, Rutger Larsson, skining och ej slikt
med Ingemar. Dessa tva tillsammans med
manga duktiga medarbetare i sdvil Pers-
torp, Klippan som pa Allers tryckeri i Hel-
singborg sag till att Perstorp Plattan kunde
fodas som ett begrepp och varumirke vid
lanseringen 1950.

Det format som kunde tillverkas var in-
te storre dn 4x7’°, dvs ca 2,1 m langt. Den
storsta pressen var nimligen press 6, en
gammal press for tillverkning av flygplans-
propellrar som kopts efter kriget. Men
Perstorp Plattan blev en succé och press 7
kunde byggas for 4'x8” formatet. En gam-
mal press byggdes om for tillverkning av
fonsterbinkar, en mycket omtyckt form-
pressad produkt i homogent laminat un-
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der 1950- och 60-talen, dock kanske inte
av alla barn som slog sig illa i huvudet av
de vassa indkanterna.

Efterfrigan framférallc frin export-
marknaderna skade. Otto Wendt var som
sin far en mycket internationell féretagare
som forutom visioner ocksia hade en stor
formaga att finna kompetenta personer.
Under 1950-talets allra forsta ir var Ottos
vision att finna replipunkter ute i virlden
om kommunismen skullle sprida sig till
Sverige. Han fann fyra "brohuvuden” som
kunde tinkas fylla denna funktion.

Den som skulle visa sig vara den vikti-
gaste var Brasilien, ett land som tydligen
alltid fascinerat familjen Wendt. Uppdra-
get att utveckla just denna marknad for
Perstorp fick en ung siljare, reservofficer i

Kiksbordet med Perstorp Plattan var populiir siirskilt under 1950- och 1960-talen. Foto K W Gullers.
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marinen och med ett forflutet i kaffebran-
schen, Per-Gunnar Kalborg. Han sindes
1952 till Sao Paulo for att med smé resur-
ser och ringa kunskaper om spraket silja
Skdnska Attikfabrikens produkter. Per-
Gunnar Kalborg insig snart vilken bety-
dande marknad som fanns i Brasilien och
framforallt i Sao Paulo. Redan efter tre ar,
1955, startade han en egen produktion ef-
tersom importrestriktionerna var svéra.
Det var en gammal press i en hyrd lokal
och med impregnerat papper fran Sverige.
Men redan aret dirpé fick man i Perstorp
tillverka en impregneringsmaskin av egen
modell och sinda &ver till Brasilien. P4
detta siitt byggdes med ménga sma steg det
idag mycket stora dotterbolaget upp till en
modern slagkraftig anliggning. Parallellt
med detta startade Per-Gunnar Kalborg
ocksé ett handelshus, Scanbras, som avytt-
rades med vinst till Euroc pd 80-talet. Per-
Gunnar Kalborg ir fortfarande efter dver
45 &r verksam i foretaget, nu som styrelsens
ordférande.

En annan verksamhet som startades
1952 var en mébelfabrik i Singapore med
huvudinriktning pd mébler med laminat-
ytor. Tyvirr fick inte detta féretag samma
omdémesgilla ledning som Produtos Per-
storp i Brasilien, utan det fick liggas ned
efter nagra dr. De 6vriga visionerna var
Marocko, dir ett lonsamt handelshus
grundades. Det sildes 1968 innan Per-
storp AB bérsnoterades. Egypten var dock
en missrikning d& den svenske VD som
skulle starta foretaget i Kairo visade sig va-
ra en skurk, som forskingrade och togs av
polisen f6r olaga vapeninnehav.

Att Perstorp Plattan redan frin starten
fick en stor marknad var beroende av efter-

krigstidens uppsving for bostider och ovri-
ga inredningar, dels i Sverige med vir rela-
tivt hoga vilfird och dels i Europa, dir
dteruppbyggnaden hade bérjat. Perstorp
Plattan var det moderna materialet som var
ldte att hélla rent men samtidigt bide vack-
ert och slitstarkt. Det limpade sig frimst
for bordsytor men blev ganska snart ett po-
pulirt viggmaterial i badrummen.

Otto Wendt limnade 1955 efter 31 ér
som VD &ver ett vixande entrependorsfore-
tag till sin mag, ] O (Johan Olof) Naucler
och bytte position med honom for att
fortsitta aktivt som styrelseordférande till
1969. Olle Naucler var liksom sin fore-
gangare kemitekniker frin KTH men me-
ra forskningsinriktad dn Otto och dirmed
mer koncentrerad pé tekniken och mindre
pa marknaden. Fér Naucler gillde framfor
allt ordning och reda, och den upprust-
ning som gjordes av fabriker, maskiner
och byggnader i Perstorp lade grunden for
den internationellt hiéga standard som
kinnetecknar koncernen. Det mest remar-
kabla beslut som ndgonsin tagits i Skinska
Attikfabrikens styrelse var vid ett styrelse-
mote 1958 nir ett investeringsprogram pa
20 miljoner klubbades igenom. Det later i
dagens 6ron ndgot ansprikslost men om
man betinker att det relativt lilla familje-
foretaget vid denna tidpunkt omsatte 80
miljoner per ar si var det faktiskt en fjir-
dedel av drsomsittningen. Det skall alltsi
jimforas med ett beslut idag pé tre miljar-
der. Ett sédant djirvt beslut har inte heller
tagits senare.

Genom detta beslut kunde, forutom
det trelingade huvudkontoret, Europas di
effektivaste laminatfabrik, byggas och den
stod firdig 1960 for att vara i full drift aret



didrpd. Den under slutet av 1950-talet
byggda press 9 hade gett méjlighet till ett
format 4'x9” men nu togs steget fullt ut «ill
det man trodde skulle bli det efterfrigade
formatet pd kontinenten, 5’x10. Tyvirr
fingade nog den marknadsundersskning-
en inte helt de kommande trenderna utan
merparten av tillverkningen i den nya
pressen 10 gjordes i de gingse formaten.
Den nya fabriken representerade en mo-
dern syn pd produktion och logistik.

1960-talet blev det artionde nir Pers-
torp Plattan dominerade féretaget. Vins-
ten frin laminattillverkningen oversteg
hilften av foretagets samlade vinst. En ren-
odling av tillverkningen skedde 1967, da
det tekniska laminatet fick en egen fabrik.
Jag hade ett par &r innan tilltrice som fab-
rikschef for laminatfabrikerna och bland
mina forsta arbetsuppgifter var att fi igng
produktionen i de anliggningar for silk-
screentryckning resp limpressning som
min foretridare Torkel Hogberg latit in-
stallera. Det var begynnelsen till Impress,
dvs specialmonster, och den vidareférid-
ling till limmade produkter som viggpane-
ler och binkskivor vilka senare skulle spela
en mera betydelsefull roll i sortimentet.

Limpressen anvindes dven till den golv-
tillverkning som Mébelfabriken hade ut-
vecklat. Golvet utgjordes av fyrkantiga
plattor ca 450 x 450 mm, dir dkta fanér
limmats pd hardboard. Golvet lades med
laminatfjider i spar lost pé golvet, s k fly-
tande golv. Det hade en gungande kiinsla
och mycket knarr. Mébelfabriken lades
ned 1968 pi grund av ldg l6nsamhet.

En annan detalj var att ménstervalsen
till det traditionella linnemonstret PP 52,
PP 54 etc hade slitits ut och en ersitt-
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ningsvals maste tillverkas. Monsterbeteck-
ningarna blev dd PP 552, PP 554 etc. Po-
sitionen som mest efterfrigade monster
ersattes senare av ett artistiskt konstruerat
monster av Sigvard Bernadotte. Hans
mycket skickligt gjorda ménster introdu-
cerades 1960 och togs ur produktion forst
nu pi 90-talet.

De betydande marknaderna for dekora-
tivt laminat, USA och Europa, var ungefir
lika stora och ca 200 miljoner m? vardera.
Marknadsutvecklingen  skiljde sig dock
markant. I Europa kom ett antal substitue-
rande produkter som var billigare men sim-
re. Vi skall komma ihdg att under 1960-ta-
lets mitt var standardtjockleken 1,7 mm for
ett dekorativt laminat. Merparten av Pers-
torp Plattan tillverkades med en kresolharts.
S k livsmedelskvalitet var betydligt dyrare.
Jag minns sd vil en order frdn en stor finsk

koksmobelstillverkare med tilligget:

"Om luke fistes inget avseende. Skipen skall gd
till Ryssland.”

Likasa var viggmarknaden i Sverige en be-
tydande andel. Vi sdlde ca 500 000 m? till
viggbeklidnad per &r i Sverige. Det var ca
8 procent av den totala mingden. En an-
nan mycket betydande marknad var far-
tyg, och nir den var som stérst motsvara-
de den 20 procent av totalférsiljningen.
De nya alternativ som bérjade komma
var PVC-folier som limmades pd viggen
och ibland idven pd spinskiva for mobler,
monstertryckning direkt pd hardboard samt
direktlaminering, d v s ett enda hartsimp-
regnerat papper som pressades pa en span-
skiva. PVC har alltid varit tabu for Perstorp,
men vi tittade givetvis pd Galon men av-
stod. Diremot satsade vi pé direkttryckning
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Per-Gunnar Karlborg med brodern Clas-Géran
Karlborg, forsiiljning, (tv) och Stig Olsson, teknik,
(th) var ledningen for Perstorp Produtos i ménga dr.

Press 10 som installerades 1960 dir fortfarande den se-

nast installerade hogtryckspressen i Perstorp for deko-
rativa laminat. Foto Gert Higstrim, Perstorp.

i

A




av hardboard och en anliggning képtes in
och plockades ihop i bérjan av 1967. Pro-
dukten Dekorpanel lanserades pa markna-
den. Tyviirr var inte denna produkt av sam-
ma hoga kvalitet som Perstorp Plattan och
véra siljare var inte nimnvirt intresserade

att dgna produkten ndgon stérre uppmiirk-
samhet. En “riktig siljare” for Perstorp Plat-
tan siljer denna och inget annat. Detta var
en dyrképt lixa som vi tyvirr inte ldrt oss ndr
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vi nista ging skulle lansera produkter med
ligre total kvalitet in PP Produkten lades
ner efter ndgot &r och tillverkningslinjen sil-
des till England efter ett par ar.

Slutet av 1960-talet blev den verkliga
haussen. 1969 blev ett &r all time high”
med hogkonjunktur och hég efterfrigan.
Foretagsforvirv speciellt i Frankrike hade
foreslagits av oss operativa under 1968 men
helt refuserats av direktionen. 1970 innebar
stora forindringar. Perstorp AB borsnotera-
des och en ny VD, Gunnar Wessman till-
tridde. Hela foretaget moderniserades i ett
hogt tempo. Perstorp Plattan var i skriande
behov av kapacitet, delvis av reella skil men
delvis ocksé pd grund av exportsiljares olika
bokningssystem av verkliga och férhopp-
ningsfulla order.

Ett sdtt att oka produktionskapaciteten
pa kort sikt var att forvirva den verksam-
het som handelshuset Elof Hansson hade
startat i Stromstad med kunnande frén en
tidigare verkmistare i Perstorp. Foretaget
gjorde allt for att gora livet surt for Pers-
torp Plattan i sin marknadskommunika-
tion och utgjorde dirfér ett bekymmer for
Perstorp. Efter en forsta kontakt mellan
Gunnar Wessman och Bo-Elof Hansson
fick jag ansvar for detta kop och tre veck-
or efter den kontakten gjordes ett 6verta-
gande i bista invasionsstil i mitten av feb-
ruari 1970. I pressmeddelandet sades bl a

"Perstorp AB med tillverkning i Perstorp, Sio
Paulo och Piarp.”

Vi hade faktiskt tre personer som gjorde
blomkrukor i expanderad polystyren i P3-
arp.

Fabriken som vid képet tillverkade ca
170 000 m? per 4r varvades snabbt upp till
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1 miljon m? per &r. Det var en helt ny-
byggd anliggning och manga i personalen
var fd sjomin. Ett pannhus med blank-
putsade kopparrér och blommor pa bordet
samt en sd vilputsad fabrikslokal var ovan-
ligt dven for perstorpare.

Den 1 september 1970 genomf6rdes ock-
sd en total divisionalisering och den halvme-
syr som inforts ret innan med ett delat ansvar
av olika lonsamhetspar 6vergavs. Division
Perstorp Plattan blev en separat enhet med
Ove Carlsson som divisionschef, medan Bra-
silienforetaget bildade en egen division.

Men den internationella konjunkturen
vinde snabbt och under f6rsta aren pd 70-
talet sjonk den europeiska marknaden med
en tredjedel. Den storsta anledningen var
direktlamineringens frammarsch och iven
Perstorp beslot sig att forsoka ge sig in i
denna marknad. Ett utvecklingsarbete for
att kunna lansera Peralam, dvs ett impreg-
nerat papper som under virme pressades
direkt mot en spanskiva, startades och nir
Perstorp Plattan holl ett hejdundrande
”50-drs jubileum” varen 1973 var det i den
lokal som skulle méjliggora denna satsning
och iven utvidgningen av impregnerings-
kapaciteten for fenolimpregnerat papper.

Tyvirr blev Peralam inte vad vi hade
hoppats. Lénsamheten med en maskin var
for lag och konkurrensen var knivskarp. Vi
hade ocksd under denna period lyckats sil-
ja en licens till Ryssland tillsammans med
det finska foretaget Rauma Repola som
tillverkade maskinerna. Vi fick vér licens-
avgift pd nigon miljon och Rauma Repola
levererade maskinerna som lastades av
jarnvigen i nigon obygd och makades ut i
leran med traktorer utan att ppnas. Vi

trodde sdledes att vi aldrig skulle behova

bekymra oss om véra dtaganden. Men flera
&r senare nir vi for linge sedan slutat till-
verka Peralam kom budet frin Ryssland att
nu ir fabriken firdig. Var god och kom hit
och kér iging. Det gick bra i alla fall tack
vare nigra duktiga finska invandrare som
jobbade i laminatfabriken i Perstorp.

Strax fore mitten av 1970-talet kom nag-
ra magra ar for Perstorp Plattan och utveck-
lingen lag nere. Exporten minskade och det
stora svenska bostadsbyggandet fran 1960-
talet fanns inte lingre. Det enda riktigt po-
sitiva var att de daliga tiderna éntligen re-
sulterade i att vi frin familjen Hakestam
kunde fi kopa var storste svenske konkur-
rent Tila for ett godtagbart pris. S& nir Go-
ran Herslow, vir ekonomidirektor, och jag
formellt 6vertog verksamheten 1974 var det
en liten hogtidsstund. Tila hade dels den
gamla och mycket nedslitna laminatfab-
riken inne i Trelleborg men ocksd en helt
nybyggd elementfabrik pd industriomradet
vackert belidgen vid strandkanten. Kunnan-
det inom Tila var ocksa stort. Helmer J6ns-
son som var teknisk chef och tidigare varit
anstilld i Perstorp valde dock att byta verk-
samhet, men ndgra av de ledningspersoner
vi forenades med 1974 finns fortfarande
verksamma inom koncernen.

Ett utvecklingsprojekt startade dock
197475 och det var viért forsiljningskon-
tor i Singapore. Det var frin begynnelsen
ett rent laminatprojekt och intresset frin
den &vriga verksamheten i Perstorp var lag.

1975 bytte Perstorp AB VD och Karl-
Erik Sahlberg tilleridde. Hans tilltro till
dekorativt laminat och di i synnerhet Per-
storp Plattan var inte stor frin bérjan. En
enkel bortfallskalkyl visade dock att Pers-
torp AB inte skulle klara sig pd kort sikt




utan de marginalintikter som Perstorp
Plattan skapade. Resultatet blev att jag
som ansvarig for nya verksamheter inom
koncernen fick fortsitta den diskussion
jag tagit upp med Union Carbides engels-
ka dotterbolag BXL om laminatforetaget
Warerite i Aycliffe.

Perstorp hade di ett engelske forsilj-
ningsbolag och en marknadsandel pa ca 4
procent medan Warerite hade 18-20 pro-
cent av den engelska marknaden och dir-
med nist efter Formica. Efter manga dis-
kussioner och till slut hirda forhandlingar
kunde Perstorp forvirva verksamheten, dvs
mark, byggnader och maskiner, for 1 miljon
pund. Om man betinker att pundet vid det
tillfillet stod i 5:70 SEK si kan de som vet
storleken av verksamheten inse att priset
var fordelaktigt. Speciellt som avskrivnings-
reglerna i England var ytterst gynnsamma.
Till yttermera visso kiptes ocksa lager, for-
rad och pressplitar for en spottstyver fore
overtagandet den 1 september 1976.

Perstorp Plattan hade dé sedan ett par ar
samordnats med den del av Perstorp Form
som fanns i Perstorp och divisionens namn
var Byggprodukter. I samband med att dven
Warerite inlemmades fick jag operativt an-
svar for Byggprodukter, dit dd ocksa fordes
Skaraplast som jag hade haft koncernled-
ningsansvar for sedan Perstorp Form trede-

lades 1972.

Pergo — framtidens golv

Det var en spinnande tid eftersom Karl-
Erik Sahlberg och koncernledningen be-
stimt att enda sittet att l6sa Perstorp Plat-
tans problem var att utveckla sévil produkt
som verksamhet. 1977 startade vi bl a en
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idéjake, Idé-77, dir vi ville dammsuga efter
goda idéer inom organisationen. For att
gora detta effektivt utsdgs en av de erfarna
utvecklarna, Gerhard Schultze, till ansvarig
och med en budget att f6lja upp och utvir-
dera idéerna. Det gjorde han mycket bra
men nir han inte tyckte att medarbetarna
hade tillrickligt med idéer lade han ocksa
in sina egna till bedémningen.

Séledes presenterade han for den refe-
rensgrupp dir jag satt som ordférande ett
forslag om att ligga Perstorp Plattan pd
golvet. Vi skulle dd i varje kok kunna silja
statistiskt sett 20 m? istillet f6r 1,1 m?som
binkskivan representerade. Jag som ju varit
fabrikschef pa 60-talet och forsoke ligga
Lisa Bauers vitsippeplattor pa golvet tyckte
ju att idén var urdum. Det skulle slamra
och bli halkigt. Idén avskrevs, trodde jag!

Men nu foll jag pé eget grepp. Jag hade
under bérjan av 1970-talet blast liv i Per-
storp ABs Stiftelse for Forskning. Dess
frimsta uppgift var att stédja léngsiktig
forskning vid universitet och héogskolor
men dven att kunna ge stéd till idéer som
behovde ges mer substans fore slutlig be-
démning. Gerhard Schultze kunde dirfér
gd bakom min rygg och fi 15 000 kronor
frin forskningsstiftelsen for att testa pro-
dukten pé byggnadsmateriallira vid KTH.
Detta var i oktober 1977. 1 februari 1978
togs idén upp pd nytt i referensgruppen,
nu kompletterad med en rapport frin
KTH. Den visade att jag hade fel pd flera
punkter och vi var alla 6verens om att pro-
dukten borde utvecklas. Alltsa: Chefer ir
det viirsta hindret for idéer!

Men fran en idé med en handtillverkad
prototyp till en marknadsanpassad och ra-
tionellt tillverkad konsumentprodukt ir ste-
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get mycket langt och dyrt. Det fick vi dven
erfara nir idéerna om ett kontinuerligt la-
minat skulle férverkligas. Det var idéer som
jag skissat pd redan under min fabrikschefs-
tid men vi saknade dels limplig maskinut-
rustning och dels gav de polyesterlacker som
dé anvindes for daliga produkter. 1978 fick
vi nys pd en liten firma i Tibro, Nibo Lami-
nat AB, som boérjat gora kantlister av me-
laminimpregnerat papper. Det var en firma
med stora ekonomiska och tekniska prob-
lem som investerat i en liten kontinuerlig
press av fabrikat Held. Lokalerna var tillfil-
ligt hyrda i en mébelfabrik, men det fanns
tvd goda entrependrer, Ake Nilsson och Cla-
es Troedsson, och med styrelsens goda min-
ne kopte vi halva foretaget.

Vi flyttade pressen och verksamheten
till Trelleborg dir vi hade lediga lokaler.
Det visade sig snabbt att vi inte skulle
kunna nd de mal som lagts vid dvertagan-
det, och den resterande andelen av foreta-
get koptes for en krona. Jag betalade képe-
skillingen ur egen kassa och vi kunde nu
formera ett projekt i helt egen regi for
kontinuerligt laminat.

Kontinuerligt laminat tillverkades pé si
sittatt ett antal rullar med hartsimpregnerat
papper hingdes upp i ett still och sedan for-
des dessa papper tillsammans in i en press
dir tvd stalband tryckte ihop pappersbanor-
na under hégvirme till ett laminat som se-
dan rullades upp. Idéerna var minga om
hur en press skulle kunna konstrueras och
projektet kostnadsberiknades till Gver 90
miljoner kronor, vilket accepterades av sty-
relsen. Problemet som vi hade haft pd 1960-
talet med Dekorpanel visade sig pa nytt. De
som var uppfodda med Perstorp Plattan var
synnerligen skeptiska till ett kontinuerligt

1950-talets storsiljare, linneménster PP52. Foto K W
Gullers.

laminat. For att kunna styra projektet gjor-
des ett litsasbolag” med aktiekapitalet 90
miljoner kronor och med balans- och resul-
tatrikningar. Styrelse for detta bolag var
koncernledningen. Ytterligare en halvstor
press inkdptes innan den fullstora pressen i
sin nya byggnad den 1 februari 1981, nigra
timmar innan kungen skulle delta i det sto-
ra 100-&rsjubileet, tillverkade den forsta rul-
len av kontinuerligt laminat. Den kunde se-
dan forevisas for alla besokare. Eftersom just
dren 1980 och 1981 var de ur lénsamhets-
synpunkt mest besvirliga r jag ndgonsin
varit med om. Vi hade t ex haft var forsta
strejk sedan 1924. Den strejken som Stig
Malm beordrade knickte totalt konjunktu-



ren. Dirfor var kinslan att se den forsta me-
tern av en helt ny produkt komma fram ni-
got obeskrivligt.

Vid den tiden hade ocksé golvet borjat
komma ut pd marknaden dels genom
IKEA men dven genom andra dterforsilja-
re. Divisionschefen Lennart Ahlgren, idag
VD f6r Assi-Domiin, hade kommit en bra
bit pd vig med de svira tekniska proble-
men men oerhért langt ifrin dagens ratio-
nella produktion.

Men slutet av 1970-talet var inte bara
teknisk utveckling. Organisationen forind-
rades inom koncernen 1978, i varje fall op-
tiskt. De tidigare divisionerna kallades istil-
let for grupper och laminatverksamheten
inordnades inom grupp Komponent. Den
reella orsaken var att f3 sprida ut titlarna i
organisationen for bittre status.

Den sista aterstdende konkurrenten i
Sverige bortsett frin Kalaberg i Nordma-
ling var IWO-laminat i Mariestad. Den
hade bytt dgare och en privat entrepenér
hade tagit 6ver. Vi képte ut verksamheten
och lade ner fabriken.

Vi gjorde idven ett mycket engagerat
forsok att ervra ett fotfiste pd den ameri-
kanska marknaden. Ett kontor med lager
oppnades i North Carolina 1979. Vi hade
innan dess studerat ett par amerikanska la-
minatféretag som var till férsiljning men
beslot att forsoka starta i egen regi. Men
vira amerikanska kollegor, Formica och
Wilson Art, var inte sirskilt fértjusta utan
tog till varje tinkbart tjuvknep fér att mo-
ta ut oss igen vilket de lyckade gora efter
ett par 4r.

Norge och Norsk Hydros verksamhet
Respatex hade under manga ér varit uppe
som ett forvirvsobjeke. 1980 hade Respa-
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tex inordnats under en ny organisation i
Notodden med en ny chef, Leiv Nergaard.
Leiv var en ung piliggskalv inom Norsk
Hydro och en utmirke férhandlingspart-
ner. Leiv Nergaard ir nu ekonomidirektsr
for Norsk Hydro AS. Vi kom fram till ett
bra avtal om ett 50/50 joint venture dir la-
minatfabriken skulle liggas ned och den
nya elementfabriken drivas vidare i en ge-
mensam regi. Lésningen var bra och for-
delarna med ett strategiskt samarbete med
Norsk Hydro var uppenbara. Tyvirr visade
det sig efter ndgra fa ar att trots goda in-
tentioner och bra relationer i toppen stu-
pade projektet pd suboptimeringar och
brister i personkemin pd ligre nivder.
Verksamheten avyttrades till Norske Skog
och att vi sedan pad mitten av 80-talet var
nira att kopa tillbaka savil denna verk-
samhet som den &vriga laminatverksam-
heten inom Norske Skog men tvingades
lata kopet gi tillbaka i sista minuten var yt-
terligare ett bevis pa bristande kommuni-
kation 6ver kélen.

Historien upprepar sig. Aven Skinska
Attikfabriken avtalade om ett 50/50 joint
venture i Norge, Fredrikstads Attikfabrik.
Det var 1898 och fabriken dir vi hade led-
ningsansvaret startades, men unionsupp-
16sning och de svéra tiderna dren direfter
tvingade fabriken att sld igen. Forlusten
for Skinska Attikfabriken var betydande.

Av personliga skil atergick jag 1981 till
att ansvara for Koncernutveckling, vilket
jag aldrig dngrat. Jag kunde ind4 folja och
delta i utvecklingen av ytmaterial. Om
Norge innebar vissa besvikelser s3 var ko-
pet av finska IKI desto mer glidjande och
lsnsamheten var mycket god de forsta
dren pd grund av stora ryska bestillningar.
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De misslyckade forsoken att lansera Pe-
ralam och Perafoil under bérjan av 1970-
talet avskriickte oss inte att pd nytt ge oss in
i foliebranschen. Denna ging dock i rejil
skala. 1982 képte vi av Swedish Match den
tyska tillverkaren av dekorativa folier, Uni-
dur. Ett kép som sedan foljdes upp 1990
med ett forvirv av en engelsk tillverkare.
Svérigheterna att integrera verksamheten i
affirsomradet var frin bérjan betydande.
Detta gillde dven det lilla danska foretaget
Danlamin som slogs samman med virt ti-
digare dotterbolag Perstorp A/S.

1984 infordes begreppet affirsomrade i
samband med en dvergripande forindring
av koncernens organisation. Syftet var dels
att skapa en mer marknadsinriktad organi-
sation och dels 6ka graden av decentralise-
ring. Av de nio affirsomridena blev Pers-
torp Ytmaterial det storsta vad betriffar
omsittning. I samband med denna organi-
sationsforindring integrerades ocksa Brasi-
lienforetagen i den 6vriga verksamheten
och ansvaret fordelades pé Perstorp Ytma-
terial och Perstorp Elektronik.

Spanien har alltid varit en intressant
marknad for laminat och Railite i Valencia
lockade virt intresse redan pd G60-talet.
Ove Carlsson och jag var nere och nosade
pé foretaget 1968. D4 hade vi inte férma-
gan att kopa foretag som 1988 da vi fick
vart forsta fotfiste pa Iberiska halvon.

Sydostasien var ett satsningsomrade re-
dan pd 70-talet men forutom ett deldgt
forsiljningsbolag i Sydkorea var det forst
1989 som vi etablerade oss pa allvar ge-
nom ett defacto majoritetsforvirv av ett
laminatforetag i Bangkok, som déptes till

Siam Perstorp Co, Ltd. Det uppfyllde vid
overtagandet mdnga av de vanliga krite-
rierna for foretag som kopts av Perstorp,
nimligen ganska stokig och dalig teknik,
miljé och allmin ordning. Men ocksa en-
ligt vilkdnt monster lyckades Perstorpspe-
cialister ganska snart fi ordning pé foreta-
get och det blev snabbt en liten fin fabrik.

Vi dr nu inne i 1990-talet och didrmed i
nuet och ¢j i historien. Jag hade formanen
att f3 ta ut min pension och bli min egen f6-
retagare den 31 januari 1991 och slutar dr-
for den hir historiska kronikan av det mest
spannande produktomradet i hela Perstorp-
koncernen. Jag har givetvis noga foljt ut-
vecklingen dven under senare &r som ordf6-
rande i Perstorp ABs Forskningsrad. Den
kraftiga tillviixten hos Perstorp Flooring och
laminatgolvet Pergo har varit mycket glid-
jande och di framf6rallt den massiva etable-
ringen pd USA-marknaden. Samtidigt har
den traditionella anvindningen av Perstorp
Plattan utvecklats dven om varumirket inte
anvinds idag. Diremot har produkterna
blivit fler, vackrare och bittre.

Det som stdr kvar i minnet dr dock inte
produkterna utan alla skickliga, lojala och
framforallt trevliga medarbetare jag mott
under dren. Utan sidana personligheter som
Guy Wendt, Per-Gunnar Kalborg och tek-
nikern framfor alla Wille Johansson, som
under 40 4r lade hela sin sjil och all sin tid
for laminattillverkningen och for sina kolle-
gor oavsett befattningar, samt alla andra i sa-
vil fabriker som pd marknaden hade inte
den nuvarande divisionschefen Rolf Berg-
strom haft ett sd spinnande revir, dir han ju
ocks3 sjilv starkt bidragit till utvecklingen.




Ungdomar runt Strommen

Parallellt definierande av Norrkipings

industrilandskap

AV BIRGITTA BURELL

et finns ett stille hir pd vir jord
D som kallas Tellus. Det ir ett dis-
kotek och det ligger i Norrks-
ping. Pa fredags- och lordagskvillar soker
sig hundratals ungdomar hit. Pa dansgol-
vet flimrar stroboskopet i takt med den se-
naste technomusiken. I folkvimlet syns
manga platta, solbrinda magar, tatuerade
axlar och "piercade” navlar och nisor.
Sadant var mitt forsta intryck nir jag
besokte Tellus en sommarkvill 1995.
Ganska snart avdramatiserades min bild
och jag métte en samling unga minniskor
som ville ha kul. Den sommaren gick "al-
la” ll Tellus. Hir triffades kompisar —
pratade, skrattade och drack 6l. Hir blev
nigra forilskade medan andras kirlek
sprack. Dirutéver fanns hir sikert manga
som mest tittade pa och énskade att de ha-
de sa dir kul som alla andra...
Liksom jag var det ménga Tellusbesoka-
re som foredrog att tillbringa kvillen pa

den tillhérande uteserveringen. Forst dir
ute pa "Bryggan” blev det uppenbart for
mig var jag egentligen befann mig. Dir
satt jag bokstavligen mitt i Motala Strom —
mitt i Norrkopings industrilandskap. Me-
dan jag drack ur min 6l njét jag av utsik-
ten over Strykjirnets' beromda siluett och
de gamla fabriksfasadernas spinnande
formsprik uppe vid Gryt, allt medan vatt-
net porlade under Bergsbron.

Under det senaste decenniet har be-
greppet “industrilandskapet” kommit att
allt oftare beteckna detta gamla industri-
omrade i centrala Norrképing. Begreppet
har foretridesvis forts fram i politiska,
massmediala och kulturella sammanhang
— frimst lokalt men dven pa riksniva.

Men vem avgor var minniskor egentli-
gen ir? For ungdomarna runtomkring
mig var det sjilvklart att de befann sig pa
Tellus — ja, pa Kungsgatan, vid bron, om
nidgon mot all fsrmodan inte skulle veta
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Diskoteket Tellus, kvarteret Kikenhus, viren 1997. Under textilindustrins dagar anviindes dessa lokaler som fiir-
geri. Framtiden iir nu vigd dt den omfattande universitetsutbyggnaden i Norrkiping.

var Tellus ligger. For fyrtio dr sedan hade vi
ddremot befunnit oss i ett firgeri tillho-
rande YFA:s intilliggande textilfabrik.?
Den gingen hade det varit sjilvklart att vi
vistades i ett utpriglat industriomrade
som sedan manga generationer domine-
rats av textil produktion. Inom nagra ar
kommer med all sannolikhet diskoteket
Tellus att pd samma siitt forpassas till min-
nenas skafferi. Pa platsen planeras lokaler
for den framtida universitetsexpansionen,
vilket blir ytterligare ett steg mot idén om
“industrilandskapet” — ett omrade domi-
nerat av kultur och utbildning.

I denna artikel vill jag dock visa att for
de ungdomar som i mitten av 1990-talet
vistas inom och anvinder sig av det omré-
de som begreppet “industrilandskapet”

omfattar, dr det inte en sjilvklarhet att de
befinner sig i industrilandskapet. Dirmed
inte sagt att de inte vet vad begreppet stir
for, men det saknar i hég grad giltighet for
denna grupp som istillet anvinder sig av
egna definitioner och deldefinitioner. Mitt
syfte blir dirmed att belysa hur ett geogra-
fiskt omréde parallellt definieras pa olika
sitt av skilda grupper. En officiellt ridande
definition ir inte den enda existerande!

Mina slutsatser 4r frimst baserade pa
den dokumentationsstudie 6ver ungdo-
mar i Norrkopings industrilandskap som
jag deltog i under 1995. Denna studie in-
gick i det landsomfattande projektet ”Sve-
rige i blixtbelysning”, vars férutsittningar
och genomférande jag aterkommer till
lingre fram.
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Vy dver Holmens Bruks fabriksomride frin 1940-talet. Foto Lennart Jansson, Norrkipings stadsmuseum.

Industrilandskapet

I Norrképing har det mesta alltid hint
“runt Strommen”, inte minst utmed den
stricka pa ca 700 meter dir Motala Strom
faller hela 18 meter. Tidigt beskrivs hur
laxfisket hir reglerades i forsarna. Under
medeltiden kantades strinderna av vatten-
kvarnar. Tillgingen till vattenkraft var
ocksé avgérande for den alltmer organise-
rade och storskaliga tillverkningen av and-
ra produkter. P4 1600-talet fanns hir vad
man kan beteckna som Sveriges forsta
koncentrerade industriomride med mis-
singsbruk, gevirsfaktori och vantmakeri.
Fortfarande fanns dock plats f6r kvarnar
och en omfattande sméskalig hantverks-
produktion.

Vid 1800-talets mitt skedde en genom-
gripande omvandling av omridet. De smé
hantverken och kvarnarna tringdes bort.
Manufakturerna ersattes av mekaniserade
fabrikssystem. Snart nog introducerades
dngmaskinerna. Stordrift och arbetsdel-
ning kom att karakterisera den alltmer do-
minerande textilindustrin. Omradet runt
Strommen fylldes med rék och buller
samt av de tusentals arbetare som vid skift-
bytena strommade in och ut genom de an-
nars igenbommade fabriksportarna.

Efter ett sekel med textil storindustri
kom 1950- och 60-talens fabriksnedliggel-
ser. Industriomrédet avfolkades och tystna-
de. Efter att 1 flera ar varit stillastdende och
niarmast de, borjade dock lokalerna fi nya
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brukare pd 1980- och 90-talen. Fabrikerna

omvandlades till exempelvis skolor, kontor,

museer, konserthus, restauranger, diskotek
och sma utspridda tjinsteforetag. Det slut-
na fabriksomridet hade férvandlats till det
oppna “industrilandskapet”, vars officiella

Renoveringsarbeten i industrilandskapet ger arbets-
tillfillen dven for ungdomar. Under sommaren 1995
byggdes denna fabrik pi Smedjeholmen om till allak-
tivitetshuset "Systemet”. Foto Albin Dahlstrom, Norr-
kipings stadsmuseum.

Dansundervisning i drskurs 2, hostterminen 1995,
Estetiska programmet med inriktning mot dans och
teater, De Geergymnasiet i Norrkiping. Dansstudions
lokaler iir inrymda i Holmens Bruks gamla pappersfa-
brik. Foto Albin Dabhlstrim, Norrkipings stadsmu-

seum.

produktionsprogram inriktades mot kul-
tur och kunskap. De aktérer som gatt i
spetsen for bevarandet och omdefinieran-
det av fabriksomrédet har frimst agerat lo-
kalt, men #ven pa riksplanet. I sin avhand-
ling Fabriken som lkulturarv beskriver




Annika Alzén hur politiker, museifolk,
journalister, historiker, arkitekter, sam-
hillsplanerare, fackforeningsfolk, forfattare
och inte minst fastighetsiigare i ett kom-
plext samspel medverkat i den process som
resulterat i framvixten av Norrkdpings in-
dustrilandskap och hur detta ir ett exempel
pd att det etablerade kulturarvet kommit
att omfatta dven industrins minnen.?

Mitt under denna process, di omrédet
runt Strommen holl pd att erdvras av nya
brukare, gjordes en dokumentation av hur
ungdomar mellan 16 och 25 &r utnyttjade
omradet och vilka tankar och virderingar
de uttryckte kring det. Studien ingick i en
landsomfattande dokumentation  6ver
ungdomars livsforhdllanden i 1990-talets
Sverige.

Sverige i blixtbelysning
Under 1995 startade en rad samtidsdoku-
mentationsprojekt runtom i landet under
rubriken “Sverige i blixtbelysning”.* I
Norrkoping drevs projektet i samverkan
mellan Arbetets museum och Stadsmu-
seet. Syftet var hir att dokumentera ung-
domar i Norrkdpings sd kallade industri-
landskap. Tva etnologer och en fotograf
gick ut i det gamla fabriksomridet med
nagra centrala frigestillningar: Hur ut-
nyttjar ungdomar industrilandskapet? Vil-
ken ir deras instillning till omridet? Ar
“industrilandskapet” &verhuvudtaget ett
begrepp for ungdomar? Hur identifieras
det? Ar det positivt eller negativt laddat?
Vilka 6nskemal finns kring den framtida
utvecklingen av omradet?

Norrkopings industrilandskap anno
1995 uppvisade en rad skiftande verksam-
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heter. Férutom ndgra stora och littidenti-
fierade kultur- och utbildningsinrittning-
ar, huserade hir ett stort antal smiféretag
— frimst inom service- och tjinsteproduk-
tionen. I detta renoveringstita omride
fanns dessutom ett myller av byggarbets-
platser — pa fasadstillningar, i gropar och
lite 6verallt! Dirutover visade sig for-
eningsverksamheten vara vilrepresenterad
i de gamla fabrikerna.

Unga minniskor i industrilandskapet
dterfanns framfor allt inom de fem verk-
samhetsomradena arbete, utbildning, orga-
niserade fritidsaktiviteter, ndjesliv samt en
mer oorganiserad verksamhet som i studi-
en kallas garuliv. De konkreta dokumenta-
tionsmiljoerna var méinga och skiftande.
Méten med arbetande ungdomar skedde
tex pd byggarbetsplatser och hotell. Stu-
derande ungdomar dterfanns i en skola
med savil hogskole- som gymnasieutbild-
ningar samt inom en konst- respektive en
dansutbildning.

Ungdomar i organiserade fritidsaktivi-
teter studerades inom tvd allaktivitetshus,
en skaparverkstad, en méoteslokal for filt-
biologer samt i en teatergrupps tillfilliga
scenlokal. Kinnedom om gatulivet erhélls
framférallt vid méten med ungdomar som
sysslade med sévil legal som illegal spray-
konst — sd kallad graffiti. Sist men inte
minst dokumenterades ungdomar i néjes-
livet runtom p4 dtta olika nojesstillen.

I dessa miljoer skedde stindiga méten
med ungdomar — planerade och spontana.
Over hindelser, upplevelser och samtal
fordes filtdagboksanteckningar. Lingre,
bandinspelade intervjuer gjordes med
sammanlagt 12 personer — 5 flickor och 7
pojkar i 4ldrarna 16-25 &r.> Minniskor
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och miljoer dokumenterades ocksa foto-

grafiskt.

Att vara eller inte vara i
industrilandskapet?

Det omride som omfattas av begreppet
"Norrkopings industrilandskap” ir sdledes
ett omrdde dir ungdomar mellan 15 och
25 &r vistas av en rad olika anledningar. Vi
har redan bekantat oss med diskoteket Tel-
lus, men i dess nirhet ligger inte mindre 4n
sju andra krogar och dessutom ett par, tre il-
legala pubar. Kungsgatan har sedan nigra
ar blivit Norrképings frimsta nojesstrik.
Hit vallfirdar stadens unga — foretridesvis
pé fredags- och lordagskvillar. Det ir for

ovrigt vid dessa tidpunkter som industri-

landskapet domineras av ungdomar — 6vrig
tid ir aldersfordelningen betydligt jimnare.
De unga minniskor som pa helgerna vistas

i nojeskvarteren kring Kungsgatan tolkar
det emellertid inte som att de befinner sig i
industrilandskapet. Detta trots att samtliga
pubar och diskotek ir inrymda i gamla fab-
rikslokaler.

For fyrtio &r sedan talade ung som gam-
mal om fabriksomridet utifrin namnen
pa de foretag som da fanns hir — Bergs,
Nyborgs, CL Svensson och Tuppen for att
nimna nigra.’ Dessa foretag var arbets-
platser och inkomstbringare for en stor del
av stadens befolkning. Manga ildre norr-
kopingsbor "befolkar” fortfarande omra-
det med de gamla fabrikerna och talar om
dem med hjilp av de gamla foretagsnam-
nen. Dessa namn saknar dock betydelse
for dagens ungdomar. De har sjilva inga
minnen frin den textila industriepoken.
Istillet styckar de sonder omradet och om-
definierar det utifrin de virden som ir
viktiga for dem hir och nu. Vad giller no-




Ny tid och nya verksambeter. Skyltarna finns pa fasa-
den till Tuppens anrika bomullsspinneri i kvarteret

Gryt. Mars 1997.

(Tv) Vi ses pd bron vid Tellus.” Bergsbron ver
Motala Strim, en lordagskvill 1995. Foto Albin
Dablstrim, Norrkipings stadsmuseum.

jesstraket, sd dr de allra flesta unga vil for-
trogna med krogarnas namn, &ldersgrin-
ser, besoksklientel, musikstil, priser o s v.
Dessa referenspunkter ir viktiga och uti-
frin dessa beskrivs det omkringliggande
omridet — t ex "bron vid Tellus” eller ”par-
keringsplatsen vid Otten”.”

Inte heller nir ungdomarna sysselsitter
sig med andra aktiviteter inom omradet
upplever de att de tillbringar fritiden i in-
dustrilandskapet. De “drejar nere pd ABF”,
“tar en fika pd Nya Kriftriket” eller gympar
pa Friskis & Svettis”. Det dr dock intressant
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att notera att vissa av den industriella perio-
dens namn lever kvar. Teatergruppen Ikaros
rojde under sommaren 1995 ur Holmens
pappersbruks gamla barkeri och omvandla-
de det till en teaterlokal. Namnet ”Barke-
riet” kom dock att dteranvindas — nu med
ett nytt innehdll.

Aven ett par forindustriella — ja, kanske
forntida — benimningar lever kvar i ungdo-
marnas vokabulir. Holmens Bruk kan sigas
ha sitt ursprung i ett vapenfaktori som an-
lades 1609 pa Kvarnholmen i Motala
Stuém. Det var hir som Louis De Geer
ndgra ar senare anlade det missingsbruk
som kom att dominera omrédet i nira tvd
decennier. I borjan av 1800-talet kom dock
pappersproduktionen att ta éver. Holmens
Bruk var den industri som fanns kvar lingst
i det omréde som idag kallas "industriland-
skapet”. Forst 1986 stingdes den sista pap-
persmaskinen av for gott. Holmen 4r ocksd
helt klart den industri som ungdomarna &r
1995 frimst forknippar med “industriland-
skapet”. Manga sitter helt enkelt likhets-
tecken mellan industrilandskapet och det
diri centralt beligna Holmenomradet. Nir
de pratar om det gamla fabriksomrédet si-
ger de ofta "dir vid Holmen” eller “runt
Holmen”. Holmentornet och Strykjirnet —
som bada ligger inom Holmenomradet — ir
dessutom de enskilda byggnader som de
flesta ungdomar forst ser framfor sig nir de
hér ordet "industrilandskapet”.

Drags, i industrilandskapets nordvistra
horn, har ocksa behillit den forntida be-
nimningen — dven bland de unga. Namnet
kommer av att man hir pd stranden fick
dra batarna forbi det nedanforliggande
vattenfallet.® I &ver trehundra dr domine-
rades platsen av textil produktion. Denna



Folke Bensows resliga bomullsviiveri, *Strykjiirnet’, éir den byggnad som ung-
domarna frimst forknippar med begreppet “industrilandskapet”. Sedan 1991
[finns hiir Arbetets museum. Bilden dr tagen i mars 1997.

Holmentornet fran 1750 iir en viktig symbolisk byggnad i det omride som be-
greppet industrilandskapet” omfattar. Mars 1997.

Café Nya Kriftriket — en oas i Norrkipings Stadsmuseum. Sommaren 1995.
Foto Albin Dahlstrom, Norrkipings stadsmuseum.




epok upphérde i slutet av 1950-talet da yl-
leproduktionen vid Drags AB lades ner.
Idag bedrivs savil hogskole- som gymnasi-
al utbildning i de gamla fabrikslokalerna.
Inte heller de ungdomar som studerar pd
Dragsskolan siger sig dock uppleva att de
vistas i industrilandskapet. Om de ska be-
skriva for ndgon var skolan ligger siger de
oftast "vid fingelset”, eftersom kriminal-
vérdsanstalten ir nirmaste grannen.

Ett gammalt forindustriellt namn som
inte verkar leva kvar dr "Gryt”. Hir i indust-
rilandskapets sydvistra delar lig en ging
Norrképings forsta mekaniserade bomulls-
spinneri. Under slutet av 1980-talet kom
dessa gamla fabrikslokaler att omvandlas
till foretagscentret ProNova, vars verksam-
het frimst presenteras som den si kallade
data- och kunskapsbranschen. Namnet f6-
refaller ha anammats av stadens unga, som
t ex siger sig styrketrina pd World Class i
ProNova-huset”.

Pi gatorna runt fabrikerna

P4 sin fritid gor Norrkopings unga dessut-
om mer tillfilliga och informella besék in-
om det omride som "industrilandskapet”
omfattar. Inte minst 4r det manga som pas-
serar igenom omrddet pd vig ndgon an-
nanstans. Till fots eller pd cykel hittar de
hir bra genvigar. Det férekommer ocksa
att de promenerar bland fabrikerna utmed
Strommen, iven om favoritomridet for
promenader oftare uppges ligga i gronom-
radet lingre uppstroms.

Det finns dock ett exempel pd en grupp
ungdomar inom industrilandskapet som
stannat upp, mutat in ett omrade som sitt
eget och gett det ett eget namn. P& Kvarn-
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gatan, bredvid den tidigare nimnda tea-
terlokalen, ligger "Bronx”.? P4 en forfallen
murvigg har hir en grupp ungdomar se-
dan ndgra r gjort graffitimalningar. De ir
sjilva inte helt sikra pd att det ir lagligt att
mila pa denna vigg, men polisen har hit-
tills aldrig brytt sig om att stoppa dem just
hir.

Jag fir f6lja med till "Bronx” och sakta
men sikert erhéller jag ett par av de nyck-
lar som behovs for att avkoda de firgglada,
nidrmast magiska tecken och symboler jag
ser framfér mig. Det kinns som jag far
tilleride till en parallell virld. Anda forscar
jag att jag langt ifrin fir veta allt. Berit-
tandet runt en forfallen murvigg leder
mig till hindelser och minniskodden jag
aldrig kunnat ana. Jag fir ocksa veta en del
om hantverket och dess regler. Som graffi-
timélare bor man efterstriva en egen stil —
hitta sina egna motiv, firger och former.
Att hidrmas ir inte tilldtet. Signaturen eller
“tagen” har en central roll i mélandet och
utgor inte sillan motivet i sig. Hir i
"Bronx” ir flera "tags” si kallade ”throw-
ups’, dir upphovsmannen skriver sin
“tag” med svulstiga konturer som sedan
firgliggs. Anvinds silverfirg blir det en
"silver-piece”. Hir finns ocks flera figura-
tiva motiv, frimst forestillande ansikten
och blommor. Jag fir héra sma bak-
grundshistorier till de olika malningarna.
Till de mer dramatiska inslagen i "Bronx”
hér den kille som gir runt och “bombar”
ovanpd andras mélningar med sin "tag”.

Viggen i "Bronx” dr emellertid inte den
enda inom industrilandskapsomradet som
graffitimalats. De firgstarka, men for all-
minheten obegripliga, budskapen har t ex
dykt upp pé flera av de nyrenoverade fasa-
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derna i Holmenomréidet. Av fastighetsiga-
re och massmedia betecknas dock dessa
mélningarna som klotter och ses som ett
stort problem. Denna illegala spraykonst
saneras regelbundet — till hoga kostnader.
Efter besoket i "Bronx” kan jag dock inte
lata bli att for en kort sekund le lite for
mig sjilv — aningen upplyft av unga min-
niskors mod att bokstavligen viga “ta
plats” och forsoka ladda en milj6 pa egen
hand — en milj6 som samtidigt genomgar
en massiv, officiell virdeladdning for att
bli det unika "industrilandskapet”.

Tyckande om industrilandskapet

Under samtidsdokumentationen av ung-
domar i Norrkopings industrilandskap var
det — kanske foga férvinande — inte en en-
da som uttryckte en klart negativ instill-
ning till omride som numera benimns
"industrilandskapet”. Det var dock fi som
uttryckte ett spontant omdéme, men som
svar pd tal var de flesta positiva — "det ir
fint”. De menade att de aldrig tinkt sd
mycket pd denna friga men nir de nu
“stilldes mot viggen” formulerades den
ena tanken efter den andra som klart tydde
pd att de trots allt hade en medvetenhet
om det framvixande "industrilandskapet”.

Om man sammanfattar dessa tankar
kan man konstatera att de allra flesta ung-
domarna uppfattar omridet som estetiske,
hantverksmissigt och historiskt virdefullt.
De estetiska virdena omfattar frimst vatt-
nets fléde, men dven byggnadernas utseen-
de. Tillsammans forstirker dessa kompo-
nenter varandra. Ungdomarna ir ocksa
medvetna om att denna estetiskt tilltalande
bild anvinds som Norrkopings ansikte ut-

it och dirfor inte minst ir viktig ur tu-
rismsynpunkt.

De hantverksmissiga virdena uttrycks
med ord som "rejilt” och "gediget” och vi-
sar pd en positiv instillning till dldre tiders
byggnadsmaterial och -teknik.

De historiska virdena uttrycks med en
stolthet som framtrider tydligt i studien.
Informanterna betonar framfér allt Norr-
kopings industriella storhetstid — flera pé-
pekar just att “vi var stora d3”. Ungdo-
marna berittar girna vad de vet om Louis
De Geer, "Swartzen”'® och om vilka pro-
dukter som tillverkats i fabrikerna. Hir re-
fererar de till historielirare och grupparbe-
ten i skolan. Virt att beakta ir att
ungdomars tankar kring det hirda arbetet
och de svira forhillandena for arbetarna i
fabrikerna istillet snarare lyser med sin
frénvaro. En nittondrig manlig informant
sager:

Arbetarhistorien #r vil mdctligt intressant for
mig, tycker jag. Sedan sa ir det ju alltid kul att li-
sa om personer som har levt och byggnader
ibland s8 hir /.../ vad som har hint med de olika
husen och sa dir. Det kan jag ju tycka vara gans-
ka intressant faktiskt.

Vilka framtida verksamheter som bér fin-
nas i omridet har ménga informanter in-
ledningsvis svdrt att uttala sig om. Det
kidnns ovant att gi in i nigon slags sam-
hallsplanerarroll och dessutom ir det den
egna framtiden de helst funderar 6ver och
planerar. Vad giller industrilandskapet si
”dr det vil bra som det dr nu”. Efter att ha
funderat en stund uttrycker dock flera in-
formanter ndgra egna 6nskemdl. En del
fabrikshus borde byggas om till bostider.

Dir kan ungdomarna mycket vil tinka sig



Vid en parkering utmed Kvarn- ==
gatan ligger "Bronx” med sin graf-

[fitimélade murviigg. Bilden iir
frin mars 1997. B

Graffiti i "Bronx”, Norrkiping,
vdren 1997.
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att bo. Minga tycker att de byggnader
som fortfarande stir tomma och forfaller
madste rustas upp och anvindas. En nit-
tondrig, kvinnlig informant vill dock ha
kvar nigra “ruffiga” hus, eftersom hon
tycker att de ir spinnande. Flera infor-
manter kommer till slut fram till att det
viktigaste for industrilandskapets framtid
ar att det fylls med alla mojliga verksam-
heter, s& att manga och olika minniskor
ror sig i omradet.

Den vita poesin

Ungdomarnas uttalanden talar for att de i
viss mén borjat ta till sig den officiella bil-
den av omrédet inklusive dess benimning.
Nir Annika Alzén analyserar framvixten
av denna bild och begreppet “industri-
landskapet” visar hon hur omridet ge-
nomgitt en, vad hon kallar, kulturell
objektifiering, da det avgrinsats och ur-
skiljts frén sin ursprungliga kontext och
sedan laddats med ett nytt symboliskt in-
nehdll varvid det definierats som kultur-
arv.!! Den verbala omtolkningen av fab-
riksomradet il ett “industrilandskap”
framkallar positiva associationer i riktning
mot natur och vackra vyer. Alzén konsta-
terar vidare att omrddet nu inte sillan
"marknadsfors” med hjilp av traditionella
kulturhistoriska argument, dir det unika,
det estetiska och den storindustriella histo-
rien lyfts fram och nirmast forhirligas.'?
Inte minst giller det vid rekrytering av nya
verksamheter till omridet, men budskapet
om det unika “industrilandskapet” och
dess storhet framfors ocksdé om och om
igen till Norrképings allminhet. I spetsen
for denna “kampan;j” gar lokalpressen och

kommunens féretridare. I en egenprodu-
cerad informationsbroschyr om industri-
landskapet forklarar kommunen att i stil-
lec for ate riva "den unika miljon” vid
Strémmen, s satsade de pd att sl vakt om
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