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Sveriges forsta numeriskt styrda
verktygsmaskin till STM

Foremailet, som forutom sjilva vertikalfrismaskinen, bestir av ett
styrskdp och en omformare utgor ett viktigt steg i utvecklingen av den
moderna verkstadsindustrin. Maskinen ifraga ir den férsta prototyp
som togs fram av SAAB i Link6ping med inhemsk styrutrustning. Ar
1953 paborjades vid SAAB de forsta experimenten med numeriskt
styrda frismaskiner. Idén att styra maskiner elektriskt pa detta sitt
utvecklades 1 USA efter andra varldskriget inom flygindustrin.

Tvé faktorer anses ha varit pddrivande f6r utvecklingen — dels malet
att tillverka flygplansdetaljer (vingprofiler) med komplicerade former
och hoga toleranser, och dels att pd sikt kunna styra iven andra
verktygsmaskiner an frasar med datorer for att kunna minska behovet
av kvalificerad arbetskraft. Vertikalfrasmaskinen fran Kopings Meka-
niska Verkstad med sitt styrstystem frin SAAB tillverkades 1957 och
sattes 1 produktion 1958. Den har kontinuerligt anvants f6r produk-
tion av flygplansdetaljer till 1986. Styrutrustningen var baserad pa
relder och transistorer. Styrinformationen inmatades med sk dekad-
omkopplare och propptavla, ett system som var mindre flexibelt an
att lagra styrinformationen pé hélremsa.

Maskinen har inneburit ett viktigt steg i utvecklingen mot CNC-
svarvar, robotar och helautomatiska fabriker och markerar 6ver-
gangen mellan traditionellt manuellt verkstadsarbete och datorstyrd
produktion med riggning, programmering och 6vervakning som ope-

ratorens nya arbetsuppgifter.
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Verktygsmaskinen visas i museets basutstallning Mekanisk verkstad.
Foto Rigmor Séderberg, STM.



